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& (57) Zusammenfassung: Es wird ein Hybridquertriger (2') fir ein Kraftfahrzeug vorgeschlagen, wobei die Abstiitzung des Hyb-
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vorgesehen ist, wobei das Verformungselement in einem ersten Teilbereich (3) mittels einer Kunststoff UmschlieBung (4) umschlos-
sen vorgesehen ist, wobei das Verformungselement in einem zweiten Teilbereich (8) einen auBerhalb der Kunststoff UmschlieBung

a vorgesehenen Verformungsbereich aufweist.
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Hybridquertréiger fur ein Fahrzeug und Verfahren zur Herstellung und zum

Einbau eines Hybridquertragers

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Hybridquertrager fur ein Kraftfahrzeug, wobei
die Abstutzung des Hybridquertragers direkt oder indirekt an wenigstens einer
Karosseriestelle des Kraftfahrzeugs mittels eines Verformungselements vorgesehen
ist, wobei das Verformungselement in einem ersten Teilbereich mittels einer‘
Kunststoffumschlielung umschlossen vorgesehen ist. Weiterhin betrifft die
vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung und zum Einbau eines

Hybridquertragers.

Hybridquertrager sind allgemein bekannt. Beispielsweise ist aus der deutschen
Offenlegungsschrift DE 10 2004 025 245 A1 ein Hybridquertrager fir Kraftfahrzeuge
bekannt, wobei zur Anbindung des Hybridquertragers an die A-Saule eines
Kraftfahrzeugs Metalleinlagen vorgesehen sind, die mit der aus Kunststoff
vorgesehenen Armaturentafel verbunden sind. Die Metalleinlagen weisen Rippen
(Bezugszeichen 22) auf, die in eine Kunststoffmatrix eingeschlossen sind. Nachteilig
ist hierbei, dass der Zustand der Rippen, insbesondere eine Verformung der Rippen,
etwa nach einem erfolgten Fahrzeugzusammenstol3 oder dergleichen, nicht

nachgepruft werden kann, weil die Rippen mit der Kunststoffmatrix umgeben sind.

Es war daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Hybridquertrager zur
Verfugung zu stellen, der die Nachteile des Standes der Technik nicht aufweist.

Gelost wird diese Aufgabe mit einem Hybridquertrager fir ein Fahrzeug, wobei die
Abstutzung des Hybridquertrager direkt oder indirekt an wenigstens einer
Karosseriestelle des Kraftfahrzeugs mittels eines Verformungselementes vorgesehen
ist, wobei das Verformungselement in einem ersten Teilbereich mittels einer
KunststoffumschlieBung umschlossen vorgesehen ist, wobei ferner das
Verformungselement in einem zweiten Teilbereich einen aullerhalb der
KunststoffumschlieBung vorgesehenen Verformungsbereich aufweist. Hierdurch ist
es vorteilhaft méglich, dass der Zustand des zweiten Teilbereichs des
Verformungselementes, insbesondere der Zustand des Verformungsbereichs in einer

Situation beispielsweise nach einem FahrzeugzusammenstoB, in einfacher Weise

BESTATIGUNGSKOPIE
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ermittelt Werden kann, beispielsweise dadurch, dass eine Inspektion an dieser Stelle
des Hybridquertragers durchgefihrt wird. Hierdurch ist es erfindungsgeman
vorteilhaft moglich, dass in einfacher Weise entschieden werden kann, ob es
notwendig ist, nach einer Unfallsituation den Hybridquertrager komplett, d.h. inklusive
des Verformungselementes auszutauschen. Ferner ist es erfindungsgemaf dadurch
maoglich, dass die Verformung des Verformungsbereichs nicht durch die Einbettung
des Verformungsbereichs in die Kunststoffmatrix beeintrachtigt wird. Hierdurch kann
in genauer Weise das Verformungsverhalten des Verformungsbereichs eingestellt

werden.

Bevorzugt ist erfindungsgeman, dass der zweite Teilbereich ein Dehnbereich
aufweist. Hierdurch kénnen in besonders bevorzugter Weise Kréfte aufgenommen
werden, die bei einem Frontcrash (Vorwartsunfall) entstehen und die beiden A-
Saulen des Kraftfahrzeugs beispielsweise auseinander driicken, so dass der
Hybridquertrager der Bewegung der A-Saulen folgen muss, ohne dabei den inneren
Zusammenhalt zu verlieren bzw. durchzubrechen. Durch die Realisierung des
zweiten Teilbereichs zumindest teilweise als Dehnbereich ist es daher moglich, auch
nach einem schweren Frontcrash des Kraftfahrzeugs eine stabile Anbindung des
Hybridquertrédgers an der Karosserie des Fahrzeugs und insbesondere an den A-

Saulen des Fahrzeugs zu realisieren.

Weiterhin ist erfindungsgeman bevorzugt, dass der Hybridquertrager zur Abstiitzung
der Instrumentenkonsole des Fahrzeugs vorgesehen ist bzw. dass die
Karosseriestelle im Bereich der A-Saule des Fahrzeugs vorgesehen ist. Hierdurch ist
es in besonders einfacher und kostengiinstiger Weise méglich, auf bewéhrte
Konstruktionsprinzipien bei der Herstellung und Anordnung von
Fahrzeugkomponenten zuriickzugreifen, so dass der erfindungsgemafe
Hybridquertrager einfach und leicht hergestellt und eingebaut werden kann.

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur
Herstellung und zum Einbau eines Hybridquertragers nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, wobei in einem ersten Schritt der Hybridquertrager
durch UmschlieBung des Verformungselements im ersten Teilbereich hergestellt wird
und wobei in einem zweiten Schritt der Hybridquertrager durch Befestigung des
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zweiten feilbereichs des Verformungselements an der Karosseriestelle eingebaut
wird. Hierdurch kann in optimaler Weise eine stabile Anbindung des
Hybridquertragers in jeglichen Fahrzeug- bzw. Unfallsituationen, d. h. insbesondere

auch nach einem schweren Frontcrash, realisiert werden.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und in der

nachfolgenden Beschreibung naher erlautert.
Figur 1 zeigt eine schematische Ansicht einer Armaturentafel eines Fahrzeugs
Figur 2 zeigt in vergroerter Darstellung ein Verformungselement.

Figuren 3a und 3b zeigen schematisch einen Querschnitt bzw. einen Langsschnitt

durch das Verformungselement.

In Figur 1 ist eine schematische Ansicht einer Armaturentafel 2 eines Fahrzeugs
dargestellt, wobei die Armaturentafel 2 an einer ersten A-Saule 6 und einer zweiten
A-Saule 6’ befestigt vorgesehen ist. In Figur 1 ist lediglich die Befestigung an der
ersten A-Saule 6 naher ausgefiihrt. Die Armaturentafel 2 des Kraftfahrzeugs weist
einen Hybridquertrager 2’ auf, welcher in der Regel eine Mehrzahl von Metallteilen
aufweist, die mit einem Kunststoffmaterial umgeben sind bzw. ummantelt sind bzw.
umspritzt sind. Der Hybridquertrager 2’ ist Giber ein Dehnelement 1 mit der ersten
A-Saule 6 verbunden. Die Kunststoffmatrix des Hybridquertragers 2’ ist in der Figur 1
mit dem Bezugszeichen 4 bezeichnet. Hierbei ist erkennbar, dass das
Verformungselement 1 einen U-férmig umlaufenden Randbereich 3 aufweist, der
formschlissig in die Kunststoffmatrix 4 des Hybridquertragers 2’ eingebettet ist.
Dieser in die Kunststoffmatrix 4 eingebettete Bereich des Verformungselements 1
wird im folgenden auch als erster Teilbereich des Verformungselements 1
bezeichnet, wobei der erste Teilbereich mittels der KunststoffumschlieBung 4
umschlossen bzw. umspritzt vorgesehen ist. Mittels eines zweiten Teilbereichs 8 des
Verformungselements 1 ist das Verformungselement 1 und damit der
Hybridquertrager 2’ mit der nicht mittels eines Bezugszeichens bezeichneten

Karosserie an einer Karosseriestelle des Fahrzeugs angebunden. In dem
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dargesteilten,BeispieI ist die Karosseriestelle zur Anbindung des Hybridquertragers 2
die A-Saule 6 bzw. die weitere A-Saule 6'. Dort ist der zweite Teilbereich 8 des
Verformungselements 1 beispielsweise mit Schraubléchern und
Verschraubungsbolzen mit der A-Trager 6 bzw. der Karosseriestelle 6 verbunden.

In Figur 2 ist in vergroRerter Darstellung das Verformungselement 1 dargestelit.
Deutlich erkennbar ist der erste Teilbereich 3, welcher jedoch in der Figur 2 nicht
mittels der KunststoffumschlieRung 4 umschlossen dargestellt ist. Der erste
Teilbereich 3 weist Offnungen 7 zum formschliissigen Verbinden des
Verformungselements 1 mit der KunststoffumschlieRung 4 auf. Der zweite
Teilbereich 8 des Verformungselements 1 ist gegenliber dem ersten Teilbereich 3
abgesetzt vorgesehen. Hierzu weist das Verformungselement 1 eine urspringlich an
der Kunststoffmatrix 4 anliegende Seitenwand 11 auf. Bei einer Kraft in Richtung der
y-Achse (in Figur 2 dargestellt) streckt sich der zweite Teilbereich 8 gegeniiber dem
ersten Teilbereich 3, wobei insbesondere eine Streckung innerhalb der Seitenwand
11 vorgesehen ist. Hierdurch realisiert zumindest die Seitenwand 11 einen
Verformungsbereich des Verformungselements 1. Das Verformungsverhalten des
Verformungselements 1 kann verandert werden und an den jeweiligen

Anwendungszweck angepasst werden.

In den Figuren 3a und 3b ist schematisch ein Querschnitt bzw. Langsschnitt durch
das Verformungselement 1 dargestellt, wobei der Zustand vor einer Verformung in
y-Richtung dargestellt ist (Figur 3a) und wobei ferner auch der Zustand nach einer
Verformung in der y-Richtung (Figur 3b) dargestelit ist. Erkennbar ist, dass die
Seitenwand als Verformungsbereich und insbesondere als Dehnbereich vorgesehen
ist, der gewahrleistet, dass trotz eines beispielsweise unfallbedingten
Auseinanderschiebens der A-Saulen 6, 6’ eine feste Anbindung des
Hybridquertragers an die A-Saulen 6, 6’ bzw. generell an die Karosseriestellen 6, 6’

beibehalten wird.

Das Verformungselement ist insbesondere als ein aus Stahlblech hergestelltes
Dehnelement 1 vorgesehen, das in seinem ersten Teilbereich 3 mit der
Kunststoffmatrix 4 des Hybridquertragers 2' bzw. der Instrumententafel 2 des

Fahrzeugs zunachst verspritzt bzw. umschlossen wird und wobei anschlief3end in
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dem zwe}ten Teilbereich 8 des Verformungselements 1 die Anbindung an die
Karosseriestelle 6, 6’ des Kraftfahrzeugs hergestellt wird und damit der Einbau des
Hybridquertragers realisiert wird. Aus den Figuren 3a und 3b ist ersichtlich, dass eine
Langenanderung AL realisierbar ist, die eine Verdanderung des Abstandes der
A-Saulen 6, 6’ ausgleichen kann.
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Verformungselement / Dehnelement

Armaturentafel / Cockpit

Hybridquertrager

erster Teilbereich / U-formig umlaufender Randbereich
Kunststoffmatrix

Schraublocher

=)

A-Saulen

Durchbriiche bzw. Offnungen im ersten Teilbereich des Verformungselements
Zweiter Teilbereich des Verformungselements

Seitenwand des Verformungselement

Streckung des Verformungselements
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Patentanspriiche

1. Hybridquertrager (2') fir ein Kraftfahrzeug, wobei die Abstutzung des
Hybridquertragers (2') direkt oder indirekt an wenigstens einer Karosseriestelle
(6, 6') des Kraftfahrzeugs mittels eines Verformungselements (1) vorgesehen
ist, wobei das Verformungselement (1) in einem ersten Teilbereich (3) mittels
einer KunststoffumschlieBung (4) umschlossen vorgesehen ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verformungselement (1) in einem zweiten
Teilbereich (8) einen aulerhalb der Kunststoffumschlieung (4) vorgesehenen

Verformungsbereich aufweist.

2. Hybridquertrager (2’) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der

zweite Teilbereich (8) einen Dehnbereich aufweist.

3. Hybridquertrager (2’) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Hybridquertréager (2') zur Abstutzung der

Instrumentenkonsole des Fahrzeugs vorgesehen ist.

4. Hybridquertrager (2’) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Karosseriestelle (6, 6’) im Bereich der A-Saule (6,

6') des Fahrzeugs vorgesehen ist.

5. Verfahren zur Herstellung und zum Einbau eines Hybridquertragers (2’) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
einem ersten Schritt der Hybridquertrager (2') durch Umschlie3ung des
Verformungselements (1) im ersten Teilbereich (3) hergestellt wird und dass in
einem zweiten Schritt der Hybridquertrager (2’) durch Befestigung des zweiten
Teilbereichs (8) des Verformungselements (1) an der Karosseriestelle

eingebaut wird.
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Fig. 1
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