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Wiadomo, ze fosforany mineralne pod-
czas procesu wyzarzania z solami potasow-
cow przetwarzaja si¢ w kwas fosforowy,
rozpuszczalny w kwasie cytrynowym lub
cytrynianach. Najlepiej nadaje si¢ do ta-
kiego przetwarzania z soli potasowcowych
potaz, jak réwniez soda. Wysoka cena pota-
zu stala dotychczas na przeszkodziz stoso-
wania go do wyrobéw nawozéw miesza-
nych, zawierajacych potas i kwas fosforo-
wy. Proponowano, by zamiast potazu, jako
srodka przetwarzajacego, uzywac tanszy
produkt zastepczy, a mianowicie dwuwe-
glan potasowo-magnezowy., W praktyce
przekonano si¢ jednak, Zze wysoka zawar-

tos¢ magnezu, jaka ta droga dostawala sie
do nawozu mieszanego, nie sprzyjata wzro-
stowi pewnych roslin,

Wedtug niniejszego wynalazku weglan
magnezu MgCO,+ 3aq, potrzebny do wyro-
bu soli podwéjnej dwuweglanu potasowo-
magnezowego, uzyty jest przy fabrykacji
potazu w procesie kotowym; dzigki temu
trzeba zastepowaé stale tylko te czesé
MgCO,, ktéra przetwarza sie w MgCl,.

. Przy uzyciu weglanu potasowo-magnezowe-

go do przetwarzania fosforanéw nie mozna
juz zregenerowaé magnezu z uzytej soli
podwoéjnej. Mozna jednak dopiaé tego, jesli
si¢ dwuwgglan potasowo-magnezowy przed



zmieszaniem z fosforanem rozlozy w znany
sposéb w. stanie. wodpgj suspensji, przy-
e e g - p O . . .
czem et mi¥s® wydZzielanie si¢ weglanu
magnezowego np. przez ogrzewanie suspen-
soidu do okoto 80° i kwasu weglowego albo
tez przez dodanie tlenku lib wodorotlenku
magnezu przy mniej wigcej 40° i przy jed-
noczesnem wytwarzaniu si¢ kwasu weglo-
wego. Powstajacy roztwor potazu moze nie
by¢ odparowany az do suchosci; przeciw-
nie, po pewfiem stezeniu dodaje sie do nie-
go drobno zmielony fosforan mineralny w
stosunku wymaganym do dobrego przetwo-
rzenia, szlamuje si¢ i mieszaning poddaje
procesowi Zarzenia.

Zregenerowany weglan magnezu moze
by¢ znéw uzyty do wyrobu nowego dwu-
weglanu potasowo-magnezowego.

Kombinacja tego sposobu przetwarzania
ze sporzadzaniem dwuweglanu potasowo-
magnezowego daje korzy$é zmniejszenia
wysokiej zawarto$ci magnezu w nawozie i
moznos$é nowego zuzycia weglanu magnezo-
wego, zawartego w soli podwodjnej. Row-
niez i kwas weglowy, wydzielajacy si¢ przy
procesie zarzenia moze by¢ znéw uzyty do
wyrobu soli podwéijne;j.

Przyktad. W zimnym, nasyconym roz-
tworze wodnym chlorku potasowego, za-
wierajacym koto 330 kg KCI w 1000 litrach
wody rozrabia si¢ na gaszcz okolo 300
kg tréjwodnego weglanu magnezowego
(MgCO, + 3H,0). Ten roztwér nasyca sie
kwasem weglowym, np. gazowym dwutlen-
kiem wegla, wydzielajacym sie w pewnych
miejscach ziemi, albo sztucznie otrzymanym
kwasem weglowym lub gazami, zawieraja-
cemi kwas weglowy, jak np. gaz z piecow
wapiennych o zawartosci 30 — 35% CO..
Wypada tutaj z roztworu krystaliczna sél
podwdéjna MgCO,.KHCO, + 4H,0. Te sél
podwdjna oddziela si¢ w odpowiedni sposéb
od tugéw macierzystych, rozrabia woda i
rozklada przez ogrzewanie do mniej wigcej
80° na tréjwodny weglan magnezowy

(MgCO, -+ 3H,0), potaz i kwas weglowy,
albo przez dodanie przy 40° wodorotlenku
magnezowego lub palonej magnezji na tréj-
wodny weglan magnezowy (MgCO,+3H,0)
i potaz, przyczem wypadajacy tréjwodny
weglan magnezu daje sig oddzielié¢ od pota-
zu, ktéry przeszed! do roztworu zapomoca
saczenia lub w inny sposéb. Oddzielony
trojwodny weglan magnezowy idzie znéw
do wyrobu nowych ilo$ci wspomnianej po-
wyzej soli podwéijnej.

Otrzymuje si¢ roztwér potazu, zawiera-
jacy kolo 100 do 200 g potazu w litrze albo
bezposrednio, albo po uprzedniem odparo-
waniu, np. w aparatach prézniowych, do za-
wartosci np. 50% K,CO,, rozrabia si¢ na
gaszcz z drobno zmielonym fosforanem mi-
neralnym, ktéry ma byé przetworzony.
Gaszcz zawierajacy np. okolo 53 — 70
czesci fosforanu mineralnego i mniej wie-
cej 50% fosforanu tréjwapniowego i 47 do
30 czesci roztworu 50% -owego potazu wy-
pala sie¢ w znany sposéb, np. w piecach ob-
rotowych, podobnie do cementu w tempera-
turach lezacych miedzy czerwonym a bia-
tym zarem np. pomiedzy 800 — 1300°,

Klinker wypadajacy z pieca obrotowego
miele si¢ drobno, jak make Thomas'a. O-
trzymany proszek jest nawozem, zawiera-
jacym potas i kwas fosforowy, rozpuszczal-
ne gtéwnie w kwasie cytrynowym i po wiek-
szej czesci cytrynjanach, to znaczy w roz-
tworze cytrynjanu amonu wedlug Peter-
mann‘a. Ten produkt jest doskonalym na-
wozem mieszanym o szczeg6lnej wlasciwo-
§ci, albowiem wigksza cze$é zawartego w
nim potasu nie rozpuszcza si¢ w wodzie,
wigc nie podlega wymywaniu z roli przez
deszcze.

Zastrzezenie patentowe,
Sposéb sporzadzenia nawozu mieszane-

go, zawierajacego kwas fosforowy i potas
przez przetwarzanie fosforanéw mineral-



nych zapomoca soli alkalji w procesie za- gnezu, stosuje si¢ do przetwarzania fosfo-
rzenia, znamienny tem, ze rozklada si¢ ranéw mineralnych.

dwuweglan potasowo-magnezowy, szlamo- ' .

wany w wodzie, np. przez ogrzewanie go, a Friedrich Ludwig Schmidt.

otrzymany roztwér potazu po oddzieleniu Zastepca: Inz, J. Wyganowski,
wypadaiqcego weglanu magnezu, ktory rzecznik catentowy.

wraca do procesu wyrobu dwuweglanu ma-

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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