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(54) SPRITZGUSSDUSENSATZ FUR EINE SPRITZGUSSMASCHINE

(57) Ein SpritzguBdisensatz flir eine SpritzquBmaschine
mit zwei austauschbaren Diisenaufsitzen (9,10) mit einer
unterschiedlichen Anzahl von Disenkdpfen (15,15a,15b).
Zur Herstellung von aus mehreren Kunststoffkomponenten
bestehenden Spritzlingen ist ein Diisenkbrper (1) mit
mindestens zwei Zufuhrkandlen (2) fir das Kunststoffma-
terial versehen. Der Diisenaufsatz (10) ist mit einem in
den Disenkdrper (1) ragenden Einsatz (12) verbunden
oder ein derartiger Einsatz (12) ist an ihm angeformt.
Der Einsatz (12) weist Verbindungskandle (13) fir die
Zufuhrkandle (2) und Diisenkdpfe (15) auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen SpritzguBdiisensatz fiir eine SpritzguBmaschine mit mindestens zwei
austauschbaren Diisenaufséitzen mit einer unterschiedlichen Anzahl von Diisenk&pfen.

Die DE-OS 20 27 514 zeigt einen derartigen SpritzguBdiisensatz, der sowohl mit einer als auch mit zwei
Diisenkopfen ausgeriistet sein kann. Mit einem derartigen SpritzguBdiisensatz kann nur eine Kunststoffkomponente
eingespritzt werden, auch wenn diese auf mehrere Diisen verteilt wird. Im Prinzip wird gemi8 der DE-OS die Teilung
des Kunststoffstromes, die im allgemeinen in der Form erfolgt, in den SpritzguBdiisensatz vorverlegt.

Es sind ferner sogenannte Zwei- oder MehrkomponentenspritzguBdiisen bekannt, mittels denen diese Kompo-
nenten durch eine Diisentffnung in das Formwerkzeug injiziert werden. Im allgemeinen geht es dabei darum,
Materialkosten zu sparen. So kann beispielsweise eine #uBere teure Komponente verwendet werden, in die
anschlieBend billigeres Kunststoffmaterial oder auch Gas, wie Stickstoff, eingespritzt werden. Im letzteren Fall
erhilt man einen Hohlkdrper, womit die grBte Materialersparnis zu erzielen ist.

Weiters sind SpritzguBdiisen bekannt, mit denen zwei Kunststoffkomponenten derart in ein SpritzgieBwerkzeug
eingespritzt werden, daB am fertigen Spritzling beide Kunststoffkomponenten sichtbar sind. Dies ist beispielsweise
beikunststoffgespritzten Schreibmaschinentasten der Fall. In diesem Fall werden die beiden Kunststoffkomponenten
durch verschiedene Diisentffnungen eingespritzt, das heifit, es wird in das Formwerkzeug zuerst die eine Kompo-
nente eingespritzt, daranfhin wird das Formwerkzeug bewegt, beispielsweise gedreht, und anschlieBend wird die
zweite Kunststoffkomponente in das Formwerkzeug eingespritzt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine SpritzguBdiise der eingangs erwihnten Art zu schaffen, mit der beide oben
beschriebenen Verfahren durchgefiihrt werden konnen.

Dies wird erfindungsgemB dadurch erreicht, daB zur Herstellung von aus mehreren Kunststoffkomponenten
bestehenden Spritzlingen ein Diisenkdrper mit mindestens zwei Zufuhrkanilen fiir das Kunststoffmaterial vorgese-
hen ist und daB der Diisenaufsatz mit einem in den Diisenkérper ragenden Einsatz verbunden ist oder daB an ihm ein
derartiger Einsatz angeformt ist, wobei der Einsatz Verbindungskanile fiir die Zufuhrkaniile und Diisenkopfe
aufweist.

Nachfolgend wird ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung anhand der Figuren der beiliegenden Zeichnungen
eingehend beschrieben.

Die Fig. 1 und 2 zeigen je eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt, einer erfindungsgem:iBen SpritzguBdiise,
wobei zwei verschiedene Diisenaufsitze gezeigt sind.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist die erfindungsgemiBe SpritzguBdiise einen Diisenkorper (1) auf, in den zwei
Zufiihrkandle fiir den geschmolzenen Kunststoff eingearbeitet sind. Die Zufiihrkanéle (2) sind an herkémmliche
Schneckenplastifizier- und Einspritzeinheiten (3) angeschlossen.

Der Diisenk&rper (1) weist einen mittleren zylindrischen Hohlraum auf, in den geméB Fig. (1) ein herkommlicher
Einsatz (5) mit einer Diisennadel (6) eingesetzt ist. In den Einsatz (5) ist beim vorderen Ende ein AbschluBkegel (7)
eingeschraubt.

Der AbschluBkegel (7) befindet sich unmittelbar vor der Diisentffnung (8), die unmittelbar im Diisenaufsatz (9)
angeordnet ist. Der Diisenaufsatz (9) ist mittels Schrauben (11) mit dem Diisenktrper (1) verschraubt.

Muit einer derartigen SpritzguBdiise kénnen zwei Kunststoffkomponenten eingespritzt werden.

Sollen mit der gleichen Spritzguidiise zwei Kunststoffkomponenten nicht ineinander, sondern nebeneinander
eingespritzt werden, wird der Diisenaufsatz (9) vom Diisenkérper (1) gel6st und der Einsatz (5) wird zusammen mit
dem AbschluBkegel (7) und der Diisennadel (6) aus dem Diisenkérper (1) herausgenommen.

Anstelle des Einsatzes (5) wird nun ein Einsatz (12) in den Diisenkorper eingesetzt, wobei der Einsatz (12)
Verbindungskaniile (13) fiir die Zufiihrkanile (2) aufweist. Der Einsatz (12) ist mittels PaBbolzen (14) mit einem
Diisenaufsatz (10) verbunden.

Der Diisenaufsatz (10) ist im Ausfithrungsbeispiel mit zwei Diisenk&pfen (15a, 15b) versehen, die tiber Kaniile
(16) mit den Verbindungskanilen (13) und somit mit den Zufiihrkanzlen (2) verbunden sind.

Umdas Aufsetzen des Diisenaufsatzes (10) auf den Diisenkdrper (1) zu erleichtern, isteine Verdrehsicherung und
eine Positionierungshilfe vorgesehen, die gewihrleisten, da sich die Kanile (2, 13 und 16) in der richtigen
AnschluBposition befinden.

PATENTANSPRUCH

SpritzguBdiisensatz fiir eine SpritzguBmaschine mit mindestens zwei austauschbaren Diisenaufsitzen mit einer
unterschiedlichen Anzahl von Diisenkdpfen, dadurch gekennzeichnet, daB zur Herstellung von aus mehreren
Kunststoffkomponenten bestehenden Spritzlingen ein Diisenktrper (1) mit mindestens zwei Zufuhrkanélen (2) fiir
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das Kunststoffmaterial vorgesehen ist und da8 der Diisenaufsatz (10) mit einem in den Diisenk&rper (1) ragenden
Einsatz (12) verbunden ist oder daB an ihm ein derartiger Einsatz angeformt ist, wobei der Einsatz (12) Verbindungs-
kandile (13) fiir die Zufuhrkanile (2) und Diisenkopfe (15) aufweist.
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