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Elastomere aanvulling voor vrijdragende staven.

De uitvinding heeft betrekking op veerkrach-
ten opgewekt in een meegevendmateriaal door een afbuigkracht
en op organen voor het aanvullen van zulke krachten.

Er is aan aanvrager geen bekende techniek
bekend, welke betrekking heeft op het gebruik van een elasto-
meer als een aanvullende veerkracht in een veerhuls met vrijdra-
gende staven. Het Amerikaanse octrooischrift 3.877.769 wijst
op het toepassen van een viskeuze vloeibare siliconenrubber in
de opening van een huls. Na het vulkaniseren vormt de rubber
een afsluiting, welke voorkomt dat vloeimiddel, gesmolten
soldeer of andere verontreinigingen binnentreden in het inwen-
dige van de huls. De rubberen plug is begrensd tot de naar
elkaar gekeerde oppervliakken van de veerarmen.

De uitvinding toont een orgaan waardoor de
veerkracht van een vrijdragende staaf kan worden gewijzigd.

In het bijzonder wordt de uitvinding gekemmerkt door het plaat-

sen van een elastomeer achter de staaf zodat veerkrachten worden
opgewekt zowel in de staaf als in het elastomeer door een belas-
ting.

De uitvinding zal aan de hand van de tekening
in het volgende nader worden toegelicht.

Figuur 1 toont in perspectief een veerhuls
voor een paneel met gedrukte schakeling, waarbij de uitvinding
is toegelicht.

Figuur 2 toont in perspectief een paar van
de hulzen van figuur 1 nadat deze zijn ingekapseld in een elas-
tomeermateriaal.

Figuur 3 is een langsdoorsnede van een huls
van figuur 2 na het solderen in een gat in een paneel met ge-
drukte bedrading.

Figuur 4 toont een zelfde dwarsdoorsnede als
figuur 3, maar met een pen of geleider ingestoken in de huls

waardoor een afbuiging van de vrijdragende staaf en samendruk-
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king in hetelastomeer wordt veroorzaakt.

Figuur 5 toont in perspectief een andere soort
van veerhuls.

Figuur 6 toont de huls van figuur 5 ingekap-
seld in een elastomeermateriaal.

Men ziet in figuur 1 een veerhuls 10 met een
cilindrisch lichaam 12, een uitlopende rand 14 aan het boven-
einde van het lichaam en drie vingers 16 welke een kogelvormige
top 18 aan het ondereinde van het lichaam vormen.

Drie vrijdragende staven 20 zijn gevormd uit
het lichaam 12 en de vrije einden 22 zijn gedrukt in het in-
wendige daarvan. Het boveneinde van de staven blijft bevestigd
aan het lichaam. Drie korte uitsteeksels 24 zijn ook gevormd
uit het lichaam en hun vrije einden 26 zijn buitenwaarts daaruit
gedrukt.

Figuur 2 toont een paar hulzen 10, welke zijn
gevuld en gedeeltelijk ingekapseld in een elastomeer aangegeven
met 28. Bij voorkeur is het elastomeer een vlceibaar te injec-
teren siliconenrubber.

Het elastomeer wordt aangebracht aan de hul-
zen met de hulzen in een gietvorm (niet getekend). Wanneer een
aantal hulzen het elastomeer opneemt in een continu gietproces,
kan een verbindingsstrook 30 van het elastomeer voor verbinding
van naburige ingekapselde hulzen worden aangebracht. Zulk een
draagstrook zal veel voordelen bieden bij het hanteren, opslaan
en plaatsen van de hulzen in panelen met gedrukte bedrading.

Zoals getekend in figuren 2 en 3, vult het
elastomeer volledig het bovengedeelte van de huls en kapselt
dit in, met het buitenomhulsel 32 zich neerwaarts uitstrekkend
tot een vrij einde 26 van de uitsteeksels 24. De aanwezigheid
of afwezigheid van een buitenomhulsel hangt kennelijk af van
de aard van de inrichting welke het elastomeer ontvangt. Extra
en voor de onderhavige toepassing strekt zich een aantal ribben
34 (van elastomeermateriaal) uit neerwaarts langs het omhulsel

32. De ribben en het buitenomhulsel steunen het elastomere
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materiaal dat de staven steunt. De ribben stuiten tegen de
wanden van een doorgaand geplateerd gat 36 in het paneel 38

met gedrukte bedrading (figuren 3 en L) zodat de wanden een
stevige steun kunnen vormen v-or het elastomere materiaal. Wan~
neer het elastomere materiaal dik genoeg is, vormt deze dikte
zelf de ondersteuning.

Zoals men ziet in figuren 3 en 4, vult het
elastomeer het inwendige van de huls 10 en in het bijzonder
achter de vrijdragende staven 20.

Figuren 3 en 4 tonen ook de ingekapselde huls
geplaatst en gesoldeerd in het gat 36. De soldeer is algemeen
aangegeven met L0. De soldeer- en reinigingsbewerkingen (niet
getekend) hebben niet een ontleding van het elastomeer veroor-
zé%t.

Figuur 4 toont een pen 42 ingestoken in de
ingekapselde huls 10. De pen heeft het elastomeer doorstoken
en heeft dit buitendien verplaatst van de vrijdragende staven 20
af bij het punt van contact zodat een elektrische baan is
gevormd tussen de pen en de huls. Wanneer de pen wordt gedreven
in de huls, werkt deze samen met de staven en buigt deze buiten-
waarts uit. De afbuiging wordt ook waargenomen door het elastomeer,
dat meegevend is zoals boven aangegeven. Het belang hiervan is
dat de staven 20 dunner kunnen worden gemazkt dan wanneer zij
alleen de afbuiging veroorzaakt door de pen Lo, hadden moeten
opnemen. Andere parameters welke kunnen worden gewijzigd,.worden
gevormd door de staaflengte, het staafmateriaal en de grootte
van de staafafbuiging.

De uitvinding biedt andere voordelen. Opdat
het elastomeer niet scheurt wanneer een pen of geleider wordt
ingestoken, loopt het terugwaarts samen bij het terugtrekken
van een pen. Aldus wordt het inwendige van de huls en het contact
tussen de pen en de staven afgesloten van de omgeving ondanks
het aantal malen dat het elastomeer wordt doorstoken. Krom-
trekken van het paneel met gedrukte bedrading door hanteren of

thermische schok zal worden opgenomen door het elastomeer en
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niet worden overgedragen aan het elektronische orgaan ingestoken
in de hulzen.

Figuur 5 toont een tweede soort huls 44 met
een paar veerarmen 46 welke zijn bevestigd aan een lichaam 48
nabij een ondereinde 50. De vrije einden 52 van de armen lopen
buitenwaarts voor het bepalen van een klokvormige opening 54
naar het inwendige van de huls. Neerwaarts vanaf de vrije einden
convergeren de armen voor het vormen van een smalle opening in
de huls. Het lichaam draagt ook een paar veer;vingers 56, welke
de huls centreren en vasthouden in een gat 36 gedurende de

soldeerbewerking.

Figuur 6 toont de huls na te zijn gevuld
met en gedeeltelijk ingekapseld door een elastomeer 28. Even-
als bij de huls 10 kapselt het elastomeer het bovengedeelte
van de huls in. In dit geval sluit de inkapseling de opening
dicht en levert buitendien een aanvullende vering voor de veer-
armen L46. Wanneer dus een pen (niet getekend) wordt ingestoken
in de huls, maakt deze contact met de veerarmen bij het meest
nabije punt van convergenties en drukt hen uit elkaar. Deze druk-
kracht wordt ook opgenomen door het elastomeer zoals boven
aangegeven. -

Het voorkeurselastomeer is een vloeibaar te
injecteren siliconenrubber met een durometerhardheid na vulka~
niseren van ongeveer veertig (40).

Het zal duidelijk zijn, dat wijzigingen

binnen het kader van de uitvinding mogelijk zijn.
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Coneclusies

1. Vrijdragende staaf (20) gekemmerkt door
een meegevend elastomeermaterizal (28) geplaatst tegen een zij-
de van de staaf (20) zodanig dat het elastomere materiaal (28)
het vermogen van de staaf (20) aanvult voor het opslaan van ener-
gie medegedeeld aan de staaf (20) door een afbuigkracht uitge-
oefend tegen de tegengestelde zijde van de staaf (20).

2. Werkwijze voor het aanvullen van het ver-
mogen van een vrijdragende staaf voor het opslaan van energie
daaréan medegedeeld door een afbuigkracht, gekenmerkt door de
stappen van het aanbrengen van een laag van meegevend elastomeer-—
materiaal (28) aan de zijde van de staaf (20) tegengesteld aan
de zijde welke de afbuigkracht opneemt, en het ondersteunen van
de laag van elastomeermateriaal (28) zodanig dat de afbuig-
krachten worden opgenomen door de combinatie van de vrijdragen-
de staaf (20) en het elastomere materiaal (28).

3. Inrichting en werkwijze in hoofdzaak zoals

beschreven in de beschrijving en/of weergegeven in de tekening.
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