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compreendendo um membro base, uma camada colorante formada
pelo menos parcialmente sobre a superficie do membro base, e uma
camada adesiva sensivel a pressdo formada sobre a superficie de
suporte do membro base, no qual o citado membro base é misturado,
como uma carga, com particulas finas inorgéanicas ou organicas nao-
esféricas selecionadas do grupo consistindo de borato de aluminio,
6xido de zinco, titanato de potassio, carbono, alumina, silica-célcia-
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“FILME ORNAMENTAL”

Campo da invencdo

Esta invencdo refere-se a um filme ornamental. Mais
especificamente, a invengdo refere-se a um filme ornamental que pode ser
usado, por exemplo, como um membro de armadura ou protetor para
automoveis. O filme da inven¢do pode melhorar a aparéncia e a propriedade
de resisténcia a intempérie da superficie na qual esta aderido. O filme da
invengdo também pode exibir uma propriedade de manutenc¢do de contato de
superficie curva tridimensional, bem como uma resisténcia ao risco
melhorada, até mesmo quando o membro base for misturado com a carga em
quantidades apenas pequenas. Em adigfo, o filme da invengdo pode exibir
anisotropia em sua resisténcia a tragdo.

Fundamentos

O filme ornamental usado como um membro de armadura de
automoveis possui, como € amplamente conhecido, uma constitui¢do de
camadas incluindo um filme de resina como um membro base (também
chamado base), uma camada colorante (também chamada camada
proporcionadora de aparéncia ou camada de design de aparéncia) formada por
impressdo sobre a sua superficie, uma camada transparente (também chamada
de camada revestida no topo) laminada sobre a mesma para propoésito de
protegdo, € uma camada de adesivo sensivel a pressdo aplicada sobre a
camada de fundo do membro base. Em adigdo, cada camada € feita de um
material possuindo flexibilidade em temperatura normal permitindo que o
proprio filme ornamental fique aderido em uma superficie curva
tridimensional ou em qualquer outro corpo possuindo uma forma complexa.
Contudo, o filme possuindo flexibilidade € sujeito a exposi¢do a choques
mecéanicos em um estado onde ele esta aderido ao corpo (no caso de, por
exemplo, um automoével, o filme ornamental ¢ bastante freqiientemente

arranhado pela mé@o de um chofer, por uma chave, por um saco, etc.).
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Dependendo dos casos, o filme ornamental é muitas vezes danificado. O dano
¢ provocado devido presumivelmente a presenga da camada de adesivo
sensivel a pressdo, camada colorante e camada transparente sobre 0 mesmo,
que sd3o macias e permitem que o filme seja facilmente deformado. Para
prevenir o problema acima, pode ser planejado o uso, como um membro base,
de um filme pléstico duro tal como um filme de poli(tereftalato de etileno)
biaxialmente estirado entre a camada de adesivo sensivel a pressdo e a
camada colorante. Neste caso, o filme ornamental obtido exibe resisténcia
melhorada contra riscos acompanhada, contudo, por um problema sério de
perda de propriedade de manutencdo de contato em superficie curva
tridimensional devido a uma dureza aumentada.

Publicagdo de Patente Japonesa N&o-examinada (Kokai) de
No. 8-157746, embora ndo relacionada com o filme ornamental composito
compreendendo um membro base, uma camada colorante e uma camada de
adesivo sensivel a pressdo, propde uma composi¢cdo aquosa de material de
revestimento para blecaute para melhorar a dureza do filme revestido e para
conferir resisténcia ao risco. Esta composi¢do de material de revestimento
compreende uma emulsdo de resina de cloreto de vinilideno, um material de
revestimento preto de negro de carbono, e uma carga de uma forma
particulada esférica e dura selecionada de um ou mais de carbonato de calcio,
sulfato de calcio, silica, sulfato de bario e carbonato de magnésio. Contudo, a
idéia desta inveng¢do para melhorar a resisténcia ao risco € efetiva apenas em
um filme de revestimento de cor branca proveniente da prépria carga tal como
carbonato de cdlcio e um filme de revestimento de cor preta que é pouco
afetado por opacidade, mas ndo pode ser aplicado nos filmes ornamentais
possuindo outras cores ou em filmes ornamentais caracterizados por design
melhorado por serem graficamente impressos. No caso desta composigdo de
revestimento, em adigdo, a carga tem que ser misturada em quantidades

grandes tais como 35 a 180 partes em peso por 100 partes em peso de um
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componente solido da emulsdo de resina de cloreto de vinilideno.

Em adi¢do, embora isto ndo melhore a resisténcia ao risco, tem
sido proposto misturar o membro base e outras camadas com varias cargas
para melhorar a resisténcias e as outras propriedades. Por exemplo,
Publicagdo de Patente Japonesa N#o-examinada (Kokai) de No. 6-25463
propde um agente de prevencdo de adesdo interna para um filme de resina
efetivo na produgdo de filmes de resina possuindo excelentes propriedade de
anti-bloco e propriedade de deslizamento. Este agente de preven¢io de adesdo
interna compreende um borato de aluminio particulado ou semelhante a
agulha possuindo um tamanho de particula médio de 0,1 pm a 50 um como
um ingrediente efetivo.

Em adigdo, Publicagdo de Patente Japonesa N&o-examinada
(Kokai) de No. 6-220408 propde uma folha ou fita adesiva efetiva na
producdo de esteiras a prova de poeira possuindo efeito antiestatico. Esta
folha ou fita adesiva € formada por aplica¢do, sobre uma superficie de um
membro suporte, de um material de revestimento eletricamente condutivo
misturado com um fio eletricamente condutivo obtido pela formagdo de um
filme eletricamente condutivo sobre a superficie de um fio eletricamente
isolante tal como um fio de titanato de metal alcalino, um fio de 6xido de
titdnio, um fio de borato de aluminio ou um fio de piroborato de magnésio, e,
entdo, aplicagdo de um agente aderente ou um édesivo sobre as superficies
dos mesmos.

Sumario da invencdo

Os presentes inventores estdo engajados na pesquisa e no
desenvolvimento de filmes ornamentais uteis, particularmente, como um
membro protetor ou de armadura para automoveis, e t€ém recentemente
inventado um filme ornamental melhorando tanto a resisténcia ao risco
quando a propriedade de manutengdo de contato de superficie curva

tridimensional como descrito no Publicagio de Patente Japonesa Nio-
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examinada (Kokai) de No. 2004-15806 (depositado aos 23 de janeiro de
2004). Este filme ornamental possui uma caracteristica na qual o membro
base esta misturado com particulas finas de uma carga dura, e exibe design de
aparéncia melhorado e propriedade de resisténcia a intempérie, a0 mesmo
tempo, satisfazendo a resisténcia ao risco e a propriedade de manutencdo de
contato de superficie curva tridimensional.

No caso deste filme ornamental, contudo, particulas finas da
carga dura t€m que ser misturadas em uma quantidade de cerca de 15% a
cerca de 70% em peso baseada na quantidade total do membro base. Portanto,
tem sido desejado obter um efeito relativamente excelente com uma
quantidade de misturagdo pequena. Quando consideragdo ¢ dada ao uso de
filme ornamental como um membro de armadura ou de protegdo para os
automoveis, é desejado que o filme ornamental possua anisotropia na
resisténcia a tragdo, isto é, possui modulos de tragdo ou, em outras palavras, é
controlavel dependendo de MD/CD.

Portanto, um objetivo da presente invengéo € proporcionar um
filme omamental melhorado compreendendo uma estrutura em camadas
tipica, isto é, camada de adesivo sensivel a press@o / membro base / camada
colorante, design de aparéncia melhorado e propriedade de resisténcia a
intempérie melhorada, exibindo resisténcia ao risco melhorada e propriedade
de manutencdo de contato de superficie curva tridimensional melhorada até
mesmo quando o membro base estiver misturado com uma carga em
quantidades reduzidas e, em adig@o, exibindo anisotropia em resisténcia a
tracao.

Em adi¢do, a invengdo possui um objetivo de melhorar um
filme ornamental capaz de exibir seu efeito quando usado, particularmente,
como um membro de armadura para automaveis.

Os presentes inventores tém conduzido estudos profundos para

proporcionar um filme ornamental capaz de exibir particularmente resisténcia
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ao risco melhorada até mesmo quando ele estiver misturado com uma
quantidade pequena de carga, e exibindo anisotropia na resisténcia a tragéo, e
tém inventado um filme ornamental melhorado como descrito aqui adiante.
Como descrito abaixo em detalhe, a presente invengéo refere-
se a um filme ornamental compreendendo um membro base, uma camada
colorante formada pelo menos particularmente sobre a superficie do membro
base, e uma camada de adesivo sensivel a pressdo formada sobre a superficie
de fundo do membro base, no qual o membro base esta misturado, como uma
carga, com particulas finas ndo-esféricas organicas ou inorgénicas
selecionadas do grupo consistindo de borato de aluminio, 6xido de zinco,
titanato de potéssio, carbono, alumina, silica-célcia-magnésia e nailon.

Breve descricdo dos desenhos

Fig. 1 é uma vista seccional ilustrando a constituigdo de um
filme ornamental da presente inveng&o.

Figs. 2a, 2b e 2c sdo vistas esquematicas ilustrando um método
de teste usado para avaliar a propriedade de manutencdo de contato de
superficie curva tridimensional.

Descricdo detalhada das modalidades

De acordo com a presente invengdo, como sera reconhecido da
seguinte descri¢do detalhada, € proporcionado um filme ornamental que pode
ser capaz de exibir tanto boa resisténcia ao risco quanto boa compatibilidade
ou propriedade de manuteng@o de contato de superficie curva tridimensional
em adicdo a exibicdo de excelentes efeito ornamental e propriedade de
resisténcia a intempérie.

Em particular, de acordo com a presente invengdo, o filme
ornamental pode exibir resisténcia ao risco melhorada até mesmo quando ele
estiver misturado com a carga em quantidades apenas pequenas e, em adigdo,
pode exibir anisotropia na resisténcia a tragio.

Além disso, de acordo com a presente inven¢do, o filme
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ornamental € usado, particularmente, como um membro de armadura para
automoéveis para obter excelentes propriedades do filme em um grau
suficiente.

O filme ornamental de acordo com a presente invengéo pode
ser realizado em uma variedade de modalidades. O filme ornamental da
presente invengdo sera agora descrito em suas modalidades preferidas mas
deve ser observado que a inven¢do em nenhum modo € limitada apenas as
modalidades seguintes.

O filme ornamental da inven¢do pode ser vantajosamente
usado sendo aderido em varios corpos que requerem apelo de design e
ornamental. Em adi¢do, o filme ornamental da invengdo possui uma
propriedade de resisténcia a intempérie e pode ser vantajosamente usado em
uma variedade de corpos mdveis usados em ambientes internos ou ambientes
externos, tais como navios como navios de excursdo, iates, barcos
motorizados etc., veiculos tais como carros elétricos e semelhantes, e corpos
de carro tais como automoveis. Em particular o filme ornamental satisfaz
tanto a resisténcia ao risco quanto a propriedade de manuten¢do de contato de
superficie curva tridimensional, simultaneamente, e pode ser vantajosamente
usado por aderéncia em corpos de carro de varios automodveis e sobre suas
partes. Aqui, a palavra “automdveis” inclui caminhdes, Onibus, carros de
passageiro, bem como motocicletas, lambretas, e semelhantes. Em adic3o,
embora nfo limitados apenas aqueles listados abaixo, as partes dos
automoveis incluem, por exemplo, frisos tais como frisos de protecdo lateral,
pilares e semelhantes.

Fig. 1 ilustra esquematicamente um exemplo representativo de
um filme ornamental de acordo com a presente invengdo. O filme ornamental
10 inclui pelo menos um membro base 1, uma camada colorante 2 pelo menos
parcialmente formada sobre a superficie do membro base 1 (na Fig. 1, a

camada colorante 2 é formada sobre a superficie inteira do membro base 1), e
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uma camada de adesivo sensivel a pressdo 4 formada sobre a superficie de
fundo do membro base 1. O filme ornamental 10 é aderido em um automoével
ou em qualquer outro corpo (ndo mostrado) via a camada de adesivo sensivel
a pressdo 4, e € seguro no mesmo. Embora o filme ornamental 10 seja
representado por uma linha tracejada no desenho, uma camada revestida no
topo (uma camada transparente é aqui aplicada) 3 pode ser adicionalmente
formada sobre a camada colorante 2. Em adi¢do, embora ndo mostrada, a
camada de adesivo sensivel a pressdo 4 é normalmente protegida por um
papel destacavel (também chamado de revestimento removivel) até que o
filme ornamental 10 seja aderido no corpo.

No filme ornamental 10 da presente inveng&o, é necessario que
o membro base 1 € misturado, como uma carga 5, com um material organico
ou inorganico particular selecionado do grupo consistindo de borato de
aluminio, éxido de zinco, titanato de potassio, carbono, alumina, silica-calcia-
magnésia e nailon. E adicionalmente necessario que a carga 5 seja misturada
na forma de, particularmente, particulas finas ndo-esféricas. De acordo com a
presente inven¢do misturado com uma carga particulada na forma de
particulas finas ndo-esféricas, o filme ornamental apds adesdo no corpo exibe
excelente resisténcia ao risco até mesmo quando a carga estiver misturada em
uma quantidade de cerca de 15% em peso ou menor, por exemplo, em uma
quantidade de cerca de 5% em peso baseada na quantidade total do membro
base. A presente invencdo adicionalmente melhora a propriedade de
manuten¢do de contato de superficie curva tridimensional do filme
ornamental juntamente com a resisténcia ao risco, e torna o filme ornamental
livre de tais problemas tais como ser riscado, danificado ou perfurado.

O membro base pode ser preparado de vérios materiais e pode
preferivelmente e vantajosamente ser constituido pelo uso de filmes de varios
materiais plasticos do ponto de vista de praticabilidade e misturagdo com a

carga. Embora ndo limitado aqueles listados abaixo, exemplos de filme
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plastico que podem ser preferivelmente usados como o membro base incluem
filmes feitos de tais resinas como uma resina de poliuretano reativa, uma
resina de poliéster, uma resina de poliolefina e resinas semelhantes. O filme ¢
normalmente usado como uma camada Unica. Contudo, como requerido, os
filmes podem ser usados como um laminado ou um compésito de duas ou
mais camadas de mesma resina ou de resinas diferentes.

Especialmente, as resinas de poliuretano reativo (PUR)
incluem aquelas obtidas por reagdo e cura de um poliol contendo um grupo
OH tal como de acrilicos, poliéster ou poliéter, e um isocianato tal como um
hexametileno-diisocianato (HDI) contendo um grupo NCO, um isoborono-
diisocianato (IBDI), tolileno-diisocianato (TDI) ou metileno-bis-4-fenil-
isocianato (MDI) ou um polimero de tal isocianato, que inclui um biureto,
isocianurato ou um aduto dos mesmos.

Como a resina de poliéster, em adi¢do, podem ser usadas
resinas de poliéster copolimerizado saturado termoplastico possuindo pesos
moleculares e Tg, que estdo disponiveis como, por exemplo, “ELITEL™"
Series de Unitica Co. e “VYLON™ Series de Toyoboseki Co.

Em adig¢do, as resinas de poliolefina incluem um polipropileno
(PP), um polietileno (PE), uma olefina termoplastica (TPO: normalmente uma
mistura de PP e um componente borracha tal como EPDM (copolimero de
mondmero etileno / propileno / dieno)), um iondmero, EAA (copolimero de
etileno / acido acrilico), EEA (copolimero de etileno / acetato de etila) e EVA
(copolimero de etileno / acetato de vinila).

O membro base acima mencionado pode ser transparente,
transliicido ou opaco dependendo do objetivo de uso do filme ornamental ou
do efeito ornamental desejado. Em adi¢8o, o membro base contém particulas

finas ndo-esféricas de uma carga particular como um componente essencial

para melhorar a resisténcia ao risco como sera descrito abaixo em detalhe.

Para adicionalmente melhorar a aparéncia e a propriedade ornamental, o
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membro base pode conter mais adicionalmente uma variedade de corantes,
pigmentos ou quaisquer outros agentes colorantes, tal como pigmento de azul
de ftalocianina, pigmento de vermelho azo, flocos de aluminio ou pé de mica.
Quaisquer outros aditivos tal como absorvedor de raios ultravioleta podem
estar adicionalmente contidos.

A carga usada na forma de particulas finas ndo-esféricas na
prética da presente inveng@o é um material orgénico ou inorgénico particular.
Como o material inorgénico, pode ser usado borato de aluminio, éxido de
zinco, titanato de potassio, carbono, alumina ou silica-calcia-magnésia. Como
o material orgénico, um ndilon (poliamida) é exclusivamente usado. A carga é
normalmente usada em um tipo nico. Como desejado, contudo, dois ou mais
tipos de cargas podem ser usados em combinag&o.

Em adi¢do, a carga de uma forma ndo-esférica pode ser usada
na forma de varias particulas ndo-esféricas, normalmente, excluindo formas
esféricas e elipticas. As particulas finas nédo-esféricas sdo tipicamente
particulas finas possuindo por¢des agudamente anguladas como fibras ou fios.

Embora as particulas finas ndo-esféricas possam ser usadas em
uma variedade de tamanhos dependendo do tipo de carga que € usada e do
efeito desejado, € normalmente desejado que o seu comprimento esteja dentro
de uma faixa de cerca de 2 pm a cerca de 200 um em média. Quando o
comprimento das particulas finas ndo for maior do que 2 um, néo aparecera o
efeito de adigdo de uma carga particular na forma de particulas finas nio-
esféricas. Quando o comprimento ultrapassar 200 um, por outro lado, néo
aparecera o efeito de adi¢do de uma carga particular na forma de particulas
finas ndo-esféricas e, além disso, ocorferé tal inconveniéncia como aspereza
na superficie do membro base prejudicando a lisura sobre a superficie do
filme quando o filme ornamental for aderido no corpo. Mais preferivelmente,
o comprimento das particulas finas ndo-esféricas € cerca de 5 um a cerca de

50 um em média. Em adi¢do, como o comprimento, o didmetro das particulas
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finas ndo-esféricas pode ser variado sobre uma faixa ampla mas esta,
normalmente, dentro de uma faixa de cerca de 0,2 um a cerca de 20 pum em
média e, preferivelmente, de cerca de 0,3 um a cerca de 1,0 um em média.

Na pratica da presente invencdo, a resisténcia ao risco €
notavelmente melhorada e, ao mesmo tempo, outros efeitos também sdo
alcangados por misturagdo do membro base com as particulas finas ndo-
esféricas da carga particular acima mencionada em quantidades apenas
pequenas, que e o contrdrio da idéia geralmente aceita na técnica anterior,
embora as particulas finas ndo-esféricas possam ser misturadas em
quantidades grandes em uma maneira costumeira se for desejado.

As particulas finas ndo-esféricas sdo, normalmente, usadas em
uma quantidade dentro de uma faixa de cerca de 2% a cerca de 60% em peso
e, preferivelmente, em uma faixa de cerca de 2% a 15% em peso baseada na
quantidade total de membro base. Quando a quantidade de misturagdo de
particulas finas ndo-esféricas for menor do que 2% em peso, ocorrera uma
inconveniéncia tal que a resisténcia ao risco ndo podera ser melhorada. Por
outro lado, quando a quantidade de misturagdo ultrapassar 60% em peso, uma
forca coesiva suficientemente grande nfo sera obtida no membro base
misturado com as particulas finas tornando dificil a melhoria da resisténcia ao
risco e prejudicando a lisura que € necessaria para fixar o filme ornamental no
corpo. Mais preferivelmente, as particulas finas ndo-esféricas sdo misturadas
em uma quantidade em uma faixa de cerca de 5% a cerca de 15% em peso.
Do ponto de vista pratico, a resisténcia ao risco melhorada de acordo com a
presente invengdo significa que as propriedades de superficie de filme sdo
melhoradas em um tal grau que a superficie de filme nfo ¢ prontamente
riscada ou danificada quando o filme ornamental aderido no corpo for
golpeado e riscado pela méo ou pelos artigos.

Com relagdo a “resisténcia ao risco” do filme ornamental, ela

pode ser avaliada em termos de um valor de risco de l4pis medido conforme
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um método (método de risco 4 mio) de medig¢do de valores de risco de lapis
especificados sob os Padrdes Industriais Japoneses JIS K5400 8.4.2. Isto &,
pelo uso lapis de dureza de ntcleo de 9H a 6B especificado sob JIS S6006, as
superficies dos filmes ornamentais amostra sdo riscadas com uma carga de 1
kg em um angulo de risco de 45 graus 5 vezes, e dano nos filmes € observado
por olhos nus. As amostras possuindo dano no filme s@o representadas por X
e as amostras sem dano no filme sdo representadas por O. Quando riscadas 5
vezes, as amostras sem dano (O) nos filmes até mesmo apds 3 ou mais vezes
pelo uso de dureza de nicleo mais alta foram consideradas com um valor de
risco de lapis (nivel de julgamento).

De acordo com a presente invengdo, especialmente quando
particulas finas ndo-esféricas sdo misturadas em uma quantidade de cerca de
15% em peso ou menor, o filme ornamental obtido exibe resisténcia ao risco
estritamente melhorada bem como propriedade de manutenc¢do de contato de
superficie curva tridimensional favoravel, que até agora ndo eram esperadas.
Os presentes inventores tém verificado que, até mesmo quando quantidade de
mistura¢do da carga ndo-esférica for aumentada para ser tdo pequena quanto
15% em peso a até cerca de 60% em peso, a resisténcia ao risco ndo sera
melhorada em um grau apreciavel.

Embora o membro base misturado com as particulas finas néo-
esféricas da carga, normalmente, exiba uma aparéncia branca e opaca, o filme
ornamental da invengdo ndo afeta adversamente a aparéncia desejada para o
filme ornamental porque emprega uma constitui¢do de camada arranjando o
membro base sobre o lado inferior da camada colorante que funciona como
uma camada proporcionadora de aparéncia ou uma camada de design de
aparéncia.

Como descrito acima, o filme ornamental da presente invengado
usa o membro base misturado com particulas finas ndo-esféricas da carga. O

membro base €, desejavelmente, um filme revestido ou um filme feito de um
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material formador de membro base baseado no método de revestimento. O
membro base na forma de um filme revestido é preparado por dispersdo
homogénea de particulas finas ndo-esféricas da carga em uma solugdo de
revestimento do material formador de membro base com, por exemplo,
agitagdo, e aplicagdo da solugdo pelo método de revestimento tal como um
método de revestimento a faca, um método de revestimento a barra, um
método de revestimento a ldmina, um método de revestimento a lamina
raspadora de ar, um método de revestimento a rolo ou um método de
revestimento por vazamento, seguido por secagem. Em adi¢dio, a camada
colorante ¢ a camada de adesivo sensivel a pressdo pode ser laminada
simultdnea ou quase simultaneamente com a preparagdo do membro base.

No filme ornamental da presente invengfo, a anisotropia na
resisténcia a tracdo é melhorada ou é controlada na preparacdo do membro
base na forma de filme revestido, por exemplo, pelo método de revestimento a
barra como descrito acima. Isto é porque, as particulas finas ndo-esféricas sdo
alinhadas e orientadas no material formador de membro base na etapa de
revestimento. Quando o filme é formado pelo método de revestimento por
pulverizagdo de acordo com uma maneira costumeira, as particulas néo-
esféricas sdo arranjadas em um modo aleatério, e a anisotropia ndo se
desenvolve na resisténcia a tragdo.

Os presentes inventores tém verificado que, quando o membro
base é preparado pelo método de revestimento acima, em geral, o modulo de
tragdo na diregdo MD (direcdo de maquina); (dire¢do de revestimento) torna-
se maior do que na CD (diregdo em angulos retos com a MD). Pela mudanga
do tipo e da quantidade de misturagdo das particulas finas ndo-esféricas que
sdo usadas, contudo, a diferenca nos mdédulos MD/CD do filme ornamental
como um todo €é considerada como sendo ajustada para ser trazida
substancialmente para zero ou se tornar consideravelmente grande. Como sera

entendido do precedente, ¢ esperado que o filme ornamental da presente



15

20

25

13

invengdo adira em corpos possuindo superficies curvas tridimensionais de
varias formas. Portanto, possuir um mddulo de tragdo baixo em uma dada
dire¢do pode ser muitas vezes vantajoso para ser aderido no corpo. Em
adi¢do, quando o filme ornamental for manuseado na forma de um rolo, um
modulo de tragdo alto em MD (direcdo de maquina) oferecerd uma vantagem
de pouco alongamento no momento do enrolamento.

O membro base misturado com as particulas finas nfo-
esféricas da carga acima pode ser usado possuindo uma espessura dependente
do uso do filme ornamental e, normalmente, possui uma espessura em uma
faixa de cerca de 10 um a cerca de 1.000 um. Quando a espessura do membro
base ndo for maior do que 10 um, o efeito da carga que € misturada e uma
funcdo de suporte ndo serdo exibidos em um grau suficiente. Quando a
espessura do membro base ndo for menor do que 1.000 um, por outro lado, a
espessura do filme ornamental como um todo se tornard tdo grande que a
aparéncia e a praticabilidade serfio inevitavelmente deterioradas. Mais
preferivelmente, a espessura do membro base estd em uma faixa de cerca de
30 um a cerca de 200 pm.

A camada colorante suportada pelo membro base pode ser
formada de varios materiais e €, normalmente, formada de uma resina
aglutinante, um agente colorante e um solvente. Como a resina aglutinante,
pode ser usada, por exemplo, uma resina de poliuretano, uma resina de
poliéster ou uma resina de poliolefina. Como o agente colorante, podem ser
usados pigmentos tais como 6xido de titdnio, negro de carbono, 6xido de
ferro, pigmento de perileno, pigmento azo, e pigmento de ftalocianina,
corantes tais como corante diazo e corante de antraquinona, agentes
abrilhantadores tais como flocos de aluminio e p6 de pérola, e semelhantes.
Como o solvente, podem ser usados, por exemplo, um solvente orgénico,
agua, ou uma mistura de agua e alcoois. Como requerido, em adi¢do, podem

ser usados um dispersante de pigmento, um fotoestabilizador, um
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estabilizador ao calor, um absorvedor de raios ultravioleta, um agente
nivelador, um agente desespumante, um agente aumentador de viscosidade e
um agente antiestatico em um tipo ou em combinagéo.

Em adigdo, a camada colorante pode ser formada em varios
padrdes dependendo de um design desejado e do efeito ornamental, € pode ser
formada sobre a superficie inteira do membro base ou pode ser formada sobre
uma sua porgdo (isto é, nfo sobre a sua superficie inteira). Em adigdo, a
camada colorante pode ser formada por varias técnicas. Por exemplo, podem
ser vantajosamente usadas técnicas tais como impressdo, transferéncia,
evaporagdo a vacuo, adesdio de filme ou revestimento por pulverizago.
Conforme requerido, estas técnicas podem ser usadas em combinagao.

Quando a camada colorante for formada, por exemplo, por
impressdo, pode ser empregado um método de impressdo por serigrafia tal
como impressdo por serigrafia de resolugdo alta, um método de impressdo
ofsete, um método de impressdo de fotogravura, ou um método de impressdo
a jato de tinta. Qualquer tinta de impressdo pode ser usada que seja adequada
para o método de impressdo.

A camada colorante pode ser usada em qualquer espessura,
normalmente, em uma faixa de cerca de 1 um a cerca de 300 pm. Quando a
espessura da camada colorante ndo for maior do que 1 pm, o design de
aparéncia ndo sera mais alcangado em um grau suficiente. Quando a espessura
ultrapassar 300 pum, por outro lado, o design de aparéncia ndo melhorara
proporcionalmente. Mais desejavelmente, a espessura da camada colorante
esta dentro da faixa de cerca de 5 um a cerca de 100 pm.

O filme. omamental da presente invengdo pode incluir
adicionalmente uma camada revestida no topo transparente formada sobre a
sua superficie. A camada revestida no topo ¢ preferivelmente formada de uma
resina de uretano. A resina de uretano aqui é, preferivelmente, uma resina de

uretano de duas latas. A resina de uretano € efetiva, particularmente, com
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relacdo a provisdo ao filme ornamental de propriedade de resisténcia a
intempérie e de resisténcia ao risco.

Como o membro base, a camada revestida no topo também
pode ser transparente, translicida ou opaca dependendo do objetivo de uso do
filme ornamental. Uma camada revestida no topo (camada transparente) €
preferida. Para melhorar a aparéncia ou propriedade ornamental, em adi¢éo, a
camada revestida no topo pode conter mais adicionalmente uma variedade de
corantes, pigmentos ou outros agentes colorantes tais como pigmento de azul
de ftalocianina, pigmento de vermelho azo, flocos de aluminio ou p6 de mica.
A camada revestida no topo pode conter adicionalmente outros aditivos tais
como um absorvedor de raios ultravioleta e um agente ajustador de brilho. O
absorvedor de raios ultravioleta funciona para efetivamente prevenir que o
filme ornamental e parte subjacente sejam deteriorados enquanto estiverem
sendo expostos a luz solar, e o agente ajustador de brilho funciona para
proporcionar brilho excelente a superficie do filme ornamental.

Como descrito acima, a camada revestida no topo pode ser
usada possuindo uma espessura que varia dependendo do objetivo de uso do
filme ornamental e, normalmente, possuindo uma espessura, preferivelmente,
em uma faixa de cerca de 1 um a 300 um. Quando a espessura da camada
revestida no topo ndo for maior do que 1 um, um grau suficiente de
propriedade de resisténcia a intempérie e de resisténcia ao risco ndo podera
ser proporcionado ao filme ornamental. Até mesmo quando a espessura
ultrapassar 300 um, por outro lado, sua func¢@o ndo melhorard de modo
distinto. Mais preferivelmente, a espessura da camada revestida no topo esta
em uma faixa de cerca de 5 um a cerca de 100 pm. A camada revestida no
topo €, normalmente, usada como uma camada Unica, mas, conforme
requerido, pode ser usada em uma estrutura de multicamadas possuindo duas
ou mais camadas.

No filme ornamental da presente invengdo, um filme veiculo
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pode ser proporcionado sobre o lado da camada revestida no topo para
melhorar o manuseio do filme ornamental. O filme veiculo que € aqui usado €
preferivelmente um filme veiculo removivel. O filme veiculo cobre a camada
revestida no topo, normalmente, até que o filme ornamental seja aderido no
corpo. Ap6s a adesdo do filme ornamental, o filme veiculo ¢ descascado da
camada revestida no topo e € removido. O filme veiculo funciona
adicionalmente para proporcionar brilho de superficie excelente a camada
revestida no topo. Isto é, apés a aplicagdo da camada revestida no topo mas
antes de sua cura, o filme veiculo possuindo seu brilho ajustado sobre a
superficie da camada revestida no topo para reproduzir qualquer brilho de
superficie de tdo alto quanto cerca de 90 a tdo baixo quanto cerca de 20 ou
menor na etapa de cura da camada revestida no topo.

Embora ndo limitados aqueles listados abaixo, exemplos de
filme veiculo que podem ser preferivelmente usados para por a invengdo em
prtica incluem PET, PEN, poliimida (CAPTON™) e PP. O filme veiculo
pode ser usado possuindo uma espessura que varia dependendo do uso do
filme ornamental mas que, normalmente, estd em uma faixa de,
preferivelmente, cerca de 5 um a cerca de 500 pm e, com maior preferéncia,
cerca de 12 um a cerca de 100 um.

O filme ornamental da presente inven¢do compreende
adicionalmente uma camada de adesivo sensivel a pressdo para ser aderido no
corpo. Esta camada pode ser arbitrariamente formada pelo uso de um agente
adesivo sensivel a pressdo ordinario. Embora ndo limitados aqueles listados
abaixo, exemplos de agente adesivo sensivel a pressdo que podem ser
preferivelmente usados para a pratica da invengdo incluem adesivos do tipo
de borracha, acrilicos, olefina, poliéster e poliuretano. O agente adesivo
acrilico € particularmente preferido para a formagfio da camada de adesivo
sensivel a pressdo.

A camada de adesivo sensivel a pressdo pode ser usada
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possuindo qualquer espessura que, normalmente, estd em uma faixa de,
preferivelmente, cerca de 5 um a cerca de 300 pp. Quando a espessura da
camada de adesivo sensivel a pressdo for ndo maior do que 5 um, uma forga
adesiva desejada podera ndo ser obtida. Até mesmo quando a espessura
ultrapassar 300 pum, por outro lado, forga adesiva adicionalmente melhor ndo
podera ser esperada. Mais preferivelmente, a espessura da camada de adesivo
sensivel & pressdo estd em uma faixa de cerca de 20 pm a cerca de 100 pm.

Com o objetivo de adicionalmente melhorar a aparéncia e as
propriedades, o filme ornamental da presente invengdo pode possuir
adicionalmente qualquer camada adicional. Além disso, a posi¢do para
arranjar a camada adicional pode ser arbitrariamente selecionada. Como uma
camada adicional adequada, pode ser exemplificada uma camada de adesivo
para unir as camadas juntas, um material base, camada para revestimento de
cor e uma camada base para proporcionar dureza ao filme como um todo.

O filme ornamental da presente invengdo pode ser produzido
por varios métodos que sdo normalmente usados para formar filmes. Um
método de produgdo preferido € um para produzir uma folha de filme
longitudinal por moldagem simultinea ou quase simultanea, por exemplo, de
membro base, da camada colorante e, conforme requerida, da camada
revestida no topo e do filme veiculo. Um tal filme longitudinal pode se
conservado em sua forma ou pode ser conservado estando enrolado como um
rolo apds a camada de adesivo sensivel & pressdo e o papel destacével terem
sido laminados sobre a superficie de fundo do membro base. Quando enrolado
na forma de um rolo, o filme ornamental da presente invencdo exibe um efeito
notavel em que ele se alonga pouco.

Como papel destacavel, pode ser usado um papel destacavel,
um papel separavel ou um papel descascavel isto €, normalmente, usado para
as fitas adesivas em suas proprias formas ou modificadas. Por exemplo, um

papel aplicado com um composto de silicone pode ser vantajosamente usada.
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O filme ornamental da presente invengdo € aderido em um
corpo predeterminado via a camada de adesivo sensivel a pressdo, por
exemplo, no corpo e partes de armadura de automoveis. Referindo, por
exemplo, s partes de armadura de um automoével, € desejado que as partes de
armadura sejam feitas de, particularmente, uma resina de olefina tal como
uma resina de polipropileno. A resina acima pode ser favoravelmente
moldada e usinada em adig@o aos choques favoravelmente absorventes. O
filme ornamental da presente invengdo pode, conforme requerido, ser aderido
em partes de armadura feitas de materiais diferentes de resina de olefina,
como uma coisa de se esperar. Até mesmo quando o corpo tiver uma
superficie curva tridimensional, o filme ornamental da presente invengdo
podera ser facil e intimamente aderido sem qualquer inconveniéncia.

De acordo com a presente invengdo, € adicionalmente
proporcionado um artigo ornamental compreendendo um corpo ou uma parte
de armadura de um automével e um filme ornamental da invencdo aderido na
superficie exposta do corpo ou da parte de armadura (isto €, superficie
exposta quando montada sobre um automoével e sobre a qual o filme
ornamental da invengdo € para ser aderido).

Exemplos

A invencdo sera adicionalmente descrita em detalha com
referéncia aos exemplos e exemplos comparativos. Notar, contudo, que a
presente invengdo ndo ¢ de nenhum modo limitada apenas aos seguintes
exemplos.

Descricio de material usado:

Os seguintes materiais foram usados para produzir filmes

ornamentais.



10

19

Nome do produto Disponivel em Detalhes

Pluxcel L212A1 Dycel Kagaku Kogyo Co. | Caprolactona poliol

Desmodule 24470 Sumitomo-Bayer IPDI trimero
Urethane Co.

Alborex YS4 Shikoku Kasei Co. Fio de borato de aluminio

(9A1,05,2B,03)

Panatetra WZ-0501 Matsushita fio de 6xido de zinco (ZnO)
Amrack Co.

Tismo N Ohtsuka Kagaku Co. Fio de titanato de potassio

_ (K;0,6TiO,)

K6371M Mitsubishi Kagaku | Fibra de carbono (com agente de
Sanshi Co. encolamento)

K223QM Mitsubishi Kagaku | Fibra de carbono (com agente de
Sanshi Co. encolamento)

RG Myldo Ineos Chemical Co. Fibra de alumina (Al,03)

SM90-SAZ-T40 Shin-Nikka Thermal Co. | Silica-célcia-magnésia

Grampo de Nailon Toray Co. fibra

T60#50 Toray Co. filme de PET

Vermelho SSB  de | Siraishi Calcium Co. Particulas finas esféricas

carbonato de célcio (didmetro médio: 2,3 pm)

Exemplo 1

Para preparar um membro base contendo uma carga nlo-
esférica, foi preparada uma solugdo de revestimento de uretano reativo como
descrita abaixo possuindo uma razdo de misturagdo como descrita na Tabela

1.

Solugdo de revestimento de uretano reativo
Pluxcel L212A1 (Dycel Kagaku Kogyo Co., fio de borato de 2% em peso
aluminio)
Desmodule Z4470 (Sumitomo-Bayer Urethane Co., IPDI 16,3% em peso
trimero)

Alborex YS4 (Shikoku Kasei Co., fio de borato de aluminio) 2% em peso
Metil-etil-cetona 0,5% em peso
DBTL (dilaurato de dibutil-estanho) 0,02% em peso

Um filme de polipropileno biaxialmente estirado de uma
espessura de cerca de 100 pm foi preparado, uma solugdo de revestimento de
uretano reativo preparada acima foi aplicada sobre uma superficie do mesmo
pelo uso de um revestidor de barra, e foi aquecido e seco em um forno de ar
quente aquecido a 80°C de modo a ser curado por reagdo. Foi obtido um

membro base (filme) possuindo uma espessura de cerca de 150 pm. A seguir,
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uma camada colorante de uma espessura de cerca de 25 um e uma camada
transparente de uma espessura de cerca de 50 um foram sucessivamente
laminadas sobre o membro base obtido. A camada colorante e a camada
transparente foram formadas pelo uso de solugdes de revestimento de
composi¢des seguintes de acordo com o método mencionado acima de
preparacdo do membro base. Foi obtido um filme composito de 3 camadas
compreendendo um membro base, uma camada colorante e uma camada
transparente.

Solucdo de revestimento para camada colorante:

TX-6013 (Nihon Yushi BASF Coatings Co., material de 100% em peso
revestimento de uretano, cor metalica de prata)

Desmodule Z4470 (Sumitomo-Bayer Urethane Co., IPDI 10% em peso
trimero)

‘Solucio de revestimento de camada transparente:

TONE 0201 (Union Carbide Co., caprolactona poliol) 54% em peso

UA-702 (Mitsui-Takeda Chemical Co., poliol acrilico) 9% em peso

Desmodule Z4470 (Sumitomo-Bayer Urethane Co., IPDI | 78% em peso
trimero)

Acetato de n-butila 3% em peso

DBTL (dilaurato de dibutil-estanho) 0,03% em peso

Apoés a preparagdo do filme composito de 3 camadas como
descrito acima, uma solugdo de adesivo sensivel a pressdo de composigéo
seguinte foi aplicada sobre um revestimento de PET biaxialmente estirado
separadamente preparado (com o tratamento de remogdo de silicone) de uma
espessura de cerca de 120 um, e foi seco.

Solucdo de adesivo sensivel a pressdo:

SK dyne 1310 (Sokenkagakusha Co., agente adesivo acrilico) | 100% em peso

Colonate 145 (Nihon Polyurethane Co., agente de cura de | 1,5% em peso

poliisocianato)

O filme composito de 3 camadas acima foi laminado sobre a
camada de adesivo fotossensivel de uma espessura de cerca de 35 um em uma
maneira que a superficie de fundo do membro base do filme compdsito de 3
camadas foi intimamente aderida na camada de adesivo sensivel a presséo.
Foi obtido um filme compésito de 4 camadas (filme ornamental) com um

revestimento.
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Exemplos 2 a 26

Solugdes de revestimento de uretano reativo foram preparadas
como descrito no Exemplo 1 exceto que mudando a carga ndo-esférica e a
razdo de misturagdo (% em peso) das mesmas como descrito na Tabela 1
abaixo. Depois, filmes compésitos de 3 camadas compreendendo o membro
base, camada colorante e camada transparente foram preparados de acordo
com o método descrito no Exemplo 1 acima, e filmes compdsitos de 4
camadas (filmes ornamentais) com um revestimento foram preparados de
acordo com o método descrito no Exemplo 1.

Exemplo comparativo 1

Uma solugdo de revestimento de uretano reativo foi preparada
na mesma maneira como descrita no Exemplo 1 mas sem ser misturada com a
carga ndo-esférica como descrito na Tabela 1 aparecendo abaixo por
comparagdo. A seguir, um filme composito de 3 camadas compreendendo o
membro base, camada colorante e camada transparente foi preparado de
acordo com o método descrito no Exemplo 1, e um filme compoésito de 4
camadas (filme ornamental) com um revestimento foi preparado.

Exemplo comparativo 2

Uma solugéo de revestimento de uretano reativo foi preparada
na mesma maneira como descrita no Exemplo 1 mas mudando a quantidade
misturada de Alborex YS4 (Shikoky Kasei Co., fio de borato de aluminio)
que € uma carga ndo-esférica de 2% em peso em 1% em peso como descrito
na Tabela 1 abaixo por comparagdo. A seguir, um filme compdsito de 3
camadas compreendendo o membro base, camada colorante e camada
transparente foi preparado de acordo com o método descrito no Exemplo 1, e
um filme compdsito de 4 camadas (filme ornamental) com um revestimento
foi preparado.

Exemplo comparativo 3

Uma solucdo de revestimento de uretano reativo foi preparada
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na mesma maneira como descrita no Exemplo 1 mas usando, como uma carga
nio-esférica, Tismo N (Ohtsuka Kagaku Co., fio de titanato de potassio) em
vez do uso de Alborex YS4 (Shikoky Kasei Co., fio de borato de aluminio) e
mudando a quantidade de misturag@o de carga ndo-esférica de 2% em peso
em 1% em peso como descrito na Tabela 1 abaixo por comparagdo. A seguir,
um filme composito de 3 camadas compreendendo o membro base, camada
colorante e camada transparente foi preparado de acordo com o método
descrito no Exemplo 1, e um filme compdsito de 4 camadas (filme
ornamental) com um revestimento foi preparado.

Exemplo comparativo 4

O método descrito no Exemplo 1 acima foi repetido. Neste
exemplo, contudo, ndo foi empregada etapa para preparar o membro base
contendo a carga ndo-esférica da solu¢do de revestimento de uretano reativo
mas, em vez disso, um filme de PET biaxialmente estirado, T6050 (Toray),
possuindo uma espessura de cerca de 50 pm foi usado como um membro base
para comparagdo. O membro base foi tratado com descarga de corona sobre o
lado da camada colorante. A seguir, um filme composito de 3 camadas
compreendendo o membro base, camada colorante e camada transparente foi
preparado de acordo com o método descrito no Exemplo I, e um filme
compoésito de 4 camadas (filme ornamental) com um revestimento foi
preparado.

Exemplos comparativos 5 e 6:

Uma solugéo de revestimento de uretano reativo foi preparada
na mesma maneira como descrita no Exemplo 1 mas usando vermelho SSB de
carbonato de calcio (Siraishi Calcium Co, tamanho de particula médio de 2,3
um) que € uma carga esférica no lugar do uso de Alborex YS4 (Shikoky
Kasei Co., fio de borato de aluminio) que € uma carga ndo-esférica e
mudando a quantidade de misturagdo de carga esférica de 2% em peso em

10% em peso (exemplo comparativo 5) e em 15% em peso (exemplo
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comparativo 6). A seguir, um filme composito de 3 camadas compreendendo
o membro base, camada colorante e camada transparente foi preparado de
acordo com o método descrito no Exemplo 1, e um filme composito de 4
camadas (filme ornamental) com um revestimento foi preparado.

Exemplo de teste 1

Um total de 32 tipos de filmes ornamentais preparados nos
Exemplos 1 a 26 e nos Exemplos Comparativos 1 a 6 foi avaliado para as suas
resisténcia ao risco e propriedade de manutengdo de contato de superficie
curva tridimensional de acordo com o procedimento descrito abaixo.

Avaliacdo da resisténcia ao risco Valores de risco de lapis

foram medidos de acordo com um método de medigdo de valores de risco de
lapis (método de risco manual) especificado sob JIS L 5400 8.4.2 para avaliar
a “resisténcia ao risco”.

Apos a remogdo do revestimento de PET do filme ornamental
(filmes comp()sitds de 4 camadas com revestimento), o filme ornamental
sobre o lado do membro base foi aderido por pressdo sobre uma placa de
aluminio (9 cm x 9 cm) possuindo uma superficie plana. A seguir, a placa de
aluminio obtida com filme foi deixada em repouso na temperatura ambiente e
umidade normal (cerca de 25°C, RH de cerca de 65%) por 48 horas para
preparar as amostras.

Medicio de valores de risco de lapis (método de risco manual)

A superficie do filme plastico de amostra foi riscada com lapis
de durezas de nucleo de 9Ha 6B especificadas sob JIS S6006. A carga do
lapis foi de 1 kg e o angulo de risco foi de 45 graus. A superficie de cada
filme ornamental foi medida 5 vezes ao mesmo tempo variando a dureza de
nucleo dos lapis, e dano dos filmes foi observado por olhos nus. As amostras
possuindo dano no filme foram representadas por X e as amostras sem dano
nos filmes foram representadas por O. Quando riscadas 5 vezes, as amostras

sem dano (O) nos filmes até mesmo ap6s 3 ou mais vezes pelo uso de dureza
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de nticleo mais alta foram consideradas com um valor de risco de lapis (nivel
de julgamento). Os resultados de avaliagdo foram como mostrados na Tabela
1 abaixo.

Avaliacio de propriedade de manutencfio de contato de superficie curva

tridimensional do corpo sobre o gual é aderido

Como ilustrado na Fig. 2(A), uma placa de revestimento 20
possuindo uma porgdo concava semi-esférica 21 com um didmetro d de cerca
de 5 mm e uma profundidade p de cerca de 4 mm foi preparada. A placa de
revestimento 20 foi feita de um ago e cuja superficie foi eletrostaticamente
revestida com um material de revestimento de resina de melamina.

Método de teste:

Os filmes ornamentais (filmes compositos de 4 camadas com
revestimento) preparados nos Exemplos 1 a 26 e nos Exemplos Comparativos
1 a 6 foram cortados em pedagos de teste medindo 25 mm x 70 mm.
Revestimentos de PET foram removidos dos pedagos de teste. Depois, cada
pedago de teste foi aderido na superficie horizontal da placa de revestimento
20 com o membro base sobre o lado inferior como mostrado na Fig 2(B). A
seguir, como mostrado na Fig. 2(C), o pedago de teste 10 foi empurrado para
cima da porgdo concava 21 da placa de revestimento 20 de modo a percorrer a
superficie curva da por¢@o concava 21.

Na aderéncia dos pedagos de teste, aqueles pedagos de teste
sdo representados por O quando puderam ser intimamente aderidos e fixados
sobre a superficie curva da porgéo concava 21 sem desenvolvimento de
inconveniéncias tais como corte ou fendas no filme ornamental, e sdo
representados por X quando ndo puderam ser intimamente aderidos ou
fixados sobre a superficie curva da porgéo concava 21 devido a ocorréncia de
fios rugas durante a operagdo de adesdo. Os resultados de avaliagdo foram

como descritos na Tabela 1 abaixo.
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Tabela 1
No. do Carga Membro | Quant. de | Valor do | Propriedade de
Ex. Tipo Diametro x base Carga Risco de | Manutengdo de
Comprimento Incorpora Lapis contato de
da (dureza do | superficie de
(%/p) nicleo) curva
tridimensional
Ex. comp. Pluxcel 4B
1 . Sem L212AL 0 0
incorporagéo
Ex. Fio de 0,5-1,0x10 Pluxcel 1 4B 0}
comp. 2 borato de L212AL
p: aluminio -30 pm
Ex. 1 | Alborex YS4 2 3B 0
Ex.3 4 2B 0
Ex. 4 5 2B 0
Ex. 5 9 B O
Ex. 6 16,5 0]
Ex. 7 30 F 0
Ex. 8 40 O
Ex. 9 50 F o)
Ex. 10 60 F
Ex-11 Fio de 6xido 0,2-3,0x2- Pluxcel 90 3B °
de zinco 50 pum L212AL
Panatetra
WZ-0501
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Ex. comp. 3 Fio 03-0.6x10 Pluxcel 4B
de titanato -20 um L212AL 1 0
de
Ex. 12 potassio 2 2B o
Ex. 13 Tismo 1M 3 B 0
Ex. 14 4 B 0)
Ex. 15 5 B 0]
Ex, 16 9 B (0]
Ex. 17 16,5 B o)
Ex. 18 30 F o
Ex. 19 40 F 0]
Ex. 20 50 H
Ex. 21 60 o)
Ex. 22 Fibras de carbono: 10x 50 um Pluxcel 12,5 B 0
K637IM L212AL
(com agente de
encolamento)
Ex. 23 Fibras de carbono 10 x 50 um Pluxcel 12,5 HB )
K223Q0M L212AL
(com agente de
encolamento)
Ex. 24 Fibras de alumina: 3.0-3.5pum Pluxcel 12,5 B 0O
RG Myldo L212AL
(didmetro)
Ex. 25 SM90-SAZ- 39x. 118 pm Pluxcel 12,5 B )
T40. L212AL
(silica-célcia-
magnésia)
Ex. 26 Fibras nylon staple Pluxcel 12,5 B 0
11x 100 - L212AL
200 um
Ex. Filme PET 0 E X
Comp. 4 (T60#50)
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Ex. Carbonato de Didmetro de Pluxcel 10 4B O
Comp. 5 calcio SSB Partic. médio | L212AL

Ex. Vermelho 2,3 um 15 3B o
Comp. 6

Em relacdo a resisténcia ao risco:

Sera entendido dos resultados de avaliacdo na Tabela 1 acima,
quando o membro base € misturado com as particulas de carga finas ndo-
esféricas de acordo com a presente invengdo, a resisténcia ao risco pode ser
notavelmente melhorada em compara¢do com a tecnologia convencional. Em
compara¢do com quando o membro base é misturado com as particulas de
carga finas esféricas, em adigdo, a resisténcia ao risco pode ser alcangada em um
grau comparativamente satisfatério a despeito de uma quantidade de misturagio
pequena. A resisténcia ao risco pode ser adicionalmente melhorada com um
aumento na quantidade de misturagdo de particulas de carga finas ndo-esféricas.

Em relacio a propriedade de manutencio de contato de superficie curva tridimensional:

Como sera entendido dos resultados de avaliagdo na Tabela 1
acima, quando o membro base é misturado com as particulas de carga finas
ndo-esféricas de acordo com a presente invengdo, a propriedade de
manutengdo de contato de superficie curva tridimensional pode ser
notavelmente melhorada em comparacdo com a tecnologia convencional. Em
comparag@o com quando o membro base ¢ misturado com as particulas de carga
finas esféricas, em adigfo, a propriedade de manutengdo de contato de superficie
curva tridimensional pode ser alcancada em um grau comparativamente
satisfatorio a despeito de uma quantidade de misturago pequena.

Exemplo de teste 2

Um total de 17 tipos de filmes ornamentais preparados nos
Exemplos 1, 2, 4, 7, 9, 10, 12, 15, 18, 20 e 22 a 26 e em Exemplos
Comparativos 1 e 2 foi medido para seus valores de mddulo de tragdo de

acordo com o procedimento descrito abaixo, e foram avaliados.
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Os filmes ornamentais foram cortados em pedagos de teste
medindo 10 mm x 100 mm. Revestimentos de PET foram removidos dos
pedagos de teste. Depois cada pedago de teste foi montado em um gabarito de
tragdo de uma maquina de teste de tragdo (nome comercial: Tensilon UCT-
100, fabricado por Orientech Co.), e foi puxado em uma velocidade de 200
mm/min. Sob puxamento continuo, um esfor¢o de tragdo (valor de modulo de
tra¢do) de quando o pedago de teste € estirado em 50%) foi medido. A diregdo
na qual a solugdo de revestimento de uretano reativo foi aplicada no filme
ornamental foi considerada como sendo a MD e a direcdo em angulos retos
com a mesma foi considerada como sendo a CD, e os valores de mddulo de
tracdo foram medidos nas diregdes respectivas. Foram obtidos os resultados

medidos como descritos na Tabela 2 abaixo.

Tabela 2
No. do Exemplo Médulo em estiramento a 50% (N)
Dire¢io MD Dire¢io CD

Exemplo Comparativo 1 11,6 11,1
[Exemplo Comparativo 2 11,7 11,5
Exemplo 1 12,3 11,9
Exemplo 2 12,5 12,1
Exemplo 4 13,1 12,4
Exemplo 7 20,8 14,3
Exemplo 9 22,8 15
Exemplo 10 273 16,6
Exemplo 12 12,9 12,4
[Exemplo 15 14,7 12,6
Exemplo 18 30,7 20,3
Exemplo 20 343 20,3
Exemplo 22 15,2 14,2
Exemplo 23 22,2 15,1
Exemplo 24 14,6 13,6
[Exemplo 25 20,1 14,6
Exemplo 26 34,3 20,3
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Como sera entendido dos resultados de medigéo na Tabela 2
acima, quando o membro base é misturado com particulas de carga finas néo-
esféricas de acordo com a presente invengdo, € tornada possivel a provisdo de
anisotropia na resisténcia a tragfo do filme ornamental obtido e o controle
livre da resisténcia a tragdo na MD e na CD pela variagdo do tipo de carga e

de sua quantidade de misturagao.
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REIVINDICACOES

1. Filme ornamental, caracterizado pelo fato de compreender

um membro base, uma camada colorante formada pelo menos parcialmente
sobre a superficie do membro base, e uma camada adesiva sensivel a pressdo
formada sobre a superficie de suporte do membro base, e que o citado
membro base € misturado, como uma carga, com particulas finas inorgénicas
ou orgénicas ndo-esféricas selecionadas do grupo consistindo de borato de
aluminio, 6xido de zinco, titanato de potassio, carbono, alumina, silica-calcia-
magnésia e nailon.

2. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas ndo-esféricas sdo

fibras ou fios.
3. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas ndo-esféricas sdo

misturadas em uma quantidade de 2% a 60% em peso baseada na quantidade
total do membro base.

4. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicag¢des 1 a 3, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas
nfo-esféricas sdo misturadas em uma quantidade de 5% a 15% em peso
baseada na quantidade total do membro base.

5. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas
finas ndo-esféricas possuem em média um comprimento de 2 um a 200 pm.
6. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindica¢des de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

compreende uma resina de poliolefina, uma resina de poliéster ou resina de
poliuretano reativa.
7. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 6,

caracterizado pelo fato de que a citada resina de poliolefina é um
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polipropileno, um polietileno, uma olefina termoplastica, um iondémero, um
copolimero de etileno/acido acrilico, um copolimero de etileno/acrilato de
etila ou um copolimero de etileno/acetato de vinila.

8. Filme ormamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

possui uma espessura dentro da faixa de 10 um a 1.000 pm.
9. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

¢ um filme revestido.
10. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 9,

caracterizado pelo fato de que o citado filme revestido é um filme formado

por um método de revestimento & faca, um método de revestimento & barra,
um método de revestimento a lamina, um método de revestimento a lamina
raspadora de ar, um método de revestimento a rolo ou um método de
revestimento por vazamento.

11. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 10,

caracterizado pelo fato de que o citado filme revestido ¢ formado por

revestimento a barra.
12. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 11, caracterizado pelo fato de que a camada colorante ¢

formada por um método de impressdo, um método de transferéncia, um
método de evaporacdo a vacuo, um método de adesdo de filme, um método de
revestimento a barra ou um método de revestimento por pulverizacio.

13. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 12, caracterizado pelo fato de que a citada camada

colorante possui uma espessura dentro da faixa de 1 wum a 300 um.
14. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 13, caracterizado pelo fato de que a citada camada

adesiva sensivel a pressdo compreende um adesivo acrilico.
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15. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 14, caracterizado pelo fato de que a citada camada

adesiva sensivel a pressdo possui uma espessura dentro da faixa de 5 um a
300 pm.
16. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 15, caracterizado pelo fato de adicionalmente

compreender uma camada revestida no topo sobre a camada colorante.
17. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 16,

caracterizado pelo fato de que a citada camada revestida no topo compreende

uma resina de uretano.
18. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 17,

caracterizado pelo fato de que a citada resina de uretano formando a citada

camada revestida no topo € uma resina de uretano de duas latas.
19. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 16 a 18, caracterizado pelo fato de que a citada camada

revestida no topo possui uma espessura dentro de uma faixa de 1 a 300 um.
20. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicag¢des de 16 a 19, caracterizado pelo fato de adicionalmente

compreender um filme carreador.
21. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 20, caracterizado pelo fato de ser preso em um corpo ou

em partes de armadura de um automovel via a citada camada adesiva sensivel

a presséo.
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RESUMO
“FILME ORNAMENTAL”

Um filme ornamental compreendendo um membro base, uma
camada colorante formada pelo menos parcialmente sobre a superficie do
membro base, e uma camada adesiva sensivel a pressdo formada sobre a
superficie de suporte do membro base, no qual o citado membro base é
misturado, como uma carga, com particulas finas inorginicas ou orgénicas
ndo-esféricas selecionadas do grupo consistindo de borato de aluminio, 6xido
de zinco, titanato de potdssio, carbono, alumina, silica-calcia-magnésia e

nailon.
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REIVINDICACOES

1. Filme ornamental, caracterizado pelo fato de compreender

um membro base, uma camada colorante formada pelo menos parcialmente
sobre a superficie do membro base, e uma camada adesiva sensivel a pressdo
formada sobre a superficie de suporte do membro base, e que o citado
membro base ¢ misturado, como uma carga, com particulas finas nio-
esféricas de borato de aluminio, titanato de potassio ou uma combinagio dos
mesmos.

2. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas ndo-esféricas sdo

fibras ou fios.
3. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas n3o-esféricas sdo

misturadas em uma quantidade de 2% a 60% em peso baseada na quantidade
total do membro base.
4. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas

ndo-esféricas sdo misturadas em uma quantidade na faixa de 2% a 15% em
peso baseada na quantidade total do membro base.
5. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas

finas ndo-esféricas possuem em média um comprimento na faixa de 5 ym a
50 ym.
6. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

compreende uma resina de poliolefina, uma resina de poliéster ou resina de
poliuretano reativa.

7. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 6,

caracterizado pelo fato de que a citada resina de poliolefina é um
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polipropileno, um polietileno, uma olefina termoplastica, um iondémero, um
copolimero de etileno/acido acrilico, um copolimero de etileno/acrilato de
etila ou um copolimero de etileno/acetato de vinila.

8. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

possui uma espessura dentro da faixa de 10 pm a 1.000 pm.
9. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

¢ um filme revestido.
10. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 9,

caracterizado pelo fato de que o citado filme revestido é um filme formado

por um método de revestimento a faca, um método de revestimento a barra,
um método de revestimento a ldmina, um método de revestimento a lamina
raspadora de ar, um método de revestimento a rolo ou um método de
revestimento por vazamento.

11. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 10,

caracterizado pelo fato de que o citado filme revestido é formado por

revestimento a barra.
12. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 11, caracterizado pelo fato de que a camada colorante é

formada por um método de impressdo, um método de transferéncia, um

método de evaporagdo a vacuo, um método de adesdo de filme, um método de

revestimento a barra ou um método de revestimento por pulverizagao. |
13. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagGes de 1 a 12, caracterizado pelo fato de que a citada camada

colorante possui uma espessura dentro da faixa de 1 pm a 300 um.
14. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagGes de 1 a 13, caracterizado pelo fato de que a citada camada

adesiva sensivel a pressdo compreende um adesivo acrilico.
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15. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes de 1 a 14, caracterizado pelo fato de que a citada camada

adesiva sensivel & pressdo possui uma espessura dentro da faixa de 5 um a
300 pm.
16. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes de 1 a 15, caracterizado pelo fato de adicionalmente

compreender uma camada revestida no topo sobre a camada colorante.
17. Filme ornamental de acordo com a reivindicagcdo 16,

caracterizado pelo fato de que a citada camada revestida no topo compreende

uma resina de uretano.
18. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 17,

caracterizado pelo fato de que a citada resina de uretano formando a citada

camada revestida no topo é uma resina de uretano de duas latas.
19. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 16 a 18, caracterizado pelo fato de que a citada camada

revestida no topo possui uma espessura dentro de uma faixa de 1 a 300 pm.
20. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes de 16 a 19, caracterizado pelo fato de adicionalmente

compreender um filme carreador.
21. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagbes de 1 a 20, caracterizado pelo fato de ser preso em um corpo ou

em partes de armadura de um automével via a citada camada adesiva sensiv;l’

a pressao. y,

/

22. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 20, caracterizado pelo fato das citadas particulas finas

ndo esféricas possuem em média um didmetro na faixa de 0,3 ym a 1,0 pm.
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REIVINDICACOES

1. Filme ornamental, caracterizado pelo fato de compreender

um membro base, uma camada colorante formada pelo menos parcialmente
sobre a superficie do membro base, e uma camada adesiva sensivel a pressdo
formada sobre a superficie de suporte do membro base, e que o citado
membro base € misturado, como uma carga, com particulas finas ndo-
esféricas de borato de aluminio, titanato de potassio ou uma combinagdo dos
mesmos.

2. Filme ornamental de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas ndo-esféricas sdo

fibras ou fios.
3. Filme ornamental de acordo com a reivindicag¢do 1 ou 2,

caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas ndo-esféricas sdo

misturadas em uma quantidade de 2% a 60% em peso baseada na quantidade
total do membro base.
4. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas finas

ndo-esféricas sdo misturadas em uma quantidade na faixa de 2% a 15% em
peso baseada na quantidade total do membro base.

5. Filme ornamental- de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 4, caracterizado pelo fato de que as citadas particulas
finas nfo-esféricas possuem em média um comprimento na faixa de 5 um a
50 pm.

6. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o citado membro base

compreende uma resina de poliuretano reativa, uma resina de poliéster ou
uma resina de poliolefina.
7. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o citado membro base
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possui uma espessura dentro de uma faixa de 10 pm a 1.000 pum.
8. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que a citada camada

colorante possui uma espessura dentro de uma faixa de 1 um a 300 pm.
9. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a citada camada

adesiva sensivel a pressdo possui uma espessura dentro de uma faixa de 5 um
a 300 um.
10. Filme ornamental de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes de 1 a 9, caracterizado pelo fato de ser preso em um corpo ou

em partes de armadura de um automovel via a citada camada adesiva sensivel

a pressdo.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

