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Srodek smarowy do obrébki plastycznej metali

Przedmiotem wynalazku jest $rodek smarowy zwigkszajacy efektywnos¢ smarowania technologicznege
w procesach obrébki plastycznej metali, ze szczeg6lnym uwzglednieniem ciagnienia na zimno rur, pretéw i drutu.

Znane $rodki smarowe do smarowania technologicznego przy ciagnieniu na zimno rur, pretéw i drutu,
wykazujg w dalszym ciagu szereg niedogodnosci i trudnosci. .

Najczeséciej stosowanymi do tego celu §rodkami smarowymi sa mydta sodowe i potasowe oraz plynne
$rodki smarujace na przyktad sulfotran.

Stosowanie tych §rodkéw wymagato uprzedniego wykonania na ciagnionych materiatach podktadéw pod-
smarowych, co wiazato si¢ z duzymi kosztami i pracochtonnoscia. Ponadto nie zapewniaty one ptynnego tarcia
w obszarze plastycznej deformacji ciagnionego metalu, zwtaszcza przy metalach szczeg6lnie trudno odksztatcal-
nych plastycznie. :

Celem wynalazku jest usunigcie dotychczasowych niedomagan i trudnosci. Cel ten zostat osiagniety dzieki
zastosowaniu Srodka smarowego wedlug wynalazku. Istota wynalazku polega na tym, Ze srodek zawiera w swoim
sktadzie:

policzterofluoroetylen 4 — 40% /
tréjtlenek chromu | do 15%

kwas ortofosforowy o do 20%
stearynian sodu jako emulgator jonowy do 10%

woda 55— 89%

Wprowadzenie do stabilizowanej zawiesiny wodnej policzterofluoroetylenu emulgatoréw a zwiaszcza ste-
arynianu sodu zapewnia zaggszczenie Srodka. Dodatek kwasu ortofosforowego powoduje polepszenie przy-
czepnosci powtoki éroaka smarowego do metalowego podioza. Istotng zalety a zarazem cecha Srodka wedlug
wynalazku jest wyeliminowanie potrzeby stosowania podktaddéw smarowych inarzedzi cisnieniowych typu
hydrodynamicznego oraz uzyskanie wysokich wtasnosi smarnych. Wprowadzenie jako bazowego sktadnika poli-
czterofluoroetylenu jest niezwykle korzystne, bowiem charakteryzuje si¢ on wyjatkowo niskim wspdtczynnikiem

~ tarcia, co wynika z ekranowania duzych ujemnych jonéw fluoru dodatnimi nabojami jonéw wegla. Zmniejsza to -
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sity migdzy czasteczkowe iadhezjg¢ wtasciwa w warstwie migdzypowierzchniowej, a tym samym powoduje
zmniejszenie sity tarcia, zmniejszajac korzystnie sitg ciagnienia. W ten sposéb w strefie smarowania $rodek smaro-
wy spelnia podwdjng rolg, podktadu smarowego ismaru oraz dodatkowo pojawia si¢ efekt hydrostatyczny
poprzez zwigkszenie objgtosci srodka smarujacego w strefie zgniatania przy przejéciu ciata smarujacego ze stanu
statego w stan plastyczny.

Jako przyktad srodka smarowego stuzy¢ moze kapiel o nastgpujacym sktadzie:

policzterofluoroetylen 10 %
tréjtlenek chromu 2%

kwas ortofosforowy 4%
stearynian sodu 5-10%
woda 74—79%

Powtoke ze srodka smarnego wedtug wynalazku naktada sie¢ z kapieli w temperaturze otoczenia przez
zanurzenie lub natrysk. W procesie ciagnienia $rodek smarujacy gromadzi si¢ przed ciagadlem z niewielkiego
pozadanego nadmiaru grubosci powloki zapewniajgc tarcie ptynne. Grubos¢ powstatej powtoki po ciagnieniu
pozwala na realizowanie nastepnego ciagu. Srodek smarowy wykonany wedtug podanego przyktadu wykazuje
korzystne wiasnosci trybologiczne charakteryzujyce si¢ niska wartoscig sity tarcia co pozwala na identyfikacje
procesu ciagnienia w obszarze plastycznej deformacji metalu. Ponadto srodek#en polepsza znacznie dynamike
procesu ciagnienia rur, pretéw i drutu na zimno oraz eliminuje wystgpowanie standw nieustalonych w przebiega-
ch sity ciagnienia. Srodek smarowy wytwarza powtoke antykorozyjna, ktéra mozna usunaé na drodze obrébki
termicznej lub mechanicznej.

Zastrzezenie patentowe

Srodek smarowy do obrébki plastycznej metali intensyfikujacy smarowanie technologiczne w procesach
obrébki plastycznej na zimno, znamienny tym, ze zawiera policzterofluoroetylen w ilosci od 4 do 40%,
trGjtlenek chromu do 15%, kwas ortofosforowy do 20%, emulgator jonowy, najkorzystniej stearynian sodu do
10% i wode w ilosci od 55 do 89%.
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