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(57) Abstract

The use of slit nozzles to coat paper or board strips (B) is known. Said nozzles comprise a slit-like outlet channel (7) and a
distribution chamber (3) which extend over the working width, said distribution chamber being attached to the outlet duct (7). According to
the invention, at least two feed channels (16) are attached to the distribution chamber (3), each of which comprises a device (22) to regulate
the volumetric flow of the coating material being fed. The flow conditions of the volumetric flows being fed in the distribution chamber
(3) can be influenced in order to ensure even and troublefree coating when conditions vary, i.e. fluctuations in viscosity or thickness of the
coating.




(57) Zusammenfassung

Zum Beschichten von Papier— oder Kartonbahnen (B) sind Schlitzdiisen bekannt, die einen sich {iber die Arbeitsbreite erstreckenden
schliztférmigen Austrittskanal (7) und eine sich iiber die Arbeitsbreite erstreckende Verteilerkammer (3) aufweisen, an die der Austrittskanal
(7) angeschlossen ist. Nach der Erfindung sind an die Verteilerkammer (3) zumindest zwei Zufiihrkansle (16) angeschlossen, die jeweils
eine Einrichtung (22) zur Einstellng des zugefithrten Volumenstroms an Beschichtungsmaterial aufweisen. Bei schwankenden Bedingungen,
z.B. schwankender Viskositit oder sich andernden Auftragsmengen, konnen so die Stromungsverhiltnisse in der Verteilerkammer (3) {iber

die zugefithrten Volumenstrome beeinflut werden, um gleichm#Big und storungsfrei zu beschichten.

LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die internationale Anmeldungen geméss dem

PCT verdffentlichen.

AL Albanien

AM Armenien

AT Osterreich
AU Australien

AZ Aserbaidschan

BA Bosnien-Herzegowina
BB Barbados

BE Belgien

BF Burkina Faso

BG Bulgarien

BJ Benin

BR Brasilien

BY Belarus

CA Kanada

CF Zentralafrikanische Republik
CG Kongo

CH Schweiz

CI Cote d’Tvoire

CM Kamerun

CN China

CU Kuba

CZ Tschechische Republik
DE Deutschland

DK Diénemark

EE Estland

KR
KZ
LC
LI

LK
LR

Spanien
Finnland
Frankreich
Gabun
Vereinigtes Kénigreich
Georgien
Ghana

Guinea
Griechenland
Ungarn

Irland

Tsrael

TIsland

Ttalien

Japan

Kenia
Kirgisistan
Demokratische Volksrepublik
Korea
Republik Korea
Kasachstan

St. Lucia
Liechtenstein
Sri Lanka
Liberia

LS
LT
LU
LV
MC
MD
MG
MK

ML
MN
MR
MW
MX
NE
NL
NO
Nz
PL
PT
RO
RU
Sb
SE
SG

Lesotho

Litauen

Luxemburg

Lettland

Monaco

Republik Moldau
Madagaskar

Die ehemalige jugoslawische
Republik Mazedonien
Mali

Mongolei
Mauretanien

Malawi

Mexiko

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polen

Portugal

Ruminien

Russische Foderation
Sudan

Schweden

Singapur

SI
SK
SN
Sz
TD
TG
TJ)
™
TR
TT
UA
UG
Us

Uz
VN
YU
W

Slowenien

Slowakei

Senegal

Swasiland

Tschad

Togo

Tadschikistan
Turkmenistan

Tiirkei

Trinidad und Tobago
Ukraine

Uganda

Vereinigte Staaten von
Amerika

Usbekistan

Vietnam

Jugoslawien
Zimbabwe




10

15

20

25

30

_ WO 99/31321 PCT/EP98/06587

BESCHREIBUNG

Schlitzdiise zum Beschichten von Materialbahnen, inshesondere Papier- oder

Kartonbahnen mit Pigmentstreichfarbe

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft eine Schlitzdlise zum Beschichten von Materialbahnen,
insbesondere Papier- oder Kartonbahnen mit Pigmentstreichfarbe, mit einem
schlitzformigen Austrittskanal, der sich (ber die Arbeitsbreite erstreckt, und
einer sich Uber die Arbeitsbreite erstreckenden Verteilerkammer, an die der

Austrittskanal angeschlossen ist.

Stand der Technik

Beim Beschichten von Materialbahnen werden bekannter Weise sich lber die
Arbeitsbreite erstreckende Schlitzdiisen eingesetzt, um auf die Bahn einen definierten
Vorhang oder Strahl von Beschichtungsmaterial aufzutragen. Bei Beschichtungsvor-
richtungen, die nach dem Prinzip des Vorhangstreichens arbeiten (englisch: Curtain
Coater), wird die Schlitzdlise oberhalb der Bahn sich quer zur Bahnlaufrichtung
erstreckend angeordnet. Das Beschichtungsmaterial tritt in einem freifallenden
Vorhang aus der Duse aus und fallt auf die Bahn. Eine derartige Schlitzdiise der
gattungsgemaRen Art ist in der EP 0 327 020-B1 in einer Beschichtungsvorrichtung
bekannt, die zur Herstellung von fotografischen Filmen dient. Ein Verfahren zur
Herstellung von Streichpapier, bei dem Pigmentstreichfarbe in einem freifallenden

Vorhang auf eine Papierbahn aufgetragen wird, ist aus der EP 0 517 223-B1 bekannt.
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Bei sogenannten Freistrahldiisen-Auftragsvorrichtungen wird die Schlitzdiise von zwei
Lippen gebildet, aus der ein freier Strahl von Beschichtungsmaterial unter Druck gegen
die Bahn oder - beim indirekten Auftrag - gegen eine Walze geleitet wird. Der Einsatz
einer Schlitzdiise als Freistrahldlise zum Beschichten von Papierbahnen ist in der DE

296 10 773-U beschrieben.

Darsteliung der Erfindung

Beim Beschichten von Papier- oder Kartonbahnen mit groRer Breite (beispielsweise
10 m) ist es erforderlich, liber die Arbeitsbreite einen sehr gleichmaRigen Strahl oder
Vorhang von Beschichtungsmaterial zu erzeugen. Dies gestaltet sich besonders
schwierig, falls geringe Mengen (beispielsweise 10 ml/m?) von Pigmentstreichfarbe
aufgetragen werden sollen. Pigmentstreichfarben neigen dazu, sich zu entmischen,
falls unterschiedliche Scherbedingungen in der Strémung vorliegen. Zugleich muf®
sichergestellt sein, daf3 in den Zuflhrkanélen und der Dise keine stérenden Ablage-

rungen von Pigmenten auftreten.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemafe Schlitzdiise so
zu verbessern, dal sie in der Lage ist, auf Papier- oder Kartonbahnen mit groRer Breite
auch geringe Mengen an Pigmentstreichfarbe unter schwankenden Bedingungen,

z. B. schwankender Viskositat oder sich &ndernden Auftragsmengen, gleichmaRig

Uber die Arbeitsbreite stérungsfrei aufzutragen.

Diese Aufgabe wird mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelost.

Die Schlitzdlise nach der Erfindung bietet die Moglichkeit, die Strémungsverhaltnisse
in der Verteilerkammer Uber die Arbeitsbreite tber die zugefiihrten Volumenstréme zu

beeinflussen.

Die Unteranspriiche enthalten bevorzugte, da besonders vorteilhafte Ausgestaltungen

der Erfindung.

Bei einem Abstand zwischen zwei Zufihrkandlen von 100 mm bis 1500 mm,

bevorzugt 500 mm bis 800 mm, gemé&R Patentanspruch 2 ist gewahrleistet, dal® der
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von einem Zuflihrkanal mit Beschichtungsmaterial versorgte Teil der Verteilerkammer
nicht zu grold ist, dal3 bei der Querverteilung in der Kammer unakzeptable Strémungs-

differenzen auftreten.

Die Ausbildung des Anschlusses eines Zufiihrkanals an die Verteilerkammer als
Diffusor nach Patentanspruch 3 bewirkt, daR sich die Stromungsgeschwindigkeit beim
Eintritt in die Verteilerkammer erheblich verringert. Dies verhindert ein Ablésen der
Streichfarbe von den Wéanden und somit Wirbel, die zu ungleichméRigen Strémungs-

verhéltnissen flihren wurden.

Geneigt an die Verteilerkammer angeschlossene Diffusoren gemal Patentanspruch 4
ermdoglichen es, bei geringer Bauhthe lange Diffusoren einzusetzen und diese an im
wesentlichen geradlinig von einer Seite zugeflihrten Zuflihrkanalen anzuschlief3en. Da
innerhalb der Zuflihrkanale die Streichfarbe mit hoher Strémungsgeschwindigkeit
gefordert wird, kénnten Krimmungen in den Zufthrkanalen bei empfindlichen
Streichfarben zu unerwiinschten Entmischungseffekten fiihren.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung anhand vereinfacht dargestellter

Ausflihrungsbeispiele.

Figur 1  zeigt einen Langsschnitt durch eine Schlitzdliise nach der Erfindung.

Figur 2 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie A-A von Figur 1.

Figur 3 zeigt einen Querschnitt entlang der Linie B-B von Figur 1.

Figur 4 zeigt eine Draufsicht von unten auf den Ausstrittsspalt.

Figur 5 zeigt im Querschnitt den Aufbau und die Arbeitsweise einer Schlitzdiise

beim Einsatz als Vorhangdtse.
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Figur 6 zeigt grob schematisch einen konstruktiv besonders einfachen Aufbau einer

Schlitzdiise mit Kiihielementen an den Langsseiten.

Figur 7 zeigt grob schematisch den Querschnitt einer Schlitzdiise mit einer zweiten

Verteilerkammer, die in einer Klimakammer angeordnet ist.

Figur 8 zeigt den Querschnitt einer alternativen Ausflihrungsform einer Schlitzdiise,

die als Freistrahldlise ausgelegt ist.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

Die in den Figuren dargesteliten Dusen dienen zum Auftragen von Pigmentstreichfarbe
auf eine Papier- oder Kartonbahn B. Die Pigmentstreichfarbe wird entweder direkt auf
die Papier- oder Kartonbahn B oder zunichst auf eine Walze aufgetragen, die

anschlieRend den Film an Streichfarbe an die Bahn B tibergibt.

Die Schlitzdiise wird entweder als Vorhangdiise oder als Freistrahldlse eingesetzt.
Beim Einsatz als Vorhangdtise ist sie oberhalb der Bahn B sich quer Uber die
Arbeitsbreite erstreckend angeordnet, und die Streichfarbe tritt in einem freifallenden
Vorhang V aus ihr aus. Die verschiedenen Mdglichkeiten der Anordnung einer
Schiitzdiise als Vorhangdiise innerhalb einer Beschichtungsanlage zum Beschichten
von Papier- oder Kartonbahnen mit Pigmentstreichfarbe und ihre Betriebsweise ist
sehr ausfihrlich in der deutschen Patentanmeldung 197 16 647.4 beschrieben, auf

die ausdrtcklich verwiesen wird.

Beim Einsatz als Freistrahldise tritt ein freier Strahl S von Streichfarbe unter Druck
aus der Schlitzdiise aus, der direkt gegen die Bahn B oder - beim indirekten Auftrag -
gegen eine Walze geleitet wird. Ublicherweise wird die Freistrahldise in Relation zu
der zu beschichtenden Bahn B oder der Tangente an die zu beschichtende Walze so
angeordnet, daR der Flissigkeitsstrahl S in einem spitzen Winkel zur Bewegungsrich-
tung der Bahn B oder Walze auftrifft. Der Einsatz einer Freistrahldiise in einer Anlage
zum Beschichten von Papier- oder Kartonbahnen mit Pigmentstreichfarbe ist
ausflihrlich in der deutschen Patentanmeldung 197 19 128 beschrieben, auf die

verwiesen wird.
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Bei der in den Figuren 1 bis 5 dargestellten Ausflihrungsform besteht der Disenkdrper
der Schlitzdlise aus zwei wandférmigen Teilen 1, 2 mit einer der gewlinschten
Arbeitsbreite entsprechenden Lange. In eine Léngsseite eines Teils (im Beispiel Teil 1)
ist eine Langsnut eingearbeitet, die nach dem Zusammenfiigen der beiden Teile 1, 2
eine Verteilerkammer 3 bildet. Die beiden Teile 1, 2 weisen jeweils plangeschliffene
Innenfldchen auf, mit denen sie zusammengefligt und mitteis Befestigungsschrauben

4 zusammengehalten werden.

Eine der beiden die Verteilerkammer 3 begrenzenden Querwéande - in Figur 2 und 3 die
untere Querwand 5 - ist mit einer etwas geringeren Héhe als die andere, obere
Querwand 6 ausgebildet, so daR beim Zusammenfiigen ein Abstand zu dem Wandteil
2 verbleibt, um in diesem Bereich einen schiitzférmigen, sich Uber die Arbeitsbreite
erstreckenden Austrittskanal 7 zu bilden, der an die Verteilerkammer 3 angeschlossen
ist und aus dem die Streichfarbe austritt. Um die Spaltweite des Austrittskanals 7
Uber die Arbeitsbreite in einzeinen Bereichen unterschiedlich einstellen zu kénnen,
wird der Austrittskanal 7 einerseits von der Innenflache des Wandteils 2, andererseits
von einer eingesetzten Leiste 8 begrenzt, das auf der Innenflache der unteren
Querwand 5 mittels Schrauben 9 festgeschraubt ist. Die Einsatzleiste 8 weist
unterhalb der Befestigungsschraube 9 an seiner dem Austrittsspalt 7 abgewandten
Seite einen Langsschlitz auf, so daR eine Schwachstelle 10 entsteht, um die sein
unterer Teil zur Einstellung der Spaltweite verbogen werden kann. Der untere Teil der
Einsatzleiste 8 hat den fiir den erforderlichen Versteliweg notwendigen Abstand von
der Innenflache der Querwand 5. Die Einstellung der Spaltweite des Austrittskanals 7
erfolgt mittels in regeimé&Rigen Abstanden (ber die Arbeitsbreite angeordneten Keilen
11, die in einer Langsnut der unteren Querwand 5 parallel zum Austrittskanal 7
bewegbar angeordnet sind und die Einsatzleiste 8 an ihrer Riickseite abstlitzen. Die
Keile 11 legen so den Abstand der Einsatzleiste 8 von dem Wandteil 2 und somit die
Spaltweite des Austrittskanals 7 in ihrem Bereich fest. Die Einstellung der Position
jedes Keils 11 erfolgt mittels einer Verstellschraube 12. Um die Position der
Einsatzleiste 8 an jedem Keil 11 zu fixieren, sind im Bereich zwischen zwei Keilen 11
jeweils Klemmschrauben 13 angeordnet, von denen die Einsatzieiste 8 gegen die Keile
11 und somit gegen die Querwand 5 festgeklemmt werden kann. PalRfedern 14

zwischen der Querwand 5 und dem oberen Bereich der Einsatzleiste 8 verhindern eine
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Verschiebung der Einsatzleiste 8 parallel zum Austrittskanal 7 beim Einstellen der
Spaltweite. Bevorzugt sind die Innenflachen der Querwand 5 und der Einsatzleiste 8,
von denen die untere Begrenzungswand der Verteilerkammer 3 gebildet wird,
zueinander fluchtend und in Richtung zum Austrittskanal 7 geneigt verlaufend
gestaltet, damit die Streichfarbe zum Austrittskanal 7 hingeleitet wird. Beim Einsatz
als Vorhangdtise wird die Weite des Austrittskanals 7 auf einen Wert zwischen

150 um und 600 pm, bevorzugt zwischen 250 pum und 350 um, eingestellt. Beim
Einsatz als Freistrahldise betrégt die Weite des Austrittskanals 7 700 pm bis

1300 pm.

Als Vorhangdiise betrégt die parallel zum Austrittskanal 7 gemessene Héhe der
Verteilerkammer 3 10 mm bis 100 mm, bevorzugt 20 mm bis 60 mm. Falls die Héhe
mehr als 20 mm betrégt, ist ihre Breite geringer als ihre H6he. Als Freistrahldiise
betrégt die Hohe der Verteilerkammer 3 40 mm bis 150 mm. Bevorzugt betrégt die

Breite zwischen 50% und 60 % der Héhe.

Die obere Querwand 6 des Teils 1 weist in regelmaRigen Abstdnden EinlaRéffnungen
15 auf, an denen, - wie in Figur 5 dargestellt - Zuftihrkandle 16 zur Zuflhrung von
Streichfarbe in die Verteilerkammer 3 angeschlossen sind. Die so an der dem
Austrittskanal 7 entgegengesetzten Seite an der Verteilerkammer 3 angeschlossenen
Zuflhrkanéle 16 weisen einen Anschluf3abstand zwischen 100 mm und 1500 mm,
bevorzugt zwischen 500 mm und 800 mm, auf. Bevorzugt ist der Anschluf eines
jeden ZufGihrkanals 16 an die Verteilerkammer 3 als Diffusor ausgebildet, damit
aufgrund des steigenden Strémungsquerschnitts die Strémungsgeschwindigkeit beim
Eintritt in die Verteilerkammer 3 absinkt. Die Diffusoren werden jeweils von der
Offnung 15 in der Querwand 5 und einem aufgeschraubten Diffusorteil 17 gebildet,

an dem jeweils ein Zufiihrkanal 16 befestigt ist.

Bevorzugt sind die von den Offnungen 15 und dem Diffusorteil 17 gebildeten
Diffusoren so gestaltet und angeordnet, daB sie in Richtung zum seitlichen Rand
gegen die Senkrechte geneigt an die Verteilerkammer 3 angeschlossen sind. Der
bevorzugt nach einer Seite - also mit parallel zugeflhrten Zufiihrkanélen 16 - geneigte

AnschluR der Diffusoren erfolgt so, daR eine Begrenzungswand (in Figur 1 die linke
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Begrenzungswand) unter einem Winkel a. zwischen 0° und 90°, bevorzugt zwischen
30° und 60° an die obere Begrenzungswand der Verteilerkammer 3 angeschlossen
ist, die gegentiberliegende Begrenzungswand des Diffusors unter einem Winkel
zwischen 10° und 45°. Weiterhin ist die Begrenzungswand des Diffusors an der
Zufiihrseite unmittelbar vor dem AnschluR an die Verteilerkammer 3 zusétzlich nach
auRen gekriimmt, um den Querschnitt weiter zu vergréRern und den Radius der
Umienkung mdglichst groR zu gestalten. Beim Ausfiihrungsbeispiel wird dies durch
eine entsprechende Kriimmung der den letzten Teil des Diffusors bildenden zulaufsei-
tigen Wand 18 der EinlaRdffnung 15 bewirkt. Die so gestaltete Begrenzungswand 18
des Diffusors verhindert ein Ablésen der Streichfarbe von den Wéanden und damit

Wirbel, die eine Entmischung der Streichfarbe verursachen wtrden.

An ihren Stirnseiten ist die Schlitzdlse von Seitenplatten 19 verschlossen. Beim
Einsatz als Vorhangdiise ist an jeder Seite unmittelbar neben dem Austrittskanal 7 ein
sich nach unten erstreckendes Leitelement 20 angeordnet, das einer Einschnirung
des aus dem Austrittskanal 7 fallenden Vorhangs V von Streichfarbe entgegenwirkt.
Um ein AbreiRen des Vorhangs V von den Leitelementen 20 zu verhindern, wird
jeweils an der Innenflache jedes Leitelements 20 ein Teilstrom an Streichfarbe als
Kontaktfliissigkeit herabflieRen gelassen, der (ber einen Zufuhrkanal 21 zugefihrt

wird.

Wie in Figur 5 dargestellt, weist jeder Zufthrkanal 16 eine Einrichtung 22 zur
Einstellung des Volumenstroms auf. Um Ablagerungen von Pigmenten in der
Einrichtung 22 auszuschlieRen, werden bevorzugt Schiauchklemmventile fur die
Volumenstromeinstellung verwendet. Alternativ ist auch die Verwendung von
Membranventilen méglich. Zusétzlich enthalt jeder Zuflihrkanal eine MeReinrichtung
23 zur Bestimmung des aktuellen Volumenstroms, damit dieser individuell geregeit

werden kann; z. B. induktive oder mit Ultraschall arbeitende VolumenstrommeRgeréte
23.

in Figur 6 ist schematisch eine Ausfiihrungsform einer Dlise dargestellt, die konstruk-

tiv besonders einfach ist. Dieser Aufbau bietet sich an, falls keine Stellelemente zur
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Querprofilregelung erforderlich sind, also die Weite des Austrittskanals 7 (iber die

Arbeitsbreite nicht unterschiedlich einstellbar sein muR.

Wie bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 1 bis 4 ist der Disenkorper aus zwei
Teilen 1, 2 zusammengesetzt, die jeweils eine plangeschliffene Innenflache aufwei-
sen. In ein Teil - das linke Teil 1 in Figur 6 - ist die Verteilerkammer 3 als Langsnut
eingearbeitet. Anders als bei der Ausflihrungsform nach den Figuren 1 bis 4 sind die
Innenflachen der beiden Querwande 5, 6 fluchtend ausgestaltet. Beim Zusammenset-
zen wird im Bereich oberhalb der Verteilerkammer 3 ein Flachmaterial 24, z. B. eine
Folie, eingelegt, dessen Dicke der gewlinschten Spaltweite des Austrittskanals 7
entspricht. So wird beim Zusammensetzen der beiden Teile 1, 2 im Bereich unterhalb
der Verteilerkammer 3 die untere Querwand 5 auf dem der Dicke des Flachmaterials
24 entsprechenden Abstand von der innenflache des Teils 2 gehalten. Es bildet sich

der Austrittskanal 7 mit der gewinschten Spaltweite.

Figur 7 zeigt eine Ausfiihrungsform mit einer zwischen der ersten Verteilerkammer 3
und dem Austrittskanal 7 angeordneten zweiten Verteilerkammer 25. Zwischen der
ersten Verteilerkammer 3 und der zweiten Verteilerkammer 25 befindet sich ein
zusétzlicher Strémungskanal 26, der eine weitere VergleichméaRigung der Strémung

bewirkt.

Bei groRen Arbeitsbreiten flihren lokal unterschiedliche Temperaturen zu Verformun-
gen, die den Austrittskanal 7 beeinflussen. Um diesen Verformungen entgegenzuwir-
ken, wird an einer oder an beiden Ldngswanden des Disenkdrpers der Schlitzdlise
eine Reihe von Heiz- oder Kiihlelementen 27 angeordnet, wie in Figur 6 dargestellt ist.
Die Heiz- oder Kiihlelemente 27, beispielsweise Peltier-Elemente, Widerstandsdréhte
etc. sind Uber die Arbeitsbreite in einem Abstand von 100 mm und mehr angeordnet,
ihre Heiz- oder Kiihlleistung kann individuell geregelt werden, um gezielt auf einzelne
Bereiche einwirken zu kénnen. Alternativ oder ergénzend ist es moglich, die gesamte
Schlitzdiise in einer Klimakammer 28 anzuordnen, wie in Figur 7 dargestelit ist. In die
Klimakammer wird ein temperaturgeregeltes Medium, beispielsweise Wasser oder Luft
{iber eine Zuleitung 29 eingeleitet, um die Temperatur der Diise auf einem gewiinsch-

ten Wert konstant zu halten.
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In Figur 8 ist der Querschnitt einer Schlitzdiise beim Einsatz als Freistrahldise
dargestellt, mittels der die Streichfarbe auf eine von einer Gegenwalze 30 abgestitz-

ten Papier- oder Kartonbahn B aufgetragen wird.

Auch beim Einsatz als Freistrahldiise weist die Schlitzd(ise einen schlitzférmigen
Austrittskanal 7 auf, der sich Uber die Arbeitsbreite erstreckt. Der schlitzférmige
Austrittskanal 7 wird von zwei Lippen 31, 32 begrenzt, von denen eine - im
Ausfiihrungsbeispiel die auslaufseitige Lippe 31 - mittels einer Reihe von Stellelemen-
ten 33 in ihrem Abstand zur anderen Lippe 32 zonenweise unterschiedlich einstellbar
ist, um ein gleichmaRiges Querprofil einzustelien. Die Weite des Austrittskanals 7 ist

beim Einsatz als Freistrahldise auf die erwédhnten 700 pm - 1300 um eingestellt.

Die Verteilerkammer 3 wird von zwei Seitenwénden 1, 2 begrenzt, die an der
Zulaufseite an einer Querwand 34 mittels Schrauben 35 festgeschraubt sind, von der
sie auf den fiir die Kammerbreite gewlinschten Abstand gehalten werden. An der

Austrittsseite ist an jeder Seitenwand 1, 2 jeweils eine der Lippen 31, 32 befestigt.

Im Langsschnitt entspricht der Aufbau der Freistrahidise im wesentlichen der in den
Figuren 1 und 5 dargesteliten Schlitzdise: Es sind ebenfalls zumindest zwei
Zufiihrkandle 16 an die Verteilerkammer 3 angeschlossen, die jeweils eine Einrichtung
zur Einstellung des Volumenstroms aufweisen. Der AnschlulRabstand der Zufihrkanale
16 betragt ebenfalls 100 mm bis 1500 mm, bevorzugt 500 mm bis 800 mm. Ebenso
ist der AnschluR eines Zuflihrkanals 16 an die Verteilerkammer 3 als Diffusor
ausgebildet, wobei die Diffusoren in Richtung zum seitlichen Rand unter den beim
Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1 bis 5 beschriebenen Winkeln geneigt an die

Verteilerkammer 3 angeschlossen sind.
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PATENTANSPRUCHE

1.

Schlitzdise zum Beschichten von Materialbahnen (B), insbesondere Papier- oder

Kartonbahnen mit Pigmentstreichfarbe,

- mit einem schlitzférmigen Austrittskanal (7), der sich Uber die Arbeitsbreite
erstreckt, und

- einer sich Uber die Arbeitsbreite erstreckenden Verteilerkammer (3), an die der
Austrittskanal (7) angeschlossen ist,

dadurch gekennzeichnet, dal an die Verteilerkammer (3) zumindest zwei Zufihrkanéle

(16) angeschlossen sind, die jeweils eine Einrichtung (22) zur Einstellung des

zugefihrten Volumenstroms an Beschichtungsmaterial aufweisen.

2.

Schlitzdiise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf® die Zuflihrkanéle (16) an
dem den Austrittskanal (7) entgegengesetzten Seite angeordnet sind und der
AnschluRabstand zwischen zwei Zufthrkanélen (16) 100 mm bis 1500 mm,

bevorzugt 500 mm bis 800 mm, betrigt.

3.
Schlitzdiise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Anschluld

eines Zuflihrkanals (16) an die Verteilerkammer (3) als Diffusor ausgebildet ist.

4,
Schlitzdiise nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Diffusoren in Richtung
zum seitlichen Rand gegen die Senkrechte geneigt an die Verteilerkammer (3)

angeschiossen sind.
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5.

Schlitzdlise nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dalR eine Begrenzungswand
des Diffusors mit einem Winkel a zwischen 0° und 90°, bevorzugt zwischen 30° und
60°, die gegenlberliegende Begrenzungswand unter einem Winkel B zwischen 10°

und 45° an die Verteilerkammer (3} angeschlossen ist.

6.

Schlitzdlise nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR in jeden
Zufiihrkanal (16) ein Schlauchklemmventil fiir die Volumenstromeinstellung integriert

ist.

7.
Schiitzdiise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal} an einer

oder beiden Langswanden des Diisenkdrpers eine Reihe von Heiz- oder Kiithlelementen

(27) angeordnet sind.

8.
Schlitzdliise nach einem der Ansprliche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR sie in

einer Klimakammer (28) angeordnet ist.

9.

Schlitzdlise nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf? der
Disenkérper aus zwei Teilen {1, 2) zusammengesetzt wird, die jeweils eine plange-
schliffene Innenflache aufweisen, wobei in einen Teil die Verteilerkammer (3) als Nut
eingearbeitet ist und beim Zusammensetzen im Bereich oberhalb der Verteilerkammer
(3) ein Flachmaterial (24) eingelegt wird, das den Bereich unterhalb der Verteilerkam-

mer (3) auf dem gewlinschten Abstand halt, um den Austrittskanal (7) zu bilden.
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10.

Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Karton-
bahn (B), dadurch gekennzeichnet, dalR oberhalb der Bahn (B) eine Schiitzdiise sich
quer zur Bahnlaufrichtung erstreckend angeordnet ist, aus der die Streichfarbe in
einem freifallenden Vorhang (V) auf die Bahn (B) aufgetragen wird, wobei die

Schiitzdiise die Merkmale eines oder mehrerer der Patentanspriiche 1 bis 9 aufweist.

11.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal? der Austrittskanal (7)
der Schlitzdise eine Spaltweite von 150 um bis 600 um, bevorzugt 250 pum bis 350

pm aufweist.

12.

Schiitzdise nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daR die Verteiler-
kammer (3) eine parallel zum Austrittskanal (7) gemessene Héhe von 10 mm bis 100

mm, bevorzugt 20 mm bis 60 mm, aufweist.

13.

Vorrichtung zum Auftragen einer Pigmentstreichfarbe auf eine Papier- oder Karton-
bahn (B), dadurch gekennzeichnet, daR an der Bahn (B) eine sich quer zur Bahnlauf-
richtung erstreckende Schlitzdiise gemaR den Anspriichen 1 bis 9 angeordnet ist, aus

der das Beschichtungsmaterial unter Druck in einem freien Strahl (S) austritt.

14,

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daRR der Austrittskanal (7)
der Schiitzdiise eine Spaltweite von 700 um bis 1300 um aufweist.

15.

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, daR die Verteiler-
kammer (3) eine parallel zum Austrittskanal (7) gemessene H6he von 40 mm bis

150 mm aufweist.
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