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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzen
do karbowania filméw kinematograficz-
nych, stosowanych w kinematografji barw-
nej systemu Keller-Dorian'a.

Doswiadczenie wykazalto, ze przy kar-
bowaniu filméw bardzo trudno utrzymagé
stala temperature urzadzenia tak, aby pod-
loze filmu, pokryte emulsja $wiattoczuly i
wykonane z octanu lub azotanu celulozy,
posiadalo niezmienna plastycznosé.

Przy doprowadzaniu filmu do maszyny
do karbowania film moze posiadaé pozada-
na temperature oraz pozadang zawartosé
wilgoci, lecz okazalo si¢ bardzo trudnem
utrzymanie temperatury filmu podczas kar-
bowania na niezmiennym poziomie. Tymcza-

sem wszelkie najdrobniejsze nawet waha-
nia temperatury walca karbujacego beda
powodowaly odpowiednie zmiany w pro-
mieniu krzywizny zlobkéw czyli karbéw
filmu, wskutek czego karby filmu nie beda
iednakowe. Ze wzgledu na mikroskopijne
wymiary karbéw wszelkie wzmiankowane
powyzej wahania promienia krzywizny kar-
bow beda oddzialywaly znacznie na barwy
filmu wyswietlanego na ekranie, przyczem
barwy te, zwykle czerwona, niebieska i zie-
lona, wychodza na ekranie bledszemi.
Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi urzadzenie, umozliwiajace osigganie
jednakowych wynikéw przez zastosowanie
walca karbujacego, ogrzewanego w taki spo-
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szczyznie pionowej niezaleznie jedno od
drugiego na osi 38, zaopatrzonej w nakretki
39 i 40, utrzymujace ramiona 36 i 37 w na-
danych im potozeniach. O$ 38 jest posrodku
osadzona obrotowo na czopie 41, przesu-
nigtym przez o$§ 38 i osadzonym we wspor-
niku 42, umieszczonym na stole roboczym
urzadzenia. Do utrzymywania osi 38 w na-
danem jej potozeniu stuza nakretki 43.
Pod watkiem 18 znajduje sie stalowy
walec karbujacy 45, ktérego powierzchnia
jest uksztaltowana w dowolny sposéb, od-
powiadajacy przeznaczeniu walca, to jest
karbowaniu filméw. Przy karbowaniu np.
filméw wpoprzek walec 45 zostaje wypo-
sazony w polokragle zeberka, przebiegajace
wzdluz walca, przyczem zeberka te s roz-
mieszczone tak gesto, iz zeberek tych wy-
pada od 15 do 30 na milimetr obwodu wal-
ca 45. Walec karbujacy 45 posiada czopy
. 46 i 47, ktéremi jest osadzeny obrotowo w
ramach bocznych 37 i 32. Walec jest obra-
cany w dowolny sposéb, np. zapomoca $li-
macznicy 48, osadzonej na osi 47 i zazebia-
jacej sie ze $limakiem 49, umocowanym na
koticu osi 50, osadzonej obrotowo w ramie
bocznej 32 oraz w tozysku 51. Na kericu osi
50 osadzone jest kolo pasowe 52, sluzace

do napedzania osi zapomoca dowolnego.

zrédta napedu.

Po przesunigciu sie pomiedzy walkiem
18 i walcem karbujacym 45 film posuwa sie
po mosieznym krazku prowadniczym 53,
osadzonym na stalowej osi 54, zaopatrzonej
w kolnierze boczne i umocowanej obrotowo
wramie 55. Nastepnie film opasuje czescio-
wo mosigzny walek 56, wyposazony w sta-
lowy rdzeri 57, poczem walec gumowy 58,
umocowany na stalowym rdzeniu 59, réw-
niez osadzonym obrotowo we wzmiankowa-
nej ramie 55, a nastepnie pod wykonanym
podobnie walcem gumowym 60, osadzonym
na stalowym rdzeniu 67, umocowanym w

ramionach 62 i 63, osadzonych zkolei wahli-

wie na osi 64, umocowanej w ramie 55.
Do jednego z ramion 62 przymocownna

jest sprezyna srubowa 65, przymocowana
drugim koricem do ramy 55 tak, iz sprezyna
ta stale dociska wzmiankowany walec 60
do walca 58. Walec 58 jest napedzany za-
pomoca kola pasowego 66, sprz¢zonego pa-
sem 67 z kolem pasowem 68, osadzonem na
czopie rdzenia 19 walka gumowego 18. Po
przesunigciu si¢ po walcu 60 film 4 wsuwa
si¢ do skrzynki, zawierajacej rolke zwyklej
budowy, na ktéra nawijany jest film. Rol-
ka ta, nieuwidoczniona na rysunku, jest na-
pedzana zapomoca pasa 69, sprzegajacego
ja z kolem pasowem 70, osadzonem na dru-
gim korcu rdzenia walka 18.

W celu utrzymywania temperatury wal-
ca karbujacego podczas karbowania filmu
na niezmiennym poziomie, walec 45 jest na-
grzewany w taki sposéb, aby posiadat tem-
perature pomiedzy 100° a 120°C, w zalei-
noéci od rodzaju i stanu karbowanego fil-
mu. Najbardziej wskazana jest tempera-
tura 110°C. Walec 45 zaleca sie nagrzewaé
w ciaggu pewnego okresu czasu przed rozpo-
czeciem przesuwania filmu 4 po walcu 45.

Zaleca sig rowniez oczyszczaé walec 45
co trzy godziny zapomocy skoérki irchowej i
benzyny, jako cieczy zmywajacej, w celu u-
suwania z walca 45 pylu, ktéry nagromadza
si¢ na walcu z filmu 4 oraz z powodu in-
nych okolicznosci. Ten zabieg oczyszczania
walca powoduje chwilowe obnizenie sie tem-
peratury walca karbujacego, lecz wskutek
zastosowania urzadzenia do nagrzewania,
stanowiacego przedmiot wynalazku niniej-
szego, to chwilowe ochlodzenie sie walca
szybko mija. Walec osiaga ponownie swa
pierwoing temperature w ciaggu okresu cza-
su, odpowiadajacego przesunieciu sie po
tym walcu zaledwie trzech lub czterech
stép filmu, podczas gdy w razie urzadzenia
do nagrzewania, posiadajacego dowolna
znana budowe, kazdy zabieg oczyszczania
walca karbujacego odbywa sie co najmniej
na 20 stopach filmu. -

 Urzadzenie do nagrzewania, stanowiace
przedmiot wynalazku niniejszego, .jest



s6b, aby walec ten nadawal stale pozadang
temperaturg karboy’@gfe_ngi} przezen filmo-
wi. DoSwiadczenie’ wyRazalo, ze wyniki ta-
i, Dowiddezente: wyRazafo, ze wyniki t
kie moga byé osiagniete przez doprowadza-
nie ciepla bezposrednio do zewnetrznej
warstwy walca karbujacego od zewnatrz.

Urzadzenie wedtug wynalazku ogrzewa nie--

tylko powierzchniowa warstwe, ktérej tem-
peratura ma byé utrzymywana na stalym
poziomie, lecz réwniez caly walec réwno-
miernie do pozadanej temperatury. Urza-
dzenie tego rodzaju posiada wielkie zalety
w poréwnaniu z urzadzeniami, zapomoca
ktérych nagrzewanie jest uskutecznione od
wewnatrz przedmiotu nagrzewanego. Jak
wykazalo doswiadczenie, przy karbowaniu
filméw niezbedne jest utrzymywanie stale
zamknietemi wszystkich drzwi i okien w lo-
kalu, w ktérym odbywa sie karbowanie fil-
mu, w.celu usuniecia wszelkiej mozliwosci
przeciagoéw, gdyz w przeciwnym przypadku
otrzymuje sie tak nieréwnomiernie nakar-
bowany film, iz barwy filméw, wytwarza-
nych na takich blonach, sa zwykle znacznie
zmienione. ’

Ponizej zostaly opisane tytulem przy-
ktadu niektére postacie wynalazku, uwi-
‘docznione na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok zgéry urzadzenia, fig.
2 — podluzny przekréj tego wurzadzenia
wzdtuz linji 2 — 2; fig. 3 — przekréj po-
przeczny wzdltuz linji 3 — 3; fig. 4 — sche-
mat obwodéw przerywacza pradu, a fig. 5—
schemat nieco odmiennie wykonanego prze-
rywacza pradu.

"~ Na rysunku cyfra ! oznacza skrzynke
do suszenia filméw, w ktérei umieszczony
jest szereg watkéw 2 i 3, po ktérych prze-
suwa si¢ film 4 podczas suszenia go w do-
wolny odpowiedni sposéb, np. zapomoca
strumienia powietrza vprzy temperaturze
50° do 60°C. Film 4 moze posiadaé dowol-
ne rozmiary lub szerokosé i moze byé utwo-
rzony z podloza, powleczonego zwykla
Swiattoczula emulsia. Podloze filmu moze
byé wykonane z octanu lub azotanu celulo-

zy lub tez innego odpowiedniego materjatu.
Po przesunieciu si¢ po watkach 2 i 3 film 4

- wysuwa si¢ ze skrzynki 7 po gumowym kraz-

ku prowadniczym 5, zaopatrzonym w kot-
nierze boczne i wspéldziatajacym z gumo-
wym walkiem 6. Nastepnie film 4 przesuwa
si¢ przez ustawiona pochylo skrzynke za-
mknieta 7, przesuwa sie po krazku prowad-
niczym 8, zaopatrzonym w kotnierze boczne,
poczem przesuwa si¢ pod walkiem gumo-
wym 9, osadzonym w ramionach 10, osadzo-
nych zkolei na nieobracajacym si¢ watku
11. Do walka 11 przymocowana jest jed-
nym koricem sprezyna srubowa 12, nawinig-
ta na ten walek i przymocowana drugim
koricem do jednego z ramion 10, wskutek
czego walek 9 jest przyciskany ku dolowi
do walka 13 z twardej gumy. Po przejsciu
pod walkiem 9 film 4 przesuwa sie po gumo-
wym krazku prowadniczym 14, zaopatrzo-
nym w kolnierze boczne. Walki 8, 13 i 14
sa osadzone obrotowo w stojaku 15, przy-
czem walek 13 jest wyposazony w tym celu
w rdzen stalowy 17. Od tego miejsca film
przesuwa si¢ w dalszej swej drodze pod
watkiem gumowym 18, zaopatrzonym w
rdzer zelazny 19. Rdzeri 19 jest osadzony
obrotowo w ramionach 20 i 21, wystajacych
do gory z tulej 22 i 23, umocowanych nie-
ruchomo na drazkach 24 i 25.

Tuleje 22 i 23 s wyposazone na dolnej
swej stronie w plaskie plytki 26, 27, opiera-
jace sie na spltaszczonych z jednej strony
tarczach nieokraglych 28 i 29, osadzonych
na osi 30, umocowanej obrotowo w ramach
bocznych 31 i 32 urzadzenia, przymocowa-
nych do roboczego stotu urzadzenia zapo-
moca §rub 33. Do obracania tarcz 28 i 29
stuzy raczka 34; przez obracanie za$ tvch
tarcz walek 78 moze byé podnoszony lub o-
puszczany w poloZenie robocze. O 30 mo-
e byé réwniez przesuwana w kierunku po-
dtuznym. -

Drazki 24 i 25 sa umocowane swemi koti-
cami, fak uwidoczniono na fig. 1, w ramio-
nach 36 i 37, osadzonych obrotowo w pla-



doprowadzany przewodami 110 i 111, 1a-
czgcemi przewody sieciowe 103 i 104 z u-
zwojeniem 112 transformatora 97.

Nieco odmienna postaé urzadzenia do
nagrzewania walca karbujacego jest uwi-
doczniona na fig. 5.

W tym przypadku wpoblizu powierzch-
ni walca karbujacego 45 umieszczony jest
oporowy grzejnik elektryczny 113, nagrze-
wajacy walec przez promieniowanie. Do-
prowadzanie pradu zmiennego lub stalegoo
dowolnem napieciu, np. 110 V, uskutecznia
si¢ zapomoca przewodu 114, tlaczacego
grzejnik z opornikiem 715 i dalej z ampe-
romierzem 116, przylaczonym do przewo-
du sieciowego 117, czerpiacego prad z do-
wolnego zrédla. Drugi przewéd sieciowy
118 jest potaczony przewodem 119 z rte-
ciowym wylacznikiem 120, w celu laczenia
tego przewodu ze sprezynujaca kotwiczka
121, potaczona przewodem 122 z grzejni-
kiem 113. Przewody sieciowe 117 i 118 sa
polaczone przewodami 123 i 124 z uzwoje-
niem 125 transformatora 126. Drugie uzwo-
jenie 127 tego transformatora jest polgczo-
ne przewodem 128 ze stupkiem rteci 129,
mieszczacym si¢ w szklanej rurce 130, za-
koriczonej kulistem rozszerzeniem 131, u-
mieszczonem w oprawce metalowej 132,
stykajacej sie¢ z gladka czescia 133 po-
wierzchni walca karbujacego, pozostawio-
nej w tym celu bez Zeberek na jednym :z
koricéw tego walca. Gdy stupek rteci wy-
dtuza si¢ wskutek podniesienia sie tempe-
ratury np. do 110°C, zamyka on obwéd e-
lektrvczny, stykaijac sie z koficem 134 $rub-
ki 135, wkreconej w pokrywke 136, osadzo-
ng na gérnym koricu rurki 7130. Lebek 137
§rubki 135, umozliwiajacy nastawianie
§rubki, a wraz z nia i kofica jej 134, wska-
zuje jednoczeénie polozenie korica 134
$rubki na podzialce 138, przymocowanej do
pokrywki 136. Pokrywka 136 jest polaczo-
na przewodem 139 z elektromagnesem 140,
ktéry wspéldziala ze sprezynujacy kotwicz-

kg 121 w celu przerywania obwodu elek-
trycznego po wzbudzeniu tego elektro-
magnesu, przylaczonego przewodem 141
do uzwojenia 127 transformatora 126. Gdy
temperatura walca karbujacego 45 prze-
kroczy, podnoszac si¢, pozadany poziom,
zachodzi wzbudzenie elektromagnesu 140,
ktéry przerywa polaczenie kotwiczki 121 z
rtgcig wylacznika 120, przez co przerwany
zostaje doplyw pradu, zasilajacego grzej-
nik 113.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do karbowania filmow
kinematograficznych, znamienne tem, ze
nazewnatrz metalowego walca karbujacego,
wpoblizu jego obwodu, umieszczony jest
elektryczny ogrzewacz, doprowadzajacy
cieplo do warstwy zewnetrznej tego walca.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze jako ogrzewacz zastosowa-
ny jest grzejnik elektromagnetyczny, w
ktérego zmiennem polu znajduje sie walec.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, 2e jako ogrzewacz zastosowa-
ny jest elektryczny grzejnik oporowy, obej-
mujacy cze$é powierzchni walca.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, Ze na obwodzie walca kar-
bujacego umieszczone jest urzadzenie ter-
mostatyczne sprzeione z grzejnikiem.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze urzadzenie termostatyczne
posiada postaé regulatora termostatyczne-
go, skladajacego sie ze srebrnej rurki, roz-
szerzajacej si¢ pod wplywem ogrzewania,
i kwarcowego drazka, osadzomego osiowo
na rurce i sprzezonego ukladem drazkéw
z wylacznikiem prqdu.

Keller-Dorian
Colorfilm Corporation.
Zastepca: I. Myszczyniski,
rzeczaik pateatowy.



przystosowane do nagrzewania walca kar-
bujacego z zewnatrz od powierzchni, to jest
do nagrzewania tej czeSci walca, ktorej
temperatura ma byé utrzymywana na sta-
lym poziomie, w odréznieniu od Zrédet cie-
pta, umieszczonych wewnatrz walca w pew-
nej odlegtosci od jego powierzchni i od-
dzielanych od niej warstwa metalu pew-
nej grubosct. :
Urzadzenie, zapomoca ktérego cata ma-
sa walca karbujacego jest utrzymywana
przy stalej temperaturze, oparte jest na
nagrzewaniu si¢ wskutek histerezy i po-
wstawania pradéw Foucault'a. Osiaga si¢ to
przez zastosowanie elektromagnesu 71,
zaopatrzonego w uzwojenia 72 i 73, umie-
szczone na biegunach 74 i 75 ramion elek-
tromagnesu. Bieguny elektromagnesu kosn-
cza sie tuz przy powierzchni walca karbu-
jacego 45. Podczas przesuwania sie filmu
po walcu karbujacym, temperatura walca

tego jest utrzymywana na stalym pozio-

mie.

"Temperatura walca karbujacego jest u-
trzymywana na stalym poziomie zapomoca
przyrzadu termostatycznego, umieszczone-
go przy powierzchni walca karbujacego 45
i otoczonego ostona 76. Oslona ta jest oto-
czona zkolei materjalem 77, izolujacym ja
pod wzgledem cieplnym, np. azbestem i t. d.
Przyrzad termostatyczny jest utworzony z
rurki srebrnej 78, osadzonej jednym kori-
cem w ramie 79, a drugim koricem potaczo-
nej zapomoca nakretki 80 z drazkiem kwar-
cowym 81. Wolny koniec drazka 81 zaopa-
trzony jest w nasadke 82, otaczajaca ko-
niec drazka, wystajaca nazewnatrz poza
rame 79 i stykajaca sie z ramieniem 83, o-
sadzonem na wsporniku 84, umocowanym
w ramie 79.

Silna sprezyna 85, umocowana na
wsporniku 86 ramy 79, dociska ramie 83
do nasadki 82, przyczem s$ciety ukosnie ko-
niec 87 ramienia 83 styka sie z odpowiednio
$cietym ukosnie koricem 88 ramienia 89,
osadzonego obrotowo na wsporniku 90 ra-

my 79. Staba sprezyna 91 dazy stale do do-
ci$niecia ramienia 89 do srubki nastawczej
92, wkreconej w katownik 93, przymoco-
wany do ramy 79.

Przy takiem ustawieniu powyzszych
czesci obwod elektryczny pomigdzy srub-
ka 92 i ramieniem 89 jest zamkniety zapo-
moca przewodu 94, laczacego katownik 93
z elektromagnesem 95, polaczonym z u-
zwojeniem 96 transformatora 97, przezna-
czonego do zasilania obwodu, zawierajace-
go przewod 94, pradem zmiennym o nate-
zeniu okolo 0,1 A i napieciu 6 V. Drugi ko-
niec uzwojenia 96 jest potaczony przewo-
dem 98 ze wspornikiem 90.

Gdy termopara zostaje przegrzana, to
jest gdy temperatura walca karbujacego 45
przekroczy pozadana wartosé, rurka srebr-
na 78 wydtuza sie, przez co umozliwia
przezwyciezenie nacisku sprezyny 91 przez
sprezyne 85 i przerwanie w ten sposéb ob-
wodu elektrycznego, taczacego srubke na-
stawcza 92 z ramieniem 89. Ten stan rze-
czy bedzie trwal az do chwili, w ktérej
temperatura walca obnizy sie ma tyle, iz
wznowi si¢ ponownie styk pomiedzy $rub-
ka nastawcza 92 i ramieniem 89. Po za-
mknieciu sie obwodu elektromagnes 95 po-
ciaga ku dotowi swa kotwiczke 99, wyko-
nana w postaci sprezynujacego ramienia,
przyczem kotwiczka ta zamyka inny ob-
wéd, zawierajacy wylacznik rteciowy 100,
polaczony zapomoca przewodu 101 z opor-
nikiem 702, przylaczonym do przewodu
sieciowego 103, w celu doprowadzenia do
tego obwodu pradu zmiennego o napieciu
np. 110 V. Drugi przewéd 104 sieci jest
przylaczony do amperomierza 105, potla-
czonego z uzwojeniami 72 i 73 elektroma-
gnesu 71, nolaczonego zkolei przewodem
106 z kotwica 99.

Przewody 106 i 101 moga bvé zwierane
zapomoca przewodéw 107 i 108 oraz wy-
tacznika 109, co umozliwia wlaczanie ca-
tego urzadzenia w razie potrzeby.

Prad, zasilajacy transformator 97, jest



Do opisu patentowego Nr 19783.
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