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Zariadenie je vybavené vretenikom pre
¢elné rezné néstroje umiestnenym na supor-
te prietneho posuvu a na pozdlfnom vede-
ni, ktoré su vybavené samostatnymi pohon-
mi, ich posuvu alebo vysuvu. Podstata rie-
Senia spociva v tom, Ze zariadenie pozostd-
va z tuhého vodiaceho rdmu, uloZeného na
jednej zo stien okna a ukotveného na zvis-
1y rdm stojana. Medzi jeho ¢elami je umiest-
neny unasad suportu a liSty pozdlZneho po-
suvu, a to stbeZne s protilahlou opracova-
nou stenou okna. Na unédSac¢i je umiestne-
ny unésad suportu a listy pozdiZneho po-
suvu, a to stbeZne s protilahlou opracova-
nou stenou okna. Na unéaSadi pozdiZzneho
posuvu je presuvne uchyteny suport priec-
neho posuvu klzne uloZeny na liStdch pro-
strednictvom vidlicového vedenia s prie¢-
nou rybinou o di¥ke presahujicej $irku o-
pracovdvanej steny. Na konzole telesa su-
portu je upevneny wretenik s nastavitelnym
vystivafom vretena s pracovnym dosahom
po najvzdialenejSiu protilahld opracoviva-
ni stenu okna. Zariadenie je funktne vyba-
vené automatizovanym posunom pre obme-
nu vodorovnych alebo zvislych zdberov rez-
ného ndstroja, véitane stabilizdcie posunowv
pre vitanie otvorov.

245887

1"

21

D] &
X L'T—‘—I
8 ~ o \O\
N O ;\\N
~d.

33 31
34




245887

Vynélez sa tyka zariadenia pré opraco-
vanie vel’korozmerovych tehes ha] 1& oklen
stojanov valcovacich stolfc so sdbe#nymi
vnuto‘rnyml stenami ‘a riedi problen‘q-l opra-
vy, Gpravy a samotnej V§roby ¥akychtd te-
lies priamo na miesté ich zdbudovinia.

Stojany valcovacich stolic, obvykle dva
alebo viaceré zabuddvané za sebou s tawv.
oknami alebo inymi ‘dutinami pre uloZenie
loZiskovych telies valcov, si v désledku sil-
nych pracovnych rdzov pri valcovani vy-
tl&ené. Renovdcie tychto vniatornych pléch
stojanov sa rie§i navarovanim a nésled-
nym obrusovanim alébo frézovanim na po-
trebnej diZke stien a s pomerne wysockou
poZadovanou presnostou. Doteraz pouZiva-
ny spdsob ruéného prebrusovania je nedo-
statoény, dosahuje sa mald Zivotnost stoja-
nov a hlavne valcov a mé to néasledky na
kvalitu valcovania. Pritom ide o proces re-
novdcie stojarnov radovo niekdlko dni s vy-
lukou valcovania a pod. Najmd u starSich
typov stojanov nie si vytvorené prvky pre
pripadné uchytenie pripravkov pre bruse-
nie ani pre vytvorenie stability voéi chveniu
pri inom opracovani. Zndme rieSenie na o-
pracovanie tychto pléch je uvedené v AO
CSSR &. 197017 a je zaloZené na principe
stabilizovania suportu na konzole uchyte-
nej na loZiskovom domci jedného z &iastoé-
ne vysunutyth vdlcov v osi bpracovdnéHo
okna. Praktické uskutofnenie tohto zaria-
denia ukézalo, Ze takéto uchytenie len na
jednej strane nie je dostatotné a muselo
byt doplilované rdznymi fixaénymi prvka-
mi na stojany, v€itane zvislych liSt na stra-
ny stojanu a pod., ¢o vylifilo moZnost na-
raz opracovat celé opotrebované pracovné
plochy tak, aby bola zaistenid geometrické
presnost. Zndme rieSenia vo svete, ako na-
priklad podla AOQ ZSSR ¢islo 1000173 a
312 688, riesi obdobny problém vytvdrania
alebe zvd€Sovania otvorov na velkych tele-
sdch, ale vZdy za pouZitia masivneho stoja-
na mimo priestoru opracovaného telesa a s
prvkami zasahujicimi do ofvoru.

Pritom v prvom pripade sa rie$i len spd-
sob symetrického zdberu néstroja do oboch
protilahlych stien a je znemoZnené opraco-
vanie spodnej Sasti plach pre vysoky zékla-
dovy ram zariadenia a v druhom pripade
pri Sirokom prie¢niku na opracovanie via-
cerych stolanov vedla seba a potrebmou tu-
hostou stojana sa znemoZiiuje opracovanie
stien stojanov s dlhymi stenami. Je zndme
tieZ rieSenie podla AO CSSR & 201158 s u-
pevnenim vodiacich 11§t frézovacej jednot-
ky na Celnych plochédch stojanov a jej po-
stivanie za pomoci zdvihacieho tistrojenstva
valcov, &o je rovnako nevyhodné, pretoZe
ﬂpr‘afv:a je pouZitelnd len ma kvarto stoli-
ciach s osobitnou kon$trukciou zdvihu, pri-
dom zdvih neobsiahne celd po%adovani vys-
ku opracovania. _

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problém
rieSi zariadenie podla vyndlezu. Zariadenie
vybavené vretenikom pre &elné frézovanie
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umiestnenym na Suporte prle(‘fne'ho posuvu
4 na pozf&li‘ﬁom vedeni $o Samostat‘ﬁym‘po-
suvom, pozostdva z tuhého vodiacelo rintu
ulozenehm na jednej zo stien okila a ukot-
vensho iha zvixé‘iy rém stojana. Medzi jeho

telami ]e umlestneny unédsal suportu a lis-

ty pozdlZneho posuvu, 'a to sibeZne s proti-
lahlou opracovanou stenou okma, Na una-
gaci pdz‘dliheh:é pOwsuVu je presuvrne uchyte-
ny $uport prieneho. posuvih k |z ulozeny
na li§tach prostrednictvom vm ico&zého ve-
denia s prietnou rybinou o dlzke résahu-
jucej 8irku opracovévanej st’eny a kon-
zole telesa suportu je upeviény vretenik s
hastavitelym vysﬁvacbm vretena s pracov-
nym dosahom po najvzdialenej$iu protilah-
It opracovévant stenu okna.

Zariadenie {6 fuhktde VybHtEené Hutyild-
tizovanym posunom pni*e obmedl &ddorov-
nych alebp zvislych Zéberov rezného ndj-
stroja, véitane stabilizacie posunov pre vf-
tanie otvorov. .

Vyhody vynélezu st hlavne v moZnosti
kvalitnej & &asovg riendrodnej opravy stoja-
nov na mieste ich zabudovania, véitane vy-
roby novych telies, a to bez potreby ich u-
stavovania k stabilnému opracovaciemu
stroju. Maly zastavny priestor tumoZiliije o-
pracovanie viacerych stojanov vedla seba
bez akéhskolvek kotvenia na ostatné gasti
vdlcuvacielo  zatiddstila, bez pridavnych
katvidcicli elemientot. Rozmiestnenie asti
zariadenia optimélne do priestoru, t. j. &ir-
ky okna bez potreby welkého vysunu vre-
tena vyuZiva vzdjomny vzper oboch stien
stejana a cbmedzuje sa chvenie pri pracov-
nom zibere. .

Prikld uskutdénghia zahade 1 pod é{@
nalezu fe zhazbmen? nj pli{:)zen yeh. vy
krésobh priClo'vm na obr 1 je, lpocny pbhf

- nd zariadetiie pri gelhom po»hlade na lokna

raml, fig obr, 2 je &elhy pohl’ad hh- zaria-
detiie zdbiidbvahs sﬁéasne na dvpm ve ]?a]-
sich sto;aﬂOéh a ng bbr. 3. Je odoarysny

hi#d na tleto zf{rbadehle véltane tipravy fqo(z

- vuacfch elémentov ng s'toj‘an v réze.

*rami 10

Zariadenie pozostdvd z tuhého vdci1ace§o‘

ukot‘véného na zvislom réme
stbjand 40 v jeho zvisle pracovne] polohe
prostredmcfvom klO‘tVfaCICh prvkbuv 11 a, to
bud oboﬁmuhm .alebo navésenim na pru‘fni-
ky 42 stojana 40, Ram 10_je polozeny ng
v»nutprne] stéhe 44 okna 43 pirlpad.ne pcd—
loFetly pcdl’a ﬁ)btré’ﬂ)ne] vzdlalen@s’tl pracnow-
ného vystu’pu vretena ‘i, a t‘ak ahy bmxl.g
0s uné&Sada 14 pomqllzﬁe‘ho posuvu s bezn
s fovmou protildhlej bpracovavaneéj steny
44 okna 43.

V strede vodiacehp ramu 1f médzl jeno
gelami 12 je umiéstneny s‘krut’léqvwbvyt u-
nasag 14 s pohbniiou jédnotkou 15, ndd Kto-
rym su obmstranne upeVIlené 11§ty 13 o-
zdlZneho posuvu zasahuiiice a% pd &éIné ste:
ny 45 okna 43 d s ﬁwrabox}.nym pi'esvahfo‘m‘
potrebnt di¥ku 46 opracoVanid. Na u‘n‘ésa-

E‘, ¢i 14 je posuvne uloZend matica 26 vidli-
fud



245887

5

cového vedenia 22 klzne obopinajiceha lis-
ty 13 a vybaveného rybinou 27 priefneho ve-
denia o dlZke presahujicej $irku opraco-
vdvanej steny 44. V rybine 27 je klzne ulo-
Zené teleso 21 suportu 20 prieéneho posu-
nu, ktory je vybaveny samostatnou pohon-
nou jednotkou 23, a na ktorého konzole 24
je upevneny vretenik 30 s pohonnou jednot-
kou 32 a s nastavitelnym wystivatom 34
vretena 31 vybaveného Celnym reznym néa-
strojom 33.

Pri opracovani jednej, resp. stfasne aj
viacerych tzv. opornych ploch najmé zvis-
lych stien 44 stojanov 40 valcovacich sto-
lic sa zariadenie vloZi do priestoru okna 43,

6

presne a stoso sa ustavi a ukotvi na tuhy
vodiaci rdm 10, &im je zariadenie priprave-
né k opracovaniu protilahlej steny 44 ok-
na 43.

Pohonné jednotky 15 pozdlZneho posuvu,
dalej pohonnd jednotka 23 prieCneho po-
suvu suportu 20 maji menitelnd rychlost a
st v chode jednotlive podla zvoleného sme-
ru, a to pri trvale nastavenom vystivadi 34
do zaberu. Po ukonCeni opracovania jednej
steny 44 sa zariadenie snime, obdobnym spo-
sobom sa upevni a uloZi na protilahld uZ o-
pracovant stenu 44 okna 43 a opracovéava
sa druhé stena 44.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre opracovanie velkorozmer-
nych telies najmé okien stojanov valcova-
cich stolic so sibeZnymi vniatornymi stena-
mi na mieste ich zabudovania, vybavené
vretenikom pre ¢elné rezné néstroje umiest-
nenym na suporte priefneho posuvu a na
pozdiZnom vedeni so samostatnymi pohon-
mi ich posuvu alebo vysuvu vyznacujice sa
tym, Ze pozostdva z tuhého vodiaceho ramu
(10) uloZeného na jednej zo stien (44) ok-
na {43) a ukotveného na zvisly rdm (41)
stojana (40), pri€om stibeZne s prootilahlou

P 1

opracovavanou stenou (44) okna (43) si
umiestnené liSty (13), a uné3af (14] po-
zdlZneho posuvu uloZeny v &elach {12) vo-
diaceho rdmu (10), na ktorom unéSacdi {14)
je presuvne uchyteny suport (20) priefne-
ho posunu klzne uloZeny na liStdch (13),
prostrednictvom widlicového vedenia (22) s
prieénou rybinou (27} o diZke presahujd-
cej Sirku opracovédvanej steny (44), priom
na konzole (24) telesa (21) suportu [20)
je upevneny vretenik {30) s nastaviteInym
vystvatom [34) vretena (31).

8 listy vykresov
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