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Elektrisk kabel med konsentrisk pafert null-leder, og fremgangsmate til
fremstilling av kabelen.
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Det er allerede kjent en'kabeél; hvor der om
den indre mantel som omslutter de enkelte le-
dere, er anordnet en fletning og utenpa den en
ytre mantel. Den indre mantel har i dette tilfelle
en profilert overflate, mot hvilken fletningen
har anlegg og som har til oppgave & skaffe til
veie en god forankring for den ytre mantel.
Denne forankring oppstar ved at der etter péa-
foring av fletningen pé den profilerte indre man-
tel paferes fletningen en seigtflytende mantel-
masse som gjennom fletningens apninger kan
komme ned i de underliggende og ved profiler-
ingen frembragte hulrom og deretter herdes.
Dermed er fletningen forankret i den ytre man-
tel. Det er siledes ikke tenkt pa en befestigelse
av fletningen pd den indre mantel, hvilket for-
gvrig ved en fletning heller ikke er nedvendig,
idet denne jo holder seg selv.

I motsetning hertil dreier det seg ved fore-
liggende oppfinnelse om befestigelse eller fik-

sering av de med reverserende slag paferte tré-
der som nettopp pa grunn av et slikt slag ikké
i seg selv holdes pi kabelkjernen eller pi en
glatt indre mantel. Siledes matte tridene h1tt11
fikseres ved hjelp av en bandaSJe hvilket . for-
dyret produksjonsforlepet.” Oppgaven. kan né
leses ved at den indre mantel forsynes med.en
profilering med liten elastisitet og. de enkelte
trader trykkes inn i profllerlngens forhﬂymn-
ger. Derved er det mulig ogsa ved-en hard iiidre
mantel & fiksere tradene uten at ‘en ytterligere
bandasje er pikrevet. Ved den etterfglgende
péspreytning av en mantel blir trddene til slutt
definitivt fiksert i deres stilling.

Foreliggende oppfinnelse angér siledes en
elektrisk kabel med konsentrisk anordnet null-
leder eller avskjerming, bestiende av et flertall
parallelle, med reverserende slag pd en med
profilert overflate forsynt indre mantel paforte
ledende trader, og oppfinnelsen utmerker seg
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ved at profileringen bestir av et materiale med
liten elastisitet og triddene er trykket inn i pro-
fileringens forhgyninger. Profileringen av over-
flaten byr null-lederens enkelte trader tilstrek-
kelig hold, og oppviser ved spisser og kanter
fremdeles en tilstrekkelig stor mykhet overfor
de anvendte pressetrykk, slik at ogsa tradene i
det minste delvis kan trykke inn i profileringens
forheyninger. Det spiller i dette tilfelle ingen
rolle om tradene pa et senere tidspunkt etter at
de fastholdes p& annen méte, forlater dette for-
ste leie eller ikke.

Profileringen utformes med serlig fordel
fortrinnsvis med langsgéende sagtannformede
ribber som i szrlig hoy grad har de ovenfor an-
gitte fordelaktige egenskaper.

Profileringen kan i en separat arbeidsope-
rasjon utarbeides i den pd forhind spreytede
indre mantel ved hjelp av egnede verktey ved
kontinuerlig gjennomlep, p& den annen side er
det seerlig fordelaktig og arbeidsbesparende &
fremstille profileringen samtidig med pasproyt-
ingen av den indre mantel.

Hvis det i spesielle tilfelle ikke kan gis av-
kall p& en indre mantel av ettergivende materi-
ale, og det av andre grunner er enskelig med
fastlegging av tradene ifelge foreliggende opp-
finnelse, bestir den ytterligere mulighet 4 legge
et band av et materiale med mindre elastisitet
og med en profilert overflate utenpd en pa-
sproytet indre mantel. I dette tilfelle kan ogsd
bandet veere laget av et metallisk materiale, idet
man f. eks. vil anvende et aluminiumband med
ikke altfor stor tykkelse.

Man kommer i alle tilfelle frem til seerlig
gunstige fremstillingsbetingelser ndr man ut-
former den indre mantel med trekantform. Der-
ved blir der pd omkretsen av den overflate som
ligger mot null-lederen, frembragt foretrukne
punkter, ved hvilke der oppnds serlig gode be-
tingelser for binding ved feste av de enkelte tra-
der. Da kabelkjernene vanligvis har et tilnaer-
met mangekantet tverrsnitt, oppndr man den
spesielle form av den indre mantel uten ytter-
ligere arbeide ved at man pd i og for seg kjent
méte piferer den indre mantel pa kabelkjernen
ved slangesprgytemetoden under anvendelse av
undertrykk. )

Figurene viser delvis skjematisk utferelser
f. eks. av kabler. Ved foreliggende oppfinnelse
er pa fig. 1 vist en kabelkjerne 1 som avviker
fra den sirkelrunde form mot formen av en tre-
kant, pa hvilken der er pasproytet en indre man-
tel, f. eks. av PVC, som pé sin overflate allerede
ved sproytingen er forsynt med langsgéende
sagtannformet profilering og i sitt tverrsnitt 2
tilnermet geometrisk er lik kabelkjernen. Null-
lederens trader 3 som er pafert med reverser-
ende slag, forlgper unntatt i omrédet for deres

storste utslag alltid i vinkel til den indre man-
tels profilering og kan allerede ved svakt trykk
trenge inn i profileringens forheyning og holdes
fast der. Kabelen kan da pé en hvilken som helst
lvanlig méte forsynes med en eller flere mant-
er 4.

Pa fig. 2 er kabelkjernen 5 forst og fremst
omgitt av en indre mantel av ettergivende ma-
teriale, f. eks. av ikke-vulkanisert kautsjuk 6.
Utenpa denne er der viklet et bdnd 7 av et ma-
teriale med liten elastisitet, som p4 sin overflate
igjen ifolge oppfinnelsen har nedvendig profi-
lering, f. eks. med sagtannform. Ved denne spe-
sielle utfeorelsesform bestir den ytterligere for-
del at man ogsd kan anvende et band av metal-
lisk ledende materiale, f. eks. av blgt aluminium,
men ved denne utferelsesform mi iakttas at
profileringens forlep og den anordnede slag-
lengde er séledes avstemt i forhold til hverandre
at profileringen pa den ferdige kabel forlsper
tilnsermet i lengderetningen. Dette kan f. eks.
skje ved at bandet i forste omgang pavikles
massivt og i sin stilling pd kabelkjernen for-
synes med profileringen.

Patentkrav:

1. Elektrisk kabel med konsentrisk anord-
net null-leder eller avskjerming, bestiende av et
flertall parallelle, med reverserende slag pa en °
med profilert overflate forsynt indre mantel pa-
forte ledende trider, karakterisert ved
at profileringen bestar av et materiale med liten
elastisitet og tridene er trukket inn i profiler-
ingens forhgyninger.

2. Fremgangsméte til fremstilling av en
kabel ifolge krav 1, karakterisert ved
at profileringen av den pd forhind spreytede
indre mantel utarbeides i en adskilt arbeids-
operasjon.

3. Fremgangsmate til fremstilling av en
kabel ifglge krav 1, karakterisert ved
at profileringen fremstilles samtidig med pa-
sproyting av den indre mantel.

4. Fremgangsmate til fremstilling av en
kabel ifelge krav 1, karakterisert ved
at der pd en pasproytet indre mantel pafores
et band av et materiale med liten elastisitet og
med profilert overflate.

5. Kabel ifglge krav 1, karakterisert
ved at en indre mantel er utformet som en i
det minste tilneermet likesidet mangekant, for-
trinnsvis en trekant.

Anferte publikasjoner:

Britisk patent nr. 547 470.
Tysk utl. skrift nr. 1 075 180.

Oscar Andersens Boktrykkeri.
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ved at profileringen bestidr av et materiale med
liten elastisitet og tradene er trykket inn i pro-
fileringens forheyninger. Profileringen av over-
flaten byr null-lederens enkelte trider tilstrek-
kelig hold, og oppviser ved spisser og kanter
fremdeles en tilstrekkelig stor mykhet overfor
de anvendte pressetrykk, slik at ogsa tradene i
det minste delvis kan trykke inn i profileringens
forheyninger. Det spiller i dette tilfelle ingen
rolle om tradene pé et senere tidspunkt etter at
de fastholdes pd annen mate, forlater dette for-
ste leie eller ikke.

Profileringen utformes med szrlig fordel
fortrinnsvis med langsgiende sagtannformede
ribber som i szrlig hey grad har de ovenfor an-
gitte fordelaktige egenskaper.

Profileringen kan i en separat arbeidsope-
rasjon utarbeides i den pa forhind sproytede
indre mantel ved hjelp av egnede verktey ved
kontinuerlig gjennomlep, pa den annen side er
det serlig fordelaktig og arbeidsbesparende &
fremstille profileringen samtidig med pésproyt-
ingen av den indre mantel.

Hvis det i spesielle tilfelle ikke kan gis av-
kall pa en indre mantel av ettergivende materi-
ale, og det av andre grunner er gnskelig med
fastlegging av tradene ifelge foreliggende opp-
finnelse, bestir den ytterligere mulighet & legge
et band av et materiale med mindre elastisitet
og med en profilert overflate utenpd en pa-
sproytet indre mantel. I dette tilfelle kan ogsa
bandet veere laget av et metallisk materiale, idet
man f. eks. vil anvende et aluminiumband med
ikke altfor stor tykkelse.

Man kommer i alle tilfelle frem til seerlig
gunstige fremstillingsbetingelser nar man ut-
former den indre mantel med trekantform. Der-
ved blir der p4 omkretsen av den overflate som
ligger mot null-lederen, frembragt foretrukne
punkter, ved hvilke der oppnis s=®rlig gode be-
tingelser for binding ved feste av de enkelte tra-
der. Da kabelkjernene vanligvis har et tilnzer-
met mangekantet tverrsnitt, oppnidr man den
spesielle form av den indre mantel uten ytter-
ligere arbeide ved at man pi i og for seg kjent
mate paferer den indre mantel pa kabelkjernen
ved slangespreytemetoden under anvendelse av
undertrykk. i

Figurene viser delvis skjematisk utforelser
f. eks. av kabler. Ved foreliggende oppfinnelse
er pd fig. 1 vist en kabelkjerne 1 som avviker
fra den sirkelrunde form mot formen av en tre-
kant, p4 hvilken der er paspraytet en indre man-
tel, f. eks. av PVC, som pa sin overflate allerede
ved spreoytingen er forsynt med langsgéende
sagtannformet profilering og i sitt tverrsnitt 2
tilnermet geometrisk er lik kabelkjernen. Null-
lederens trader 3 som er pafert med reverser-
ende slag, forleper unntatt i omridet for deres

storste utslag alltid i vinkel til den indre man-
tels profilering og kan allerede ved svakt trykk
trenge inn i profileringens forheyning og holdes
fast der. Kabelen kan da pd en hvilken som helst
vanlig mite forsynes med en eller flere mant-
ler 4.

Pa fig. 2 er kabelkjernen 5 forst og fremst
omgitt av en indre mantel av ettergivende ma-
teriale, f. eks. av ikke-vulkanisert kautsjuk 6.
Utenpa denne er der viklet et band 7 av et ma-
teriale med liten elastigitet, som pé sin overflate
igjen ifelge oppfinnelsen har nedvendig profi-
lering, f. eks. med sagtannform. Ved denne spe-
sielle utforelsesform bestar den ytterligere for-
del at man ogsa kan anvende et bind av metal-
lisk ledende materiale, f. eks. av blgt aluminium,
men ved denne utferelsesform mi iakttas at
profileringens forlep og den anordnede slag-
lengde er saledes avstemt i forhold til hverandre
at profileringen pé den ferdige kabel forleper
tilneermet i lengderetningen. Dette kan f. eks.
skje ved at bandet i forste omgang péavikles
massivt og i sin stilling p& kabelkjernen for-
synes med profileringen.

Patentkrav:

1. Elektrisk kabel med konsentrisk anord-
net null-leder eller avskjerming, bestéende av et
flertall parallelle, med reverserende slag pé en '
med profilert overflate forsynt indre mantel pa-
forte ledende trader, karakterisert ved
at profileringen bestir av et materiale med liten
elastisitet og tradene er trukket inn i profiler-
ingens forheyninger.

2. Fremgangsmate til fremstilling av en
kabel ifplge krav 1, karakterisert ved
at profileringen av den pd forhidnd spreytede
indre mantel utarbeides i en adskilt arbeids-
operasjon.

3. Fremgangsmate til fremstilling av en
kabel ifplge krav 1, karakterisert ved
at profileringen fremstilles samtidig med pé-
sproyting av den indre mantel.

4. Fremgangsmaite til fremstilling av en
kabel ifglge krav 1, karakterisert ved
at der pd en paspreytet indre mantel péfores
et band av et materiale med liten elastisitet og
med profilert overflate.

5. Kabel ifolge krav 1, karakterisert
ved at en indre mantel er utformet som en i
det minste tilnermet likesidet mangekant, for-
trinnsvis en trekant.

Anferte publikasjoner:

Britisk patent nr. 547 470.
Tysk utl. skrift nr. 1 075 180.

Oscar Andersens Boktrykkeri.
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