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Description

Structure de sécurité et article incorporant une telle
structure

[0001] La présente invention a notamment pour objet
une structure de sécurité et un article incorporant une
telle structure.

[0002] On connait WO 03/061980, EP 0319157, EP
1036 665 et GB 2300596 qui décrivent une structure de
sécurité comportant :

- une premiere zone florescente capable d’émettre
pas fluorescence, dans une condition d’éclairage
prédéfinie, une lumiere visible d’une premiere cou-
leur,

- une deuxieme zone fluorescente capable d’émettre
par fluorescene, dans une condition d’éclairage pré-
définie, une lumiere visible d’'une deuxieme couleur,
les premiére et deuxiéme zones fluorescentes étant
respectivement observables depuis des faces oppo-
sées de la structure.

[0003] Il existe un besoin pour améliorer encore la pro-
tection des documents de sécurité et/ou de valeur contre
la falsification.

[0004] La présente invention vise notamment a répon-
dre a ce besoin.
[0005] L'’invention a pour objet, selon I'un de ses as-

pects, une structure de sécurité destinée a étre incorpo-
rée ou fixée au moins partiellementdans ou sur un article,
par exemple un document de sécurité et/ou de valeur, la
structure comportant :

- au moins une premiére zone fluorescente capable
d’émettre par fluorescence, dans une condition
d’éclairage prédéfmie, une lumiére visible d’'une pre-
miére couleur,

- au moins une deuxiéme zone fluorescente capable
d’émettre par fluorescence, dans la condition d’éclai-
rage prédéfinie, une lumiére visible d’'une deuxieme
couleur, différente de la premiére, les premiére et
deuxieme zones fluorescentes étant respectivement
observables depuis des faces opposées de la struc-
ture.

[0006] Ainsi, dans la condition d’éclairage prédéfinie,
la couleur de la structure peut varier d'une face a l'autre,
la structure apparaissant par exemple au moins partiel-
lement en bleu sur une face et au moins partiellement
en jaune sur l'autre. L’authentification et/ou I'identifica-
tion d’un article comportant une telle structure peut faire
ainsi appel a deux étapes d’observation depuis respec-
tivement deux faces opposées de I'article, ce quirenforce
la protection de I'article contre la falsification.

[0007] En outre, I'invention permet, du fait de la pré-
sence de zones fluorescentes de couleurs différentes,
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de créer de nouveaux effets optiques.

[0008] La condition d’éclairage prédéfinie peut corres-
pondre a un éclairage ultraviolet, notamment de longueur
d’onde proche du visible, par exemple voisin de 365 nm.
En variante, la condition d’éclairage prédéfinie corres-
pond a un éclairage infrarouge.

[0009] L’une au moins des premiere et deuxiéme zo-
nes fluorescentes, notamment les deux, sont au moins
partiellement non opaques, au moins dans la condition
d’éclairage prédéfinie.

[0010] Dans unexemple de mise en oeuvre de I'inven-
tion, 'une au moins des premiére et deuxiéme zones
fluorescentes, notamment les deux, sont, en outre, sen-
siblement incolores en lumiére blanche.

[0011] Les premiére et deuxiéme zones fluorescentes
se superposent au moins partiellement de maniére a ce
que, dans la condition d’éclairage prédéfinie, une lumiére
traversant successivement les deux zones fluorescentes
présente une troisi€me couleur, différente des premiére
et deuxiéme couleurs.

[0012] Ainsi, 'authentification et/ou I'identification d’'un
article ou document incorporant une telle structure peut
comprendre outre deux étapes d’observation, dans la
condition d’éclairage prédéfinie, en réflexion, des pre-
miére et deuxiéme couleurs, au moins une étape d’ob-
servation en lumiéere transmise pour observer la troisié-
me couleur.

[0013] Avantageusement, les premiere et deuxiéme
zones fluorescentes présentent des spectres d’absorp-
tion choisis de maniére a ce que, dans la condition
d’éclairage prédéfinie, leur superposition apparaisse en
lumiere transmise d’'une troisieme ou d’'une quatrieme
couleur, chacune différente des premiére et deuxiéme
couleurs, selon l'ordre des zones fluorescentes traver-
sées par la lumiere incidente.

[0014] L’écart AE entre les troisiéme et quatriéme cou-
leurs, dans I'espace colorimétrique CIEL*C*h 1976, peut
étre d’au moins 2, notamment au moins 5, ce quile rend
facilement observable.

[0015] L’authentification et/ou I'identification d’un arti-
cle ou document peut ainsi passer par la détection de
quatre couleurs différentes, ce qui renforce encore la sé-
curité.

[0016] Par exemple, sous un éclairage UV, en ré-
flexion, la premiére zone fluorescente apparait jaune et
la deuxieme zone fluorescente bleue, et, observée en
lumiere transmise, la structure présente une couleur vio-
lette lorsqu’elle est observée depuis une premiere face
et apparait sensiblement blanche lorsqu’elle est obser-
vée depuis une deuxiéme face, opposée a la premiére.
[0017] Les couleurs et leur nombre peuvent étre diffé-
rents de ceux décrits ci-dessus.

[0018] En variante, les premiere et deuxiéme zones
fluorescentes présentent des spectres d’absorption choi-
sis de maniére a ce que, dans la condition d’éclairage
prédéfinie, la superposition des deux zones fluorescen-
tes apparaisse en lumiére transmise sensiblement de la
méme couleur, quel que soit le coté d’observation.
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[0019] Dans unexemple de mise en oeuvre de l'inven-
tion, la structure comporte au moins une troisieme zone
fluorescente présentant une couleur différente de la pre-
miére zone fluorescente et observable surla méme face,
dans la condition d’éclairage prédéfinie.

[0020] La structure comporte avantageusement :

- aumoins une troisieme zone fluorescente apparais-
sant de la deuxieme couleur précitée, dans la con-
dition d’éclairage prédéfinie, les premiere et troisie-
me zones étant observables depuis une premiére
face de la structure,

- aumoins une quatriéme zone fluorescente apparais-
sant de la premiére couleur précitée, dans la condi-
tion d’éclairage prédéfinie, les deuxieme et quatrie-
me zones étant observables depuis une deuxiéme
face de la structure, opposée a la premiére, chaque
zone fluorescente d’'une face se superposant au
moins partiellement, de préférence sensiblement
exactement, avec une zone fluorescente de couleur
différente de l'autre face.

[0021] Lorsque l'ordre de superposition des zones
fluorescentes n’est pas sans effet sur le résultat produit
lors de I'observation en lumiére transmise, on peut ob-
server sur chaque face de la structure, en lumiére trans-
mise, dans la condition d’éclairage prédéfinie, une alter-
nance de zones fluorescentes apparaissant respective-
ment des troisieme et quatrieme couleurs. Ainsi, quelle
que soit la face qui est observée, la structure présente
globalement le méme aspect dans la condition d’éclai-
rage prédéfinie, ce qui peut faciliter I'authentification
et/ou l'identification.

[0022] De préférence, la troisieme zone fluorescente,
respectivement la quatrieme zone fluorescente, est ad-
jacente a la premiére zone, respectivement la deuxieme
zone, ces zones se superposant de préférence sensible-
ment exactement. La structure est avantageusement
non opaque dans une région de jonction des premiere
et troisiéme zones fluorescentes, respectivement des
deuxieme et quatrieme zones fluorescentes.

[0023] Une telle structure offre une sécurité renforcée
contre la falsification dans la mesure ou un défaut dans
la disposition des zones fluorescentes peut étre détecté
relativement facilement. En effet, lorsque les zones fluo-
rescentes des faces opposées de la structure se super-
posent exactement, une observation de la structure par
transparence, dans la condition d’éclairage prédéfinie,
réveéle seulement une ou deux couleurs. En revanche,
lorsque des zones fluorescentes des faces opposées ne
se superposent pas exactement et débordent sur des
zones fluorescentes voisines, d’autres couleurs sont ré-
vélées.

[0024] Dans unexemple de mise en oeuvre de I'inven-
tion, la structure présente au moins une face, notamment
deux faces opposées entierement fluorescente(s). En
variante, la structure présente au moins une face, no-
tamment deux faces opposées, non entiérement fluores-
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cente(s), comportant par exemple des zones fluorescen-
tes alternant avec des zones non fluorescentes.

[0025] Dans unexemple de mise en oeuvre de l'inven-
tion, la structure comporte un support au moins partiel-
lement, notamment entierement, transparent ou translu-
cide, et portant les zones fluorescentes. Le support peut
étre flexible, étant notamment réalisé en matiére plasti-
que, par exemple en polyester.

[0026] L’une au moins des zones fluorescentes peut
étre formée par un dépdt d’'une composition fluorescente
sur une face du support.

[0027] De préférence, la structure, par exemple le sup-
port, comporte au moins des premiére et deuxiéme por-
tions adjacentes, la premiére portion ayant une aptitude
a s’opposer au passage de la lumiere, sous un éclairage
donné, supérieure a celle de la deuxieme portion.
[0028] La premiére portion peut étre sensiblement
opaque et/ou réfléchissante au moins dans la condition
d’éclairage prédéfinie, par exemple sous éclairage UV
et/ou au moins en éclairage ambiant.

[0029] La deuxiéme portion peut étre sensiblement
transparente et/ou translucide au moins dans la condition
d’éclairage prédéfinie, par exemple sous éclairage UV
et/ou au moins en éclairage ambiant.

[0030] De préférence, la deuxieme portion précitée se
superpose au moins partiellement avec au moins une
zone fluorescente ou, le cas échéant, avec la superpo-
sition de deux zones fluorescentes, de maniére a ce que,
danslacondition d’éclairage prédéfinie, en lumiere trans-
mise, la deuxiéme portion apparaisse avec une couleur
correspondant a la zone fluorescente ou a la superposi-
tion des zones fluorescentes.

[0031] Dans un exemple de mise en oeuvre de I'inven-
tion, la deuxiéme portion présente une forme choisie pour
définir un motif, lequel apparait, en lumiére transmise,
plus clair que des régions adjacentes de la structure.
[0032] La deuxieme portion peut, le cas échéant, étre
entiérement entourée par la premiére.

[0033] Dans un autre exemple de mise en oeuvre de
invention, la premiére portion présente une forme choi-
sie pour définir un motif, lequel apparait, en lumiére trans-
mise, plus sombre que des régions adjacentes de la
structure.

[0034] La premiére portion peut, le cas échéant, étre
entiérement entourée par la deuxiéme.

[0035] Lemotif peutétre choisiparmil’'undes éléments
suivants : une lettre, un dessin, un symbole, un logo, cet-
te liste n’étant pas limitative.

[0036] Dans unexemple de mise en oeuvre de I'inven-
tion, la premiére portion précitée est formée par une cou-
che métallique, notamment un dépét métallique, et la
deuxieme portion précitée par une démétallisation de
cette couche.

[0037] En variante, la structure comporte une impres-
sion en négatif ou en positif d’'une encre, la premiére
portion comportant I'encre et la deuxiéme en étant dé-
pourvue.

[0038] Avantageusement, la deuxi€me portion préci-
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tée et la zone fluorescente la recouvrant au moins par-
tiellement sont non opaques en lumiére blanche de ma-
niére a permettre I'observation, en éclairage ambiant,
par transparence, de motifs présents sur la structure, of-
frant ainsi une sécurité supplémentaire.

[0039] L’invention peutainsi permettre d’avoir, pourun
document, les niveaux de sécurité suivants :

- premier niveau : observation en éclairage ambiant,
par transparence, de la ou des deuxiemes portions,
avec reconnaissance du ou des motifs correspon-
dants,

- deuxiéme niveau : observation des zones fluores-
centes, par réflexion, dans la condition d’éclairage
prédéfinie,

- troisieme niveau : observation, en lumiére transmi-
se, dans la condition d’éclairage prédéfinie, de la ou
des deuxiemes portions, avec reconnaissance du
ou des motifs et, le cas échéant, des couleurs for-
meées par la superposition des zones fluorescentes.

[0040] Avantageusement, ladeuxiéme portion s’étend
surunerégionde jonction entre des premiére ettroisieme
zones fluorescentes adjacentes précitées, respective-
ment deuxiéme et quatrieme zones fluorescentes adja-
centes.

[0041] La premiére portion opaque et/ou réfléchissan-
te précitée peut éventuellement comporter une compo-
sition contenant ou non des pigments ou colorants fluo-
rescents.

[0042] Dans unexemple de mise en oeuvre de I'inven-
tion, les premiere et deuxiéme portions précitées forment
une pluralité de motifs ou groupes de motifs se répétant,
de maniére réguliére ou aléatoire, suivant une direction
prédéterminée.

[0043] Afin d’'améliorer encore la protection, la struc-
ture peut comporter I'un des éléments suivants :

- une puce électronique,

- un élément holographique ou diffractif,

- unrevétement magnétique ou cristallin,

- des cristaux liquides,

- une impression d'un vernis,

- un marqueur, notamment biologique, minéral ou
synthétique,

- une encre ou une substance luminescente,

- un pigment thermochromique et/ou piézochromi-
que.

[0044] La structure peut se présenter sous diverses
formes, par exemple en bande, et constituer par exemple
un fil de sécurité. La structure peut présenter une largeur
par exemple supérieure a 0,7 mm et de préférence infe-
rieure a 60 mm, notamment comprise entre 1 mm et 40
mm.

[0045] Dans unexemple de mise en oeuvre de l'inven-
tion, la structure est agencée pour étre incorporée entie-
rement dans ou sur I'article de sécurité et/ou de valeur.
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[0046] En variante, la structure comporte un support
formant bande porteuse agencé pour étre séparé d’au
moins une couche fluorescente aprés application de la
structure sur un article, notamment un document de sé-
curité et/ou de valeur, la structure pouvant comporter, le
cas échéant, entre le support et la couche fluorescente,
au moins une couche de libération. La structure peut
constituer par exemple un patch de sécurité.

[0047] L’invention a encore pour objet, selon un autre
de ses aspects, un article, par exemple un document de
sécurité et/ou de valeur, comportant une structure de sé-
curité telle que précitée.

[0048] La structure peut étre au moins partiellement
noyée dans une couche de l'article, et comporter par
exemple alternativement des zones noyées dans une
couche de l'article et des portions découvertes. La struc-
ture peut en variante venir a affleurement d’une face de
I'article ou étre entierement noyée dans celui-ci.

[0049] L’article peut comporter, au contact de la struc-
ture, au moins une couche fibreuse, contenant par exem-
ple des fibres papetiéres, notamment cellulosiques et/ou
des fibres de nature synthétique.

[0050] En variante, I'article peut comporter, au contact
de la structure, au moins une couche non fibreuse, par
exemple en matiére plastique.

[0051] Dans unexemple de mise en oeuvre de l'inven-
tion, la structure de sécurité s’étend d’un premier bord
de l'article a un deuxiéme bord, opposé au premier.
[0052] L’article peut étre destiné a recevoir une im-
pression notamment pour former un document.

[0053] L’article peut étre destiné a constituer 'un des
éléments suivants : un billet de banque, un papier de
sécurité, un feuillet ou une couverture de passeport, un
visa, un coupon, un document de valeur autre qu’un billet
de banque, par exemple un chéque ou une carte de cré-
dit, une étiquette de protection et/ou d’authentification,
une étiquette de tragabilité, un disque optique, un ticket.
[0054] L’article comporte de préférence une région au
droitdes zones fluorescentes suffisamment transparente
et/ou translucide de maniére a ce qu’au moins une por-
tion des zones fluorescentes soit visible a travers ladite
région lorsque l'article est observé, par transparence.
[0055] Larégion précitée peut correspondre par exem-
ple a un ajour dans l'article ou a une couche au moins
d’'un matériau transparent et/ou translucide.

[0056] L'invention a encore pour objet, selon un autre
de ses aspects, un procédé de fabrication d’un article,
comportant les étapes suivantes :

- fournir une structure telle que précitée,
- incorporer ou transférer au moins partiellement la
structure dans ou sur l'article.

[0057] Lorsque l'article comporte une couche fibreuse,
le procédé peut comporter les étapes suivantes :

- formerlacouche fibreuse par dépdt de fibres sur une
surface immergée dans une dispersion de matiére
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fibreuse,
- amener la structure au contact de la couche fibreuse
en formation.

[0058] En variante, le procédé peut comporter les éta-
pes suivantes :

- amener au contactd’une face d’un article un support
d’au moins une couche fluorescente,

- transférer la couche fluorescente,

- apres le transfert, séparer le support de la couche
fluorescente.

[0059] L'’invention a encore pour objet, selon un autre
de ses aspects, un procédé d’authentification et/ou
d’identification d’un article comportant une structure telle
que définie plus haut, le procédé comportant les étapes
suivantes :

- exposerl'article ala condition d’éclairage prédéfinie,

- verifier'authenticité et/ouI'identité de I'article a partir
de la ou des couleurs révélées par les zones fluo-
rescentes.

[0060] Lorsque les premiére et deuxieme zones fluo-
rescentes sont non opaques, observables depuis des
faces opposées de la structure et se superposant au
moins partiellement, le procédé comporte avantageuse-
ment les étapes suivantes :

- observer la premiére zone fluorescente en lumiére
réfléchie, dans la condition d’éclairage prédéfinie,

- observer la deuxieme zone fluorescente en lumiére
réfléchie, dans la condition d’éclairage prédéfinie,

- observer la structure en lumiére transmise, dans la
condition d’éclairage prédéfinie,

- vérifier'authenticité et/ou I'identité de I'article a partir
des couleurs observées dans les étapes ci-dessus.

[0061] Lorsque les premiére et deuxieme zones fluo-
rescentes présentent des spectres d’absorption choisis
de maniére a ce que, dans la condition d’éclairage pré-
définie, une lumiére traversant successivement les deux
zones fluorescentes présente des troisieme et quatrieme
couleurs, différentes des premiere et deuxieme couleurs,
selon I'ordre des zones fluorescentes traversées par la
lumiére incidente, le procédé comporte avantageuse-
ment les étapes suivantes :

- observer la structure en lumiére transmise, dans la
condition d’éclairage prédéfinie, depuis une premie-
re face de l'article,

- observer la structure en lumiére transmise, dans la
condition d’éclairage prédéfinie, depuis une deuxié-
me face de I'article, opposée a la premiére,

- vérifier'authenticité et/ou I'identité de I'article a partir
des couleurs observées dans les étapes ci-dessus.
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[0062] L’invention pourra étre mieux comprise alalec-
ture de la description détaillée qui va suivre, d’exemples
de mise en oeuvre non limitatifs de celle-ci, et al’examen
du dessin annexé, sur lequel :

- lafigure 1 représente, schématiquement et partiel-
lement, un exemple d’article réalisé conformément
a l'invention,

- lesfigures 2 et 3 représentent, schématiquement et
partiellement, en coupe, la structure incorporée dans
I'article de la figure 1, conformément a deux exem-
ples de mise en oeuvre de I'invention,

- lesfigures 4 a 13 représentent, schématiquement et
partiellement, d’autres exemples de mise en oeuvre
de la structure,

- les figures 14 a 16 représentent, schématiquement
et partiellement, en coupe transversale, des articles
respectivement conformes a divers exemples de mi-
se en oeuvre de l'invention,

- lafigure 17 illustre schématiquement une étape d’un
procédé de fabrication de I'article de la figure 1,

- lafigure 18 représente, schématiquement et partiel-
lement, en coupe transversale, une structure de sé-
curité conforme a un autre exemple de mise en
oeuvre de l'invention,

- lafigure 19 représente, schématiquement et partiel-
lement, en coupe transversale, un article incorporant
la structure de la figure 18, et

- lafigure 20 illustre schématiquement une étape du
procédé de fabrication de I'article de la figure 19,
conformément a un exemple de mise en oeuvre de
linvention.

[0063] Sur le dessin, dans un souci de clarté, les pro-
portions relatives des différents éléments représentés
n’ont pas toujours été respectées, les vues étant sché-
matiques.

[0064] On a représenté sur la figure 1 un article 1, par
exemple un billet de banque, comportant une couche
fibreuse 2, dans laquelle est incorporée une structure de
sécurité 3 conforme a I'invention.

[0065] L’article 1 peut encore constituer un papier de
sécurité, un feuillet ou une couverture de passeport, un
visa, un coupon, un document de valeur autre qu’un billet
de banque, par exemple un chéque ou une carte de cré-
dit, une étiquette de protection et/ou d’authentification,
une étiquette de tragabilité ou un disque optique.
[0066] L’article 1 peut étre constitué par la structure
elle-méme, le cas échéant, par exemple dans le cas d’un
billet de banque en matiére plastique.

[0067] Lastructure 3 se présente, dans I'exemple con-
sidéré, sous la forme d’'une bande d’axe longitudinal X,
avec une largeur inférieure a celle de I'article 1, étant par
exemple d’environ 15 mm ou moins.

[0068] La structure 3 peut étre compléetement noyée
dans l'article 1, comme on peut le voir sur la figure 14.
En variante, comme illustré sur la figure 15, la structure
3vienta affleurementd’une face 4 de celui-ci. En variante
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encore, comme illustré sur la figure 16, la structure 3 est
noyée partiellement dans la couche fibreuse 2, de ma-
niére a présenter alternativement des portions noyées
et découvertes. A cet effet, la couche fibreuse 2 peut
comporter des renfoncements 5 laissant des portions de
la structure 3 découvertes. La couche fibreuse 2 peut
comporter, le cas échéant, des bossages 7, représentés
en pointillés sur la figure 16, situés entre les renfonce-
ments 5.

[0069] L’article 1 peut présenter, le cas échéant, des
ajours facilitant 'observation en lumiére transmise.
[0070] Lastructure 3 comporte parexemple unsupport
10 en matiére plastique transparente, notamment en po-
lyester, comme illustré a la figure 2.

[0071] La structure 3 comporte une premiére portion
13 sensiblement opaque et/ou réfléchissante entourant
des deuxiémes portions 12 sensiblement transparentes.
[0072] Dans I'exemple considéré, les deuxiemes por-
tions 12 forment des groupes de motifs 11 tels que des
textes, comme illustré sur les figures 6 et 7, se répétant
suivant la direction longitudinale de la structure 3.
[0073] Les motifs peuvent, en variante, représenter un
dessin, un symbole ou un logo.

[0074] La premiére portion 13 peut étre formée par un
dépdt métallique et les portions 12 par une démétallisa-
tion de ce dépbt.

[0075] En variante, la premiéere portion 13 est formée
par un dépot d’'une encre obtenue par impression en né-
gatif et les deuxiémes portions 12 correspondent aux zo-
nes dépourvues d’encre.

[0076] Les portions 12 et 13 peuvent étre réalisées sur
une face seulement du support 10, comme illustré sur la
figure 2, ou, en variante, sur deux faces opposées du
support 10, comme illustré sur la figure 3.

[0077] Lesupport10avecles portions 13 estrecouvert
sur I'une au moins de ses faces d’au moins une compo-
sition fluorescente.

[0078] Dans I'exemple des figures 2 et 3, le support
10 et les portions 13 sont recouverts par des composi-
tions fluorescentes 15 et 16 apparaissant respective-
ment en fluorescence d’'une premiere couleur C, etd’une
deuxiéme couleur C,, dans une condition d’éclairage
prédéfinie, par exemple sous éclairage UV, notamment
de longueur d’onde voisine de 365 nm.

[0079] En outre, les compositions fluorescentes 15 et
16 présentent des spectres d’absorption choisis de ma-
niére a ce que, dans la condition d’éclairage prédéfinie,
leur superposition apparaisse d’une troisieme couleur C4
ou d'une quatriéme couleur C,, différentes des premiére
et deuxiéme couleurs C, et C,, selon I'ordre des compo-
sitions fluorescentes traversées par la lumiére incidente.
[0080] Les compositions fluorescentes 15 et 16 sont
par exemple celles commercialisées par la société HO-
NEYWELL.

[0081] Les compositions 15 et 16 sont non opaques,
de sorte que les deuxiémes portions 12 peuvent étre ob-
servées en lumiére du jour, par transparence.

[0082] On va maintenant décrire, en référence aux fi-
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gures 4 a 7, différentes étapes permettant d’authentifier
et/ou d’identifier I'article 1.

[0083] Lorsque l'article 1 est observé depuis la face
18 de la structure 3, dans la condition d’éclairage prédeé-
finie, en réflexion, la structure 3 apparait avecla premiére
couleur C4, comme illustré sur la figure 4.

[0084] En observant l'article 1 depuis la face 19 oppo-
sée, toujours dans la condition d’éclairage prédéfinie, en
réflexion, la structure 3 apparait avec la deuxiéme cou-
leur C,, comme illustré sur la figure 5.

[0085] Dans la condition d’éclairage prédéfinie, lors-
que l'article 1 est observé en lumiére transmise depuis
laface 18, les portions 12 apparaissent avec la troisieme
couleur C5, comme on peut le voir sur la figure 6, et une
observation par transparence depuis I'autre face 19 lais-
se apparaitre les portions 12 avec la quatrieme couleur
C,4, comme illustré sur la figure 7.

[0086] Ainsi, 'authentification et/ou I'identification de
I'article 1 peut passer par I'observation de quatre cou-
leurs différentes.

[0087] Dans I'exemple qui vient d’étre décrit, la struc-
ture 3 présente sur chaque face 18 ou 19 une couleur
unique, dans la condition d’éclairage prédéfmie.

[0088] Onnesortpasducadredelaprésenteinvention
lorsque la structure de sécurité comporte sur chaque face
des zones fluorescentes de couleurs différentes.
[0089] On areprésenté sur les figures 8 et 9 une struc-
ture 3’ conforme a l'invention, présentant sur des faces
opposées 20 et 23 une alternance de zones fluorescen-
tes adjacentes 21 et 22, respectivement 24 et 25. Les
zones 21 et 25, respectivement 22 et 24, sont capables
d’émettre par fluorescence une lumiére d’'une premiére
couleur C,, respectivement d’'une deuxiéme couleur C,,
dans la condition d’éclairage prédéfinie.

[0090] Dans I'exemple considéré, les zones fluores-
centes 21, 22, 24 et 25 présentent une forme rectangu-
laire. Bien entendu, ces zones fluorescentes peuvent
présenter une forme autre, par exemple trapézoidale.
[0091] Chaque zone 21, respectivement 22, se super-
pose exactement avec une zone 24, respectivement 25,
de 'autre face. Dans I'exemple considéré, chaque paire
de zones fluorescentes 21, 24 et 22, 25 recouvre entié-
rement un groupe de portions 12.

[0092] La couleur C5 ou C, produite par I'observation
en lumiére transmise des zones fluorescentes dépend
de l'ordre dans lequel la lumiére les traverse.

[0093] L’authentification et/ou l'identification d’un arti-
cle comportant la structure 3’ peut comporter ainsi les
étapes suivantes :

- observer la structure 3’ depuis la face 20, respecti-
vement 23, dans la condition d’éclairage prédéfinie,
en réflexion, de maniére a détecter I'alternance de
couleurs C1 et C2 surlaface 20, respectivement 23,
comme illustré sur les figures 8 et 9,

- observer la face 20, respectivement la face 23, de
la structure 3’ dans la condition d’éclairage prédéfi-
nie, par transparence, comme illustré sur les figures
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10 et 11, afin de détecter la succession de groupes
de portions 12 présentant alternativement des cou-
leurs C3 et C4.

[0094] Afm de renforcer la sécurité de la structure 3’,
il est possible de prévoir, comme illustré sur la figure 12,
des portions intermédiaires 27 transparentes et/ou trans-
lucides, entre deux groupes de portions 12, ces portions
intermédiaires 27 laissant apparaitre la jonction de deux
zones fluorescentes adjacentes 21 et 22, respectivement
24 et 25, au moins par transparence.

[0095] Ainsi, dans la condition d’éclairage prédéfmie,
lorsque la structure 3’ est observée en transparence de-
puis la face 20 par exemple, les portions intermédiaires
27 présentent chacune les couleurs C5 et Cy.

[0096] On constate que, dans le cas ou les zones fluo-
rescentes 21, 22 et 24, 25 ne coincideraient pas exac-
tement, car par exemple I'une des zones fluorescentes
22 est plus large que la zone 25 en regard, la portion
intermédiaire 27 présenterait non seulement les deux
couleurs C5 et C,, mais également une portion avec la
couleur C, correspondant a la superposition de la zone
22 avec la zone 24 voisine, ce qui implique la falsification
de la structure 3'.

[0097] Les portions intermédiaires 27 peuvent former
des motifs 28, par exemple des dessins, laissant appa-
raitre la jonction entre deux zones fluorescentes adja-
centes 21 et 22, respectivement 24 et 25, comme illustré
sur la figure 13.

[0098] On areprésenté schématiquement et partielle-
ment, sur la figure 17, une machine papetiére de forme
ronde.

[0099] Cette machine comporte une cuve 40 compor-
tant une suspension 41 de fibres, par exemple des fibres
de cellulose et/ou des linters de coton et/ou des fibres
synthétiques et/ou artificielles dans laquelle est partiel-
lement immergé un cylindre de toile rotatif 42 définissant
une surface 43 au contact de laquelle se forme la couche
fibreuse 2.

[0100] On peut incorporer a la couche fibreuse 2, lors
de sa formation, la structure 3.

[0101] Lorsque la couche fibreuse 2 comporte des
bossages 7, comme décrit ci-dessus, le cylindre 42 com-
porte des reliefs 44, représentés en pointillés sur la figure
17, ces reliefs 44 étant constitués par exemple par des
bossages sur le cylindre 42 ou par un ou plusieurs mas-
ques.

[0102] On a représenté sur la figure 18 une structure
de sécurité 50, conforme a un autre exemple de mise en
oeuvre de l'invention.

[0103] Cette structure 50, encore appelée « foil » ou
« patch », comporte :

- un support 51, par exemple en polyester,

- une couche de libération 52, par exemple en cire,

- éventuellement une couche de vernis 53,

- une premiére couche d’'une premiére composition
fluorescente 54, les couches 53 et 54 pouvant en-
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core étre confondues,

- une couche dans laquelle sont réalisées une ou plu-
sieurs portions 13, par exemple une couche de métal
partiellement démétallisée,

- une deuxiéme couche d’une deuxiéme composition
fluorescente 55, et

- une couche d’adhésif 56, les couches 55 et 56 étant
éventuellement confondues.

[0104] L’éventuelle couche de vernis 53, la premiére
composition fluorescente 54, la couche définissant la ou
les portions 13 et la deuxiéme composition fluorescente
55 forment un ensemble 60 a transférer sur une couche
fibreuse 2, par exemple a la surface de celle-ci comme
illustré sur la figure 19.

[0105] L’ensemble 60 peut notamment étre transféré
a chaud sur la couche fibreuse 2, comme illustré sur la
figure 20.

[0106] Lacouche 2 et la structure 50 sont alors entrai-
nées en déplacement dans le méme sens au moyen
d’'une machine comportant des premier 61 et deuxiéme
62 cylindres rotatifs. Aprés ce passage, le support 51 et
la couche de libération 52 sont séparés de I'ensemble
60, qui reste solidaire de la couche 2.

[0107] Dans I'exemple considéré, la couche 2 présen-
te une épaisseur relativement faible permettant d’obser-
ver, par transparence, 'ensemble 60 depuis la face de
la couche 2 opposée a I'ensemble 60.

[0108] En variante, la couche 2 peut par exemple étre
réalisée dans une matiére transparente, parexemple une
matiére plastique transparente.

[0109] Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
exemples de réalisation qui viennent d’étre décrits.
[0110] La structure selon l'invention peut étre réalisée
autrement qu’en bande, par exemple sous la forme d’un
patch. La structure selon I'invention peut comporter des
compositions présentant une fluorescence ailleurs que
dans I'UV, par exemple dans l'infrarouge.

[0111] Les structures 3 et 3’ et le « foil » 50 peuvent
comporter, si on le souhaite, 'un des éléments suivants :

- une puce électronique,

- un élément holographique ou diffractif,

- unrevétement magnétique ou cristallin,

- des cristaux liquides,

- une impression d’un vernis,

- un marqueur, notamment biologique, minéral ou
synthétique,

- une encre ou une substance luminescente,

- un pigment thermochromique et/ou piézochromi-
que.

[0112] Dans toute la description, y compris les reven-
dications, I'expression « comportant un » doit étre com-
prise comme étant synonyme de [I'expression
« comportant au moins un », sauf si le contraire est spé-
cifié.
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Revendications

Structure de sécurité (3 ; 3’ ; 50) destinée a étre in-
corporée ou fixée au moins partiellement dans ou
sur un article (1), par exemple un document de sé-
curité et/ou de valeur, la structure comportant :

- au moins une premiére zone fluorescente ca-
pable d’émettre par fluorescence, dans une con-
dition d’éclairage prédéfinie, une lumiére visible
d’'une premiére couleur (C1),

- au moins une deuxiéme zone fluorescente ca-
pable d’émettre par fluorescence, dans la con-
dition d’éclairage prédéfinie, une lumiére visible
d'une deuxiéme couleur (C2), différente de la
premiére, les premiéere et deuxiéme zones fluo-
rescentes étant respectivement observables
depuis des faces opposées (18 ; 19) de la struc-
ture,

la structure étant caractérisée par le fait que
'une au moins des premiére et deuxiéme zones
fluorescentes, notamment les deux, sont au
moins partiellement non opaques, au moins
dans la condition d’éclairage prédéfinie, et par
le fait que les premiere et deuxiéme zones fluo-
rescentes se superposent au moins partielle-
ment de maniére a ce que, dans la condition
d’'éclairage prédéfinie, une lumiére traversant
successivement les deux zones fluorescentes
présente une troisiéme couleur (C3) différente
des premiére et deuxiéme couleurs (C4, C,).

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait que la condition d’éclairage pré-
définie correspond a un éclairage ultraviolet, notam-
ment de longueur d’'onde proche du visible.

Structure selon larevendication 1, caractérisée par
le fait que la condition d’éclairage prédéfinie corres-
pond a un éclairage infrarouge.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait que I'une au
moins des premiéere et deuxieme zones fluorescen-
tes, notamment les deux, sont sensiblement incolo-
res en lumiére blanche.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait que les pre-
miére et deuxiéme zones fluorescentes présentent
des spectres d’absorption choisis de maniere a ce
que, dans la condition d’éclairage prédéfinie, une
lumiere traversant successivement les deux zones
fluorescentes présente des troisiéme (C5) et quatrié-
me (C,) couleurs différentes des premiére et deuxié-
me couleurs (C4, C,), selon l'ordre des zones fluo-
rescentes traversées par la lumiére incidente.
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6.

10.

1.

12.

13.

Structure selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle com-
porte au moins une troisi€me zone fluorescente (22)
observable sur la face de la premiére zone fluores-
cente (21), présentant une couleur (C,) différente de
la premiére (C4), dans la condition d’éclairage pré-
définie.

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait qu’elle comporte :

- au moins une troisieme zone fluorescente (22)
présentant ladite deuxieme couleur (C2), dans
la condition d’éclairage prédéfinie, les premiere
ettroisieme zones étant observables depuis une
premiére face (20) de la structure,

- au moins une quatrieme zone fluorescente (25)
présentant ladite premiére couleur (C1), dans la
condition d’éclairage prédéfinie, les deuxieme
(24) et quatrieme (25) zones étant observables
depuis une deuxiéme face (23) de la structure,
opposée a la premiere,

chaque zone fluorescente d’'une face se super-
posant au moins partiellement, de préférence
exactement, avec une zone fluorescente de
couleur différente de I'autre face.

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait que la troisieme zone fluorescen-
te (22), respectivement la quatrieme zone fluores-
cente (25), est adjacente a la premiére zone fluores-
cente (21), respectivement la deuxiéme zone fluo-
rescente (24).

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait que la structure est non opaque
dans une région de jonction des premiére (21) et
troisiéme (22) zones fluorescentes, respectivement
des deuxiéme (24) et quatriéme (25) zones fluores-
centes.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait qu’elle présen-
te au moins une face, notamment deux faces oppo-
sées, entierement fluorescentes.

Structure selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle com-
porte un support (10 ; 51) au moins partiellement,
notamment entiérement, transparent ou translucide,
et portant les zones fluorescentes.

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait que le support (10 ; 51) est flexi-
ble, étant notamment réalisé en matiere plastique,
par exemple en polyester.

Structure selon I'une des revendications 11 et 13,
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caractérisée par le fait que 'une au moins des zo-
nes fluorescentes est formée par un dépdét d’'une
composition fluorescente (15 ; 16) sur une face du
support.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle com-
porte au moins des premiére (13) et deuxieme (12)
portions adjacentes, la premiére (13) ayant une ap-
titude a s’opposer au passage de la lumiere, pour
un éclairage donné, supérieure a celle de la deuxie-
me (12), la premiére portion (13) étant notamment
sensiblement opaque et/ou réfléchissante au moins
dans ladite condition d’éclairage prédéfinie, et la
deuxieme portion (12) étant sensiblement transpa-
rente et/ou translucide au moins dans ladite condi-
tion d’éclairage prédéfinie.

Structure selon la revendication précédente, carac-
térisée par le fait que la deuxieme portion (12) se
superpose au moins partiellement avec au moins
une zone fluorescente (15 ; 16).

Structure selon 'une des deux revendications pré-
cédentes, caractérisée par le fait que la deuxieme
portion (12) présente une forme choisie pour définir
un motif (11), la deuxieme portion étant notamment
entierement entourée par la premiére.

Structure selon I'une des revendications 14 et 15,
caractérisée par le fait que la premiére portion (13)
présente une forme choisie pour définir un motif (11),
la premiére portion étant notamment entierement
entourée par la deuxiéme.

Structure selon la revendication 19, caractérisée
par le fait que le motif (11) est choisi parmi I'un des
éléments suivants : une lettre, un dessin, un symbo-
le, un logo.

Structure selon 'une quelconque des revendications
14 a 18, caractérisée par le fait que la premiére
portion (13) est formée par une couche métallique,
notamment un dépot métallique, et la deuxiéme por-
tion (12) par une démétallisation de cette couche.

Structure selon 'une quelconque des revendications
14 a 18, caractérisée par le fait qu’elle comporte
une impression en négatif ou positif d’'une encre, la
premiére portion (13) comportant I'encre et la
deuxieme portion (12) en étant dépourvue.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle com-
porte en outre I'un des éléments suivants :

- une puce électronique,
- un élément holographique et/ou diffractif,
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- un revétement magnétique ou cristallin,

- des cristaux liquides,

- une impression d’un vernis,

- un marqueur,

- une encre ou une substance luminescente,

- un pigment thermochromique et/ou piézochro-
mique.

Structure selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle pré-
sente une forme en bande, et constitue par exemple
un fil de sécurité.

Structure selon'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle pré-
sente une largeur supérieure a 0,7 mm, et de préfé-
rence inférieure @ 60 mm, notamment comprise en-
tre 1 mm et 40 mm.

Structure selon 'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée par le fait qu’elle est
agenceée pour étre incorporée entierement dans ou
sur l'article de sécurité et/ou de valeur.

Structure selon'une quelconque des revendications
1a 23, comportant un support (51) portant au moins
une couche fluorescente, caractérisée par le fait
que le support (51) est agencé pour étre séparé de
la couche fluorescente (53) aprées application de la
structure sur un document de sécurité et/ou de va-
leur, la structure constituant par exemple un patch
de sécurité.

Article comportant au moins partiellement une struc-
ture de sécurité telle que définie dans I'une quelcon-
que des revendications précédentes.

Article selon la revendication précédentes, caracté-
risé par le fait que la structure est au moins partiel-
lement, notamment entiérement, noyée dans une
couche de l'article.

Article selon la revendication précédente, caracté-
risé par le fait que la structure comporte alternati-
vement des zones noyées dans une couche de I'ar-
ticle et des portions découvertes.

Article selon I'une quelconque des revendications
26 a 28, comportant au moins une couche fibreuse

).

Article selon I'une quelconque des revendications
26 a 29, caractérisé par le fait que la structure de
sécurité s’étend d’'un premier bord de l'article a un
deuxiéme bord, opposé au premier.

Article selon I'une quelconque des revendications
26 a 30, caractérisé par le fait qu’il est destiné a
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recevoir une impression.

Article selon I'une quelconque des revendications
26 a 31, caractérisé par le fait qu’il est destiné a
constituer 'un des éléments suivants : un billet de
banque, un papier de sécurité, un feuillet ou une cou-
verture de passeport, un visa, un coupon, un docu-
ment de valeur autre qu'un billet de banque, par
exemple un chéque ou une carte de crédit, une éti-
quette de protection et/ou d’authentification, une éti-
quette de tracabilité, un ticket.

Procédé de fabrication d’un article, comportant les
étapes suivantes :

- fournir une structure selon l'une quelconque
des revendications 1 a 25,

-incorporer ou transférer au moins partiellement
la structure dans ou sur l'article.

Procédé d’authentification et/ou d’identification d’un
article, par exemple un document de sécurité et/ou
de valeur, comportant une structure selon I'une quel-
conque des revendications 1 a 25, le procédé com-
portant les étapes suivantes :

- exposer l'article (1) a la condition d’éclairage
prédéfinie,

- vérifier 'authenticité et/ou l'identité de l'article
a partir du ou des couleurs (C1; C2; C3; C4)
révélées par les zones fluorescentes.

Claims

A security structure (3 ; 3’; 50) intended to be incor-
porated or fastened, at least partially, in or on an
article (1), for example a security document and/or
a document of value, the structure comprising:

- at least one first fluorescent zone capable of
emitting by fluorescence, under a predefined il-
lumination condition, visible light of a first color
(Cq); and

- at least one second fluorescent zone capable
of emitting by fluorescence, under the prede-
fined illumination condition, visible light of a sec-
ond color (C,) that differs from the first, the first
and second fluorescent zones being observable
from the respective opposed faces (18; 19) of
the structure,

the structure being characterized in that at
least one of the first and second fluorescent
zones, in particular both, are at least partially
nonopaque, at least under the predefined illumi-
nation condition, and in that the firstand second
fluorescent zones are superposed at least par-
tially so that, under the predefined illumination
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condition, light passing in succession through
the two fluorescent zones has a third color (C3)
that differs from the first and second colors (C4,
C,).

The structure as claimed in the preceding claim,
characterized in that the predefined illumination
condition corresponds to ultraviolet illumination, in
particular with a wavelength close to the visible.

The structure as claimed in claim 1, characterized
in that the predefined illumination condition corre-
sponds to infrared illumination.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that at least one of the first
and second fluorescent zones, in particular both, are
substantially colorless in white light.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that the first and second
fluorescent zones have absorption spectra chosen
so that, under the predefined illumination condition,
light passing in succession through the two fluores-
cent zones has third (C3) and fourth (C,4) colors that
differ from the first and second colors (C4, C,), de-
pending on the order of the fluorescent zones
through which the incident light passes.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it comprises at least
one third fluorescent zone (22) observable on the
face of the first fluorescent zone (21), having a color
(C,) that differs from the first fluorescent zone (C,)
under the predefined illumination condition.

The structure as claimed in the preceding claim,
characterized in that it comprises:

- at least one third fluorescent zone (22) having
said second color (C,) under the predefined il-
lumination condition, the first and third zones be-
ing observable from a first face (20) of the struc-
ture; and

- atleast one fourth fluorescent zone (25) having
said first color (C4) under the predefined illumi-
nation condition, the second (24) and fourth (25)
zones being observable from a second face (23)
of the structure, on the opposite side from the
first,

each fluorescent zone on one face being at least
partially, preferably exactly, superposed with a
fluorescent zone of different color on the other
face.

8. The structure as claimed in the preceding claim,

characterized in that the third fluorescent zone
(22), or the fourth fluorescent zone (25), is adjacent
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to the first fluorescent zone (21), or the second flu-
orescent zone (24), respectively.

The structure as claimed in the preceding claim,
characterized in that the structure is nonopaque in
a joining region between the first (21) and third (22)
fluorescent zones, or second (24) and fourth (25)
fluorescent zones, respectively.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it has at least one en-
tirely fluorescent face, in particular two opposed en-
tirely fluorescent faces.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it comprises a support
(10; 51) which is at least partially, in particular en-
tirely, transparent or translucent and bears the fluo-
rescent zones.

The structure as claimed in the preceding claim,
characterized in that the support (10 ; 51) is flexi-
ble, in particular being made of a plastic, for example
a polyester.

The structure as claimed in either of claims 11 and
13, characterized in that at least one of the fluo-
rescent zones is formed by depositing a fluorescent
composition (15; 16) on one face of the support.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it comprises at least
first (13) and second (12) adjacent portions, the first
(13) having a greater capability of preventing the
passage of light, for a given illumination, than the
second (12), the first portion (13) being in particular
substantially opaque and/or reflective, at least under
said predefined illumination condition, and the sec-
ond portion (12) being substantially transparent
and/or translucent, at least under said predefined
illumination condition.

The structure as claimed in the preceding claim,
characterized in that the second portion (12) is at
least partially superposed with at least one fluores-
cent zone (15, 16).

The structure as claimed in either of the two preced-
ing claims, characterized in that the second portion
(12) has a shape chosen so as to define a pattern
(11), the second portion being in particular entirely
surrounded by the first.

The structure as claimed in either of claims 14 and
15, characterized in that the first portion (13) has
a shape chosen so as to define a pattern (11), the
first portion being in particular entirely surrounded
by the second.
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The structure as claimed in claim 19, characterized
in that the pattern (11) is chosen from one of the
following elements: a letter, a drawing, a symbol, a
logo.

The structure as claimed in any one of claims 14 to
18, characterized in that the first portion (13) is
formed by a metal layer, in particular a metal coating,
and the second portion (12) is formed by demetal-
lizing this layer.

The structure as claimed in any one of claims 14 to
18, characterized in that it includes printing, in neg-
ative or positive, with an ink, the first portion (13)
having the ink and the second portion (12) having
no ink.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it furthermore includes
one of the following elements:

- an electronic chip;

- a holographic and/or diffractive element;

- a magnetic or crystalline coating;

- liquid crystals;

- printing with a varnish;

- a marker;

- a luminescent ink or substance;

- a thermochromic and/or piezochromic pig-
ment.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it is in the form of a
strip and constitutes for example a security thread.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it has a width of at
least 0.7 mm but preferably less than 60 mm, in par-
ticular between 1 mm and 40 mm.

The structure as claimed in any one of the preceding
claims, characterized in that it is designed to be
entirely incorporated into or onto the security article
and/or the article of value.

The structure as claimed in any one of claims 1 to
23, which includes a support (51) bearing at least
one fluorescent layer, characterized in that the
support (51) is designed to be separated from the
fluorescent layer (53) after the structure has been
applied on a security document and/or document of
value, the structure constituting for example a secu-
rity patch.

An article at least partially comprising a security
structure as defined in any one of the preceding
claims.
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The article as claimed in the preceding claim, char-
acterized in that the structure is at least partially,
in particular entirely, embedded in a layer of the ar-
ticle.

The article as claimed in the preceding claim, char-
acterized in that the structure comprises, alternate-
ly, zones embedded in a layer of the article and por-
tions that are exposed.

The article as claimed in any one of claims 26 to 28,
comprising at least one fibrous layer (2).

The article as claimed in any one of claims 26 to 29,
characterized in that the security article extends
from a first edge of the article to a second edge,
opposite the first.

The article as claimed in any one of claims 26 to 30,
characterized in that it is intended to receive print-

ing.

The article as claimed in any one of claims 26 to 31,
characterized in that it is intended to constitute one
of the following elements: a banknote; a security pa-
per; a passport sheet or cover; a visa; a coupon; a
document of value other than a banknote, for exam-
ple a check or a credit card; a protective and/or au-
thenticating label; a traceability label; a ticket.

A method of manufacturing an article, which includes
the following steps:

- provision of a structure as claimed in any one
of claims 1 to 25,

- at least partial incorporation or transfer of the
structure into or onto the article.

A method of authenticating and/or identifying an ar-
ticle, for example a security document and/or a doc-
ument of value, comprising a structure as claimed in
any one of claims 1 to 25, the method including the
following steps:

- the article (1) is exposed to the predefined il-
lumination condition; and

- the authenticity and/or identity of the article is
checked on the basis of the color or colors (Cy;
C,; C3; Cy) revealed by the fluorescent zone.

Patentanspriiche

1.

Sicherheitsstruktur (3; 3’; 50), dazu bestimmt, min-
destens teilweise in einem Gegenstand (1) aufge-
nommen zu werden oder an einem Gegenstand be-
festigt zu werden, beispielsweise einem Sicherheits-
dokument und/oder Wertdokument, wobei die Struk-
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tur umfasst:

mindestens einen ersten fluoreszierenden Be-
reich, der unter einer vorgegebenen Beleuch-
tungsbedingung sichtbares Licht von einer er-
sten Farbe (C,) mittels Fluoreszenz emittieren
kann,

wenigstens ein zweiter fluoreszierender Be-
reich, der unter der vorgegebenen Beleuch-
tungsbedingung sichtbares Licht von einer von
der ersten Farbe verschiedenen zweiten Farbe
(C,) mittels Fluoreszenz emittieren kann, wobei
der erste und der zweite fluoreszierende Be-
reich jeweils voneinander gegeniberliegenden
Seiten (18; 19) der Struktur aus zu sehen sind,
wobei die Struktur dadurch gekennzeichnet
ist, dass mindestens einer des ersten und des
zweiten fluoreszierenden Bereichs, insbeson-
dere beide, mindestens teilweise nicht lichtun-
durchlassig ist, zumindest unter der vorgegebe-
nen Beleuchtungsbedingung, und dadurch,
dass sich der erste und der zweite fluoreszie-
rende Bereich mindestens teilweise so Uberla-
gern, dass unter der vorgegebenen Beleuch-
tungsbedingung beide fluoreszierenden Berei-
che nacheinander durchquerendes Licht eine
von der ersten und der zweiten Farbe (C4, Cy)
verschiedene dritte Farbe (C5) wiedergibt.

Struktur nach den vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass die vorgegebene Be-
leuchtungsbedingung einer ultravioletten Beleuch-
tung entspricht, insbesondere von einer dem sicht-
baren Licht nahen Wellenlange.

Struktur nach Anspruch 1, gekennzeichnet da-
durch, dass die vorgegebene Beleuchtungsbedin-
gung einer infraroten Beleuchtung entspricht.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass mindestens
einer des ersten und des zweiten fluoreszierenden
Bereichs, insbesondere beide, sichtbar farblos in
weilkem Licht ist.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass der erste und
der zweite fluoreszierende Bereich so ausgewahlte
Absorbtionsspektren aufweisen, dass unter der vor-
gegebenen Beleuchtungsbedingung beide fluores-
zierende Bereiche nacheinander durchquerendes
Licht von der ersten und der zweiten Farbe (C4, Cy)
verschiedene dritte (C5) und vierte (C,) Farben ge-
maR der Reihenfolge der vom einfallenden Licht
durchquerten fluoreszierenden Bereiche wiedergibt.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie minde-
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stens einen dritten fluoreszierenden Bereich (22)
umfasst, der auf der Seite des ersten fluoreszieren-
den Bereichs (21) zu sehen ist und unter der vorge-
gebenen Beleuchtungsbedingung eine von der er-
sten Farbe (C,) verschiedene Farbe (C,) wiedergibt.

Struktur nach dem vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass sie umfasst:

mindestens einen dritten fluoreszierenden Be-
reich (22), der unter der vorgegebenen Beleuch-
tungsbedingung die zweite Farbe (C,) wieder-
gibt, wobei der erste und der zweite Bereich von
einer ersten Seite (20) der Struktur aus zu sehen
sind,

mindestens einen vierten fluoreszierenden Be-
reich (25) der unter der vorgegebenen Beleuch-
tungsbedingung die erste Farbe (C,) wiedergibt,
wobei der zweite (24) und der vierte (25) Bereich
von einer zweiten Seite (23) der Struktur, ge-
genuber der ersten, aus zu sehen sind,

wobei sich jeder fluoreszierende Bereich der ei-
nen Seite wenigstens teilweise, vorzugsweise
genau, mit einem fluoreszierenden Bereich von
verschiedener Farbe der anderen Seite in Uber-
lagerung befindet.

Struktur nach dem vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass der dritte fluoreszie-
rende Bereich (22) und der vierte fluoreszierende
Bereich (25) jeweils an den ersten fluoreszierenden
Bereich (21) beziehungsweise den zweiten fluores-
zierenden Bereich (24) angrenzen.

Struktur nach dem vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass die Struktur in Ver-
bindungsabschnitten des ersten (21) und des dritten
(22) fluoreszierenden Bereichs beziehungsweise
des zweiten (24) und des vierten (25) fluoreszieren-
den Bereichs nicht lichtundurchlassig ist.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie minde-
stens eine Seite, insbesondere zwei gegeniiberlie-
gende Seiten, aufweist, die ganzlich fluoreszierend
sind.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie einen Tra-
ger (10; 51) umfasst, der mindestens teilweise, ins-
besondere ganz, durchsichtig oder durchscheinend
ist und die fluoreszierenden Bereiche tragt.

Struktur nach dem vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass der Trager (10; 51)
flexibel ist und vorzugsweise aus Kunststoff, zum
Beispiel aus Polyester, gebildet ist.
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Struktur nach einem der Anspriiche 11 und 13, ge-
kennzeichnet dadurch, dass mindestens einer der
fluoreszierenden Bereiche durch Ablagerung von ei-
ner fluoreszierenden Zusammensetzung (15; 16)
auf einer Seite des Tragers gebildet ist.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie minde-
stens erste (13) und zweite (12) aneinandergrenzen-
de Abschnitte umfasst, wobei der erste (13) eine Fa-
higkeit hat, sich dem Lichtdurchtritt bei einer gege-
benen Beleuchtung zu widersetzen, die gréRer als
die des zweiten (12) ist, wobei der erste Abschnitt
(13) vorzugsweise sichtbar lichtundurchlassig und/
oder reflektierend mindestens unter der vorgegebe-
nen Beleuchtungsbedingung ist und der zweite Ab-
schnitt (12) sichtbar durchsichtig und/oder durch-
scheinend mindestens unter der vorgegebenen Be-
leuchtungsbedingung ist.

Struktur nach dem vorhergehenden Anspruch, ge-
kennzeichnet dadurch, dass sich der zweite Ab-
schnitt (12) mindestens teilweise mit mindestens ei-
nem fluoreszierenden Bereich (15; 16) in Uberlage-
rung befindet.

Struktur nach einem der zwei vorhergehenden An-
spriiche, gekennzeichnet dadurch, dass der zwei-
te Abschnitt (12) eine zum Definieren eines Motivs
(11) ausgewahlte Form aufweist, wobei der zweite
Abschnitt vorzugsweise ganz vom ersten umgeben
ist.

Struktur nach einem der Anspriiche 14 und 15, ge-
kennzeichnet dadurch, dass der erste Abschnitt
(13) eine zum Definieren eines Motivs (11) ausge-
wahlte Form aufweist, wobei der erste Abschnitt vor-
zugsweise ganz vom zweiten umgeben ist.

Struktur nach Anspruch 19, gekennzeichnet da-
durch, dass das Motiv (11) unterden folgenden Ele-
menten ausgewahlt ist: ein Buchstabe, ein Bild, ein
Symbol, ein Logo.

Struktur nach einem der Anspriiche 14 bis 18, ge-
kennzeichnet dadurch, dass der erste Abschnitt
(13) durch eine metallische Schicht, vorzugsweise
eine metallische Ablagerung, und der zweite Ab-
schnitt (12) durch eine Demetallisierung dieser
Schicht gebildet sind.

Struktur nach einem der Anspriiche 14 bis 18, ge-
kennzeichnet dadurch, dass sie einen Negativ-
oder Positivaufdruck mit einer Tinte aufweist, wobei
der erste Abschnitt (13) die Tinte aufweist und der
zweite Abschnitt (12) dort freigelegt ist.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
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che, gekennzeichnet dadurch, dass sie minde-
stens eines der folgenden Elemente umfasst:

einen elektronischen Chip,

ein holographisches und/oder lichtbrechendes
Element,

eine magnetische oder kristalline Beschichtung,
Flussigkristalle,

einen Aufdruck mit einem Lack,

eine Markierung,

eine Tinte oder eine lumineszierende Substanz,
ein thermochromisches und/oder piezochromi-
sches Pigment.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie eine
Bandform aufweist und zum Beispiel einen Sicher-
heitsfaden bildet.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie eine Lan-
ge uber 0,7 mm, vorzugsweise unter 60 mm, insbe-
sondere zwischen 1 mm und 40 mm, aufweist.

Struktur nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, gekennzeichnet dadurch, dass sie dazu aus-
gelegt ist, ganz in oder auf einem Sicherheits- und/
oder Wertgegenstand aufgenommen zu sein.

Struktur nach einem der Anspriiche 1 bis 23, umfas-
send einen mindestens eine fluoreszierende Schicht
tragenden Trager (51), gekennzeichnet dadurch,
dass der Trager (51) dazu ausgelegt ist, von der
fluoreszierenden Schicht (53) nach dem Anbringen
der Struktur auf einem Sicherheits- und/oder Wert-
dokument getrennt zu werden, wobei die Struktur
zum Beispiel einen Sicherheitsaufkleber bildet.

Gegenstand umfassend mindestens teilweise eine
solche Sicherheitsstruktur, wie sie in einem der vor-
hergehenden Anspriiche definiert ist.

Gegenstand nach dem vorhergehenden Anspruch,
gekennzeichnet dadurch, dass die Struktur min-
destens teilweise, vorzugsweise ganz, in eine
Schicht des Gegenstands eingebracht ist.

Gegenstand nach dem vorhergehenden Anspruch,
gekennzeichnet dadurch, dass die Struktur ab-
wechselnd in eine Schicht des Gegenstands einge-
brachte Bereiche und freiliegende Abschnitte um-
fasst.

Gegenstand nach einem der Anspriiche 26 bis 28,
umfassend mindestens eine Faserschicht (2).

Gegenstand nach einem der Anspriiche 26 bis 29,
gekennzeichnet dadurch, dass die Sicherheits-
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struktur von einem ersten Rand des Artikels bis zu
einem dem ersten gegenuberliegenden zweiten
Rand verlauft.

Gegenstand nach einem der Anspriiche 26 bis 30
gekennzeichnet dadurch, dass er zum Aufneh-
men eines Aufdrucks bestimmt ist.

Gegenstand nach einem der Anspriiche 26 bis 31,
gekennzeichnet dadurch, dass er zum Bilden ei-
nes der folgende Elemente bestimmt ist: eine Bank-
note, ein Sicherheitspapier, ein Blatt oder ein Deckel
eines Passes, ein Visum, ein Coupon, ein anderes
Wertdokument als eine Banknote, zum Beispiel ein
Scheck oder eine Kreditkarte, eine Schutz- und/oder
Authentifizierungsetikette, eine Riickverfolgungseti-
kette, ein Ticket.

Verfahren zum Herstellen eines Gegenstands, um-
fassend die folgenden Schritte:

Stellen einer Struktur nach einem der Anspri-
che 1 bis 25,

Einbringen oder Ubertragen der Struktur minde-
stens teilweise in oder auf dem Gegenstand.

Verfahren zum Authentifizieren und/oder Identifizie-
ren eines Gegenstands, zum Beispiel eines Sicher-
heits- und/oder Wertdokuments, umfassend eine
Struktur nach einem der Anspriiche 1 bis 25, wobei
das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:

Aussetzen des Gegenstands (1) der vorgege-
benen Beleuchtungsbedingung,

Verifizieren der Authentizitat und/oder der Iden-
titdt des Gegenstands ausgehend von der oder
den durch die fluoreszierenden Bereiche wie-
dergegebenen Farben (Cy; Cy; C3; Cy).
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