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“ARTIGO ABSORVENTE”

CAMPO DA INVENGAO

A presente invencdo se refere a um artigo
absorvente. Mails especificamente, a presente invencdo se
refere a um sistema absorvente para um artigo para higiene
feminina, tal como um absorvente intimo feminino.

FUNDAMENTOS DA INVENGAO

Os produtos absorventes destinados a absorver
fluidos corpdéreos descarregados sd0 bem conhecidos na
técnica. Tais produtos absorventes geralmente compreendem
uma massa fibrosa ou outro corpo absorvente que pode
absorver e reter os fluidos corpdreos. De modo semelhante,
é fato conhecido que, artigos para higiene feminina tém
sido empregados para absorver e reter liquidos, tais como
urina e/ou menstruacdes. 0s artigos absorventes incluiam
vdrios sistemas de camadas para manuseio de liguido, tais
como camadas de admissdo, camadas de distribuicdo, camadas
de retencdo e semelhantes. Além disso, os artigos
absorventes incluiam padré&o de gravacgdo em relevo
distribuido na superficie voltada para o corpo do artigo,
de modo a prover uma acdo de articulacdo ou para inibir ou
direcionar um fluxo de ligquidos desejado. Qutras
disposicdes dos artigos absorventes incluiam porc¢Bes de aba
gque podem ajudar a manter o artigo no lugar, em um local
selecionado em uma roupa intima da wusudria. Diversos
fixadores foram empregados para prender as porc¢des de aba
em uma configuracdo desejada durante seu uso habitual. Os
fixadores incluiam fixadores adesivos, bem como fixadores

mecanicos, e os fixadores mecénicos incluiam fixadores
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convencionals de ganche e alga,

Os gistemas absorventes convencionaig, no entanto,
ndo proporcicnavam as combinag¢des desejadas de conforto,
absorcdo ripida do liquido, poucas manchas superficiais,
pouco vazamento e superficie seca. Quando tais sistemas
absorventes convencionais foram construidos para incluir
gravag®es em relevo, as gravagdes em relevo ndo foram
suficientemente eficazes durante o uso habitual e as
propriedades de manuseio do liquido do artigo mostraram-se
inferiores &quelas desejadas. Como resultado, continua a
haver a necessidade de sistemas absorventes gravados em
relevo aperfeigoados, que proporcionem niveis mais seguros
de absorcdc e armazenagem de liguido, juntamente com niveis
maiores de confiabilidade da usuéria.

BREVE DESCRICAO DA INVENGAO

Em linhas gerals, a presente invencdo prové um
artigo absorvente pogsuindo uma diregdo longitudinal, uma
direcdo lateral, primeira e segunda porgdes de extremidade
opostas na diregdo longitudinal e uma porgdo intermediéria
localizada entre as porgdes de extremidade. O artigo
compreende um corpo absorvente interposto entre um
revestimento e uma chicana. Em um aspecto especifico, o
artigo pode incluir uma configuragdo distinta de gravagdes
em relevo gue podem prover melhor uma deformagdo controlada
do artigo e manter uma forma desejada. O artigo também pode
prover, mais eficazmente, regides de canal aberto para
inibir, direcionar ou, de outra forma, controlar um fluxo
desejado de ligquidos. Em outros aspectos, o artigo pode
incluir gravagbes em relevo ndo lineares que se estendem

longitudinalmente na porgdo intermediédria do artigo e estao
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localizadas geralmente préximo &s bordas laterais do
artigo. Nas caracteristicas adicionais, as gravagdes em
relevo podem ser curvilineas ou podem ter uma forma em
padrdo de ondulagdo, em serpentina. Ainda outras
caracteristicas podem incluir pardmetros que ajudam a
manter operativamente uma condigdo mais eficaz das
gravagdes em relevo.

Por incorporacdo das suas varias caracteristicas e
configuragbes, o artigo da presente invengdo pode prover,
por exemplo, um padrdo aperfeigoado de gravagdes em relevo
que podem manter melhor sua forma, e podem reter melhor uma
configuragdo de canal aberto desejada, durante o uso
habitual. O artigo pode prover uma diregdo e normalizagdo
aperfeigoada do fluxo de liquido. Adicionalmente, o artigo
pode prover uma deformagdo controlada e pode ser resistente
a formacdo de porgbes emboladas e torcidas. O artigo pode
ser menos sugcetivel ao vazamento prematuro e pode prover
protegdo e confiabilidade waiores para a usuéria.
Caracteristicas especificas podem proporcionar uma estética
aperfeigoada e dicas ou indicadores de absorgdc e protegdo
contra vazamento visuais.

BREVE DESCRIGAQ DOS DESENHOS

As vérias caracteristicas, aspectos e vantagens da
presente invengdo serdo mais bem compreendidas com
referéncia a descricdo abaixo, as reivindicagdes apensas e
acs desenhos anexos onde:

A figura 1 wmostra uma vista representativa, plana,
superior, parcialmente em corte, de uma face voltada para ©
corpo de um artigo para higiene femininc que possui uma

regido de gravagdo em relevo ndo linear.
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A figura 1A mostra uma vista representativa de uma
segdo transversal, através de um artigo possuindo uma
regido de gravagdo em relevo ndo linear.

A figura 1B mostra uma vista representativa,
aumentada, parcialmente em corte, de uma segdo trangversal,
através de um artigo possuindo uma regido de gravagdo em
relevo ndo linear.

A figura 2 mostra uma vista representativa, plana,
parcialmente em corte, de uma face voltada para o corpo de
um artigo para higiene feminino, no qual as porgdes de
painel lateral sdo dispostas em uma posicdo lateralmente
estendida.

A figura 2A mostra uma vista representativa, plana,
parcialmente em corte, de uma face voltada para a roupa de
um artigo de higiene feminino, na qual as porg¢des de painel
lateral sd3o dispostas em uma posigdo estendendo-se
lateralmente.

A figura 2B mostra uma vista representativa, plana
de uma face voltada para a roupa de um artigo de higiene
feminino, onde as porg¢des de painel lateral sdo dispostas
em uma posig¢do fechada.

A figura 3 mostra uma vista representativa, plana,
superior, de uma face voltada para o corpo de um artigo de
higiene feminino, possuindo uma forma diferente e possuindo
uma regifo de gravagdo em relevo ndo linear, com uma forma
de tracado diferente da regido de gravagdo em relevo.

A figura 4 mostra uma vista representativa, plana,
superior, de uma face voltada para o corpo de um artigo de
higiene feminino possuindo uma regido de gravagdo em relevo

ndo linear com uma disposicio descontinua.
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A figura 4A mostra uma vista representativa de
outra se¢do transversal através de um artigo possuindo uma
regido de gravagdo em relevo ndo linear.

A figura 5 mostra uma vista representativa, plana,
superior, de uma face voltada para o corpo de um artigo de
higiene feminino possuindo uma regidio de gravagdo em relevo
nio linear com elementos de gravagdo em relevo dispostos em
uma configuragdo ndo-sincrona.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENGARO

Deve sger observado gque, gquando empregados na
presente descrigdo, os termos “compreende”, “compreendendo”
e outros derivados do termo raiz “compreender” s&o
destinados a serem termos de sentido aberto que especificam
a presenca de quaisquer caracteristicas, elementos,
inteiros, etapas ou componentes citados e ndo se destinam a
excluir a presenga ou a adigdoc de uma ou mais destas
caracteristicas, elementos, inteiros, etapas, componentes
ou grupos dos mesmos.

Os termos “particula”, “particulas”, “particulado”,
“particulados” e gemelhantes significam que o material se
encontra em geral na forma de unidades separadas. As
unidades podem compreender granulos, pds, esferas,
materiais pulverizados ou andlogos, bem como combinagles
dos mesmos. As particulas podem ter qualquer formato
desejado, tal como, por exemplo, ctbico, em forma de
bastdes, poliédrico, esférico ou semi-esférico, arredondado
ou semi-arredondado, angular, irregular etc. As formas que
tém uma razdo de dimensdc méxima/dimensdc minima, taisg como
agulhas, flocos e fibras, também incidem no ambito da

presente invengdo. Os termos “particula” ou “particulado”
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podem também incluir uma aglomeragdo compreendendo mais de
uma particula individual, particulado ou semelhantes. Além
dieso, uma particula, particulado cu qualquer aglomeragdo
desejada dos mesmos podem ser compostos de mais de um tipo
de material.

Conforme empregado aqui, © termo “ndo tramado” se
refere a uma trama de tecido que possuli uma estrutura de
fibras ou filamentos individuais que sdo interdispostos,
mas ndo de um modo repetitivo identificével.

Conforme empregados aqui, os termos “ligado por
fiagdo” ou “fibra ligada por fiagdo” se referem &s fibras
que sdo formadas pela extrusdo de filamentos de material
termopléstico fundido de uma variedade de capilares finos,
geralmente circulares de uma fieira, reduzindo-se entdo
rapidamente o didmetro dos filamentos extrusados.

Conforme empregada aqul, a expressdao “fibras
sopradas no estado fundido” se refere &s fibras formadas
pela extrusdo de material termopléstico fundido através de
varios capilares de matriz finos, geralmente circulares,
como fios ou filamentos fundidos para dentro de uma
corrente de gds (ar, por exemplo) a alta velocidade
geralmente aquecido, que atenua os filamentos de material
termopldstico fundido para reduzir o seu didmetro., Em
seguida, as fibras sopradas no estado fundido sdo
conduzidas pela corrente de gés a alta velocidade e sdo
depositadas sobre uma superficie coletora para formar uma
trama de fibras sopradas no estado fundido dispostas
aleatoriamente.

“Co-forma”, conforme empregada aqui, destina-se a

descrever uma combinagdo de fibras sopradas no estado
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fundido e fibras de celulose que & obtida por formagdo por
ar de um material polimérico soprado no estado fundido,
enquanto goprando-se simultaneamente fibras de celulose
guspensas no ar para dentro da corrente de fibras sopradas
no estado fundido. As fibras sopradas no estado fundide
contendo fibras lenhosas sdo coletadas sobre uma superficie
de formagdo, tal como a proporcicnada por uma esteira
foraminosa. A superficie de formagiio pode incluir um
material permedvel a gds, tal como um material de tecido
ligado por fiagdo que foi colocade sobre a superficie de
formagéo.

Conforme empregada aqui, a expressdo “liquido
complexo’ descreve um liquido geralmente caracterizado como
sendo um liquido visco-eldstico compreendendo componentes
miltiplos que possuem propriedades fisicas e/ou quimicas
heterogéneas. Sdo as propriedades heterogéneas dos
componentes miltiplos que desafiam a eficidcia de um
material absorvente ou adsorvente no manuseio dos liquidos
complexos. Ao contrario do que ocorre com liquidos
complexos, os liguidos simples, tais como, por exemplo,
urina, solugdo salina fisioldgica, &gua e semelhantes, sdo
geralmente caracterizados como possuindo uma viscosidade
relativamente baixa e compreendendo um ou mais componentes
que possuem propriedades fisicas e/ou guimicas homogéneas.
Como resultado de possuir propriedades homogéneas, um ou
mais componentes dos liquidos simples se comportam
substancialmente de modo semelhante durante a absorg¢do ou a
adsorgdo, embora alguns componentes dos liquidos simples
possam ser absorvidos ou adsorvidos mais rapidamente que

outros.
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Embora um liquido complexo seja geralmente
caracterizado aqui como incluindo componentes especificos
que possuem propriedades heterogéneas, cada componente
especifico de wum ligquido complexo geralmente possui
propriedades homogéneas. Considere-se, por exemplo, um
liquido corporal complexo representativo possuindo trés
componentes especificos: hemicias sangliineas, moléculas de
proteina sangliinea e moléculas de &gua. Apds um exame, OS
versados na técnica poderiam facilmente distinguir entre
cada um dos trés componentes especificos de acorde com as
suas propriedades geralmente heterogéneas. Além disso,
depois de se examinar um componente especifico dado, tal
como o componente constituido pelas hemécias sanglineas, os
versados na técnica poderiam facilmente reconhecer as
propriedades geralmente homogéneas das hemdcias sanglineas.

Conforme empregada aqui, a expressdo ‘“artigo
absorvente” se refere aos dispositivos que absorvem e
contém 1liquidog corpbérecs, e mais especificamente, se
refere aos dispositivos que sdo colocados contra a pele ou
na sua proximidade para absocrver e conter os diversos
liquidos descarregados do corpo. O termo “descartdvel” &
usado aqui para descrever artigos absorventes que ndo se
destinam a lavagem ou de outro modo a serem restaurados e
reutilizados como um artige absorvente depois de uma Unica
utilizacédo. Exemplos de tails artigos absorventes
descartdveis incluem, sem limitac¢do: produtos relacionados
a cuidados de salde incluindo cortinados cirtrgicos,
aventais cirfirgicos e envoltdrios estéreis; produtos
absorventes de higiene pessoal, tals comec produtos de

higiene feminina (tais como absorventes intimos, protetores
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de calcinhas, tampdes, dispositivos interlabiais e
semelhantes), fraldas de bebés, calgas para o treinamento
de criangas, produtos para a incontinéncia de adultos e
semelhantes; bem como lengos absorventes para limpeza e
esteiras de cobertura.

Artigos absorventes descartdveis, tais como, por
exemplo, muitos dos produtos absorventes de higiene
feminina podem incluir uma folha superior permeével a
liquido, uma folha posterior substancialmente impermedvel a
liquido ligada & folha superior e um ndcleo absorvente
posicionado e mantido entre a folha supericr e a folha
posterior. A folha superior & permedvel operativamente aos
liquidos que se pretende que sejam mantidos ou armazenados
no artigo absorvente e a folha posterior pode ser
substancialmente impermedvel ou de outro modo impermedvel
operativamente acs liquidos  pretendidos. 0 artigo
absorvente pode também incluir outros componentes, tais
como camadas de admissdc de liquido por capilaridade,
camadas de admissdo de liquido, camadas de distribuicdo de
liquido, camadas de transferéncia, camadas de barreira e
gsemelhantes, bem como combinagdes das mesmas. Os artiges
absorventes descartdveis e seus componentes podem operar
para proporcionar uma superficie voltada para o corpo e uma
superficie voltada para a roupa. Conforme empregado aqui, a
superficie voltada para o corpo significa a superficie do
artigo ou componente que se pretende seja disposta contra
ou colocada adjacente ao corpo de usudrio durante o uso
habitual, ao passo que a superficie voltada para fora ou
voltada para a roupa, se encontra no lado oposto e se

pretende seja disposta para ndo estar voltada para o corpo
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de usudrio durante o uso habitual. Tal superficie voltada
para fora pode ser disposta de modo a ser voltada para ou
colocada adjacente & roupa intima do usudrio gquando o
artigo absorvente estd sendo usado.

As figuras 1 a 1B ilustram um exemplo de um artigo
apropriado 20, tal como o artigo de higiene feminino
mostrado representativamente, que & configurado para
incorporar a presente inven¢do. O artigo de higiene
feminino pode ser, por exemplo, um absorvente higiénico
feminino 20, e o artigo pode ter uma diregdo longitudinal
no sentido do comprimento 22, ao longo de um eixo y
designado do artigo, uma direc¢do transversal estendendo-se
lateralmente 24 ao longo de um eixo-x designado do artigo,
primeira e segunda porgles de extremidade opostas
longitudinalmente 72 e 72a e uma porg¢dc intermedidria 76,
localizada entre as porgdes de extremidade. Conforme
mostrado representativamente, a dimensdo longitudinal do
artigo & relativamente maior do que a dimensdo lateral do
artigo. O artigo 20 pode incluir um forro voltado para o
corpo ou revestimento 26, uma folha postericr de
revestimento externo ou chicana 28 e uma estrutura
absorvente 30 posicionada entre o revestimento e a chicana.
Nas disposigles desejadas, o revestimento pode ser
permedvel a liguido e a chicana pode ser operativamente
impermedvel a liquido. Uma regido de gravagdo em relevo
curvilinea ou de outra forma ndo linear 34 pode ser formada
em pelo menos uma porgdo do revestimento 26 e © COrpo
absorvente 30. A regido de gravacdo em relevo 34 pode
estender-se, de modo geral, longitudinalmente ao longo da

porgdo intermedidria 76 do artigo 20. Em outras
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concretizacbes, a regido de gravagdo em relevo pode incluir
aspectos distintos de tamanho e distribuigdo e a regido de
gravagdo em relevo pode incluir elementos de gravagao em
relevo separados. Ainda em outros aspectos, a estrutura de
corpo absorvente 30 pode pelo menos incluir uma camada de
admiss3o 32 e uma camada de formacdo 36. As camadas de
admissdo e de formagdo podem ter configuragdes de
capacidades absorventes, configura¢Bes de densidades,
configuracles de pesos base e/ou configura¢des de tamanhos
que sdo seletivamente construidas e dispostas de modo a
proporcionar as combinagdes desejadas de tempo de absorgéo
de liquido, capacidade de saturagdc absorvente, capacidade
de retengdo absorvente, distribuicdo do ligquido na diregdo
z, ao longo da dimensdo de espessura do artigo, conservagédo
do formato e estética.

Pela incorporacdo de suas diversas caracteristicas
e configura¢Bes, o artigo da presente invengdo pode
proporcionar um padrdo aperfeigoado de gravagOes em relevo
que pode manter melhor sua forma e podem operativamente
reter uma configuragdo de canal aberto mais eficaz durante
o uso habitual. O artigo pode prover uma diregdo
aperfeigoada e controle do fluxo de liguido desejado. Como
resultado, o artigo pode ser menos suscetivel ao vazamento
prematuro e pode prover melhor conforto e ajuste, protegio
aperfeigoada e confianca aumentada da usulria.
Caracteristicas  especificas podem prover estéticas
aperfeicoadas e indicagbes visuais de absorvéncia.

A folha superior ou revestimento 26 pcde incluir
uma camada construida de qualquer material operativo e pode

ser um material compdsito. Por exemplo, a camada de
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revestimento pode incluir tecido tramado, um tecido nédo
tramado, uma pelicula polimérica, um laminado de pelicula-
tecido ou semelhantes, bem como suas combinagles. Exemplos
de tecido ndoc tramado incluem tecido ligado por fiagdo,
tecido soprado no estado fundido, tecido co-forma, uma
trama cardada, uma trama ligada-cardada, um tecido ligado
por fiacdo de dois componentes ou semelhantes, bem como
suas combinac¢des., Outros exemplos de materiais apropriados
para a construgdc da camada de revestimento podem incluir
raiom, tramas ligadas cardadas de poliéster, polipropileno,
polietileno, nédilon ou outras fibras ligéveis por calor,
poliolefinas, tais como copolimeros de polipropileno e
polietileno, polietileno linear de baixa densidade,
ésteres aliféticos, tais como acido polildtico, tramas em
peliculas finamente perfuradas, materiais em rede e
gemelhantes, bem como combinagdes dos mesmos. Nas
disposicdes desejadas, a camada de revestimento pode ser
configurada para ser operativamente permedvel a liquido.

Um exemplo mais especifico de um material de camada
de revestimento apropriado pode incluir uma trama ligada
cardada composta de polipropileno e polietileno, tal como
tem sido usada como um estoque de revestimento para
protetores de calcinhas da marca KOTEX, e que tem sido
obtida de Vliesstoffwerk Christian Heinrich Sandler GmbH &
Co. KG, um negdcio com sgede na Postfach 1144, D95120
Schwarzenbach/Saale, Alemanha. Outros exemplos de materiais
apropriados s83o materiais compésitos de um polimerc e um
tecido n8c tramado. Os materials compdsitos estédo
tipicamente na forma de folhas integrais geralmente

formadas pela extrusdo de um polimero sobre uma trama de
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material ligado por fiag8o. Em uma disposigdo desejada, a
camada de revestimento 26 pode ser configurada para ser
operativamente permedvel a liquidos, <com relacdo aos
liquidos que o artigo destina-se a absorver ou de outro
modo manusear. A permeabilidade operativa a liquidos pode,
por exemplo, ser proporcionada por Vvarios poros,
perfuragdes, orificios ou outras aberturas, bem como
combinagdes dos mesmos, gque estdo presentes ou sdo formados
na camada de revestimento. Os orificios ou outras aberturas
podem ajudar a aumentar a taxa na qual os liquidos
corpbreos podem se deslocar através da espessura da camada
de revestimento e penetrar nos outros componentes do artigo
(na estrutura absorvente 30, por exemplo). A disposicdo
selecionada de permeabilidade a ligquidos esta
preferivelmente presente, pelo menos em uma porgao
operativa da camada de revestimento que é indicada para
disposigdo sobre a face voltada para o corpo do artigo. A
camada de revestimento 26 pode proporcionar conforto e
capacidade de ajuste e pode funcionar para direcionar os
exsudados corpbreos para longe do corpo e na diregdo da
estrutura absorvente 30. Em uma caracteristica desejada, a
camada de revestimento 26 pode ser configurada de modo a
reter pouco ou nenhum liguido na sua estrutura e pode ser
configurada de modo a proporcionar wuma superficie
relativamente confortédvel e ndo irritante préxima aos
tecidos corpdreos de uma usudria. A camada de revestimento
26 pode ser construida por gualquer material em que também
facilmente penetrem os fluidos corpdreos que entram em
contato com a superficie da camada de revestimento.

0 revestimento 26 pode também possuir pelo menos
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uma porgdo da sua superficie voltada para o corpo tratada
com um tensoativo e/ou um modificador de menstruacdo para
aumentar a energia da superficie do material ou reduzir as
propriedades visco-eldsticas das menstruagbes, e para
tornar o revestimento mais hidrofilico e mais molhivel a
fluidos corpéreos. O tensoativo pode permitir que os
liquidos corpdreos que chegam penetrem mais facilmente na
camada de revestimento., O tensoativo pode também reduzir a
probabilidade de que os fluidos corpbéreos que chegam, tais
como a menstruacdo, escorram da camada de revestimento em
vez de penetrar através da camada de revestimento e para
dentro de outros componentes do artigo (para dentro da
estrutura de corpo absorvente, por exemplo). Em uma
configuragao especifica, o tensoativo pode ser substancial
e uniformemente distribuido através de pelo menos uma
porcdo da superficie superior do lado voltado para o corpo
do revestimento 26 que se sobrepde a superficie voltada
para o corpo, superior, do absorvente,

0 revestimento 26 pode ser mantido em uma relagdo
segura com a estrutura absorvente 30 pela ligagdo de todas
ou parte das superficies adjacentes uma em relagdo a outra.
Uma variedade de artigos de ligagdo conhecidos dos versados
na técnica pode ser utilizada para se obter qualquer tal
relagdo segura., Exemplos de tals artigos incluem, sem
limitagdo, a aplicagdo de adesivos em uma variedade de
padrdes entre as duas superficies adjacentes, por
emaranhamento pelo menos em porgdes da superficie adjacente
do absorvente com porgdes da superficies adjacente do
revestimento, ou por fusdo de pelo menos porgdes da

superficie adjacente do revestimento as porgles da
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superficie adjacente do absorvente.

Tipicamente, o revestimento 26 se estende sobre a
superficie superior voltada para o corpo da estrutura
absorvente, mas alternativamente, pode se estender ao redor
do artigo para envolver ou circundar parcial ou totalmente
a estrutura absorvente. Alternativamente, o revestimento 26
e o chicana 28 podem ter margens periféricas que se
prolongam para fora além das bordas periféricas terminais
da estrutura absorvente 30 e as margens que se prolongam
podem ser ligadas entre si para circundar ou envolver
parcial ou totalmente a estrutura abscrvente.

A chicana 28 pode incluir uma camada construida de
qualquer material operativo, e pode ter ou ndo um nivel
seleciconado de permeabilidade a liguido ou impermeabilidade
a liguido, conforme desejado. Em uma configuracgido
especifica, a folha posterior ou chicana 28 pode ger
configurada de modo a proporcionar uma estrutura de chicana
operativamente impermedvel a liquido. A chicana pode
incluir, por exemplo, uma pelicula polimérica, um tecido
tramado, um tecido ndo tramado ou semélhantes, bem como
combinagbes ou compdsitos dos mesmos. A chicana pode
incluir, por exemplo, uma pelicula polimérica laminada a um
tecido tramade ou ndo tramado. Em uma caracteristica
especifica, a pelicula polimérica pode ser composta de
polietileno, polipropileno, poliéster ou semelhantes, assgim
come combinagdes dos mesmos. Além disso, a pelicula
polimérica pode ser micro-estampada em relevo. E desejével
que a chicana 28 possa permitir cperativamente uma passagem
suficiente de ar e vapor de umidade para fora do artigo,

especialmente para fora de um absorvente (estrutura de
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armazenagem ou absorvente 30, por exemplo) bloqueando ao
mesmo tempo a passagem de liquidos corpdreos. Um exemplo de
um material apropriade para a chicana pode incluir uma
pelicula microporosa respirédvel, tal comc um HANJIN
Breathable Baffle disponivel de Hanjin Printing, Hanjin P&C
Company Limited, uma empresa com sede em Sahvon-li.Jungan-
mvu.Kongiu-City, Chung cheong nam-do, RepOblica da Coréia
do Sul. O material para a chicana é uma pelicula
respirdvel, estampada em relevo com depressdes e contém:
47,78% de carbonato de célcio, 2,22% de TiO,, e 50% de
polietileno.

Em uma caracteristica especifica, a pelicula
polimérica pode ter uma espessura minima ndo inferior a
cerca de 0,025 mm, e em outra caracteristica, a pelicula
polimérica pode ter uma espessura maxima ndo superior a
cerca de 0,13 mm. As peliculas de dols componentes ou

outras peliculas de mlltiplos componentes podem também ser

‘usadas, bem como tecidogs tramados e/ou ndo tramados gque

foram tratados de modo a tornd-los operativamente
impermedveis a liquidos. Um ocutro material apropriado para
chicana pode incluir uma espuma de poliolefina de células
fechadag. Uma espuma de polietileno de células fechadas,
por exemplo, pode ser empregada. Ainda outro exemplo de um
material para chicana seria um material que é semelhante a
uma pelicula de polietileno que é usado em protetores de
calcinhas da marca KOTEX e que pode ser adquirido da Pliant
Corporation, uma empresa com sede em Schaumburg, Illincis,
USA.

A estrutura do <corpo absorvente 30 pode ser

operativamente configurada para proporcionar niveis
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desejados de absorvéncia e capacidade de armazenagem, e
niveis desejados de aquisigdo e distribuigdo de liquido.
Mals esgpecificamente, o <corpc absorvente pode ser
configurado para reter um liguido, tal como urina,
menstruacdes, outros ligquidos complexos ou semelhantes, bem
como combinagdes deles. Conforme mostrado
representativamente, o corpo absorvente pode incluir uma
matriz de fibras absorventes e/ou material particulado
absorvente, e a fibra absorvente pode incluir fibras
naturais e/ou sintéticas. O corpo absorvente pode também
incluir um ou mais componentes que podem modificar as
menstrua¢des ou liquidos intermenstruais.

A estrutura absorvente 30 pode também incluir
material superabsorvente. Os materiais superabsorventes
apropriados para serem usados na presente invengdo s&o
conhecidos dos versados na técnica e podem ser encontrados
em qualquer forma operativa, tal como em forma de
particulado. Bm linhas gerais, o material superabsorvente
pode ser um material absorvente polimérico que intumesce em
dgua, geralmente insolfivel em &gua e formador de hidrogel,
que é capaz de absorver, pelo menos cerca de 20, sendo
desejavel cerca de 30, e possivelmente cerca de 60 vezes ou
mals © geu peso em solugdo fisioldgica salina (solugdo
salina com 0,9% em peso de NaCl, por exemplo). O material
polimérico absorvente formador de hidrogel pode ser formado
de material polimérico orginico formador de hidrogel, que
pode incluir material natural tal como &gar, pectina e goma
guar; materiais naturais modificados, tais como
carboximetil celulose, carboxietil celulose e hidroxipropil

celulose; e polimeros formadores de hidrogel sintéticos. Os
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polimeros formadores de hidrogel sintéticos incluem, por
exemplo, sais de metais alcalinos do A&cido poliacrilico,
poliacrilamidas, 4lcool polivinilico, copolimeros de
etileno anidrido maléico, éteres polivinilicos, polivinil
morfolinona, polimeros e copolimeros do A&cide vinil
sulfénico, poliacrilatos, poliacrilamidas, polivinil
piridina e semelhantes. Outros polimeros apropriados
formadores de Thidrogel incluem amido enxertado com
acrilonitrila hidrolisada, amido enxertado com &cido
acrilico e copolimeros de isobutileno anidrido maléico e
suas misturas. 0s polimeros formadores de hidrogel sdo de
preferéncia ligeiramente reticulados para tornar o material
substancialmente ingolivel em &gua. A reticulagdo pode ser,
por exemplo, por irradiagdo ou por ligagdo covalente,
idnica, de Van der Waals, ou de hidrogénioc. 0Os materiais
apropriados sdo disponiveis nos diversos representantes
comerciais, tais como de The Dow Chemical Company e
Stockhausen, 1Inc. Pode ser desejavel que o material
superabsorvente seja incluido em uma porgdc de armazenagem
ou retengdo atribuida do sistema absorvente e que possa ser
opcionalmente empregado em outros componentes ou porgdes do
artigo absorvente.

Nas configuragles desejadas, o corpo absorvente 30
pode ser incluido em um artigo de higiene feminino e pode
proporcionar uma capacidade de saturagdo total absorvente
que é de pelo menos um minimo de cerca de 5,5 g de
simulador de menstruagdo (5,5 g). Alternativamente, a
capacidade total de saturagdo absorvente pode ser de pelo
menos cerca de 25 g e pode, opcionalmente, ser de pelo

menos cerca de 40 g de simulador de menstruagdo para
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proporcionar um desempenho aperfeiccado. Em uma disposicdo
desejada, a capacidade total de saturagio do corpo
absorvente 30 pode ser de até cerca de 107 g de simulador
de menstrua¢do, ou mais.

0 simulador de menstruagdo apropriado & composto de
sangue suino diluido com plasma suino para proporcionar um
nivel de hematbcritos de 35% (em volume), Um dispositivo
apropriado para determinar o nivel de hematdcritos € um
sistema HEMATOSTAT-2 disponivel na Separation Technology,
Inc., uma empresa com sede em Altamonte Springs, Florida,
USA. Um dispositivo ou sistema substancialmente equivalente
pode também ser empregado alternativamente.

A capacidade de saturagdo especifica e a capacidade
de retengdo especifica podem ser determinadas pelo
intumescimento de uma amostra de 2,54 cm X 2,54 m de
material absorvente em uma quantidade de simulador de
menstruacdo que seja suficiente para saturar totalmente a
amostra (30 mL, por exemplo) durante 30 minutos. O
absorvente Gmido & entdo colocado entre uma camada de
material de trama cardada ligada por passagem de ar e uma
camada de papel mata-borrf@o, e aplicagdc de uma pressdo de
0,345 kPa durante 1 minuto ©para remover qualquer
concentragdo de liquido. A amostra saturada & entdo pesada.
0 peso do liquido contido na amostra dividido pelo peso
seco da amostra é a capacidade de saturagdo especifica da
amostra.

Apés as amostras saturadas terem gido pesadas, a
amostra absorvente & colocada em uma centrifuga e girada a

300 G durante 3 minutos. A amostra centrifugada & entdo

pesada. O peso do liguido que resta na amostra centrifugada
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dividido pelo peso seco da amostra & a capacidade de
retencdo especifica da amostra.

Conseqlientemente:

a. Capacidade de Saturagdo = (Peso Umido Antes da
Centrifugacdo - Peso Seco) / (Peso Seco)

b, Capacidade de Retengio = (Peso Umido Depois da
Centrifugagdo - Peso Seco)/(Pego Seco)

A capacidade de saturagdo absorvente total de uma
camada total ou de outro componente pode ser determinada
multiplicando-se sua capacidade de saturagdo especifica
pelo peso total de tal componente. De modo semelhante, a
capacidade de retengdo absorvente total de uma camada total
ou de um outro componente pode ser determinada
multiplicando-se a sua capacidade de retencdo especifica
pelo peso total de tal componente.

Um material apropriado de trama cardada ligado por
passagem de ar tem um peso base de 84,8 g/n?, uma densidade
de 0,024 g/cm® e é composto de 60% em peso de fibra de
poliéster KoSa do tipo 295 de 6 denier; e 40% em peso de
fibra de dois componentes Chisso ESC-HRé de 3 denier. A
fibra de poliéster é disponivel na KoSa, uma empresa com
sede em Charlotte, Carolina do Norte, USA., e a fibra de
dois componentes é disponivel na Chisso Corporation, uma
empresa com sede em Osaka, Japdo. Um papel mata-borrdo
apropriado é o papel mata-borrdo branco VERIGOCD de 45,35 g
disponivel na Fort James Corporation, uma empresa com sede
em Menasha, Wisconsin, USA (por exemplo, © produto de
nimero de  item  411-01012). Podem ser empregados
opcionalmente materiais equivalentes.

Conforme mostrado a representativamente, o corpo
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absorvente 30 pode compreender uma estrutura de compdsgito
possuindo uma variedade selecionada de estratos ou camadas.
Com referéncia as figuras 1 a 1B, por exemplo, o compdsito
absorvente pode incluir uma camada de admissdo 32 e uma
camada absorvente de formacdo 36, bem como qualquer outra
combinagdo operativa com quaisquer outros componentes
desejados. Conforme mostrado  representativamente, a
estrutura do corpo absorvente pode incluir um chumago
absorvente, camada de formacdo 36 que é posicionada entre o
revestimento 26 e a chicana 28 e pode incluir uma camada de
admissd@o 32 que é posicionada entre o revestimento 26 e a
camada de formagdo 36.

A camada de admissdo 32 pode dessorver liquido do
revestimento 26, pode ajudar a gerenclar as cargas ou
golfadas de liquido que entram no artigo e pode ajudar a
transportar por capilaridade ou de outra forma distribuir
os liquidos através da estrutura absorvente. A camada de
admissdo pode prover um armazenamento de liquido tempordrio
e pode prover um nivel selecionado de retencdo de liquido.

A camada de admissdo pode incluir fibras naturais,
fibras sintéticas, materials superabsorventes, um tecido
tramado; um tecido ndoc tramado; uma trama fibrosa
depositada no estado Umido; uma trama fibrosa depositada
por ar substancialmente desligada; uma trama fibrosa
depositada por ar estabilizada e ligada operativamente; ou
semelhantes, bem como combinacdes das mesmas. Além disso, a
camada de admissdo pode incluir uma quantidade selecionada
de materiais superabsorventes, conforme desejado. Em um
agpecto especifico, ¢ material fibroso da camada de

admiss8o pode ser substancialmente isento de agentes de
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desligamento. A camada de admissdo pode incluiyx, também, um
ou mais componentes que podem modificar a menstruagdo ou
liguidc intermenstrual.

Em uma disposicdo especifica, a camada de admissdo
32 pode ser composta de uma trama fibrosa depositada por ar
estabilizada e termicamente ligada (tal como cddigo de
preduto Concert DT200.100.D0001), disponivel na Concert
Industries, uma empresa com gede em Gatineaux, Quebec,
Canada.

Em uma caracteristica desejada, a camada de
admissdo 32 pode ter um peso base relativamente mais baixo
em comparagdo com a camada de retencdo/formagdo inferior
36. Opcionalmente, o peso base da camada de admissdo pode
ser igual ou semelhante ac peso base da camada de formacgdo.
Em uma outra caracteristica, a camada de admissdo 32 pode
ter uma densidade menor (ser mais aerada, por exemplo), em
comparagdc com a camada de retengdo/formacdc 36. Se a
diferenca de peso base e/ou densidade for suficiente, a
divisdo de fluido aperfeicoada na camada de retengdo pode
ser provida. Um gradiente hidrofilico adicional pode ser
obtido, se as fibras da camada de admissdo forem
configuradas para serem mais ‘"hidrofdbicas" do que as
fibras da camada de retengdo/formacgdo devido & inclusdo de
agentes de desligamento e/ou ligantes de polimero na
estrutura da camada de admissdo.

Nos aspectos especificos, a camada de admissdo 32
pode ter um peso base que & pelo menos de um minimo de
cerca de 30 g/mz. Alternativamente, o peso base da camada
de admiss3o pode ser de pelo menos cerca de 100 g/m’, e

opc¢ionalmente pode ser de pelo menos cerca de 150 g/nﬁ para
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proporcicnar um desempenho aperfeigoado. Em  outros
aspectos, o peso base da camada de admissdo pode ser de até
um maximo de cerca de 250 g/m2 ou mais. Alternativamente, o
peso base da camada de admiss@o pode ser de até cerca de
225 g/m’, e opcionalmente, pode ser de até cerca de
200 g/m* para proporcionar um desempenho aperfeicoado.

Se o peso base da camada de admissdo 32 estiver
fora dog valores desejados, o artigo pode ser demasiado
egpesso e volumoso e pode proporcionar um conforto precédrio
e consciéncia de espessura excessiva do artigo durante uso.
Um peso base demasiado grande pode reduzir excessivamente a
quantidade do liquido transferido & camada de conformagio
36, pode aumentar de modo indesejdvel a gquantidade de
liguido mantido na camada de admiss3o e/ou pode ser
excessivamente caro. Um peso base demasiado baixo pode
limitar excessivamente a capacidade de aquisigdo,
armazenamento temporadrio e transferéncia de liquido e pode
permitir um vazamento prematuro. Se o peso base da camada
de admissdo estiver fora dos valores desejados, o artigo
pode também apresentar uma Quantidade excessiva de
reumectacgdo ou refluxo & pele da usudria e proporcionar uma
sensagdo indesejavel molhada e umida a usudria. Além disso,
a camada de admissdo pode apresentar um volume de vazios
excessivamente baixo para entradas subsequentes de liguido
e‘a guantidade baixa de volume de vazios pode contribuir
para o vazamento prematuro e o reumectagdo ou refluxo
excessivos para pele da usuaria.

Em outros aspectos, a camada de admissdo 32 pode
ter uma densidade que é pelo menos um minimo de cerca de

0,01 g/cm®. Alternativamente, a densidade da camada de
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admissdo pode ser de pelo menos cerca de 0,02 g/cnm’ e
opcicnalmente pode ser de pelo menos cerca de 0,04 g/cm’
para proporcionar um desempenho aperfeigoado. Em outros
aspectos, a densidade da camada de admissdo pode ser de até
um maximo de cerca de 0,14 g/cm3 ou mais. Alternativamente,
a densidade da camada de admissdo pode ser de até cerca de
0,10 g/em® e opcionalmente pode ser de até cerca de
0,08 g/cnﬁ para proporcionar um desempenho aperfeigoado.

Se a densidade da camada de admissdo 32 se
encontrar fora dos limites dos valores desejados, o artigo
pode apresentar um vazamento excessivo e pode proporcionar
uma sensagdo indesejavel de umidade, em contato com a pele
da usuadria. Uma densidade extremamente alta pode limitar a
capacidade de saturagdo da camada de admissdo e pode
proporcionar uma permeabilidade excessivamente baixa. Isto
pode retardar excessivamente a entrada e absorgdo do
liquido. Além disso, uma densidade extremamente grande pode
reduzir e inibir a transferéncia de liquido desejada para a
camada inferior de formagdo 36. Uma transferéncia de
liquide insuficiente pode aumentar a reumectagdo ou refluxo
do liquido para a pele da usuaria e pode reduzir o volume
de vazios na camada de admissdo que estd disponivel para
absorver uma entrada subseqgliente de liguido, resultande em
um aumento da probabilidade de um vazamento prematuro. Uma
densidade extremamente Dbaixa poede proporcionar —uma
resisténcia a tragdo da trama excessivamente baixa e pode
causar problemas com ¢ manuselo da trama. DPependendo do
peso base, uma baixa densidade pode preoporcionar uma camada
de admissdo excessivamente espessa e volumosa que pode

causar um conforto precdrioc e um incémodo excessivo causado
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pelo produto. Uma densidade de camada de admissdo baixa
pode também permitir que quantidades separadas de liguido
sejam imobilizadas no interior da estrutura de absorgio.
Este liquido pode entdo estar disponivel para aumentar a
probabilidade de reumectagdo e refluxo do liquido para a
pele da usudria. Além disso, uma estrutura de absorcdo com
uma densidade demasiadamente baixa pode proporcicnar uma
permeabilidade excessivamente alta. Como resultado, as
propriedades de controle, dispersdo, distribuigdo e
armazenagem do liquido podem ser inadequados. O artigo pode
também permitir um vazamento prematuro ou uma sensagéo
indesejavel de pele Umida, molhada.

Adicionalmente, a camada de admissdo 32 pode ter
uma capacidade de saturacdo absorvente total, especifica,
que é pelo menos de um minimo de cerca de 10 g de simulador
de menstruagdo por grama de material da camada de admissédo
(10 g/g) . A capacidade de saturac8o especifica da camada de
admissfo pode alternativamente ser pelo menos de cerca de
10,5 g/g e pode ser opcionalmente de pelo menos cerca de
11 g/g para prover um desempenho aperfeigoado. Em outros
aspectos, a capacidade de saturagdc especifica da camada de
admissdo pode ser de até um méximo de cerca de 15 g/g ou
mais. Alternativamente, a capacidade de saturagdo
especifica da camada de admissdo pode ser de até cerca de
14,5 g/g e opcionalmente pode ser de até cerca de 14 g/g
para proporcionar uma maior eficdcia. Em uma disposicdo
desejdvel, a capacidade de saturagdo especifica da camada
de admissdo pode ser decerca de 13 g/g.

Em um aspecto adicional, a camada de admissdc 32

pode ter uma capacidade de saturacdo absorvente total que é
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pelo menos um minimo de cerca de 0,5 gramas de simulador de
menstruacdo (0,5 g). Alternativamente a capacidade de
saturagdo total da camada de admissdo pode ser de pelo
menos cerca de 5 g e opcionalmente pode ser de pelo menos
cerca de 10 g para prover um desempenho aperfeigoado. Em
outros aspectos, a capacidade de saturagdo total da camada
de admissdo pode ser de até um méximo de cerca de 23 g ou
mals. Alternativamente, capacidade de saturagdo total da
camada de admissdo pode ser de até cerca de 22 g e pode
opcionalmente ser de até cerca de 21 g para proporcionar um
eficédcia aperfeigoada. Em uma disposigdo desejada, a
capacidade de saturacdo absorvente total da camada de
admissiio pode ser de cerca de 17 g de simulador de
menstruagao.

A camada de admissdao 32 voltada para o corpo,
guperior da presente invenclo pode ser igual ou menor em
tamanhd, comparada ao tamanho da camada de retengdo voltada
para a roupa/formagdo de absorvente, inferior 36, Por
exemplo, a camada de admissdo 32 pode ter uma &drea de
superficie que € aproximadamente 25-50% da 4&rea de
superficie da camada de formagdo 36. A camada de admissdo
pode ser desejavel e substancialmente centralizada (na
direcdo longitudinal 22 e na diregdo transversal 24) com
relacdo & camada de formagdo, porém pode ser opcionalmente
desviada em uma diregdo selecionada (por exemplo, ao longo
da diregdo longitudinal 22}, dependendo de onde se espera
que o liquido entre primeiro no artigo absorvente,

A camada de admissdo 32 supericor pode ter qualquer
forma operativa e/ou projeto. Por exemplo, a camada de

admigsdo pode incluir uma pega UGnica de material ou vérias
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pecas de material, tais como, tiras miltiplas de material.
Além disso, a camada de admissdo 32 pode incluir orificios
ou aberturas para prover melhor as propriedades de absorgido
de liguido desejadas. As aberturas podem estender-se
parcial ou completamente através da espessura na diregdo z
da camada de admissdo 32, conforme desejado.

Em uma configuracdo desejada, a largura na diregdo
transversal da camada de admiss8o 32 pode ser maior gue uma
disténcia de espagamento média 74 entre as seg¢des internas
da regido de gravagdo em relevo 34, que estdo localizadas
nas regides laterals opostas, correspondentes do artigo.
Uma captura da camada de admissdo da regido de gravagdo em
relevo 34 pode ajudar na ligagdo ou de outra forma a
prender a camada de admissdo & camada de formagdo 36. A
anexacdo inter-camadas pode aumentar a integridade do
produto e promover uma deformagdc contrclada do artigo
absorvente, quando o mesmo € colocado sob cargas de
compressdo lateral, durante o uso habitual pela usudria.

Adicionalmente, a camada de admissao 32 pode ser
configurada para exibir um valor de rigidez distinto, de
modo a ajudar a prover uma deformagdo aperfeigoada do
absorvente quando a estrutura do absorvente é submetida as
cargas de compressdo lateral. Em um aspecto especifico, o
valor de rigidez da camada de admissdo pode ser pelo menos
de um minimo de cerca de 5,5 cm, conforme determinado por
um teste de flex3o em uma viga de balango. Em um outro
aspecto adicional, o valor de rigidez pode ser ndo superior
a um midximo de cerca de 8 cm. Um teste de flex@o em uma
viga de balango apropriada é o teste ASTM Standard D 1388

com a seguinte modificacdo: o tamanho da amostra de teste é
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de 2,54 cm x 20,32 cm. A amostra mais comprida permite uma
maior precisdo quande se testam materiais téxteis mais
rigidos, uma vez que é desejavel evitar leituras de dados
nos Gltimos centimetros do comprimento da amostra. Se a
rigidez da camada de admissdo estiver fora desses valores,
pode ndo ocorrer a conformagao do produto desejado.

Porgdes selecionadas do artigo podem ter razdes
alvo para a porcentagem do liquido absorvido total, que &
mantido em cada uma das porgdes selecionadas. Por exemplo,
uma porgdo superior, voltada para o corpo do artigo
absorvente pode compreender o revestimento 26 e uma camada
de admissdo 32 e uma porgdo voltada para a roupa inferior
do artigo absorvente pode compreender a camada de formagao
de absorvente 36. Em um aspecto especifico, uma porcentagem
selecionada do liquido absorvido total pode ser retida na
camada de formacdo 36. Quando submetida a uma carga total
de simulador de wenstruacdo absorvido (por exemplo, uma
carga total de 6 g de simulador de menstruagdo absorvido),
a camada de formacgdo pode manter pelo menos um minimo de
cerca de 50% da carga total. A camada de formagdo pode
reter, alternativamente, pelc menos cerca de 60% da carga
total e pode, opcionalmente, reter pelo menos cerca de 70%
da carga total para prover desempenho aperfeigoado. Em
outros aspectos, a camada de formagdc pode reter até um
mdximo de cerca de 95% da carga total ou mais. A camada de
formacdo pode alternativamente, reter até cerca de 90% da
carga total e pode, opcionalmente, reter até cerca de 85%
da carga total para prover eficdcia aperfeigoada. Uma
disposicdo desejada da camada de formagdo inferior 36 pode

ser configurada para ter mais que 75% da quantidade total
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de liquido absorvido, de modo a aperfeicoar a secura do
revestimento e conforto durante o uso.

Quando porcentagens maiores de ligquido sdo retidas
na camada de formagdo, contudo, pcde haver um risco
crescente de vazamento lateral da camada de formacgdo,
voltada para a roupa, inferior, devido & saturagido da
camada voltada para a roupa na porcdo intermedidria do
artigo. As regides de gravagdo em relevo 34 formadas nasg
segBes laterais da camada de formagdo do absorvente podem
retardar a transferéncia de liquido para as bordas laterais
do produto e podem promover o transporte por capilaridade
ou outra transferéncia do 1liquide para as regides de
extremidade 72 do artigoc. A transferéncia de liquido pode
ajudar a reduzir a probabilidade de vazamento em uma dada
carga de liguido.

Consequentemente, a camada de formagioc 36 pode
prover uma fungdo de retengdc absorvente desejada e pode
prover retengdo de liquido e formagdoc do produto. A camada
de formagdo pode também prover uma resisténcia aperfeigoada
ao embolamento e torcedura.

A camada de formagdc pode incluir fibras naturais,
fibras sintéticas, materiais superabsorventes, um tecido
tramado; um tecido ndo tramado; uma trama fibrosa
depositada a Umido; uma trama fibrosa depositada ao ar
substancialmente ndc ligada; uma trama fibrosa depositada
ao ar estabilizada, operativamente ligada; ou semelhantes,
bem como combinacdes dos mesmos. Adicionalmente, a camada
de formagdo pode incluir uma quantidade selecionada de
materiais superabsorventes. Em um aspecto especifico, o

material fibroso da camada de formagdo pode ser
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subgtancialmente isento de agentes de desligamento. Em
outros aspectos, a camada de formagdo fibrosa pode incluir
um material de redugdo de fricgdo, que pode ajudar a
aumentar a flexibilidade do artigo nas regiles de gravagio
em relevo 34. A camada de formag¢do pode também incluir um
ou mais componentes que podem modificar menstruagbes ou
liguidos intermenstruais.

Em uma disposigdo especifica, a camada de formagdo
36 pode incluir uma polpa de madeira kraft, de pinho da
regido sul, ndo ligada, fibrosa (por exemplo, NB 416), que
estd disponivel na Weyerhaeuser, uma empresa localizada em
Federal Way, Washington, USA. Em outra disposigdo, a camada
de formagdo pode incluir uma polpa de madeira fibrosa,
tratada com um agente que ajuda a permitir densificagdo e
ajuda a reduzir a rigidez (por exemplo, ND 416; que esta
também disponivel na Weyerhaeuser).

Nos aspectos especificos para capacidade normal e
artigos ‘"extra-longos", a camada de formagdo 36 pede
possuir um peso base médio que é pelo menos um minimo de
cerca de 150 g/m?, O peso base da camada de formagdo pode
alternativamente ser de pelc menos cerca de 300 g/, e
pode ser opcionalmente de pelo menos cerca de 350 g/m® para
proporcionar um desempenho aperfeigoado. Em  outros
aspectos, o peso base da camada de formagdoc pode ser de até
um maxime de cerca de 700 g/m’ ou mais. O peso base da
camada de formagio pode alternativamente ser de até cerca
de 600 g/m* e pode opcionalmente ser de até cerca de 550
g/m? para proporcionar uma maior eficécia.

Para produtos de capacidade alta e uso durante toda

a noite, a camada de formacdc 36 pode ter um peso base
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médio que é pelo menos um minimo de cerca de 400 g/m?. O
peso base da camada de formacdo pode ser alternativamente
de pelo menos cerca de 500 g/m?2 e pode opcionalmente ser de
pelo menos cerca de 600 g/m? para prover desempenho
aperfeigoado. Em outros aspectos, o peso base da camada de
formacdo pode ser de até um maximo de cerca de 1.000 g/mz
ou maior. Alternativamente, peso base da camada de formagdo
pode ser de até cerca de 900 g/m? e opcionalmente pode ser
de até «cerca de 800 g/m? para prover desempenho
aperfeic¢oado.

A camada de formagdo do absorvente 36 pode ser
configurada para possuir uma proporgdoc maior de seu
material absorvente concentrada no ou préximo ac centro gdo
artigo. Isso pode prover capacidade absorvente aumentada na
area de absorgdo alvo, enquanto mantendo um peso base médio
relativamente baixo e uma flexibilidade relativamente alta
ao longo da periferia da camada de formagdo. A razdo do
peso base central para os pesos base da borda ou da
extremidade pode estar na faixa de cerca de 1,05-2,0.
Alternativamente, razdo de peso base pode estar dentro da
faixa de 1,1-1,5, e opclonalmente pode estar na faixa de
cerca de 1,2-1,3 para prover desempenho aperfeigoadoe.

Em outros aspectos, a camada de formagdo 36 pode
possuir uma densidade média que € pelo menos um minimo de
cerca de 0,05 g/cm’. A densidade da camada de formagio pode
alternativamente ser de pelo menos cerca de 0,06 g/cm’ para
proporcionar um desempenho aperfeigoado. Em  outros
aspectos, a densidade da camada de formagdo pode ser de até
um méximo de cerca de 0,2 g/em®, ou mais. A densidade de

camada de formagdo pode alternativamente ser de cerca de
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0,15 g/cm®, e pode opcionalmente ser de até cerca de
0,09 g/cm® para permitir uma melhor eficécia.

A camada de formacdo 36 pode também ser configurada
tal gque o centro da camada de formagdo seja relativamente
mais denso que as extremidades ou bordas. Issc pode prover
um gradiente de densidade aperfeigoado dentrc da camada de
formacdc propriamente e pode prover um gradiente de
densidade aperfeigoado entre as camadas de admissdo e
formagdo, Os beneficios sdo: vazamento lateral reduzido,
aumentc do transporte por capilaridade de fluido
longitudinal e secura aperfeigoada da superficie. A razdo
da densidade central para as densidades de borda ou
extremidade pode estar na faixa de cerca de 1,05-2. A razdo
de densidade pode alternativamente estar dentro da faixa de
cerca de 1,3-1,9 e pode opcionalmente estar dentro da faixa
de cerca de 1,4-1,8 para prover desempenho aperfeigeado.

Adicionalmente, a camada de formacdo 36 pode
possuir uma capacidade de saturagdo de absorvente
especifica, que &€ pelo menos um minimo de cerca de 1 grama
de simulador de menstruacdo do material de camada de
formacdo (1 g/g). A capacidade de saturagdo especifica da
camada de formacdo pode alternativamente ser de pelo mencs
cerca de 5 g/g, e pode ser opcionalmente de pelo menos
cerca de 10 g/g para proporcionar um desempenho
aperfeigoado. Em outros aspectos, a capacidade de saturagdo
especifica da camada de conformagdo pode ser de até um
maximo de cerca de 30 g/g ou mais. A capacidade de
saturag8o especifica da camada de formagdo pode ser
alternativamente de cerca de 25 g/g e opcionalmente ser de

até cerca de 20 g/g para prover eficédcia aperfeigoada. Em
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uma configuracdo desejada, a capacidade de saturagdo
especifica da camada de formagdo pode ser de cerca de
13 g/g ou pode ser de cerca de 15 g/g, quando a camada de
formagdio inclui um alvo 15% em peso de adigdo de um
particulado superabsorvente.

Em um outro aspecto ainda, a camada de formagdo 36
pode possuir uma capacidade de saturagdo absorvente total,
que é pelo menos um minimo de cerca de 5 g de simulador de
menstruag¢do (5 g). A capacidade de saturagao total da
camada de formacdo pode alternativamente ser de pelo menos
cerca de 20 g, e pode opcionalmente ser de pelo menos cerca
de 30 g para proporcionar um desempenho aperfeigcado. Em
outros aspectos, a capacidade de saturagdo total da camada
de formagdo pode ser de até um maximo de cerca de 200 g ou
mais. A capacidade de saturagdo total da camada de formag&o
pode alternativamente ser de cerca de 180 g, e pode
opcionalmente ser de até cerca de 150 g para proporcionar
uma melhor eficdcia. Em uma configuragdo desejada, a
capacidade de saturagdo total da camada de formagdo pode
ser de cerca de 90 g de simulador de menstruagdo ou pode
ser de cerca de 105 g, quando a camada de formagdo inclui
um alvo 15% em peso de adigde do particulado
superabsorvente.

A quantidade de material superabsorvente em uma
camada selecionada ou outrc componente (por exemplo, a
camada de formacdo 36) pode ger pelo menos um minimo de
cerca de 1% em peso. A guantidade de material
superabsorvente pode alternativamente ser de pelo menos
cerca de 5% em peso e pode opcionalmente ser de peloc menocs

cerca de 8% em peso para prover desempenho aperfeigoado. Em
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outros aspectos, a quantidade de material superabsorvente
pode ser de até um miximo de cerca de 75% em peso ou mais.
A quantidade de material superabsorvente pode
alternativamente ser de até cerca de 35% em peso e pode,
opcionalmente, ser de até cerca de 20% em peso para prover
a eficdcia aperfeigoada.

S8e a quantidade de superabsorvente estiver fora dos
valores desejados, pode haver vazamento excessivo. Se a
quantidade de superabsorvente for muito alta, pode haver
uma fraca contengdo do gel superabsorvente e uma quantidade
excesgiva de gel na pele da usudria. Adicionalmente, a
transferéncia do liquido para a camada de formagdo pode ser
inibida ou o produto pode ter uma razdo inadequada de
absorcdo de liguido, causando vazamento e umidade exXcessiva
contra a pele da usudria. Os custos para fabricagdo também
podem tornar-se excessivos,

Em um aspecto particular, a camada de admissdo pode
ser operativamente presa ao revestimento 26 com uma
distribuicdo selecionada de adesivo. Por exemplo, o adesivo
de camada de admiss@o pode ser aplicado com uma operagdo de
revestimento por fenda e o adesivo pode ser posicionado
entre o revestimento 26 e uma camada de admigsdo 32, A
adigdo do adesivo de camada de admissdo pode ser pelo menos
de um minimo de cerca de 0,5 g/m?. A adigdo do adesivo pode
ser, alternativamente, de pelo menos cerca de 1 g/m? e pode
opcionalmente ger de pelo menos cerca de 1,5 g/m? para
prover desempenhc aperfeigoado. Em outros aspectos, a
adic8o do adesivo pode ser de até um méximo de cerca de
9 g/m? ou mais. A adigdo de adesivo pode ser

alternativamente de até «cerca de 4 g/m? e pode
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opcionalmente ser de até cerca de 2,5 g/m? para prover
eficécia aperfeigoada.

O revestimento laminado 26 e a trama de camada de
admissdo podem adicional e operativamente ser presos a
camada de formagdc absorvente com uma distribuigdo
selecionada de adesivc. Por exemplo, o adesivo de camada de
formagdo pode ser aplicado com uma operagdo em spray sem
contato. O adesivo pode ser aplicadc como linhas
estendendo-se longitudinalmente, linhas atenuadas
lateralmente orientadas longitudinalmente, espirais, fibras
aleatdrias ou semelhantes, bem como combinagdes dog mesmos.
0 adesivo pode estar localizado entre o revestimento e a
camada de formagdo 36 e entre a camada de admissdo 32 e a
camada de formagdo. A quantidade de adigdo do adesiveo de
camada de formagdo pode ser pelo menos um minimo de cerca
de 3 g/m?. A adig3o do adesivo pode alternativamente ser de
pelo menos cerca de 6 g/m? e pode opcionalmente, ser de
pelo menos cerca de 9 g/m? para prover desempenho
aperfeigoado. Em outros aspectos, a adigdo do adesivo pode
ger de até um miximo de cerca de 15 g/m? ou mais, para
prover eficacia aperfeigoada.

Se as quantidades de adicdo de adesivo estiverem
fora dos valores desejados, o revestimento, a camada de
admissdo e/ou camada de formagdo podem deslaminar
excessivamente das regides de gravagdo em relevo 34. Pode
haver wuma transferéncia fraca de liquido entre o
revestimento, camadas de admissdoc e formacdo absorvente.
Como resultado, o artige pode exibir vazamento prematuro e
pode exibir um embolamento excessivo e torcedura, devido &

deslaminacdo das camadas de componente.
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A camada de formagdo 36 pode ser individualmente
gravada em relevo com um padrdo suplementar de gravagdes em
relevo convencionais para reduzir a rigidez inicial do
produto, guando o mesmo é submetido as forgas de compressdo
laterais. Em uma configurag¢do desejada, por exemplo, uma
fileira de 1linhas de gravagdo em relevo interconectadas
podem ser empregadas para criar um padrdo de gravagdo em
relevo do tipo diamante. As linhas de gravagdo em relevo
podem ser dispostas em uma orientagdo mais lateral que
longitudinal. Por exemplo, asg linhas de gravagdo podem ser
orientadas cerca de 35° do eixo lateral e linhas
imediatamente adjacentes podem ser espagadas cerca de 12 mm
aoc longo da diregdc longitudinal. Adicionalmente, cada
linha de gravacdo em relevo pode ser de cerca de 1 mm de
largura. As gravagdes em relevo suplementares podem
cooperar com a regido ou regibdes de gravagdo em relevo
primdrias, n3o lineares 34, para ajudar a prover uma
deformagdo mais consistente e formagdo do artigo 20 para
conformar-se melhor aos contornos do corpo da usudria.

A regido de gravagdo em relevo 34 pode ser disposta
em um padrdao regular ou irregular ou fileira. O padrdo
selecionado ou fileira pode ser descontinue (por exemplo,
figura 4) ou substancialmente continuo. Além disso, as
gravagbes em relevo 34 podem ser formadas no revestimento
26 e em pelo menosg uma porgdo voltada para o corpo do corpo
absorvente 30. Deve ser prontamente apreciado que o artigo
20 pode incluir virias de duas ou mais regides de gravagdo
em relevo 34, conforme desejado, e cada regido de gravagdo
em relevo curvilinea ou ndo linear 34 ©pode prover,

operativamente, um canal curvilineo ou de outra forma ndo
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linear correspondente. O canal pode ajudar a bloquear o
movimento do liquido que estd fluindo na diregdo da borda
lateral terminal correspondente do corpo absorvente 30, e
pode ajudar a direcionar o liquido para as regifes de
extremidade 72 do artige. Nas regifes de gravacdo em
relevo, o material ou materiais correspondentes do artigo
sdo operativamente comprimidos e substancial e
permanentemente deformados ao longo da espessura na diregdo
z do artigo. O material ou materiais correspondentes na
regido de gravacdo em relevo sdo operativamente moldados
para formar uma estrutura de canal desejada e sdo
gubstancialmente ndo cortados.

Incorporando-se aspectos distintos, o artigo pode
mais eficazmente resistir ao colapso por manter-se uma
condigao aberta das regibes de canal gravadas em relevo.
Adicionalmente, o artigo pode prover melhor uma deformacdo
controlada, desejada, da estrutura absorvente e pode
resistir e controlar qualquer agdo de girar ou articular
que pode ocorrer ao longo da localizacdo da regido de
gravagdo em relevo. O colapso ou agdo de articulagdo pode
fechar excessivamente o canal ou canais providos pela
regido de gravagdo em relevo 34, Um fechamento da estrutura
de canal pode permitir indesejavelmente que os liquidos
formem uma ponte sobre a regido de gravagdo em relevo e
pode reduzir, indesejavelmente, a capacidade de movimento
do liquide na diregdo das regides de extremidade do artigo.
A resisténcia aumentada em relagdo & acdo de articulacgdoc
pode ajudar a prover uma forma de artigo ou perfil durante
0 uso que se conforma melhor ao corpo da usudria e & mais

confortdvel. A regido de gravag¢do em relevo pode também
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aperfeigoar a integridade do corpo absorvente, pode
aperfeigoar a anexagdo entre qualguer um dos componentes
absorventes providos separadamente e pode ajudar a reduzir
a formagdo de embolamentos e encordoamento dos componentes
do absorvente. Por exemplo, a regido de gravagdo em relevo
34 pode aperfeigoar e/ou manter a anexagdo desejada entre
a camada de admissdo 32 e a camada de formacgdo 36.
Adicicnalmente, a regido de gravagdo em relevo pode ser
mais eficiente e ser produzida de forma mais eficaz durante
as operagdes de fabricagfo em alta velocidade.

Com referéncia as figuras 1, 2, 3, 4 e 5, a regido
de gravagdo em relevo ndoc linear 34 pode estender-se a uma
distdncia de pelo menos 4 cm ao longo da direcgdo
longitudinal 22, através da porgdc intermedidria 76 do
artigo 20 e pode estender-se por uma distdncia longitudinal
de pelo menos cerca de 5 cm. A regido de gravagdo em relevo
34, desejavelmente, pode estender-se longitudinalmente,
pelc menos a cerca de 6 cm e pode, mais desejavelmente,
estender-se longitudinalmente pelo menos a cerca de 10 cm
através da porgdo intermedidria do artigo. De modo geral, a
porgdo intermedidria 76 estd no percentual de 34% mediano
de todo o comprimento longitudinal do artigo 20. Em um
aspecto adicicnal, a regido de gravagdo em relevo pode
estender-se substancial e continuamente através da
dist8ncia longitudinal selecionada na porgdo intermedibria
do artigo. Adicionalmente, a regido de gravagdo curvilinea
ou de outra forma ndo linear 34 pode estender-se pelo menos
parcialmente através das primeira e/ou segunda porgdes de
extremidade 72, 72a do artigo.

Conforme mostrado representativamente, a regido de
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gravagdo em relevo 34 pode possuir um par de por¢des
lateralmente cpostas, espagadas transversalmente 34a que se
estendem geralmente ao longo da diregdoc longitudinal 22,
nos locais que sdo geralmente adjacentes a um par de bordas
laterais opostas do corpo absorvente 30. Adicionalmente, a
regido de gravagdo em relevo 34 pode incluir um par
longitudinalmente oposto de porcles de extremidade 34b e
pelo menos uma parte das porgdes de extremidade pode
estender-ge geralmente lateralmente ac longo da diregdo
transversal 24, nas posigles que sdo geralmente adjacentes
ao par de bordas de extremidade longitudinalmente opostas
do corpo absorvente. Cada uma ou ambas as porgdes laterais
podem ger configuradas para incluir as varias
caracteristicas e aspectos atribuidos a regidc de gravagdo
em relevo. De modo semelhante, uma ou ambas as porgdes de
extremidade podem incluir aspectos desejados da regido de
gravagdo em relevo 24.

As porcles laterais e de extremidade da regido de
gravagdc em relevo 34 podem ser configuradas,
desejavelmente, para prover uma forma ressaltada desejada e
a regido de gravagdo em relevo pode estender-se ao longo de
pelo menos o lado voltade para o corpo do artigo para
prover a forma desejada. A regido de gravagdo em relevo
pode também estender-se ao longo da superficie voltada para
a roupa do corpo absorvente 30. Nos exemplos especifices, a
passagem da regido de gravagdo em relevo pode prover uma
forma simétrica, uma forma assimétrica, uma forma retilinea
regular ou irregular, uma forma curvilinea regular ou
irregular ou semelhante, bem como combinagdes das mesmas. A

regifo de gravagdo em relevo pode ser configurada para ser
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descontinua ou  substancialmente continua, conforme
desejado. Nas disposigdes especificas, a regido de gravagdo
em relevo 34 pode ser disposta para prover, eficazmente,
uma forma substancialmente fechada. Em outras configuragdes
desejadas, a regido de gravagdo em relevo 34 pode estar
localizada proéxima e relativamente para dentro de uma borda
de perimetro do corpo absorvente 30 e em um aspecto
especifico, pode estender-se substancialmente por todo o
comprimento do perimetro do corpo absorvente.

A regido de gravagdo em relevo curvilinea ou de
outra forma ndo linear 34 pode ter wuma disténcia
transversal 70 distinta, conforme mostrado
representativamente na figura 2. A distdncia transversal 70
pode estar presente pelo mencs ao longo da porgéo
intermedidria 76 do artigo e estender-se geralmente ao
longo da diregdo transversal lateral 24. Conforme mostrado
representativamente, a regidio de gravagdo em relevo 34 pode
ter a forma padrdo para trds e para frente que pode
estender-se por uma distlncia transversal lateral seletiva
70. A forma para trds e para frente pode, por exemplo,
incluir um padrdo de ondulagdo, um padrdo de serpentina, um
padrdo de zig-zag, um padrdo geralmente sinusoidal, um
padrdo cicloidal, um padrdoc semi-cicloidal, um padrdo em
ondas ou semelhante, bem como combinagdes dos mesmos. A
distincia transversal lateral 70 pode ser determinada por
medicdo da distlncia lateral entre a borda mals externa
para a borda mais interna da regifio de gravagdo em relevo
nio linear 34, conforme observado durante um ciclo para
trds e para frente do padrio de gravagdo em relevo

selecionado, ndo linear. O padrdc ndc linear selecionado
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pode estender-se a uma disténcia de pelo menos 4 cm ao
longo da diregdo longitudinal 22, dentro da porcdo
intermediaria 76 do artigo. Conforme discutido
anteriormente, o padrdc ndo linear para trés e para frente
pode estender-se opcionalmente através de uma distancia
longitudinal selecionada dentro da porc¢dc intermedidria 76
do artigo.

Em um aspecto especifico, a disténcia transversal
lateral 70 pode ser pelo menos um minimo de cerca de
0,1 cm. A disténcia transversal lateral pode
alternativamente ser de pelo menos cerca de 0,2 c¢m e pode
opcionalmente ser de pelo menos cerca de 0,3 cm para prover
desempenho aperfeicoado. Em outros aspectos, a distancia
transversal lateral pode ser de até um miximo de cerca de
2,3 cm ou mais. A distlncia transversal lateral pode
alternativamente ser de até cerca de 1,5 cm e pode,
opcionalmente, ser de cerca de 1,1 cm para prover eficicia
aperfeicoada. Uma disposicdc desejada pode incluir uma
distdncia transversal que estd dentro da faixa de cerca de
0,7-0,8 cm.

Se a disténcia transversal 70 estiver fora dos
valores desejados, pode haver uma agdo de girar ou
articular excessiva ao longo da regido da gravagdo em
relevo, Adicionalmente, pode haver um colapsc excessivo da
estrutura de canal. As gravagdes em relevo que ultrapassam
os valores desejados podem também resultar em rigidez
indesejével nas bordas do produto e ajuste inadequado em
razdo de uma distdncia de espacamento média insuficiente 74
entre as bordas internas das seg¢des lateralmente opostas da

regido de gravagdo em relevo.
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A regido de gravagdo em relevo curvilinea 34 pode
ter uma freqiénecia distinta de sua ocorréncia transversal,
Conforme mostrado representativamente nas figuras 1, 4 e 5,
cada ocorréncia transversal pode incluir um ciclo simples
atrds e a frente e a disposicdo padr3o selecionada para a
regido de gravagdio em relevo curvilinea 34. A ocorréncia
dos ciclos transversals pode estar presente em um padrédo
irregular, sem repeticdo, em um padrdo substancialmente
regular, de repetigdc ou em uma combina¢do dos mesmos, caso
desejado. Adicionalmente, a freqiéncia transversal pode
ocorrer ao longo pelo menos da porcdo intermedidria 76 do
artigo. Nos aspectos especificos, a ocorréncia transversal
pode ser de pelo menos um minimo de cerca de 1 ciclo. A
ocorréncia trangversal pode ser alternativamente de pelo
menos cerca de 1,2 ou 1,5 ciclos e pode opcionalmente ser
de pelo menos cerca de 2 ciclos para prover desempenho
aperfeicoado. Em outros aspectos, a ocorréncia transversal
pode ser de até no mdximo cerca de 10 ciclos ou mais. A
ocorréncia transversal pode ser alternativamente de até 8
ciclos e pode opcionalmente ser de até 6 ciclos para prover
eficidcia aperfeicoada. Em um aspecto adicional, o nimero
desejado de ciclos pode ser distribuido ou de outra forma
disposto para ocorrer com uma se¢do de comprimento
longitudinal de 5 cm do artigo. Se a ocorréncia transversal
estiver fora dos valores ou pardmetros desejados, pode
haver uma agdo de giro ou articula¢do excessiva ao longo da
regido de gravagdo em relevo ou um colapso na estrutura de
canal, As fregléncias transversais fora dos valores
desejados também podem degradar a estética e percepgdo do

artigo pela consumidora.



10

15

20

25

30

43/61

Com referénecia as figuras 1A, 1B e 43, a regido de
gravacdo 34 pode ter uma largura de regido total, distinta
56, conforme medida entre a borda externa 62 da regido de
gravacdo em relevo 34 e a borda interna correspondente 65
da regido de gravagdo. Nos aspectos especificos, a largura
da regido de gravagdo em relevo 56 pode ser de um minimo de
cerca de 0,05 cm. A largura da regidc de gravagdo em relevo
total pode ser alternativamente de cerca de 0,1 cm e pode
opcicnalmente ser de pelo menocs cerca de 0,15 cm para
prover desempenho aperfeigoado. Em outros aspectos, a
largura da regido de gravagdo em relevo total pode ser de
até um maximo de cerca de 0,7 cm ou mais. A largura da
regido de gravagdo em relevo  total pode ser
alternativamente de «cerca de 0,5 c¢m e pode ser
opcionalmente de até cerca de 0,3 cm para prover eficécia
aperfeigoada.

Se a largura total da regido de gravagdoc em relevo
for muito baixa, ¢ ligquido pode passar excessivamente sobre
a regido de gravacdo em relevo durante o uso e o artigo
vazar prematuramente., Adicionalmente, o revestimento e/ou
chicana podem ser excessivamente suscetiveis de corte
durante operac¢des de gravagdo em relevo em altas
velocidades. Se a largura total da regido de gravagdo em
relevo for muito grande, o artigo pode exibir rigidez
excessiva,

Conforme mostrado representativamente nas figuras 1
a 2, a regido de gravagdo em relevo 34 pode incluir varios
de dois ou mais elementog de canal ou elementos de gravagao
em relevo. Na confiquracdo mostrada representativamente,

por exemplo, a regido de gravagdo em relevo 34 pode incluir
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um primeiro elemento de gravagdo em relevo de canal 58
curvilineo estendendo-se longitudinalmente ou de outra
forma ndo linear. Adicionalmente, a regido de gravagdo em
relevo pode 1incluir pelo menos um segundo elemento de
gravagao em relevo 60 curvilineo, estendendc-se
longitudinalmente ou de outra forma ndo linear, que estd
localizado proximamente adjacente ao primeirc elemento de
gravagdo em relevo., O primeiro elemento de gravagdo em
relevo pode ter uma posigdo relativamente externa na
diregdo das bordas terminais do artigo e o segundo elemento
de gravagdo em relevo pode ser disposto com uma posigdo
relativamente interna na diregdo do centro do artige. Os
elementos de gravagdo em relevo do canal podem ou ndo ser
paralelos. Adicionalmente, as ocorréncias transversais dos
elementos de gravagdo em relevc podem ser substancialmente
sincronos ou em fase {por exemplo, figura 1) ou podem ndo
ser gincronos ou fora de fase (por exemplo, figuras 4 e 5).
O0s elementos de gravagdo em relevo ndo sincronos podem
também possuir configura¢des diferentes de seus padrdes ndo
lineares e/ou podem ter freqléncias de ocorréncia
diferentes. Onde os elementos de gravagdo em relevo sdo ndo
sincronos, qualquer um ou todos os elementos de gravagdo em
relevo individuais podem ter gqualquer um ou todos os
pardmetros descritos para a regidc de gravacdo em relevo
34. Por exemplo, qualquer um ou todes os elementos de
gravagdo em relevo individuais podem ter a forma ondulada,
distincia transversal lateral e/ou freqliéncia transversal
de ocorréncia que sdo descritas para o elemento de gravagdo
em relevo 34. Desejavelmente, cada um dos elementos de

gravacdo em relevo individual cooperard, operativamente,
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para exibir os parametros desejados para o elemento de
gravagao em relevo 34.

Com referéncia as figuras 1A e 1B, pode existir uma
disténcia de separagdo 68 selecionada entre os elementos de
gravagdo em relevo prdximos, imediatamente adjacentes.
Conforme mostrado representativamente, por exemplo, uma
distdncia de separacdo entre os primeiro e sequndo
elementos de gravagdo 58 e 60 pode ser de pelo menos um
minimo de cerca de 0,05 cm. A distdncia de separagdo 68
pode ser alternativamente de pelo menos cerca de 0,1 cm e
pode ser opcionalmente de pelc menos cerca de 0,2 cm para
prover desempenho aperfeigoade. Em outros aspectos, a
disténcia de separacdo pode ser de até no maximo cerca de
0,8 cm ou mais. A distdncia de separagao pode ser
alternativamente de até cerca de 0,5 cm e pode ser
opcionalmente de até cerca de 0,3 cm para prover eficécia
aperfeigoada.

Se a distdncia de separagdc 68 estiver fora dos
valores desejades, © artigo pode exibir rigidez excessiva e
a defini¢do da gravagdc em relevo pode sSer menos
prontamente percebida. Adicionalmente, o transporte por
capilaridade de liquido desejado ao longo da gravagdo em
relevo pode ser degradado. O artigo pode ser também menos
capaz de prover uma deformagdo controlada desejada que se
conforme apropriadamente aos contornos do corpo da usuéria.
Se a distdncia de separa¢do for muitc grande, o liquido
pode também formar excessivamente ponte através dos
elementos de gravagdo em relevo, resultando em vazamento
prematuro.

Conforme mostrado representativamente, a regido de
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gravacdo em relevo 34 pode ter uma largura de regido total
56, conforme medida entre uma borda externa 62 de um
primeirc elemento de gravagdo em relevo 58 e uma borda
interna associada correspondentemente 65 de um segundo
elemento de gravagdo em relevo 60. Nos aspectos
egpecificos, a largura da regifio de gravagdo em relevoc 56
pode ser de pelo menos um minimo de cerca de 0,15 cm. A
largura da regido de gravagdo total pode @ ser
alternativamente de pelo menos cerca de (0,3 cm e pode
opcionalmente ser de pelo menos cerca de 0,5 cm para prover
desempenho aperfeicoado. Em outros aspectos, a largura da
regido de gravacdo em relevo total pode ser de até um
méximo de cerca de 2,2 cm ou mais. A largura da regido de
gravagdo em relevo total pode ser alternativamente de até
cerca de 1,1 cm e pode opcionalmente ser de até cerca de
0,7 cm para prover eficécia aperfeigoada.

Se a largura total da regido de gravagdo em relevo
for muito baixa, o liquido pode formar ponte excessivamente
sobre a regido de gravagdc em relevo durante o uso e o
artigo pode vazar prematuramente. Adicionalmente, o
revestimento e/ou chicana podem ser excessivamente
suscetivels a corte durante operacbes de gravagdo em relevo
em alta velocidade. Se a largura total da regido de
gravagdo em relevo for muito grande, o artigo pode exibir
rigidez excessiva.

Com referéncia & figura 1B, o primeiro elemento de
gravagdo em relevo 58 pode ter uma primeira largura de
elemento de gravagdo em relevo 56a e um segundo elemento de
gravacdo em relevo 60 pode ter uma segunda largura de

elemento de gravagdo em relevo 56b. Em um aspecto
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especifico, a primeira largura de elemento de gravacdo em
relevo 56a pode ser pelo menos de um minimo de cerca de
0,05 cm. A primeira largura elemento de gravacdo em relevo
pode alternativamente ser de pelo menos cerca de 0,08 cm e
pode opcionalmente ser de pelo menos cerca de 0,1 cm para
prover desempenho aperfeigoado. Em outros aspectos, a
primeira largura do elemento de gravagdo em relevo 56a pode
ser de até um méximo de cerca de 0,7 cm ou mais. A primeira
largura do elemento de gravagdo em relevo pode ser
alternativamente de até «cerca de 0,3 om e pode
opcionalmente ser de até cerca de 0,2 cm para prover
eficécia aperfeicoada.

Adicionalmente, a segunda largura do elemento de
gravagdo em elevo 56b pode ser pelo menos um minimo de
cerca de 0,05 cm. A segunda largura do elemento de gravagdo
em relevo pode alternativamente ser de pelo menos cerca de
0,08 cm e pode opcionalmente ser de pelo menos cerca de
0,1 cm para prover desempentho aperfeicoado, Em outros
agpectos, a segunda largura do elemento de gravagdo em
relevo 56a pode ser de até um maximo de cerca de 0,7 cm ou
mals. A segunda largura do elemento de gravagdo em relevo
pode ser alternativamente de até cerca de 0,3 cm e pode
opcionalmente ser de até cerca de 0,2 cm para prover
eficicia aperfeicoada.

Se a largura do elemento de gravag¢do em relevo 56a
e/ou 56b for muito grande, o produto pode exibir rigidez
excessiva. Se a largura do elemento de gravagdo em relevo
56a e/ou 56b for muito pequena, o ligquido pode atravessar
excessivamente a regifio de gravagdo em relevo, causando

vazamento prematurc. Adicionalmente, os materiais de
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revestimento e/ou chicana na regifio de gravagdo em relevo
podem ser excesgivamente suscetiveis ao corte durante a
operagdo de gravagdo em relevo.

Ainda em outro aspecto, a regifio de gravagdo em
relevo 34 pecde ter um calibre de gravagdo em relevo 66 que
€ uma porcentagem relativamente pequena de um calibre
central 67 do artigo. Em um aspecto particular, o calibre
da regido de gravagdo em relevo 34 pode ser de pelo menos
um minimo de cerca de 5% do calibre da regido central do
artigo ndo gravada em relevo. O calibre da gravagdo em
relevo pode ser alternativamente de pelo menos cerca de 8%
do calibre da regido central e pode opcionalmente ser de
pelo menos cerca de 12% do calibre central para prover
desempenho aperfeicoado. Em outros aspectos, o calibre da
gravagdo em relevo pode ser de até um midximo de cerca de 37
do calibre da regidc central ndo gravada em relevo do
artigo ou mais. O calibre da gravacgdc em relevo pode ser
alternativamente de cerca de 30% do calibre da regido
central e pode ser, opcionalmente de até cerca de 23% do
calibre central para prover eficédcia aperfeigoada.

0 calibre central & determinadec na intersegdo das
linhas centrais longitudinal e transversal do artigo e a
porcentagem do calibre de gravagdo central é determinada
pela formula que se segue:

Porcentagem do calibre de gravag¢do em relevo = 100 x
(calibre da gravagdo em relevo/calibre central).

As medigdes do calibre excluiriam a espessura da

folha posterior ou chicana 28 e excluiriam a espessura de

quaisquer componentes que sejam colocados em camadas sobre

a superficie voltada para a roupa da folha posterior ou
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chicana. Na disposigdo mostrada, por exemplo, os valores do
calibre excluem a espessura da chicana 28, do adesivo da
roupa 38 e da camada de liberacédo 40,

As medig®es de calibre podem ser determinadas,
opticamente, das se¢des transversais do produto usando o
Sistema de Andlise de Imagem QUANTIMET 600 (disponivel na
Leica, Inc., uma empresa com sede em Cambridge, Reino
Unido) equipado com o software QWIN versdo 1.06A. As se¢des
transversais do produto foram criadas por congelamento
criogénico do artige com nitrogénio liquido e cortando
transversalmente o artigo em segdes de 1 c¢m de largura
(largura e medida ao longo da diregdc longitudinal 22)
usando uma MAquina de Processamento de Alimentos Comercial
BERKEL - Modelo #9509, que se encontra disponivel da Berkel
Incorporated, uma empresa com sede em LaPorte, Indiana,
USA.

Se a porcentagem do calibre de gravagdo em relevo
estiver fora dos valores desejados, o artigo pode exibir
vazamento excessivo, e o artigo pode ndo deformar
apropriadamente para acompanhar os contornos do corpo da
usudria. Adicionalmente, as camadas de componente, tais
como, camadas de revestimento, absorgdo e/ou formacBo podem
ser presas em conjunto de forma inadequada. A forma de
prender inadequada pode permitir embolamento e torcedura
excessivos da estrutura absorvente.

Com referéncia novamente as figuras 1 a 1B, o corpo
absorvente 30 pode incluir uma camada de admissdo 32 e uma
camada de formagdo 36. Adicionalmente, a regido de gravagéo
em relevo 34 pode ser formada dentro do revestimento 26, na

camada de admiscdo 32 e na camada de formagio 36 pelo menos
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ac longo da porgdo intermedidria 76 do artigo 20, Em um
aspecto adicional, a regido de gravagdo 34 pode ser formada
dentro do revestimento 26 e a camada de formac¢do 36 ao
longo de pelo menos uma porgdo de uma ou ambas as porgdes
de extremidade 72, 72a do artigo 20.

Em arranjos opcionais, o artigo 20 pode incluir
componentes ou camadas de componentes adicionals, conforme
desejado. A camada de transferéncia, por exemplo, pode ser
posicionada entre a camada de admissdo 32 e a camada de
formacdo 36. Adicionalmente, uma configuragdo selecionada
do adesivo para roupa 38, tal como uma ou mais regides de
tirag, pode ser distribuida sobre o lado voltado para a
roupa do artigo, para ajudar a prender © mesmo & roupa
intima da usudria. Tipicamente, o adesivo para roupa &
distribuido sobre o lado voltado para a roupa da chicana e
uma ou mais camadas ou folhas de material de liberagdo 490
sdo removivelmente colocadas sobre o adesivo para a roupa
de modo a revestir o adesivo para armazenamento antes do
uso.

Em um aspecto especifico, o adesivo para roupa pode
possuir uma largura na diregdo transversal, total, distinta
39 (por exemplo, figuras 1A e 2B). A larqura do adesivo
para roupa seria uma largura na diregdo transversal
inferior ou igual & distancia de espagamento média 74, na
direcdo transversal entre as bordas mais internas das
porgbées das regiBes de gravagdo em relevo 34, que se
estendem ao longo dos lados laterais, opostos do artigo.

Nos—aspectos—especificos, a largura do adesivo para
roupa pode ser de pelo menos um minimo de cerca de 1,5 cm.

A largura do adesivo para roupa pode ser alternativamente
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de pelo menos cerca de 2 cm e pode ser opcionalmente de
pelo menos cerca de 2,5 om para prover desempenho
aperfeigoado. Em outros aspectos, a largura do adesivo para
roupa pode ser de até no maximo cerca de 5 cm ou mais. A
largura do adesivo para roupa pode ser alternativamente de
até cerca de 3,5 cm e pode opcicnalmente ser de até cerca
de 3 c¢m para prover eficécia aperfeigoada.

Se a largura do adesivo para roupa estiver fora dos
valores desejados, o artigo pode exibir uma anexagdo fraca
& roupa iIntima da usudria e pode aderir indesejavelmente ao
corpo da wusuadria. Um adesivo para roupa de largura
excessiva pode também interferir com a formagdo e
conformagido desejadas do artigo aos contornos do corpo da
usuéria. Adicionalmente, o adesivo para roupa pode inibir a
formacdo da regido de gravagdo em relevo desejada 34,
durante a fabricagdo em velocidade alta.

0 artigo 20 pode incluir um sistema de painéis
laterais ou porgodes de aba 42. Os painéis laterais podem
gser formados unitariamente de um componente selecicnado do
artigo, tal como, © revestimento e/ou a chicana e séo
integralmente conectados as segSes indicadas das regides
laterais, ao longo da porgdo intermedidria 76 do artigo.
Alternativamente, os painéis laterais ou abas podem ser,
por exemplo, providos separadamente de membros que s&o
subseqlentemente ligados ou, de outro mode qualguer,
operativamente unidos & porgdo intermedidria do artigo 20
(Figuras 2 a 2B, por exemplo).

Os painéis laterais podem ter uma posigdo de
armazenamento indicada (figura 2B, por exemplo) em que os

painéis laterals 42 sd3o geralmente dirigidos para dentro na
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dire¢do da  linha  central 52 que se estende
longitudinalmente. Conforme ilustrado, o painel lateral que
€ conectado a uma margem lateral pode ter um comprimento
suficiente na direcdo transversal para prolongar-se e
continuar além da linha central 52 para se aproximar da
margem lateralmente oposta do artigo. A posigdo de
armazenamento dos painéis laterais pode habitualmente
representar uma disposicdo observada quande o artige é
removido pela primeira vez da sua embalagem ou de outro
acondicionamento. Antes de colocar-se ¢ artigo dentro de um
lado voltado para o corpo de uma roupa intima antes do uso,
og painéis laterais 42 podem ser seletivamente dispostos
para prolongarem-ge lateralmente a partir das regiles
laterais da porgdo intermedidria do artigo 76 (Figuras 2 e
2A, por exemplo). Depois de colocar-se o artigo na roupa
intima, os painéis laterais 42 podem ser envolvidos
operativamente e fixades ao redor das bordas laterais da
roupa intima para ajudar a manter o artigo em seu lugar.

As porgdes de painéis laterais 42 podem ter
qualquer constru¢do operativa e podem incluir uma camada de
qualquer wmaterial operativo., Além disso, cada painel
lateral pode compreender um material compdsito. Os painéis
laterais podem incluir, por exemplo, um tecido ligado por
fiacdo, um material ligado por fiagdo de dols componentes,
um material ligado por fiagdo estreitado, um material
laminado-ligado-esticado-estreitado (NBL), um material de
tecido soprado no estado fundido, uma trama cardada ligada,
uma trama cardada termicamente ligada, uma trama cardada
ligada por passagem de ar ou semelhantes, bem como suas

combinacdes.
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Cada painel lateral 42 pode ser unido & sua regifo
lateral correspondente do artige de qualquer modo
operativo. O painel lateral pode ser unido, por exemplo, &
cobertura 26, & chicana 28 ou a um outro componente do
artigo, bem come a gqualquer combinagdo dos mesmos. No
exemplo 1ilustrade, cada painel lateral 42 é unido &
superficie voltada para a roupa, externa, da chicana 28,
mas pode ser opcionalmente unido a superficie do lado
voltado para ¢ corpo da chicana. O painel lateral pode ser
fixado com adesivo fundido a quente, mas gualquer outro
adesivo ou mecanismo de fixagdc operative pode ser
alternativamente empregado.

Em uma outra caracteristica, cada porgido do painel
lateral 42 ou qualquer combinacdo das porqdes empregadas do
painel lateral, pode incluir um componente fixador de
painel que é unido operativamente a uma superficie de
engate indicada do seu painel lateral associado. O fixador
de painel pode incluir um sistema de fixadores mecénicos
intertravados, um sistema de fixadores adesivos ou
semelhante, bem como combinagbes dos mesmos.

Com referéncia & figura 2A, por exemplo, cada
painel lateral 42 pode incluir um gancho ou outro
componente “macho” 46 de um sistema de fixador mecénico
intertravado. Qualquer componente operativo de gancho pode
ser empregado. Materiais de componentes de gancho
apropriados, por exemplo, podem incluir um gancho em J, um
gancho em cabega de cogumelo, um gancho de cabega de prego
chata, um gancho em palmeira, um gancho em J miltiplo ou

semelhantes, bem como suas combinagbes, Alternativamente,

cada um ou ambos os painéis laterais 42 pode incluir um
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gistema fixador de painel gque incorpora um adesivo
operativo, 0 adesivo pode ser um adesivo a base de
solvente, um adesivo de fusdo a quente, um adesivo sensivel
pressdo, ou semelhante, bem como combinagdes dos mesmos.
Umé primeira segdo operativa do componente de
gancho 46 selecionado pode ser unida a uma superficie de
revestimento maior de pelo menos uma porgdo do primeiro
painel lateral 42, e pode ser configurada para entrar em
contato ou de outro modo engatar :uma segunda porgdo de
painel lateral 42a durante o uso habitual, conforme &
mostrado representativamente na figura 2B. Além disso, uma
segunda se¢do operativa de um componente de gancho 46a,
composta do mesmo tipo de material de gancho ou diferente,
pode ser unida a uma superficie de revestimento maior da
segunda porgdc de painel lateral 42a, e pode ser
configurada para entrar em contato ou, de outro modo
qualquer, engatar com uma superficie voltada para fora da
roupa Intima da wusudria durante o wuso habitual. 0
componente de gancho pode ser disposto, por exemplo, para
engate operativo e anexa¢do de modo removivel & superficie
voltada para fora de uma regido de virilha da roupa intima.
Cada porcdo do painel lateral 42 ou qualquer
combinacdo desejada das porgdes de painel lateral
empregadas, pode incluir uma alga ou outro componente
“fémea” 48 de um sistema fixador mecénico por
intertravamento. Pode ser usado gualquer componente
operativo de alga. Um material apropriado de componente de
alca pode incluir, por exemplo, um tecido tramado, um
tecido tricotado, um tecido ndo tramado, um tecido laminado

a um substrato ou semelhante, bem como suas combinagdes.
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Uma primeira segdo operativa de um componente
selecionado de alca 48 pode ser unida a uma superficie de
revestimento maior, pelo menos da segunda porgdc de painel
lateral 42a e pode ser configurada para entrar em contato
ou engatar de outro modo o componente de gancho 46 na
primeira porgdo do painel lateral 42 durante o wuso
habitual. Além disso, uma segunda secdo operativa de um
componente de algca 48a, composta pelo mesmo tipo de
material de alga ou diferente, pode ser unida a wuma
guperficie maior da primeira porgdo de painel lateral 42.
Disso resulta que o usudrio pode ter a opgdo de
alternativamente fixar o segundo componente de gancho 4€a
do segundo painel lateral no segundo componente de alga 48a
do primeiro painel lateral. Conseqientemente, o primeiro
componente de gancho 46 pcde alternativamente ser engatado
com a superficie voltada para fora da roupa intima da
usuéria.

Cada um ou qualquer combinagao desejada dos
componentes de alc¢a providos (48, 48a) pode ser um elemento
provido separadamente que & subseqlentemente wunido e
montado a sua porgdo correspondente do painel lateral (42a,
42). Em uma caracteristica desejada, cada um ou gqualquer
combinagdo desejada dos componentes de alga providos pode
fazer parte integrante do material empregado para construir
sua porgdo correspondente do painel lateral.

Nas diversas disposi¢des da presente invengdo, o
componente de gancho 46 pode ser configurado de modo a ter
uma concentrac¢do ou densidade de ganchos especificamente
selecionada (ganchos por unidade de A&rea). Em um aspecto

especifico, a densidade de ganchos pode ser de pelo menos
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um minimo de cerca de 232 ganchos/cm’. A densidade de
ganchos pode alternativamente ser de pelo menos cerca de
310 ganchos/cmz, e pode opcionalmente ser de pelo menos
cerca de 465 ganchos/cm2 para proporcionar um desempenho
aperfeicoado. Em um outro aspecto, a densidade de ganchos
pode ndo ser superior a um maximo de cerca de 1085
ganchos/cm®. A densidade de ganchos pode alternativamente
nio ser superior a cerca de 530 ganchos/cm®, e pode
opcionalmente ndo ser superior a cerca de 775 ganchos/cm’
para proporcionar um desempenho aperfeigoado.

Exemplos de materiais em ganchos apropriados podem
incluir materiais de ganchos da série 85 e série 61
disponiveis na Velcro, USA.,, uma empresa com sede em
Manchester, New Hampshire, USA. Os materiais de ganchos
podem ter wuma densidade de ganchos de cerca de
775 ganchos/cn’.

Em um aspecto especifico, o material do componente
de alca 48 pode incluir um tecido nfo tramado tendo areas
continuas ligadas definindo vérias areas descontinuas sem
ligacdo. As fibras ou filamentos no interior das 4&reas
descontinuas sem ligacd3o do tecido possuem as dimensdes
estabilizadas pelas dreas continuas ligadas que envolvem ou
circundam cada &rea ndo ligada, de modo tal que ndo &
necessédrio suporte ou camada de forro de pelicula ou
adesivo. As 4reas sem ligagdo sao especificamente
projetadas para criar espagos vazios entre fibras ou
filamentos no interior da &rea sem ligagdc que permanecem
suficientemente abertos ou grandes para acolher e engatar
com elementos de ganchos do material complementar de

ganchos. Mais especificamente, wum tecido ou trama néo
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tecida sem ligagdo padrdo pode incluir uma trama ndo tecida
ligadé por fiacdo formada de filamentos fiados no estado
fundido de um Jdnico componente ou de varios desses
componentes. Pelo menos uma superficie do tecido ndo
tramado pode incluir varias &reas descontinuas sem ligagdo
envolvidas ou circundadas por &reas continuas ligadas. As
dreas continuas ligadas estabilizam dimensicnalmente as
fibras ou filamentos formando a trama ndo tecida pela
ligagdo ou fusdo das porgles das fibras ou filamentos gque
se estendem para fora das Areas sem ligagdo para dentro das
&dreas ligadas, enquanto que deixam as fibras ou filamentos
no interior das &reas sem ligagdo substancialmente livres
de ligacdo ou fusfio. E desejével que o grau de ligagdo ou
de fusdo no interior das 4reas de ligacdo seja suficiente
para obten¢do da trama ndo tecida ndo fibrosa no interior
das 4reas ligadas, deixando as fibras ou filamentos no
interior das é&reas sem ligagdo agirem como “algas” para
receber e engatar os elementos de ganchos. Exemplos de
tecidos com pontos sem ligacdo apropriados sdo descritos no
Pedido de Patente US, N.° de Série 5.858.515 intitulado
PATTERN-UNBONDED NCNWCOVEN WEB AND PROCESS FOR MAKING THE
SAME, depositado por T. J. Stokes e outros, e concedido em
12 de janeiro de 1999 (nGmero de referéncia do advogado
12.232), a revelagdo total do mesmo sendo incorporada aqui
como referéncia de uma maneira consistente com o presente
relatdrio.

0Os componentes complementares do fixador mecénico
sdo configurados de modo a proporcionar um valor
selecionado de forca de descascamento de fixagdo. Em um

aspecto especifico o valor de forga de descascamento pode
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ger de pelo menos um minimo de cerca de 75 gramas (g).
Alternativamente, o valor de forca de descascamento pode
gser de pelo menos cerca de 100 g, e opcionalmente pode ser
de pelo menos cerca de 150 g para proporcicnar um
desempenho aperfeigoado. Em outros aspectos, o valor da
forca de descascamento pode ser de até um miximo de cerca
de 300 g ou mais. Alternativamente, o valor da forga de
descascamento pode ser de até «cerca de 250 g e
opcionalmente pode ser de até cerca de 225 g para
proporcionar uma maior eficacia.

Os componentes complementares do fixador mecadnico
sdo também configurados de modo a proporcionar um valor
selecionado de forga de cisalhamento da fixagdo., Em um
aspecto especifico, o valor da forga de cisalhamento pode
ser de pelo menos um minimo de cerca de 1000 g.
Alternativamente, o valor da forga de cisalhamento pode ser
de pelo menos cerca de 1250 g, e opcionalmente pode ser de
pelo menos cerca de 1500 g para proporcionar um desempenho
aperfeigoado. Em outros aspectos, o valor da forga de
cigsalhamento pode ser de até um méximo de cerca de 3500 g,
ou mais. Alternativamente, o valor da forca de cisalhamento
pode ser de até cerca de 3000 g, e opcionalmente pode ser
de até cerca de 2000 g para proporcionar uma maiocr
eficécia.

Se a forga de descascamento e/ou a forga de
cisalhamento estiverem fora dos wvalores desejados, o0s
fixadores podem sofrer um desprendimento prematuro ou pode
gser muito dificil desprende-los para se remover o artigo 20
de uma roupa intima associada.

Na construgdo do artigo 20, os diversos componentes
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podem ser montados e presos entre si com qualquer mecanismo
ou sistema de fixa¢do operativo. A fixacdo ou ligagdo
desejada, por exemplo, pode incluir ligacGes adesivas,
ligagles coesas, ligagdes térmicas, ligacles por ultra-som,
alfinetes, presilhas de press@o, grampos, rebites, pontos
de costura, soldas, ziperes ou semelhantes, bem como
combinagles dos mesmos.

Os  Exemplos  abaixo  descrevem  configuracdes
especificas da invengdo e sd0 apresentados para
proporcionar uma compreensdo mais detalhada da invengdo. Os
Exemplos ndo se destinam a limitar de nenhum modo o escopo
da presente invengdo. A partir de uma consideracdo completa
da descrigdo integral, outras disposigdes dentro do escopo
das reivindicagdes serdo facilmente observadas aos versados
na técnica.

EXEMPLOS

0 Exemplo incluiu um sistema absorvente de duas
camadas montado entre um revestimento e uma chicana. O
revestimento tinha um peso base de 20 g/m? e incluiu fibras
de polipropileno continuas de 3,0 denier, depostas
aleatoriamente, umectdveis, com 2% de concentrado de TiO; e
0,45% de AHCOVEL, um tensoative disponivel na Unigema, uma
empresa com sede em New Castle, Delaware, USA. As fibras do
revestimento foram ligadas termicamente com um padrdo de
ligagdo em diamante da Hanson Pennings expandido #1 R90330-
M-15D.

A chicana era composta de uma pelicula de
polietileno rosa, grossa, de 0,0254 mm, tendo um padrdoc
micro-egtampade em relevo MFST e um tratamentc Corona

37 dynes/cm. O material da chicana fol obtido na Pliant
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Corporation, uma empresa com sede em Schaumburg, Illinois,
USA.

A estrutura absorvente incluia uma camada de
admissdo e uma camada absorvente de formagdo, de acordo com
0 que se segue: A camada de admissdo tinha uma largura
transversal de 50 mm, e era composta de trama fibrosa
deposta por ar egtabilizada, 1ligada termicamente de
200 g/m?, 0,06 g/cm® da Concert Industries, uma empresa com
sede em Gatineaux, Quebec, Canadéd. A trama continha 90% em
peso de felpa de polpa de madeira semi-tratada Weyerhaeuser
NF401, e 10% de fibra ligante de dois componentes KoSa
T255. A polpa de madeira "semi-tratada" incluiu um agente
de desligamento que fol adicionado as fibras de polpa de
madeira para aperfeigoar a abertura e formagdo de fibras. A
polpa em felpa semi-tratada WEYERHAEUSER NF401 estd
disponivel na Weyerhaeuser, uma empresa com sede em Federal
Way, Washington, USA. A fibra de ligagdo de dois
componentes KoSa T255 estd disponivel na KoSa, uma empresa
com sede localizada em Houston, Texas, USA,

A camada de formagdo era composta de uma felpa de
polpa de madeira kraft, de pinho da regifo sul, ndo
desligada, de densidade de 0,07 g/cm®, peso base de
500 g/mz, que encontra-se disponivel como NB416 na
Weyerhaeuser, uma empresa com gede em Federal Way,
Washington, USA, A camada de formagdo fol gravada em relevo
com um padrdo diamante de linhas de gravagdo em relevo
(35°, linhas de gravagdo em relevo de 1 mm de largura). Na
porgdo intermedidria do artigo 76, a camada de formagao
tinha uma largura de dire¢do transversal 66 mm.

A felpa da camada de formagdo foi aderida ao
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revestimento e & camada de admissdc usando adesivo de
construgdo 35-5610, que se encontra disponivel na National
Starch, uma empresa com sede em Bridgewater, New Jersey,
USA. O adesivo de construgdo foi aplicado em um nivel de
9 g/m?.

A regiac de gravagdo em relevo ndo linear do artigo
tinha uma freqléncia de atravessamento de 0,5-0,6 ciclos/cm
através da porgdo intermedidria do artigo. As gravacgdes em
relevo ndo lineares atravessaram uma distdncia lateral de
0,7-0,8 cm através da regido intermedidria. A largura
lateral da regido de gravagdo em relevo era de 0,5-0,7 cm.
A regifio de gravagdo em relevo era composta de dois
elementos de gravacdo em relevo, dispostos sincronamente,
continuos de largura uniforme e igual espagados a uma
distdncia uniforme de 0,2-0,3 cm. As areas de gravagdc em
relevo foram comprimidas a um calibre de gravacgdo em relevo
que era de aproximadamente 12-23% do calibre central, ndo
gravado em relevo do artigo. A distdncia de espagamento
médio 74 entre as porc¢les laterais da regidc de gravagdo em
relevo, lateralmente opostas 34a era de cerca de 29-30 mm.

Os versados na técnica reconhecerdc que a presente
invencdo é capaz de muitas modificacdes e variacgbes sem
desviar de seu escopo. Conseqlentemente, a descrigdo
detalhada e os exemplos apresentados acima se destinam
apenas a ilustragdc e ndo a limitagdo, de qualquer modo, do
escopo da invengéo, conforme estabelecido nas

reivindicagles anexas.
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REIVINDICAGOES
1. Artigo absorvente (20), possuindo uma direcgdo
longitudinal (22), uma direcdo lateral (24), primeira e

segunda por¢Bes de extremidade longitudinalmente opostas
(72, 72a) e uma porg¢ao intermedidria (76) localizada entre
as porcgdes de extremidade (72, 72a), compreendendo:

um revestimento permedvel a ligquido (26);

uma chicana (28);

um Ccorpo absorvente (30) interposto entre o
revestimento (26) e a chicana (28); e

uma regido de gravacdo em relevo curvilinea (34)
formada em pelo menos uma por¢do do revestimento (26) e do
corpo absorvente (30), a regido de gravacdo em relevo (34)
estendendo-se longitudinalmente ao longo da por¢édo
intermedidria (76) do artigo (20);

caracterizado por:

a regido de gravagdo em relevo (34) estender-se
pelo menos 4 cm através da porgdo intermedidria (76) do
artigo (20);

a regido de gravagdo em relevo (34) possuir uma
forma padr&o para trds e para frente, ondulada;

a regido de gravacdo  em relevo possulir uma
disténcia de atravessamento gque é pelo menos 0,3 cm e ndo
superior a 1,1 c¢cm, ao longo, pelo menos, da porgdo
intermediaria (76) do artigo (20);

a regido de gravacdo em relevo (34) possuili uma
freqgiiéncia de atravessamento de ciclos para atrds e para
frente que é pelo menos de 1,5 ciclos e néo superior a b6
ciclos em relacdo a disténcia de pelo menos 5 cm ao longo

da direcdo longitudinal (22) dentro da porg¢do intermedidria
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(76) do artigo (20);

a regido de gravacdo em relevo (34) possuindo uma
largura que é pelo menos de 0,1 cm e ndo superior a 0,5 cm,
conforme medida entre uma borda externa da regifo de
gravagcdo em relevo e uma borda interna, correspondente da
regido de gravacdo em relevo (34).

2. Artigo absorvente (20), de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que:

a regifdo de gravagdo em relevo (34) possui um
primeiro elemento de gravacdo em relevo (58) e pelo menos
um segundo elemento de gravacdo em relevo (60) que estéd
localizado proximamente adjacente ao primeiro elemento de
gravacdo em relevo (58);

a regifdo de gravagdo em relevo (34) prové uma
disténcia de separacdo entre os primeiro e segundo
elementos de gravagdo em relevo (58, 60), que é pelo menos
0,05 cm e ndo superior a 0,8 cm;

0 primeiro elemento de gravacdo em relevo (58)
possuindo uma primeira largura de elemento que é pelo menos
0,05 cm e ndo superior a 0,7 cm;

0 segundo elemento de gravacdo em relevo (60)
possuindo uma segunda largura de elemento que é pelo menos
0,05 cm e ndo superior a 0,7 cm;

a regifdo de gravagio em relevo (34) possui uma
largura de regido que é pelo menos de 0,3 cm e ndo superior
a 1,1 cm, conforme medida entre wuma borda externa do
primeiro elemento de gravagdo em relevo (58) e uma borda
interna correspondentemente associada do segundo elemento
de gravagdo em relevo (60).

3. Artigo absorvente (20), de acordo com a
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reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que:

a regido de gravagdo em relevo (34) possui um
primeiro elemento de gravagdo em relevo (58) e pelo menos
um segundo elemento de gravagdo em relevo (60) gue esta
localizado proximamente adjacente ao primeiro elemento de
gravagdo em relevo (58);

a regido de gravagdo em relevo (34) prové uma
disténcia de separacdo entre os primeiro e segundo
elementos de gravacgdo em relevo (58, 60), gue é pelo menos
0,1 cm e ndo superior a 0,5 cm;

0 primeiro elemento de gravacdo em relevo (58)
possuindo uma primeira largura de elemento que é pelo menos
0,08 cm e ndo superior a 0,7 cm;

o segundo elemento de gravagdc em relevo (60)
possuindo uma segunda largura de elemento gque € pelo menos
0,08 cm e ndo superior a 0,7 cm;

a regi&o de gravagdo em relevo (34) possui uma
largura de regido que é pelo menos de 0,3 cm e ndo superior
a 1,1 cm, conforme medida entre uma borda externa do
primeiro elemento de gravagdo em relevo (58) e uma borda
interna correspondentemente associada do segundo elemento
de gravagdo em relevo (60).

4. Artigo absorvente (20), de acordo com gualqgquer

uma das reivindicac¢8es anteriores, caracterizado pelo fato

de que a regido de gravagido em relevo (34) também se
estende pelo menos parcialmente através das primeira e
segunda por¢des de extremidade (72, 72a) do artigo (20).

5. Artigo absorvente (20), de acordo com gualqgquer

uma das reivindicag¢Bes anteriores, caracterizado pelo fato

de que a regido de gravacdo em relevo (34) esta localizada
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préxima ao perimetro do artigo (20) e estende-se
substancialmente ao longo de todo o perimetro do artigo.
6. Artigo absorvente (20), de acordo com qgualquer

uma das reivindicaces anteriores, caracterizado pelo fato

de que a regido de gravagcdo em relevo (34) possul um
calibre de gravacdo em relevo que nio é superior a 37% de
um calibre central do artigo (20).

7. Artigo absorvente (20}, de acordo com qualqguer

uma das reivindicac¢Bes anteriores, caracterizado pelo fato

de que o corpo absorvente (30) inclui uma camada de
admissdo (32) e uma camada de formacdo (36); e a regido de
gravacdo em relevo (34) ¢é formada no revestimento (26),
camada de admiss&o (32) e camada de formacgcdo (36), ao longo
da porcdo intermedidria (76) do artigo (20).

8. Artigo absorvente (20}, de acordo com a

reivindicacdo 7, caracterizado pelo fato de que a regido de

gravacdo em relevo também ¢ formada dentro do revestimento
e camada de formacdo ao longo de pelo menos uma porgdo de

cada porgdo de extremidade do artigo.
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FIG. 2A
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RESUMO

“ARTIGO ABSORVENTE”

Un artigo absorvente de higiene feminina (20)
possuindo wuma direg¢do longitudinal (22), wuma direcédo
lateral (24), primeira e segunda porc¢les de extremidade
longitudinalmente opostas (72, 72a) e uma porgédo
intermediaria (76) localizada entre as por¢des de
extremidade. O artigo (20) compreende uma estrutura de
corpo absorvente (30) interposta.entre um revestimento (26)
e uma chicana (28). Em um aspecto especifico, a estrutura
absorvente (30) pode incluir uma ou mais regides de
gravacdo em relevo (34} configuradas de forma distinta, e
as regiBes de gravacido em relevo podem ser distribuidas ao

longo da porcgdo intermediaria (76) do artigo.
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