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(57) Sammendrag

Anordning for steping av rerformede deler ved isostatisk 2

trykk, idet anordningen omfatter et ytre hylster (1) og . (Nﬂ/

en indre stepekjerne (2) som begge har sylinderform samt & I ]

er anordnet hovedsakelig koaksialt, mens det pulver (3) 1 ' '
7

som benyttes for fremstilling av de rorformede deler fyller
mellomrommet mellom hylster og kjerne. Videre omfatter an- 5. N

ordningen et stasjonart avstandsstykke (5) som ligger an

mot en skulder (4) utformet pd det ovre parti av stepe- 8

kjernen, samt et deksel (6) anordnet rundt dette ovre parti
med anlegg pd den ene side mot den ovre ende av det stasjo-

nare avstandsstykke og pa den annen side mot ytterenden av

hylstret. Dei(slet er herunder innhult i sddan grad at det

N

stykke (5), mens et bevegelig avstandsstykke (8) er anord-

net i det ringformede rom med anlegg mot overflaten av

\
danner et ringformet rom (7) rundt det stasjonzre avstands- \
N
N

pulvermassen (3), sdledes at den evre ende av den del som

stepes under isostatisk trykk kan trenge inn i det ring-
formede rom (7) og herunder f‘ortrenge det bevegelige av-
standsstykke (8).

Anordningen i henhold til oppfinnelsen anvendes sarlig for

& fremstille ror i natriumoksyd-B-aluminiumoksyd, som er
egnet for anvendelse som fast elektrolytt i elektriske

celler av natrium/svovel-type.

{3h) Anforte publikasjoner Fransk (FR) patent nr. 88441.
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Foreliggende oppfinnelse angar en anordning for stgping av
rgrformede deler ved isostatisk trykk, idet anordningen
omfatter et ytre hylster og en indre stgpekjerne som begge
har sylinderform, samt er anordnet hovedsakelig koaksialt,
mens det pulver som benyttes for fremstilling av de rgr-
formede deler fyller mellomrommet mellom hylster og
kjerne. V )
Stgping under isostatisk trykk er i og for seg en velkjent
teknikk, szrlig nar det gjelder keramiske materialer hvor
den anvendes i kombinasjon med konvensjonelle metoder som

trykkstgping og glidestgping.

Denne teknikk gar vanligvis ut pad at pulver fgres inn i en
passende stgpeform som avtettes og derpa nedsenkes i en
veske. Denne vaske bringes sd under hgyt trykk ved en
eller annen passende fremgangsmate. Det resulterende
hydrostatiske trykk overfgres da til pulveret av stgpe-
formens vegger og det dannes saledes et stgpt emne som

sintres til den ¢gnskede hi&rde keramiske del.

Man stgter imidlertid pd& en rekke vanskeligheter ved ut-

gvelse av denne teknikk.

I det tilfelle det skal fremstilles rgr innfgres pulver
mellom formens ytre hylster og en stgpekjerne og den oven-

for beskrevne fremgangsmate benyttes.

Nar ytterhylsteret tas av stgpeemnet er det imidlertid ob-
servert at den stgpte del rager noe over formens gvre

ende, sidledes at den lett kan avbrytes.

For & overvinne denne ulempe er det foresldtt en frem-
gangsmate hvor et deksel anordnes ved den gvre ende av
stgpeformen mellom ytterhylsteret og stgpekjernen, idet
dekslet er utstyrt med en O-ring utformet for & ligge an

mot hylstret. N3r det stgpte rgr rager utover den ¢gvre
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ende av stgpeformen, kan si dekslet gli mellom disse to
deler. Denne lgsning har imidlertid ikke gitt sarlig til-

fredsstillende resultater.

P3a denne bakgrunn av kjent teknikk er det da oppfinnelsens
formdl & frembringe en anordning for fremstilling av rgr-
formede deler under hydrostatisk trykk pa sdadan mate at

brudd i delene unngads samtidig som perfekt avtetning over-

for den omgivende vaske oppnds.

Oppfinnelsen gjelder sidledes en anordning for stgping av
rgrformede deler ved isostatisk trykk, idet anordningen
omfatter et ytre hylster og en indre stgpekjerne som begge
har sylinderform samt er anordnet hovedsakelig koaksialt,
mens det pulver som benyttes for fremstilling av de rgr-
formede deler fyller mellomrommet mellom hylster og

kjerne.

Anordningens sartrekk i henhold til oppfinnelsen bestar da
i at den videre omfatter et stasjonart avstandsstykke som
hviler mot en skulder utformet pa det gvre parti av stgpe-
kjernen, samt et deksel anordnet rundt dette gvre parti
med anlegg pa den ene side mot den gvre ende av det sta-
sjonare avstandsstykke og pa den annen side mot den gvre
ende av hylstret, idet dekslet er innhult i sddan grad at
det danner et ringformet rom rundt det stasjona&re av-
standsstykke, og et bevegelig avstandsstykke er anordnet i
dette ringformede rom hvilende mot overflaten av nevnte
pulver, sdledes at den pvre ende av den del som stgpes
under isostatisk trykk kan trenge inn i det ringformede
rom og herunder forskyve det bevegelige avstandsstykke

innover i rommet. !

En foretrukket utfgrelse av oppfinnelsen vil n& bli nar-
mere beskrevet under henvisnign til de vedfgyde tegninger,

hvorpa:
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Fig. 1 viser anordningen for stgping ved isostatisk trykk

i henhold til oppfinnelsen fgr trykket péfgres, og
Fig. 2 viser samme anordning etter sammentrykningen.

I fig. 1 er det vist en anordning i henhold til oppfinn-
elsen for stgping av rgr under isostatisk trykk. Denne
anordning omfatter et ytre hylster 1 og en indre stgpe-
kjerne 2 som begge er sylinderformet. Rommet mellom disse
to komponenter er fylt med det pulver 3 som skal benyttes
for tilvirkning av vedkommende stgpedel. Hylstret 1 er
utfgrt i polyuretanharpiks, mens stgpekjernen 2 er av

rustfritt stdl eller overflatebehandlet duraluminium.

Diameteren av det gvre parti av stgpekjernen 2 er mindre
enn diameteren av resten av kjernen, s3ledes at det dannes
en skulder 4 mellom de to partier. Et stasjonart av-
standsstykke 5 av rustfritt stdl er anordnet med anlegg
mot denne skulder. -Videre er et deksel 6 av messing eller
rustfritt stil anbragt rundt ytterenden av stgpekjernen 2
med anlegg pa den ene side mot den gvre ende av avstands-
stykket 5 og pd den annen side mot enden av ytterhylstret
1. Dekslet 6 er innhult i sddan grad at det danner et

ringformet rom 7 rundt det stasjonare avstandsstykke 5.

0Ogs& et bevegelig avstandsstykke 8 av rustfritt stdl er
anordnet i rommet 7 rundt det stasjonzre avstandsstykke 5

og med anlegg mot pulveret 3.

Endelig viser figuren en tetningsring 9 anordnet mellom
dekslet 6 og det gvre parti av stgpekjernen 2, samt en
tetningsring 10 anbragt mellom dekslet 6 og hylstret 1.
Apparatet i henhold til oppfinnelsen virker na pd fglg-
ende mate:

Etter at pulveret 3 er fgrt inn mellom hylstret 1 og
stgpekjernen 2, anbringes det bevegelige avstandsstykke 8
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pd den mate som er vist i fig. 1, og det hele avtettes ved
hjelp av dekslet 6. Anordningen nedsenkes sa i en vaske,
slik som f.eks. glyserol, som sa utsettes for hydrostatisk

trykk pa& kjent mate.

Nar trykket si& oppheves, er pulveret blitt stgpt i form av
et rgr 11 hvis ¢vre ende rager inn i det ringformede rom
7

avstandsstykke 8 lenger innover i dette rom. P3 denne

, ldet det stgpte rgremne 11 har skjgvet det bevegelige
m&te er rpret 11 gitt fritt spillerom i det indre rom 7,

saledes at brudd i den stgpte del unngas.

Rommet 7 hindrer videre luft fra a bli innestengt rundt
stgpedelen og tykkelsen avdet stgpte rgr vil bli jevn,
serlig ved rgrets ytre ende. Dette opphever behovet for

pafplgende kraftig maskinbearbeiding av stgpedelen.

Det bgr ogsa bemerkes at anvendelse av dekslet 6 og sarlig
det stasjonzre avstandsstykke gir perfekt avtetning over-

for den ytre vaske nar trykket pafgres.

Anordningen i henhold til oppfinnelsen kan med fordel an-
vendes for a fremstille gjenstander av natriumoksyd—p-
aluminiﬁmoksyd, som er egnet for anvendelse som fast
elektrolytt i elektriske celler av natrium/svovel-type.
Meget lange rgr, f.eks. med en lengde pa 500 mm, er blitt

fremstilt uten deformasjon.
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PATENTKRAV

1. Anordning for stgping av rgrformede deler ved iso-
statisk trykk, idet anordningen omfatter et ytre hylster
(1) og en indre stgpekjerne (2) som begge har sylinderform
samt er anordnet hovedsakelig koaksialt, mens det pulver
(3) som benyttes for fremstilling av de rgrformede deler
(11) fyller mellomrommet mellom hylster (1) og kjerne (2),
karakterisert ved at anordningen videre
omfatter et stasjonart avstandsstykke (5) som hviler mot
en skulder (4) utformet i det gvre parti av stgpekjernen
(2), samt et deksel (6) anordnet rundt dette gvre parti
med anlegg pa& den ene side mot den gvre ende av det sta-
sjonare avstandsstykke (5) og pd den annen side mot den
pvre ende av hylstret (1), idet dekslet (6) er innhult i
sdadan grad at det danner et ringformet rom (7) rundt det
stasjonare avstandsstykke (5), og et bevegelig avstands-
stykke (8) er anordnet i dette ringformede rom (7) hvil-
ende mot overflaten av nevnte pulver (3), saledes at den
gvre ende av den del som skal stgpes under isostatisk
trykk kan trenge inn i det ringformede rom (7) og herunder

forskyve det bevegelige avstandsstykke (8) innover i rom-

met.
2. Anordning som angitt i krav 1,
karakteriser:t ved at tetningsringer (9,

10) er anordnet mellom dekslet (6) og det @vre parti av

stgpekjernen (2) samt mellom dekslet (6) og hylstret (1).

3. Anordning som angitt i krav 1 eller 2. _

’
—

karakteriser:t ved at stgpekjernen (23--er

utfgrt i rustfritt stdl eller duraluminium, mens det sta-
sjonare avstandsstyKke (5) og det bevegelige avstands-
stykke (8) er utfgrt i rustfritt stdl, dekslet (6) er ut-
fgort i messing eller rustfritt stdl og det ytre hylster

(1) er utfgrt i plastmaterial, fortrinnsvis en harpiks.
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FIG.2
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