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Semelles intérieures amovibles.

La semelle intérieure amovible est du type présentant un
profil primitif plan et se déformant progressivement et définiti-
vement au contact du pied pour adopter finalement le profil de
celui-ci.

Cette semelle présente, au moins sur une partie de sa
bordure, une découpe dentelée 12. ’ '
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SEMELLES INTERIEURES AMOVIBLES

La présente invention a trait & une semelle

intérieure amovible pour chaussures, présentant un profil

primitif plan et se déformant progressivement et

définitivement au contact du pied pour adopter finalement

le prefil de celui-ci.

-~ Le brevet principal FR 2 530 429 décrit umne
telle semelle, constituée d’une mince feuille de mousze
plastique, qui présente au moins sur une partie'de sa

bordure et intérieurement & celle-ci une gorge destinée &

faciliter la déformation,.

L'objet de la présente invention est un
perfectionnement 4 la semelle décrite dans le brevet
principal sus-mentionné, perfectionnement dans lequel la
feuille présente, au moins sur une partie de sa bordure,

une découpe dentelée,

La découpe dentelée peut se présenter sur toute
la bordure de la .feuille ou sur une partie seulement de

cette bordure, par exemple & 1’avant.

Cette découpe dentelée va permettre a8 la
semelle de ﬁieux s‘adapter & la forme particuliére de 15
chaussure dans laquelle elle est placée, Elle évite les
faux plis et la nécessité de recoupe de la semelle,
notamment dans le cas de demi-pointures en chaussures &
forme étroite. Elle rend la semelle compressible en

largeur.
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Dans la zone arriére de la semelle, la découpe

dentelée aide la feuille & prendre la forme dictée par le’

profil de la chaussure, 1& aussi sans faux plis.

Avantageusement, comme dans le brevet
principal, la feuille constituant la semelle présente
localement des zones de densités différentes
correspondan£ avantageusement & des zones d’épaisseurs
différentes, Les zones de densités, donc d'épaisseurs
différentes, sont par exemple réalisées par pressage &

partir d’une feuille mince.

De préférence et toujours comme dans le brevet
principal, la feuille comprend trois zones distinctes,
csoit une zone sensiblement centrale et deux zones
d'extrémité ocu de ctté correspondant d'une part & la
voQte plantaire, d’autre part aux orteils extérieurs. La
densité de ces deux.zones est supérieure & celle de la
zone centrale constituant le reste de la semelle,
Avantageusement, des gorges sont mérnagées & la jonction
de ces différentes zones. Enfin les bords de la semelle

aux emplacements non dentelés, peuvent &tre biseautés.

Avantageusement, la profondeur des gorges est
de l‘ordre de 15 & 50 % de l’épaisseur de la feuille et

les dentelures ont un creux compris entre 1 et 6 mm,

La semelle peut &tre réalisée en tout matériau
déformable, de préférence thermo-déformable, telles QUe
des mousses de polyoléfines notamment de polyocléfines &
cellules fermées, Citons par exemple les polyéthylénes,
les polypropylénes, leé polybutylénes et les

polyisobutylénes. Avantageusement, l’épaisseur de la
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feuille constituant la semelle est de 1'ordre de 2 & &

mm.,

La semelle, primitivement plane, peut 2tre
disposée telle quelle dans la chaussure et prendre la
forme définitive par thermo-déformation & la simple

chaleur irradiée par les pieds. Pour assurer une bonne

‘mise en place et accélérer le processus, on préfére

généralement préchauffer la semelle avant de la disposer

dans la chaussure.

L'invention sera d'ailleurs mieux comprise en

référence au dessin annexé, donné & titre d'exemple.

La figure 1 est une vue de dezsous de la
semelle, au profil plan primitif, dans la variante ol la
bordure .avant seule est dentelée, la zone arriére

présentant une gorge.

La figure 2 est une vue en perspective de cette

méme semelle ayant pris le profil du pied.

On voit sur la figure 1 la face de dessous
d'une semelle neuve, c’est-a-dire non encore déformée au
profil du pied. Cette semelle est faite d’une feuille 1
d’une mousse plastique, par exemple en polyéthyléne.
Cette feuille 1 est percée de pores 2 et comprend trois
zones distinctes, d'épaisseurs différentes, 3, 4 et 5. La
zone 3 a une épaisseur inférieure c’est-a-dire une
densité plué grande, et sert de zone d’appui au pied, La
zone 4, d’'épaisseur légérement supérieure, donc de
densité légérement moindre, correspond & la cambrure du

pied et est destinée & é&pouser la volOte plantaire. La
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zone 5, plus épaisse et donc moins dense gque la zone 3,

sert de zome d'appui aux orteils, en particulier aus

petits orteils,

Pour plus de simplification, les zones 4 et 5
ont avantageusement la méme épaisseur, donc la méme

densité,

En variante, la zone centrale 3 peut
comprendre, au niveau du talon, une zone non représentée
de moindre épaisseur et donc de densité plus grande,.
Cette zone est avant tout destinée & supporter'le tdldn
qui recoi£ les plus grands efforts, Cette zone peut &tre
dgalement mise A& préfit pour faire apparaitre l'empreinte.

d’une margue.

En bordure de la feuille, dans la zone arriére?
se trouve une gorge &, et des gorges 7, 8 sont ménagées
entre les zones 2, 4, 5 d’épaisseurg différentes, Enfin,
sans que cela soit absolument nécessaire, le_bbrd de la

semelle comporte des biseaux 9, 10.

La bordure avant comporte une découpe dentelée
12 dont la profondeur des creux est de l'ordre de 2 mm
pour une largeur de semelle de 800 3 900 mm, dans sa plus

grande largeur,

Dans la figure 2, la semelle est représentée

“telle qu‘elle se trouve dans la chaussure, soit aprés

déformation par le pied de 1’usager.

Pour obtenir cette déformation, la semelle

représentée sur la figure 1 a été mise, par exemple aprés
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préchauffage dans la chaussure de l'usager et celui-c1 a
8té invité & marcher, Elle s'est déformée en prenant le
profil du pied et de la chaussure par suite de la nature
de la matiére la constituant. La déformation a é&té
facilitée par la présence des gorges 6., 7 et &, et aussi
par la découpe dentelée 12 qui évite la formation
éventuelle de faux blis.
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REVENDICATIONS

Semelle intérieure amovible selcn 1la
revendication 1 du brevet principal, caractérisée en ce
gue la feuille présente, au moins sur une partie de =a

bordure, une découpe dentelée (12),

Semelle selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la feuille (1) gui la constitue présente

localement des zones de densités différentes.,

Semelle selon la revendication 2, caractérisée
en ce gque la feuille (1) comprend trois zones (3, 4, 3),
les deux zomegs (4, 5) correspondant & la voQte plantaire
et aux orteils extérieurc avant une dencité supérieurc 3

celle de la zone constituant le reste de la semelle (3).

Semelle selon la revendication 2, caractérisée.
en ce qu'elle présente, & la jonction des zones de
densités différentes (3, 4, 5), également des gorges (7,

8) destinées & faciliter la déformation. -

Semelle selon la revendication 2, 3 ou 4,
caractérisée en ce que les zones de densités différentes

correspondent & des zones d’épaisseurs différentes.

Semelle selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que la feuille mince est une feuille

de mousse de polyoléfines & cellules fermées,
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