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{54) Zpisob virohy izelatni desky pro zafizeni na liti elastomerniheo

materidlu

1

Vynélez se tyka zpisobu vyroby izola&ni
desky pro zafizeni na liti elastomerniho ma-
teridlu, uloZené mezi vst¥ikovaci jednotku
elastomerntho materidlu a ohfivanou lici
formou s vpouStécimi otvory pro elastomer-
ni material.

V patentové literatufe se popisuje zpisob
liti elastomerniho materidlu, podle néhoZ se
elastomerni materidl prevede ze vst¥ikova-
ciho vélce do nékolika uzavfenych licich
dutin v lici formé& pfes n&kolik spojovacich
kandlld spojujicich lici valce s dutinami. Po-
dle zplisobu popsaného v uvedeném ¢&s. pa-
tentovém spisu plisobl se ve vsti¥ikovaci jed-
notce s komorou, majici otevfeny konec, na
elastomerni materidl tlakem postadujicim
alespoii k maplnéni licich dutin v oh¥Fivané
formé&. Tato ohfivand forma a vstFikovaci
jednotka se vzdjemné posouvaji a k sobé
pfitladuji pres teplovzdornou desku opatie-
nou otvory. C4st elastomerniho materidlu se
vypudi a pFenese pod tlakem otevienym
koncem komory a otvory v izola¢ni desce
do licich dutin, které se naplni p¥i rovno-
mérném tlaku kapaliny. Elastomerni mate-
ridl v licich dutindch se vytvrdi a ohfivané
forma a vst¥ikovaci jednotka se udrZuji ve
vzdjemn& pritlaeném stavu pres izolatni
desku, izolujici zbyvajici ¢4st elastomerniho
materidlu v ohfaté formé& a zabraijujici vy-
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tvrzeni Casti elastomerniho materidlu zhstéd-
vajici ve vstfikovacim vélci, ktery zlstdva
v tlakovém spojeni s formou.

Ukolem vyndlezu je vytvoFit zplisob vy-
roby izola&ni desky.

Vynédlez FeSi tento tikol zplisobem vyzna-
fenym tim, Ze prvni téleso z teplovzdornych,
ohebnych vldken se impregnuje teplem tvr-
ditelnou pryskyfici, pryskyfice se vytvrdi a
z t8lesa se vytvoli vytvrzeng ohebnd prvni
deska pro horni izolatni dil izolatni desky,
druhé téleso z teplovzdornych, ohebnyich
vldken se impregnuje teplem tvrditelnou
pryskyfici a vytvoFl se z ného podobnym
postupem druhd deska o mens$i tloustce, nez
mé prvni deska pro spodni izoladni dil izo-
laéni desky, oba dily, poloZené na sebe, se
uloZi mezi oh¥ivanou lici formu a prazdnou
vst¥ikovaci jednotku, pak se ohfivand lici
forma a vstfikovaci jednotka k sobé& pies
izolaCni desku natla¢i, oh¥ivand forma vy-
tvori vtisky v spodnim izolatnim dilu, odpo-
vidajicim obrysiim otvord, pfitemZ spodni
izola&ni dil alespoii ¢astecné& vytvrdne a pii-
vulkanizuje se k hornimu izolaénimu dilu a
vytvorl s nim sdruZenou ohebnou izolaéni
desku, pak se ohFivan4 lici forma a vstiiko-
vaci jednotka odsunou od izolaéni desky a
v izola¢ni desce se vytvofi otvory v mistech
vtiskll ve spodnim izolaénim dilu.
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Mezi izola¢ni desku a ohfivanou formu se
pred jejich vzdjemnym pritisknutim uloZi

tenkd vrstva materidlu, napf. vrstva kovové

f6lie, zabratiujici prilnuti izola&ni desky na
ohfivanou formu, kterd vytvori vtisky do

spodniho izolaéniho dilu pres tuto tenkou.

vrstvu.

Na plo8e spodniho izolatniho dilu pFivra-
cené k ohrivané formé& se vyhodné vytvori
profil komplementarni s profilem prisludné-
ho povrchu ohfivané formy.

Vynélez bude bliZe vysvétlen s pomoci p¥i-
pojenych vykrest .zndzoriiujicich pfiklad
provedeni.

Obr. 1 je schematicky &dstefny svisly Fez
bezednym vélcem s jednoduchou izola¢ni
deskou podle zndmého stavu techniky, u-
pevnénou proti osovému pohybu viic¢i nému
a s pfidruZenou vicedutinowou bezvyronko-
vou formou, obr. 2 je ¢asteny narysny po-
hled s déastetnym Fezem lisu, znézorriujici
vztah mezi izola¢ni deskou a formou, s vioZ-
kami ohranifujicimi lici dutiny zhotovenymi
z prvkil bezvyronkového nebo mistné ohyba-
telného druhu, obr. 3 je zvétSeny pohled s
¢astelnym rezem spodni pravé bodni Sasti
lisu z obr. 2, s dérovanou wodraznou deskou
pro odstran&ni odpadu z kandlu a s izolac-
ni deskou vytvorenou zplisobem podle vy-

nédlezu, obr. 4 je Caste€ny Tez koiistrukei, ™

kde vélec a forma jsou mimo vzdjemny tla-
kovy styk po vytvrzeni elastomerniho mate-
ridlu ve stavu umoZiujicim jeho vyjmuti z
formy a izolatni deska je vytvofend zpliso-
bem podle vynélezu, obr. 5 je €astefny Fez
zndzoriiujici vztah mezi odraznou deskou a
odpadem odstranénym z kandlu formy, pfi-
CemZ odraznd deska je vioci formg zvednutd.
- Vyraz ,bezedny . valec” oznaduje v tomto
popisu vélec s otevienym koncem.

Vyraz .,,bezvyronkova forma® se v dalSim
pouZivd pro formu s n&kolika dutinami, slo-
Zenou z.nékolika dil{, u které £asti tvofici
dutiny formy -se mohou nezévisle pohybovat
v dostatetné mife, aby se mohly nezdvisle
stohovat nebo uzavirat bud pifimo ohybem
ohebné desky, kterd tyto dily formy bud-tvo-
¥i, nebo bezprostiedné podepird, nebo posu-
vem téchto €4sti viifi upinaci desce, kde sila
pro nezdvislé uzavieni takovych ¢asti tvoii-
cich lici dutiny nebo jejich udrZovani v u-
zavieném stavu se piendSi ke kaZdé -skupi-
né téchto ¢astl tvolicich dutiny, spolednym
prostfedim. :

Obr. 1 znazortivje zédkladni provedeni li-
o zarizeni podle €s. patentu &is. 223 857.

Lici zaFizeni 10 m4 pohyblivy vstfikovaci
vilec 12 bezedného typu s komorou 14 s
otevienym koncem a se spodni, dovniti smé-
Fujici prstencovou prirubou 18. Pod vstii-
kovacim valcem 12 se machéazi osowé pohyb-
livd forma 18, obvykle ch¥ivand neznézor-
nénymi prostredky. Forma 18 ma zakladni
desku 28, v niZ je vytvofena vélcovad komo-
ra 22, stfedni desku 24, v niZ je vytvorena
komora 26, a vrchni desku 28, ve které je
védlcovd komora 38. Desky 20, 24 a 28 jsou

4

poloZeny na sebe tak, Ze jejich komory 22,

-+ 26 a 30 jsou vzajemné souosé. :

Ve vélcové komote 22 zdkladni desky 20
je umist&na spodni ¢4st 32 formy 18, kterd
mé vrchni stranu 34, dosahujici nad horni
stranu 36 zédkladni desky 20. Uvnitf komory
2B stfedni desky 24 je umisténa stfedni Cést
38 formy, jejiZ spodni strana 48 sedi na
vrchni strané 34 spodni ¢4sti 32 formy 18 a
druhé vrchni strana 42 dosahuje nad tfeti
vrchui stranu 44 stfedni desky 24. Ve valoo-
vé komo¥e 30 vrchni desky 28 se nachdzi
vrchni &ast 48, jejiZz druhd spodni strana 48
sedi na druhé vrchni stran& 42 stfedni Céasti
38 formy 18. Druhd vrchni ¢4ast 46 ma &tvr-
tou vrchni stranu 50 a je opatfena n&kolika
otvory 52, které tvofi kandly do licich dutin
54, vytvofenych spoluplisobicimi ¢dstmi 32,
38 a 46 formy, pFitemZ stfedni ¢ést 38 for-
my 18 osové oddéluje spodni &4st 32 formy
18 od vrchni ¢4sti 48, ¢imZ se mezi nimi vy-
tvaii dutiny 54.

Mezi formou 18 a vstfikovacim vdlcem 12
je na védlec pevné& namontovéna ohebnd, tep-
lovzdorna izolatni deska 56. Je uchycena
proti osovému pohybu va&i vst¥ikovacimu
vélci 12 Srouby 58 nebo podobné&. V izolaéni
desce 56 je provedeno né&kolik dér 60, v
nichZ jsou zasazeny prstencové vloZky 62
materidlu majiciho malé tieni, které jsou
ve spojeni s otvory 32 ve form& 18. VloZky
62 jsou zhotoveny z materidlu podobného
teflonu, nap¥. polytrifluorethylenu, polyte-
trafluorethylenu atd.

PIi prdci se elastomerni materidl 64 v po-
dob& prirodni nebo syntetické pryZe, alkyl-
fenolové pryskyfice, teplem tvrditelnych
pryskyfic; jako fenol, mofoving- nebo mela-
minoformaldehydové pryskyfice, epoxidové
pryskyfice; teplovzdorngch silikonil, akry-

lovych pryskyric atd., uleZi do vstfikovactho

valee 12 mezi jednoduchou izolatni desku
56 podle zndmého stavu techniky a stacio-

-narni pist 68, ktery je umisté&n ve wstfiko-
-vacim valel 12 a tvofl s nim komoru 14.

Poté se forma 18 zvedne do zabéru se

wstiikovacim védlcem 12, takZe teplovzdorni,
ohebnd izolatni deska 36 dosedne na ¢€tvr-

tou vrehni stranu 30 vrchni ¢dsti 46 formy
18 a pritlatuje se k ni. Prstencové vloZzky 62
s nizkym t¥enim jsou ted p¥imo osové spolu

spojeny s protilehlymi licimi dutinami 54.

jak se forma 18 dale pohybuje nahoru, una-
51 s sebou vstFikovaci valec 12 a zmenSuje
osovy rozsah komory 14, protoZe staciondr-
ni pist 86 zlistdva uchycen proti osovému
pohybu vi@céi vzhiiru se pohybujicimu vstii-
kovacimu vélci 12.

V mife, jak vzhlru se pohybujici vstiike-
vaci véalec 12 vyvolavd zmenSovani osového
rozsahu komory 14, ¢ast elastomerniho ma-
teridlu 64 se vypuzuje a pFemistuje do pii-
sluSnych licich dutin 54. P#i nésledném vy-
tvrzowdni vstfikovactho lictho materiadly, te-

pelné izolatni charakter izolaéni desky 56

zabrani vytvrzeni prebytefného elastomerni-
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ho materidlu 64, zbyvaiiciho v komofe 14
navzdory trvajicimu vzdjemnému piitlado-
vani mezi lici formou 18 a vstfikovacim val-
cem 12.

Prstencové vloZky 62 s nizkym tfenim za-
brafiuji tomu, aby elastomerni materidl 64
prilnul k obvodu d&r 60 v izoladni desce 56
p¥i svém prlichodu. ProtoZe pro svoji oheb-
nsst leZi izoladni deska 56 rovnomérné na
celé ploSe &tvrté vrchni strany 50 vrchni
¢asti 46 lici formy 18, zabrani se tim vyté-
kédni elastomerniho materidlu 64 do délici
roviny.

Z obr. 1 je ziejmé, Ze primd&t plochy ko-
mory 14 je vétSi neZ spolefnd promitnuté
plecha vSech dutin 54, co¥ zajiStuje, Ze své-
raci tlak, tj. tlak, udrZujici formu 18 v tla-
kovém spojeni se vstfikovacim wvalcem 12,
a ktery je v podstat® stejny jako vstfikova-
ci tlak, tj. tlak, potfebny pro pfevedeni elas-
tomeru z komory 14 d2 licich dutin 54, je
postadujici k tomu, aby zabranil, aby se ¢4s-
ti 32, 38 a 46 formy 18 od sebe odd8&lily po-
dél svych dé&licich rovin. Toto odd&leni by
jinak m&lo za ndsledek preplnéni dutin 54,
pretékéani do dé&licich rovin a vznik vyronk
na odlitku.

Izolaéni deska 56 méa byt tenkd a ohebn4,
aby osovy rozsah kanélu, kterym elastomer-
ni materidl 64 musi p¥i pfechodu z komory
14 do licich dutin 54 projit, byl co nejmen-
8i. Nicmén& m4 mit izoladni deska 56 dosta-
te¢nou tlouStku, aby se zabranilo vytvrzeni
Cé4sti elastomerntho materidlu 64 zbylého v
komote 14 p¥i vytvrzovani té €asti, kterd se
pFepravila do dutin 54.

Charakter nebo sloZeni elastomerniho ma-
teridlu 64, ktery se m4 prenést z komory 14
do licich dutin 54, spolu s teplotami, kterych
se pritom dosdhne a leZicich v rozsahu 100
aZz 200°C, uréuji potFebnou tloustku izolag-
ni desky 56. Bylo zjisténo, Ze izolatni deska
56 ma byt vyhodn& vyrobena ze smési az-
bestovych vldken a teplem tvrditelné prys-
kyFice, nap¥. fenolové pryskyfice apod. a Ze
se mi vhodn& vytvrdit, takZe dostane po-
tfebnou ohebnost a teplovzdornost. Je vy-
hodné, aby tepelnd vodivost izolatni desky
56 byla menS$i neZ asi 0,5 kcal/m . hod . deg K,
ale miiZe byt vy$8i neZ 0,05 kcal/m . hod.
.deg K.

Pevnost v tlaku izola¢ni desky 56 pfi tep-
lotach v mozmezi asi 180 aZ 200 °C nemd byt
mensi neZ asi 200 aZ 2000 kg/cm?. Pevnost
v tlaku izolatni desky 56 ¢ini ji schopnou
odoldvat tlakovému zatiZeni bez trvalé de-
formace. Modul pruZnosti izolatni desky 56
mé byt vyhodné alespofi vétsi neZ asi 1,5 X
X 10 kg/cm?.

Izolaéni deska 56, kterd ma tyto nebo po-
docbné vlastnosti, G¢inné&ji odoldvd pienosu
tepla z ohFatych licich dutin 54 do zbytku
elastomerniho materidlu 64, ktery zistal u-
zavien v komofe 14 vstfikovactho valce 12.
To umoZni, aby forma 18 zlstala G¢inné& p¥#i-
tlaCovdna ke vstfikovacimu wvélci 12, zatim-
co se pfepraveny elastomerni materidl 64 v

dutindch 54 vytvrzuje, a aby se zabrénilo
ztratam, které by normélnd vznikly vytvrze-
nim zbytku elastomeru v komofe 14.

Obr. 2 znézortiuje lis 100, se shora popsa-
nou izolaéni deskou. Lis 180 pro vst¥ikové
1iti mda zakladnu 102, na niZ jsou vztyfené
vodici tyfe 104, které pomoci matic 108 ne-
sou staciondrni pfi¢nik 106. Staciondrni p¥ic-
nik 106 nese staciondrni vrchni vyhfivaci
desku 110, opatfenou né&kolika vyh¥ivacimi
kanéaly, v nichZ je uzavfena péra, nebo jiné
obvyklé oh¥ivaci prostfedi. Ke spodni strané
vrchni vyhfivaci desky 110 je stfedové pii-
pevnén doli obrdceny staciondrni pist 114,
spolupracujici s valcovou deskou 118, ktera
mé otevieny vrchni konec 118 a otevieny
spodni konec 120. Ke spodni strang valcové
desky 116 je pomoci dlouhych Sroubl 121
nebo pod. pfipevnéna izolatni deska 122,
kterd prekryva otevieny spodni konec 120
véleové desky 116. Otevieny vrchni konec
118 vélcové desky 116 je co do rozméril a
tvaru tésné pFizplisoben k staciondrnimu
pistu 114,

Bezednéd valcova deska 116 je zavéSena na
staciondrnim pri¢niku 106 a je vadi n&mu
osové pohyblivd pomoci n&kolika dlouhych
ty¢i 124 tvaru Sroubii, které jsou z4vitovd
k desce pfipevnény. Tyfe 124 prochéazeii
kluzné& priichody 126 ve vyhiivaci desce 119,
pfifemZ ka?dy priichod 126 méa vrchni §irsi
Céast 126 A, ve které je kluzn& umistdna hla-
va 124 A tyCe 124 a spodni uZ8i ¢4st 126 B,
ve které se kluzné pohybuje difik ty&i 124,
a kterd soufasné& zabratiuje, aby hlava 124 A
deskou proSla. KaZda spodni uZsi ¢4st 126 B
tak ohranituje nejspodn&jsi mez pohybu
véalcové desky 116 smérem dolii. Tyle 124
prochézeji nahoru pfes vrtdni 128 v piiéni-
ku 166, kterdZto vrtani 128 jsou dosti velka,
aby se do nich veSly hlavy 124 A tyci 124,

Ve staciondrni vrchni vyhiivaci desce 110
je vytvofeno nékolik smérem dol@ otevie-
nych vybrani 130, z nichZ je zndzornéno pou-
ze jedno. Ve vybranich 130 jsou usazeny
tlatné pruZiny 132, které osové cbklopuji
svorniky 134, vytnivajici nahoru do vybréani
130 a pripevnéné k bezedné vélcové desce
116. Tlatné pruZiny 132 tuto desku 118 tladi
do jeji klidové &ili nejniZ3i zav&3Sené polohy.

V zédkladn& 102 je stfedové vrtani 136, v
n8m% se nachdzi svisle pohyblivy beran 138,
nesouci na svém wvrchnim konci spodni po-
hyblivou oh¥Fivaci desku 148 s topnymi ka-
ndly 142, v nichZ se nachézi vhodné vyhi¥i-
vaci prostfedi, nap¥. pdra nebo pod. Nad
vrchnim povrchem spodn{ pohyblivé ohii-
vaci desky 140 je namontovana sestava tnoj-
dilné formy, sestdvajici ze zdkladni desky
144, ze stfedni desky 146 a z vrchni desky
148. Zakladni deska 144, zndzornéna na obr.
4, je opatfena Fadou draZek 150, stiedni des-
ka 146 Fadou druhych dréazek 152 vyrovna-
nych osové s pod nimi leZicimi draZkami
150 a vrchni deska 148 je opatifena Fadou
tfetich drdZek 154, vyfizenych s pod nimi



223861

7

leZicimi druhymi drédZkami 152. V jednotli-
vych draZzkach jsou umistény vlozky, tvofici
dutiny. Kazda skupina vioZek sestdva z ne-
dsrované spodni vlozky 156, z prstencové
stfedni vloZky 137 ohrani¢ujici dutinu a z
vrchni vlozky 188, spojené s piisludnymi
druhymi otvory 168 v izolatni desce 122. Ve
druhych otvorech 168 jsou usazeny prsten-
cové vioZzky 182 z teflonu nebo pod.

Obr. 3 a 4 znézoriiuji teplovzdornou izo-
ladni desku dvoudilnou, vytvoFfenou zpiiso-
bem podle vyndlezu. Horni izolatni dil 122
je poloZen na spodni izoladni dil 164 ve tva-
ru povlaku o mensi tlouStce neZ je tlouStka
horniho izolatniho dilu 122. Pod spodnim
izslatnim dilem 164 je umisténa wodrazni
deska 188, opatifend spodnimi otvory 168,
které maji men3i préimér neZ otvory v hor-
nim izolaénim dilu 122 a jsou sougsé s vio-
kovymi otvory tvofenymi hornimi vloZkami
158, uzavienymi v horni desce 148 lici for-
my. :

V provozu liciho zafizeni se nejdfive u-
misti v prostoru mezi spodni plochou stacio-
ndarniho pistu 114 a mezi vrchni plschou
horniho izolaéniho dilu 122 elastomerni ma-
teridl 179, ve tvaru kotouldl. Poté se beran
138 zvedne, ¢imZ zplsobi zvedani spodni po-
hyblivé ohfivaci desky 148 formy, aZ odraz-
né deska 1668 dosedne na spodni izolagni dil
164 nebo na horni izoladni dil 122. Ohfivaci
prostredi ve vyhf¥ivacich kandlech 112 v té-
to fdzi napomdha pfeméné elastomerniho
materidlu 178 ze tvaru vcelku tuhého kolé-
te na tekuty materiédl, ale teplo je nedosta-
¢ujici pro vytvrzeni elastomerniho: materié-
iu 170. To umoZituje, aby se &ast tohoto elas-
tomerniho materialu 179 protlatila otvory v
hornich prstencovych vleZkdch 162 o niz-
kém tfeni horniho izolatntho dilu 122. -

KdyZ spodni pohyblivd ohfivaci deska 140
se (dle zvedd, bezednd valcovd deska 116
se rovnéZ uvede do stoupani vzhledem k sta-
ciondrnimu pistu 114, aZ tento vstoupi do
otevieného vrchniho konce 118 bezedné val-
cové desky 118. Tim se elastomerni materidl
170 ravnomérné rozptyli po celé vrchni plo-
Se horniho izolafntho dilu 122 a ¢&stefns
se vypudi pFes jeji prstencové vieZzky 162.

Podatefni mnoZstvi elastomerniho mate-
ridlu 170 je v&t3i, neZ je t¥eba pro naplnéni
licich dutin, tvofenych spodnimi vbaZkami
158, stfednimi vloZkami 157 a vrchnimi vloZ-
kami 158. Podstatné mno#Zstvi elastomerniho
materidlu 170 tedy zlistdvd na konci vstri-
kovéani v prostoru ohranifeném v bezedné
valcovd desce 116. To zajistuje, Ze tlak pro
vstfiknuti a prevedeni ¢4sti elastomerniho
materidlu 170 do jednotlivych licich dutin se
miZe udrZet i pres to, Ze dutiny jsou napl-
nény roztavenym materidlem. ‘

Teplo od ohfivaciho prostfedi v topnych
kandlech 142 spadni pohyblivé oh¥ivaci des-
ky 140 je dostadujici pro vytvrzeni té &4sti
elastomerntho materidlu 170, kterd se pte-
vedla do formy, pFifemZ vytvrzeni probihéd
v dobg, kdy bezedna valcova deska 116 a

8

spodni pohyblivd ohfivaci deska 140 jsou
spnlu ve styku pres izola¢ni desku tvofenou
hornim izola¢nim dilem 122 a spodnim izo-
la¢nim dilem 1684, kterd pfitom ale zabra-
fiuje vytvrzeni elastomeru, zbylého ve val-
cové desce 118. Ohebnost izola¢ni desky pfi-
tom zajiStuje, Ze kapalinny tlak ve vélci se
mi¥e vyuiit pro mistni ohnuii bezvymomko-
vych vioZek 138, 187 a 158, které jsou vici
sob& mistnd ohnutelnéd. Ohybem se tedy mo-
hou podle potfeby ut&snit mezery v jejich
dsiicich rovindch a tak se mfiZze zabrénit
tvoleni otfepll, které jinak by mohly v dé-
licich rovinach vzniknout.

Poté ke konci, anebo alespoil p¥fi konet-

nych fazich vytvrzovaciho cyklu elastomer-

niho materidalu 170, pfevedenéhs do formy,
se spodni pohybliva ohfivaci deska 140 od-
tdhne zpdt a spusti se viti horni stacionérni
vyhiivaci desce 118. Tim tladné pruZiny 132
pohybuji bezednou valcovou deskou 116 do
jejl nejnizsi, klidové, zavéSent polohy. KdyZ
se spodni pohyblivd -ehfivaci deska 14 do-
statetnd spustila, anebo se odtdhla dosta-
tefn® daleko od nejniZ8i zavéSené polohy
bezedné valcové desky 118, jak je zndzorné-
ny na obr. 4, nedostupnd mald ¢ést elasto-
merniho materidlu 178, uzaviena v hornich
prstencovych vloZzkach 162, se uprostied roz-
trhne na dvé €&sti, z nichZ jedna ziistane
Ip&t v duting bezedné védlcové desky 118 a
druha ¢ast zustane 1p&t na té dasti elasto-
merntho materidlu 170, kterd se pievedla do
formy.

ProioZe primér spodnich otvordl 168 v od-
razné desce 188 je zmenSen, zabrafiuje tato
odraznd deska 185 vypuzeni vytvrzené (as-
ti elastomerniho materidlu 179 z licich du-
tin, kdyZ je spodni pohyblivd ohfivaci des-
ka 148 od druhého izolatniho dilu 122 d-
taZena. Misto toho se ¢4sti elastomeru uvnitf

~horni prstencové vloZky 162 protrhnou napf.

podél dary 172, jak je zndzornéno ma obr. 4
a 5. TlouStka horniho izoladniho dilu 122 je
oviem takova, Ze se zabrani, aby se Casti elas-
tomerniho materidlu 170, které zfistaly v hor-
nich prstencovych vilczkdch 162, vytvrdily,
takZe tyto €asti se mohou vstfiknout do li-
cich dutin pii nésledujicim cyklu.

Podle obr. 5 se pak odraznd deska 168
zvedne s vrchni desky 148 formy, &ImZ se
drobné konické &asti 174 vytvrzeného elas-
tomerniho materidlu 178 vytrhnou z wvrch-
nich vloZek 158 a ze zbyvajicich odlitka zby-
Iych v dutindch. FondvadZ kuZelovitd ¢ast
kandld je minimdlni, vylfadi se konické Cas-
ti 174, vytrhnuté p#i zvednuti odrazné desky
148, do odpadu.

Podle vyndlezu jsou horni izola&ni dil 122
a spodni izolaéni dil 164 vyrobeny z teplo-
vzdorného, ohebného izoladniho materidlu
a jsou vytvofeny jako spojeny celek, vsaze-
ny do lisu podle cbr. 2. Horni izolaéni dil
122 i spodni izoelatni dil 164 jsou vyhodné
vyrobeny z azbestovych vldken impregnova-
nych teplem tvrditelnou pryskyfici, napf. fe-
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nolovou neb? pod., pfitemZ tlouStka spod-
niho izolaéniho dilu 184 je pfiblizn& 1/10
tloustky horniho izola¢niho dilu 122°, kterd
ma vyhodné hodnotu asi 10 mm.

Horni izola¢ni dil 122 se z podatku vytvr-
di cely, zatimco spodni izolatni dil 164 se
bud nechéi nevytvrzeny, anebo se vytvrdi jen
tastedné po vytvarovani na odpovidajici ko-
toutovy tvar. Poté se poloZi na spodni stra-
nu horniho izola¢nihs dilu 122, vyhodné po
pevném namontovani na spodni siranu val-
cové desky 116, napi. pomoci Sroubdt 121.
Poié se spodni pohybliva ohfivaci deska 140
vysune nahoru, aby se vrchni deska 148 for-
my pFitla¢ila k spodnimu izolatnimu dilu
164. Kanaly ve vrchnich vloZzkdch 158 tim
vytvofi v obnaZené spodni stran& spodniho
izolaéniho dilu 164 vtisky, protoZe spodni
izola®ni dil 164 neni plné vytvrzen a pri pfi-
tlageni na Sablonu, napf. na vrchni viozku
158 piFijme jeji otisky. Navic se nepravidel-
nosti plechy vrchni desky 148 formy posta-
vi proti nepravidelnostem ve spodnim izo-
la¢nim dilu 184, coZ je prosp23né pfi préci
zafizeni, kdyZ tyto Cleny zabiraji do sebe,
pro utésnéni délici roviny mezi spodnim izo-
latnim dilem 164 a vrchni deskou 148 for-
my. Po vytvoFeni vtiskll se spodni izolafni
dil 184 pridavné vytvrdi.

Poté se spodni pohyblivd ohFivaci deska

10

140 odsune od spodniho izolaéniho dilu 164
a od horniho izolatniho dilu 122, ¢imZ se u-
mozZni, aby se vhodnymi prostfedky provria-
ly pies horni izoladni dil 122° a pFes spod-
ni izolaéni dil 184 v mistech vtiskd ve spod-
nim izola¢nim dilu 164 diry. Tim se vytvofi
otvory v sestavé obou dild izolacni desky,
které jscu potfebné pro vytvofenl spojeni
mezi komorou vélce a kandly. Tyto diry jsou
zapusténé, aby se do nich uloZily prstencové
vioZky.

Bylo déale zjisténo, Ze je vyhodné, aby se
mezi spodni stranu spodnth?d izola¢niho dilu
184 a horni stranu horni desky 148 pied je-
jim pritlafenim k spodnimu izoladnimu dilu
164 vloZil materidl s malym tfenim, napft.
stfibrnd ¢i jind kovova foélie. Tenkd vrstva
foélie p¥i vytvrzovacim tlaku obloZeni pfilne
k vrchnl desce 148 formy a zabrani jejimu
prilepeni k spsdnimu izolaénimu dilu 164 p¥i
jeho konefném vytvrzenl. Folie takto umoz-
ni odtaZeni vrchni desky 148 formy od spod-
niho izola¢niho dilu 164 p¥isluSnym odtaZe-
nim spodni pohyblivé ohfivaci desky 148,
pfiemZ jeSté zanecha ve spodnim izolatnim
dilu 164 vtisky, oznafujici diry. Kovova f6-
Iie Incuci k horni desce 148 zabrainuje jeji-
mu pFilnuti k spodnimu izolatnimu dilu 184
pfi opakovaném styku s nim pfi vstfikovéni
elastomerntho materidlu do dutin.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob vyroby izola¢ni desky pro zafi-
zeni na litf elastomerniho materidlu, uloZe-
né mezi vstfikovaci jednotkou elastomerni-
ho materidlu a oh¥ivanou lici formou s
vpoustécimi otvory pro elastomerni mate-
rial, vyznaceny tim, Ze prvni téleso> z teplo-
vzdornych, ohebnych vldken se impregnuje
teplem tvrditelnou pryskyfFici, pryskyrice se
vytvrdi a z t&lesa se vytvori vytvrzend oheb-
nd prvni deska pro horni izolatni dil izolac-
ni desky, druhé téleso z teplovzdornych, o-
hebnych vldken se impregnuje teplem tvrdi-
telnou pryskyfici a vytvo¥i se z ného pcdob-
nym postupem druhd deska o mensi tloust-
ce, nez ma prvni deska pro spodni izolaéni
dil izolaéni desky, oba dily poloZené na sebe
se uloZi mezi ohrivanou lici formu a préazd-
nou vstrikovaci jednotku, pak se ohFivana
lici forma a vstfikovaci jednotka k sobé& pfes
izolatni desku natlaci, ohfivand fzrma vy-
tvofi vtisky ve spodnim izolafnim dilu, od-

povidajici obrystum otvordi, prifemZ spodni
izolaéni dil alespoil ¢4stednd vytvrdne a pfi-
vulkanizuje se k hornimu izolatnimu dilu a
vytvoFfi s nim sdruZenou chebnou izolatni
desku, pak se ohfivana lici forma a vstfiko-
vaci jednotka odsunou od izolafni desky a
v izzlaéni desce se vytvori otvery v mistech
vtisk@l ve spodnim izola¢nim dilu.

2. Zplsob podle bodu 1 vyzna&eny tim, Ze
mezi izola¢ni desku a ohfivanou formu se
prfed jejich vz&jemnym pritisknutim uloZi
tenkd vrstva materidlu, napf. vrstva kovové
f6lie, zabratiujici prilnuti izola¢ni desky na
chiivanou formu, kterd vytvofi vtisky do
spodniho izola¢niho dilu pfes tuto tenkou
vrstvu,

3. Zphsob podle bodd 1 a 2 vyznadeny tim,
7e na plo3e spodniho izolaéniho dilu, pFivra-
cené k ohfivané formé, se vytvoii profil
komplementédrni s profilem piFislusného po-
vrchu ohFivané formy.

3 listy vykrest
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