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(57)摘要

本发明提供了一种改善再生涤纶面料正面

起球的方法及磨毛装置，属于纺织技术领域。本

方法通过对面料依次完成如下工序实现：组缸‑

翻布‑染涤‑出缸对色‑光剖‑定干‑正面磨毛‑加

助剂定型‑反面拉毛‑反面梳毛‑反面剪毛‑环烘‑

最终定型‑物测‑成检‑光坯入库，通过在定干之

后、加入助剂定型之前进行正面轻磨毛，使面料

的正面起球等级由二级提升至三级；通过负压的

方式对面料进行压紧，提供轻微的压紧力以适配

轻微磨毛。本发明具有成品不容易起球等优点。
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1.一种改善再生涤纶面料正面起球的方法，其特征在于，所述再生涤纶面料的成分为

150D/48F再生涤纶+150D/144F再生涤纶天鹅绒，所述再生涤纶面料的反面为毛圈面，所述

再生涤纶面料的正面为平整面，本方法通过对面料依次完成如下工序实现：组缸‑翻布‑染

涤‑出缸对色‑光剖‑定干‑正面磨毛‑加助剂定型‑反面拉毛‑反面梳毛‑反面剪毛‑环烘‑最

终定型‑物测‑成检‑光坯入库，通过在定干之后、加入助剂定型之前进行正面轻磨毛，使面

料的正面起球等级由二级提升至三级；

改善再生涤纶面料正面起球的轻磨毛装置包括牵引辊(1)和磨毛辊(2)，所述牵引辊

(1)和磨毛辊(2)之间通过皮带(3)牵引，所述再生涤纶面料依次通过磨毛辊(2)的下部辊面

和牵引辊(1)的上部辊面，所述磨毛辊(2)包括辊筒(21)、固定轴(22)和负压源，所述辊筒

(21)的两端通过轴承与固定轴(22)相连，所述固定轴(22)内具有一中空的通气腔(23)，所

述固定轴(22)上具有一贯穿通气腔(23)和固定轴(22)外壁面的缺口(24)，所述缺口(24)与

再生涤纶面料在辊筒(21)上的包附段的对应，所述辊筒(21)上周向均匀设置有若干通气槽

(25)，与缺口(24)对应的通气槽(25)能够在负压的作用下，在通气槽(25)对应的面料上产

生吸附力；所述通气槽(25)呈与再生涤纶面料的宽度适配的条状；所述皮带(3)连接在牵引

辊(1)与辊筒(21)之间；

所述牵引辊(1)的周面为粗糙面，相邻通气槽(25)之间的辊筒(21)的周面上设置有密

布的磨料丝(26)。

2.根据权利要求1的一种改善再生涤纶面料正面起球的方法，其特征在于，所述通气槽

(25)的内端向辊筒(21)运行方向倾斜。
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改善再生涤纶面料正面起球的方法及磨毛装置

技术领域

[0001] 本发明属于纺织技术领域，涉及一种改善再生涤纶面料正面起球的方法及磨毛装

置。

背景技术

[0002] 在资源日渐匮乏，人们环保意识越来越强烈的时代，再生涤纶面料作为一种新型

的环保再生面料，越来越受到中国和欧美发达国家的青睐。再生涤纶面料纱线是从废旧的

矿泉水瓶子和可乐瓶子中提取制成的，又俗称可乐瓶环保布，广泛用在吊带衫、裙子、童装、

睡衣、旗袍、家纺等等。再生涤纶面料的制作方法决定了其品质，再生涤纶面料相对于普通

涤纶而言是一种涤纶短纤，强力也较普通涤纶差些。所以再生涤纶面料在进行染缸染色等

工序时，以及以后穿着过程中，由于受到摩擦，布面纤维容易起毛，且毛长短不一，进而容易

打结、缠绕结球。

[0003] 产生上述问题的原因在于，再生涤纶面料强力较差，受到摩擦容易起毛起球。

发明内容

[0004] 本发明的目的是针对现有的技术存在的上述问题，提供一种改善再生涤纶面料正

面起球的方法，本发明所要解决的技术问题是如何通过在定干之后、加入助剂定型之前进

行正面轻磨毛，使面料的正面起球等级提高，进而改善再生涤纶面料容易起毛的问题。

[0005] 本发明的目的可通过下列技术方案来实现：一种改善再生涤纶面料正面起球的方

法，其特征在于，所述再生涤纶面料的成分为150D/48F再生涤纶+150D/144F再生涤纶天鹅

绒，所述再生涤纶面料的反面为毛圈面，所述再生涤纶面料的正面为平整面，本方法通过对

面料依次完成如下工序实现：组缸‑翻布‑染涤‑出缸对色‑光剖‑定干‑正面磨毛‑加助剂定

型‑反面拉毛‑反面梳毛‑反面剪毛‑环烘‑最终定型‑物测‑成检‑光坯入库，通过在定干之

后、加入助剂定型之前进行正面轻磨毛，使面料的正面起球等级由二级提升至三级。

[0006] 改善前的流程为组缸→翻布→染涤→出缸对色→光剖→定干→加助剂定型→反

面拉毛→反面梳毛→反面剪毛→环烘→最终定型→物测→成检→光坯入库；改善后的流程

为组缸→翻布→染涤→出缸对色→光剖→定干→正面磨毛→加助剂定型→反面拉毛→反

面梳毛→反面剪毛→环烘→最终定型→物测→成检→光坯入库。经过改善后正面起球可达

3级，不容易起球，达到客户标准。

[0007] 再生涤纶面料正面磨毛磨一遍后，布面杂毛被磨断而掉落，并产生短而均匀的绒

毛，经过相同的测试方法和机器测试后，起球等级可达3级，比磨毛前提高了一个等级。再生

涤纶面料强力相对普通涤纶差，只需要轻微磨毛就可以去除布面上的长杂毛，特别要控制

磨毛时对坯布的磨毛压力，避免过渡磨毛造成的匹重降低和质量的降低，由于磨毛工艺设

定的是轻磨毛，不会影响布面质量，又改善了起球结果，达到了客户要求。

[0008] 一种再生涤纶面料的轻微磨毛装置，其特征在于，包括牵引辊和磨毛辊，所述牵引

辊和磨毛辊之间通过皮带牵引，所述再生涤纶面料依次通过磨毛辊的下部辊面和牵引辊的
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上部辊面，所述磨毛辊包括辊筒、固定轴和负压源，所述辊筒的两端通过轴承与固定轴相

连，所述固定轴内具有一中空的通气腔，所述固定轴上具有一贯穿通气腔和固定轴外壁面

的缺口，所述缺口与再生涤纶面料在辊筒上的包附段的对应，所述辊筒上周向均匀设置有

若干通气槽，所述通气槽呈与再生涤纶面料的宽度适配的条状；所述皮带连接在牵引辊与

辊筒之间。

[0009] 进一步的，所述通气槽的内端向辊筒运行方向倾斜。

[0010] 进一步的，所述牵引辊的周面为粗糙面，相邻通气槽之间的辊筒的周面上设置有

密布的磨料丝。

[0011] 再生涤纶面料依次通过磨毛辊的下部辊面和牵引辊的上部辊面，牵引辊为对面料

具有较大摩擦阻力的粗面辊，且面料与之的包覆弧度较大，面料被牵引的过程中对牵引辊

形成同步的旋转驱动力，从而带动光滑面的辊筒同向旋转，使辊筒与面料以相反的线速度

同步运行，从而使辊筒上的各通气槽循环往复的贴近面料表面，与缺口对应的通气槽能够

在负压的作用下，在通气槽对应的面料上产生吸附力，其作用之一是：使面料待磨毛的表面

在不使用压辊的情况下与辊筒之间具有一定的压力，使磨料丝与面料相对运动时能够对面

料形成一定强度的摩擦力，负压源可以是产生吸气的气泵，气压变化能够改变面料与磨料

丝之间的压紧力，但是其改变是很微小的，因为通气槽与面料之间的磨料丝区域是允许气

流通过的、面料本身也是具有一定通透性的，也就是说在负压作用在面料上、使面料与磨料

丝产生的压力始终是较小的，从而实现对面料的轻微磨毛，克服了再生涤纶面料磨毛较重

会影响其质量的问题，同时也克服了磨毛压紧力难于控制的问题；其作用之二在于：负压产

生的气流对面料表面因磨毛产生的毛屑进行回收和清理；其作用之三在于：在再生涤纶面

料的轻微磨毛过程中，需要将面料上的长杂毛去除，而对于面料而言，其长杂毛大部分卷曲

存在，直接磨毛并不能够确保长杂毛伸展，进而也不能够达到预想的磨毛效果，而本方案

中，通过负压作用，使面料上的毛绒趋于伸展和竖起，能够与磨料丝接触而被磨除。

[0012] 固定轴固定在机架上，缺口的位置始终不变，即与面料与辊筒的包附位置对应。

附图说明

[0013] 图1是本磨毛装置的结构示意图。

[0014] 图2是磨毛辊的横截面图。

[0015] 图3是磨毛辊的纵向截面图。

[0016] 图中，1、牵引辊；2、磨毛辊；21、辊筒；22、固定轴；23、通气腔；24、缺口；25、通气槽；

26、磨料丝；3、皮带。

具体实施方式

[0017] 以下是本发明的具体实施例并结合附图，对本发明的技术方案作进一步的描述，

但本发明并不限于这些实施例。

[0018] 再生涤纶面料的成分为150D/48F再生涤纶+150D/144F再生涤纶天鹅绒，再生涤纶

面料的反面为毛圈面，再生涤纶面料的正面为平整面，本方法通过对面料依次完成如下工

序实现：组缸‑翻布‑染涤‑出缸对色‑光剖‑定干‑正面磨毛‑加助剂定型‑反面拉毛‑反面梳

毛‑反面剪毛‑环烘‑最终定型‑物测‑成检‑光坯入库，通过在定干之后、加入助剂定型之前
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进行正面轻磨毛，使面料的正面起球等级由二级提升至三级。

[0019] 改善前的流程为组缸→翻布→染涤→出缸对色→光剖→定干→加助剂定型→反

面拉毛→反面梳毛→反面剪毛→环烘→最终定型→物测→成检→光坯入库；改善后的流程

为组缸→翻布→染涤→出缸对色→光剖→定干→正面磨毛→加助剂定型→反面拉毛→反

面梳毛→反面剪毛→环烘→最终定型→物测→成检→光坯入库。经过改善后正面起球可达

3级，不容易起球，达到客户标准。

[0020] 再生涤纶面料正面磨毛磨一遍后，布面杂毛被磨断而掉落，并产生短而均匀的绒

毛，经过相同的测试方法和机器测试后，起球等级可达3级，比磨毛前提高了一个等级。再生

涤纶面料强力相对普通涤纶差，只需要轻微磨毛就可以去除布面上的长杂毛，特别要控制

磨毛时对坯布的磨毛压力，避免过渡磨毛造成的匹重降低和质量的降低，由于磨毛工艺设

定的是轻磨毛，不会影响布面质量，又改善了起球结果，达到了客户要求。

[0021] 如图1、图2和图3所示，再生涤纶面料的轻微磨毛装置包括牵引辊1和磨毛辊2，牵

引辊1和磨毛辊2之间通过皮带3牵引，再生涤纶面料依次通过磨毛辊2的下部辊面和牵引辊

1的上部辊面，磨毛辊2包括辊筒21、固定轴22和负压源，辊筒21的两端通过轴承与固定轴22

相连，固定轴22内具有一中空的通气腔23，固定轴22上具有一贯穿通气腔23和固定轴22外

壁面的缺口24，缺口24与再生涤纶面料在辊筒21上的包附段的对应，辊筒21上周向均匀设

置有若干通气槽25，通气槽25呈与再生涤纶面料的宽度适配的条状；皮带3连接在牵引辊1

与辊筒21之间。

[0022] 通气槽25的内端向辊筒21运行方向倾斜。

[0023] 牵引辊1的周面为粗糙面，相邻通气槽25之间的辊筒21的周面上设置有密布的磨

料丝26。

[0024] 再生涤纶面料依次通过磨毛辊2的下部辊面和牵引辊1的上部辊面，牵引辊1为对

面料具有较大摩擦阻力的粗面辊，且面料与之的包覆弧度较大，面料被牵引的过程中对牵

引辊1形成同步的旋转驱动力，从而带动光滑面的辊筒21同向旋转，使辊筒21与面料以相反

的线速度同步运行，从而使辊筒21上的各通气槽25循环往复的贴近面料表面，与缺口24对

应的通气槽25能够在负压的作用下，在通气槽25对应的面料上产生吸附力，其作用之一是：

使面料待磨毛的表面在不使用压辊的情况下与辊筒21之间具有一定的压力，使磨料丝26与

面料相对运动时能够对面料形成一定强度的摩擦力，负压源可以是产生吸气的气泵，气压

变化能够改变面料与磨料丝26之间的压紧力，但是其改变是很微小的，因为通气槽25与面

料之间的磨料丝26区域是允许气流通过的、面料本身也是具有一定通透性的，也就是说在

负压作用在面料上、使面料与磨料丝26产生的压力始终是较小的，从而实现对面料的轻微

磨毛，克服了再生涤纶面料磨毛较重会影响其质量的问题，同时也克服了磨毛压紧力难于

控制的问题；其作用之二在于：负压产生的气流对面料表面因磨毛产生的毛屑进行回收和

清理；其作用之三在于：在再生涤纶面料的轻微磨毛过程中，需要将面料上的长杂毛去除，

而对于面料而言，其长杂毛大部分卷曲存在，直接磨毛并不能够确保长杂毛伸展，进而也不

能够达到预想的磨毛效果，而本方案中，通过负压作用，使面料上的毛绒趋于伸展和竖起，

能够与磨料丝26接触而被磨除。

[0025] 固定轴固定在机架上，缺口24的位置始终不变，即与面料与辊筒21的包附位置对

应。
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[0026] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图2
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图3
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