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(57)摘要

本发明提供一种耳带，所述耳带面料为改性

涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，其中改性涤纶纤维含量为30‑

75wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝溶液制得改

性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮

芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨纶

纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整

经、经编机织成耳带、后处理得到产品耳带。本发

明材料可以回收利用，拉伸倍数高、回缩率高、单

位长度克重低，断裂强度高性能满足各设定指

标。
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1.一种耳带，其特征在于：所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混

纺纱线经过抗氧化处理，其中改性涤纶纤维含量为30‑75wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝

溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：涤纶纤维22‑55份，芳砜

纶5‑15份，聚氨酯弹性体5‑10份，补强剂2‑3份，聚酰亚胺5‑10份、调节剂1‑2份；所述改性涤

纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨纶纤维包覆形成皮层；

混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理得到产品耳带。

2.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述纺丝溶液的溶剂为水、甲酸、二氯

甲烷、丙酮中的一种或几种。

3.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述补强剂为聚乙二醇酯、聚氧乙烯

化蓖麻油、磺基甘油三酯中的一种或几种。

4.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述调节剂为甲基丙烯酰氧基硅烷、

钛酸酯、磷酸酯中的一种或几种。

5.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将

混纺纱线浸入抗氧剂水溶液中，浸泡至少180分钟后，加热至40‑45℃处理至少15分钟，取出

进行干燥。

6.根据权利要求5所述的一种耳带，其特征在于：所述抗氧剂为谷维素、抗坏血酸、丁基

羟基茴香醚中的一种或几种。

7.根据权利要求5所述的一种耳带，其特征在于：所述干燥为真空干燥，所述干燥温度

为50‑60℃，时间1‑3h。

8.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述后处理操作为对耳带进行红外加

热超声波震荡处理，加热温度为60‑80℃，时间15‑60分钟，超声工况频率30‑45kHz。

9.根据权利要求1所述的一种耳带，其特征在于：所述后处理相对湿度为40％‑60％。
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一种耳带

技术领域

[0001] 本发明涉及医疗用品技术领域，具体涉及一种耳带。

背景技术

[0002] 口罩是一种卫生用品，一般指戴在口鼻部位用于过滤进入口鼻的空气，以达到阻

挡有害的气体、气味、飞沫、病毒等物质的作用，以纱布或纸等材料做成。口罩对进入肺部的

空气有一定的过滤作用，在呼吸道传染病流行时，在粉尘等污染的环境中作业时，戴口罩具

有非常好的作用。

[0003] 口罩由口罩罩体和口罩耳带组成，口罩耳带将口罩罩体与使用者进行固定，使口

罩罩体贴附使用者脸鼻部。现有的口罩耳带在使用时耳带拉伸回缩率低，导致口罩耳带不

能适用不同使用者，给使用者带来了很大的不便，同时产品不能回用，存在资源浪费现象。

[0004] 因此，对耳带材料进行性能及加工工艺改进，获得一种性能优异的耳带，是本领域

技术人员亟待解决的问题。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于，克服现有技术中存在的缺陷，提供一种耳带，材料可以回收利

用，拉伸倍数高、回缩率高、单位长度克重低，断裂强度高性能满足各设定指标。

[0006] 为实现上述目的，本发明的技术方案是一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维

与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经过抗氧化处理，其中改性涤纶纤维含量为30‑

75wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重

量份成分：涤纶纤维22‑55份，芳砜纶5‑15份，聚氨酯弹性体5‑10份，补强剂2‑3份，聚酰亚胺

5‑10份、调节剂1‑2份；所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤

纶纤维将氨纶纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理

得到产品耳带。

[0007] 纺丝溶液是指将高聚物浓溶液定量从喷丝孔挤出，溶液细流经凝固浴或热空气或

热惰性气体固化成纤维的方法。作为优选的技术方案所述纺丝溶液的溶剂为水、甲酸、二氯

甲烷、丙酮中的一种或几种。

[0008] 补强剂是一类具有两个不同性质官能团的物质，其分子结构的最大特点是分子中

含有化学性质不同的两个基团，一个是亲无机物的基团，易与无机物表面产生相互作用。另

一个是亲有机物的基团，能与纤维材料或其它聚合物发生物理、化学作用或生成氢键溶于

纺丝溶液中，提高纤维材料的性能。作为优选的技术方案所述补强剂为聚乙二醇酯、聚氧乙

烯化蓖麻油、磺基甘油三酯中的一种或几种。

[0009] 调节剂能够降低纤维材料脆性，增大韧性及弹性，提高其承载强度能力，其与纤维

材料混溶，含有活性基团，可以参与纤维的固化反应，提高断裂强度和拉伸倍数，增加回缩

率。优选的所述调节剂为甲基丙烯酰氧基硅烷、钛酸酯、磷酸酯中的一种或几种。

[0010] 抗氧剂，又称防老剂，是一种对高聚物材料受高温、氧化并出现老化现象能起到延
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缓作用的化学物质。当其在聚合物体系中仅少量存在时，就可延缓或抑制聚合物氧化过程

的进行，从而阻止纤维材料的老化并延长其使用寿命，从而可以对材料拉伸倍数、断裂强度

等性能保持起到协同配合作用，选材方面选用对人体友好的天然抗氧剂。优选的所述抗氧

剂为谷维素、抗坏血酸、丁基羟基茴香醚中的一种或几种。

[0011] 优选的所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂水溶液中，浸泡

至少180分钟后，加热至40‑45℃处理至少15分钟，取出进行干燥。

[0012] 优选的所述干燥为真空干燥，所述干燥温度为50‑60℃，时间1‑3h。

[0013] 经编机生产速度快、效率高，用其制备口罩耳带具有显著优势。采用经编机生产口

罩耳带，可根据经编耳带宽度、单位长度质量及拉伸倍数等要求，选择适宜的机号、原料及

编织方式制备口罩耳带，以达到生产要求。所述经编机上设置有静电移除装置，消除静电对

耳带生产过程的影响，提高生产效率，增加生产安全性。在一定湿度条件下，后处理操作可

以增加耳带的回缩率，采用红外加热方式增加耳带的回缩率，超声波震荡处理可以减小耳

带单位长度克重，增加耳带的蓬松度。作为优选的技术方案所述后处理操作为对耳带进行

红外加热超声波震荡处理，加热温度为60‑80℃，时间15‑60分钟，超声工况频率30‑45kHz。

优选的所述后处理相对湿度为40％‑60％。

[0014] 本发明的优点和有益效果在于：本发明所提供的耳带，其材料可以回收再利用，绿

色环保，对资源环境有利。生产操作简便，生产出来的耳带，贴合人体、佩戴舒适，适用性广，

适合不同的人群使用。所述耳带，拉伸倍数高大于3，回缩率高，达到1:4‑6，单位长度克重低

为0.9‑1.05g/m，节省材料，同时可以提高产能，且具有较强的断裂强度大于50N，满足了设

定指标。本发明采用环保可循环套用材料，生物相容性好，原料成本低廉，产品性能稳定，成

本优势明显，具有较强的应用前景。

具体实施方式

[0015] 下面结合实施例，对本发明的具体实施方式作进一步描述。以下实施例仅用于更

加清楚地说明本发明的技术方案，而不能以此来限制本发明的保护范围。

[0016] 实施例1

[0017] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂谷维素水溶液中，

浸泡180分钟后，加热至40℃处理15分钟，取出进行干燥。所述干燥为真空干燥，所述干燥温

度为50℃，时间1h。其中改性涤纶纤维含量为30wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝水溶液制

得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：涤纶纤维22份，芳砜纶5份，聚氨

酯弹性体5份，补强剂聚乙二醇酯2份，聚酰亚胺5份、调节剂甲基丙烯酰氧基硅烷1份；所述

改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨纶纤维包覆形

成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理操作为对耳带进行红外加

热超声波震荡处理，加热温度为60℃，时间15分钟，超声工况频率30kHz，相对湿度为40％，

得到产品耳带。

[0018] 实施例2

[0019] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂抗坏血酸水溶液
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中，浸泡200分钟后，加热至45℃处理至少20分钟，取出进行干燥。所述干燥为真空干燥，所

述干燥温度为60℃，时间3h。其中改性涤纶纤维含量为75wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝

甲酸溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：涤纶纤维55份，芳砜

纶15份，聚氨酯弹性体10份，补强剂聚氧乙烯化蓖麻油3份，聚酰亚胺10份、钛酸酯调节剂2

份；所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨纶纤维

包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理操作为对耳带进行

红外加热超声波震荡处理，加热温度为80℃，时间60分钟，超声工况频率45kHz，相对湿度为

60％，得到产品耳带。

[0020] 实施例3

[0021] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂丁基羟基茴香醚

水溶液中，浸泡240分钟后，加热至43℃处理35分钟，取出进行干燥。所述干燥为真空干燥，

所述干燥温度为55℃，时间2h。其中改性涤纶纤维含量为55wt％，其余为氨纶纤维，通过纺

丝二氯甲烷溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：涤纶纤维35

份，芳砜纶10份，聚氨酯弹性体12份，补强剂磺基甘油三酯2.5份，聚酰亚胺8份、调节剂磷酸

酯1.5份；所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨

纶纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理操作为对耳

带进行红外加热超声波震荡处理，加热温度为70℃，时间30分钟，超声工况频率35kHz，相对

湿度为50％，得到产品耳带。

[0022] 实施例4

[0023] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂谷维素wt％：抗坏

血酸wt％＝2:1的水溶液中，浸泡200分钟后，加热至40℃处理15分钟，取出进行干燥。所述

干燥为真空干燥，所述干燥温度为60℃，时间2h。其中改性涤纶纤维含量为65wt％，其余为

氨纶纤维，通过纺丝丙酮溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：

涤纶纤维45份，芳砜纶15份，聚氨酯弹性体10份，补强剂聚氧乙烯化蓖麻油3份，聚酰亚胺6

份、调节剂磷酸酯2份；所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤

纶纤维将氨纶纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理

操作为对耳带进行红外加热超声波震荡处理，加热温度为65℃，时间45分钟，超声工况频率

40kHz，相对湿度为45％，得到产品耳带。

[0024] 实施例5

[0025] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂抗坏血酸水溶液

中，浸泡180分钟后，加热至45℃处理25分钟，取出进行干燥。所述干燥为真空干燥，所述干

燥温度为60℃，时间2.5h。其中改性涤纶纤维含量为45wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝水

wt％：甲酸wt％：丙酮wt％＝1:2:2的溶液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下

重量份成分：涤纶纤维50份，芳砜纶5份，聚氨酯弹性体7份，3份聚乙二醇酯wt％：聚氧乙烯

化蓖麻油wt％＝3:1的补强剂，聚酰亚胺6份、调节剂钛酸酯2份；所述改性涤纶纤维与氨纶

纤维为皮芯结构，氨纶纤维为芯层，改性涤纶纤维将氨纶纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过
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细纱、络筒、整经、经编机织成耳带、后处理操作为对耳带进行红外加热超声波震荡处理，加

热温度为80℃，时间20分钟，超声工况频率30kHz，相对湿度为40％，得到产品耳带。

[0026] 实施例6

[0027] 一种耳带，所述耳带面料为改性涤纶纤维与氨纶纤维混纺纱线，所述混纺纱线经

过抗氧化处理，所述混纺纱线抗氧化处理操作为，将混纺纱线浸入抗氧剂谷维素水溶液中，

浸泡180分钟后，加热至40℃处理20分钟，取出进行干燥。所述干燥为真空干燥，所述干燥温

度为60℃，时间1.5h。其中改性涤纶纤维含量为65wt％，其余为氨纶纤维，通过纺丝丙酮溶

液制得改性涤纶纤维，所述改性涤纶纤维包括以下重量份成分：涤纶纤维25份，芳砜纶15

份，聚氨酯弹性体10份，补强剂聚乙二醇酯2份，聚酰亚胺10份、2份甲基丙烯酰氧基硅烷

wt％：磷酸酯wt％＝1:1的调节剂；所述改性涤纶纤维与氨纶纤维为皮芯结构，氨纶纤维为

芯层，改性涤纶纤维将氨纶纤维包覆形成皮层；混纺纱线经过细纱、络筒、整经、经编机织成

耳带、后处理操作为对耳带进行红外加热超声波震荡处理，加热温度为80℃，时间35分钟，

超声工况频率30kHz，相对湿度为40％，得到产品耳带。

[0028] 对比例

[0029] 对比例以实施例1为基础，区别在于，对比例1中未加入补强剂，对比例2中未加入

调节剂，对比例3中耳带未进行后处理。

[0030] 1.实施例1‑6的发明与对比例实验结果

[0031] 项目 拉伸倍数 回缩率 断裂强度(N) 单位长度克重g/m

实施例1 4 1:5 55 1.00

实施例2 3.5 1:4 50 0.90

实施例3 3 1:6 60 0.95

实施例4 4.5 1:5 62 1.02

实施例5 4 1:4 58 1.05

实施例6 3.5 1:5 53 0.94

对比例1 1.5 1:3 37 0.99

对比例2 2 1:3 40 1.00

对比例3 2 1:2 52 1.15

[0032] 通过上表数据可以看出实施例1‑6的发明拉伸倍数高大于3，对比例1中未加入补

强剂、对比例2中未加入调节剂，对比例3中耳带未进行后处理，它们的拉伸倍数下降明显。

发明的回缩率达到1:4‑6，对比例3的回缩率仅为1:2，可见耳带的后处理操作可以显著提高

回缩率。实施例4耳带的断裂强度达到了62N，其他的实施例断裂强度数据也在50N以上，对

比例1、对比例2的断裂强度均有较大幅度的下降，可见补强剂、调节剂的加入对纤维材料的

断裂强度提高有重要影响。发明的单位长度克重低，而对比例3的单位长度克重达到了

1.15，可见耳带后处理操作可以很好地改善耳带单位长度克重情况。

[0033] 综上所述本发明所提供的耳带，其材料可以回收再利用，绿色环保，对资源环境有

利。生产操作简便，生产出来的耳带，贴合人体、佩戴舒适，适用性广，适合不同的人群使用。

所述耳带，拉伸倍数高大于3，回缩率高，达到1:4‑6，单位长度克重低为0.9‑1.05g/m，节省

材料，同时可以提高产能，且具有较强的断裂强度大于50N，满足了设定指标。本发明采用环

保可循环套用材料，生物相容性好，原料成本低廉，产品性能稳定，成本优势明显，具有较强
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的应用前景。

[0034] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，应当指出，对于本技术领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明技术原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰

也应视为本发明的保护范围。
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