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Regeni zajistuje presné rozloZeni
membrany po vaoit¥nim povrchu polotovaru
pFl formovéani a zaruduje pPesnd soustied-
né upnuti obou patek polotovaru. Uvede- 2
ného uinku je dosaZeno pouZitim horniho . Z
krouzku a vika, uzpisobenych pro upnuti [ = 23
uZiiho okraje membrdny a upravenjych pro 2
nasunuti do otvoru t&la upinaci hlavy » 7
zégobovaciho zatizeni, pFidem? horni krou-~ E ) i

<—5
Zek je opatfen dorazem a distaninimi tru-
bkami a Jje posuvné uloZen na vedeni spo-
Jeném s hlavou a opatieném zapadkami by
ovlddanymi téhlem s vaclkou plisobenim pFi-
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Vyndlez se tykd ovlddaciho mechanismu membriny
vulkanizadniho lisu autopldstd sestdvajiciho z vy-
suvné trubky posuvné uloZené -a utésnéné ve gpodni ko-
moYe a spojené se SiFS8im okrajem membriny.

f8elem vyndlezu je vyPeSit ovlddaci mechanismus
membrany tek, aby p¥i vytahovani membrdny z pheuma-
tiky zaujimal horni krouZek s upnutym uZsSim okrajem
membrény jednu polohu, stavitelnouplle velikosti mem-
brdny a p¥i formovdni jinou, rovnéZ stavitelnou polo-
hu, zdvislou na vysce naformovaného polotovaru., Dal-
8im Ukolem bylo vyYeSit méchanismus tak, aby pri for-
movéni polotovaru zajistoval souosou polohu upinaci
hlavy zaklddaciho za¥izeni a horniho krouZku membriny.

Jsou zndmy ovlddaci mechanismy membrdny slouZici
k tvarovdni, lisovdni a vyjimdni pneumatik a pouZiva-
jici membrany s rozdilnymi priméry upinacich patek.
Sirs{ okraj membrdny je spojen s okrajem vysuvné trub-
ky a uzs8i okraj membriny je upevnén v nepohyblivé hla-
vé, ulozZené & utésnéné ve vnit¥nim prostoru vysuvné
trubky, Tver horni &§sti lisovaci tvdrnice je upraven
'8 ohledem na polohu mepohyblivého upnuti uzZSiho okra-
je membrdny., Poloha uZdiho okraje membrdny je p¥i li-
sevéni, vyta¥eni membriny i pFiVformovdni stejni.
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Nevyhodou takto konstrukéné uspo¥ddaného ovlddaciho
mechanismu membriny je nutnost pFizpisobit tvar horni Cés-
ti lisovaci tvdrnice poloze uZSiho okraje membrdny. Hlav-
nim ned.o.statkem je poloha membrdny v pribéhu formovani,
kdy upnuty uZ8i okraj membriny je pod urovni horniho pat-
kového krouZku polotovaru. Tato poloha membrany nemiZe
zajistit stejnomérné rozloZeni membrdny po vnit¥nim po-
vrchu polotovaru e navic v oblasti horniho patkového krouZ-
ku neni membrdna s polotovarem vibec ve styku. Disledkem
této skutednosti je dasty vyskyt k¥ivé naloZenych poloto=
varle

Uvedené nevyhody odstranuje nové konstrukdni uspo¥s-
ddni, jeho% podstata spodivd v tom, Ze uZs8i okraj membra-
ny je upevnén mezi horni krouZek a viko uzpisobené pro
nasunuti do otvoru upinaci hlavy zdsobovaciho zarizeni,
p¥idemZ horni krouZek je opat¥en stavitelnym dorazem a
distanénimi trubkami a je posuvné uloZen na vedeni spoje~-
nim s hlavou a opatPeném zdpadkami ovlddenymi pPickou vysuv-
ného prstence prostfednictvim odpruZeného tdhla s vackou.

Hlavni pPednosti vyndlezu je to, Ze zaruluje p¥i fore-
movani rovnomérné rozloZeni membrdny po celém vnitPnim po=-
vrchu polotovaru a zaruluje pPesné soust¥edné upnuti obou
patek polotovaru. Dalsi prednosti je to, Ze k ovldddni po-
loh horniho krouZku neni t¥eba Zddnych dalsich ovlddacich
prvki.

P#{kladne provedeni vyndlezu je zndzornéno na p¥ilo=-
Zenych wykresech, kde obr., 1 predstavuje ez vulkanizadni
komorou a ovlddacim mechanismem membrany p#fi vulkanizaci
pneumatiky, obr. 2 Pez spodni Cédsti vulkanizacni komory s
ovliddacim mechanismem membrédny p¥i ukondeni vytahovdni mem-
brény z vnit¥ku zvulkenizované pneumatiky, na obr. 3 je na-
vic zakreslena upinaci hlave zaklddaciho za¥izeni pii zehd-
jeni formovdni polotovaru a na obr. 4 je zakreslena poloha
df1% lisu v okamZiku, kdy je ukonceno formovani polotovaru,
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Na wkresah je ve spodni Sdsti vulkanizadni komory 1
pevné spojené s wodici trubkou 2 a opat¥ené tésnénim 3,
upevnéna spodni Cdst tvdrnice 4., S horni &4sti vulkanizad-
ni komory 5 je p¥es podloZky 6 spojene horni S4st tvdrnice
7 a stycnd plocha obou Cdsti vulkanizadni komory je utdsné-
ne -tésnénim 8, Ve vodici trubce 2 je posuvné uloZena vysuv-
néd trubka 9 opat¥end vodfcim pouzdrem 10 a p#idkou 11, Uv-
nitd vysuvné trubky 9 je utésndna manZetami J2 hlava 13
upevnénd neosnymi trubkami 14 a maticemi 15 ve vodici trub-
ce 2, Na hornim okraji vysuvné trubky 9 je prostPednictvim
upfnaciho krouzku 16, patkového krouZku 17 a matice 18
upevnén Sir3i okraj membrdny 19, Na hlavé 13 je pomoci Srou-
bd 20 pies tésnéni 21 upevnéno vedeni 22 uzplisobené pro po-
suvné ulozeni téhla 23 opat¥eného valkou 24: Tdhlo 23 je do
dolni polohy tlaleno pruzinou 25 a tésnéno manZetami 26,

V horni édsti vedeni 22 je upevnéna hlavice 2 ,V niZ jsou
pomoci Cepll 28 vysuvné uloZeny zdpadky 29. UZ3{ okraj mem-
brany 19 je upnuty mezi horni krouZek 30 posuvné uloZeny na
vedeni 22 a viko 31, slouZici soudasnd k upevndni dorazu 32
pomoci distandnich krouZkd 33. Polohu horniho krouZku 30 ome-
zuji distendéni trubky 34. Membrdna 19 slouzi k tvarovéni
vnit¥niho povrchu pneumatiky 35. Posuvny pohyb visuvné trub-
ky 3 je disledkem natdeni ovlddaciho h¥idele 36, kterd je
pfendSeno prost¥ednictvim piky 31 opatPené kladkami 38 s &e-
py 39 na vybrdni pricky 11.

Ne obrs 3 a 4 je navic nakreslena upinaci hlava zasobo-
vaciho zarizeni, kterd sestdvd z t8la 40 s vedenim 41. V tele
40 jsou prostFednictvim Cepl 42 vykyvnd ulofeny zdchyty 43 a
je s nim pevn& spojena kryci deska 44 s otodn& ulofenymi klad-
kami 45 pomoci Cepl 46. Zdchyty _2 je upnut polotovar pneuma-
‘tlky 470

Ovlddaci mechenismus membridny v dob& vulkanizace (obr.1),
kdy jsou spodni Cdst vulkaniza®ni komory 1 a horni &4st vulka~-
nizaCni komory 5 k sob& pFitladeny a utdsndny tdsndnim 8y tla-
- kem uvnitr membrdny 19 tvaruje vnit¥ni prostor pneumatiky 35.
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Patkovy krouZek 17 je zatlacen do vybrédni spodni &dsti tvar-
nice 4, viko 31 je opPeno o horni &dst tvdrnice T. Tlakové
vulkenizadni medium je do vnit¥niho prostoru membrdny 19 pFi~
vdddno nosnymi trubkemi 14 a otvory v hlavé 13. Po ukondeni
vulkanizace & vypudténi tlakového media z membrdny 19 a vnit¥-
niho prostoru vulkanizaedni komory je odklopena horni dést wvul=-
kanizadni komory 5 s horni Cdsti tvarnice T. Pootddeni ovld-
daciho h¥idele 36 pfendsSené pékou 37 zpusobi pohyb vysuvné
trubky 9, p¥i kterém se pneumatika 35 pomoci patkového krouZ-
ku 17 vytladi ze spodni &dsti tvdrnice 4. Béhem tohoto pohy-
bu se posouvd i horni krouZek 30 a viko 31 s upnutym uZdim
okrajem membrdny 19. Pohyb horniho krouzku 30 je zastaven
oprenim dorazu 32 o rozeviené zdpadky 2J. Dals8i posuvny pohyb
vysuvné trubky 9 zpisobl vyl aZeni membrény 19 z vnit¥niho
prostoru pneumatiky 35. Vysuvny pohyb vysuvné trubky 2 je za-
staven t8snd pPed op¥enim p¥idky 11 o tdhlo 23. Tato poloha
je zndzorndna na obr. 2, V této pozici ovlddaciho mechanismu
je z lisu vyjmute zvulkenizovend pneumatika 25 a prostfednict=
vim upinaci hlavy zdsobovaciho zafizeni je na patkovy krouZek
17 usazen polotovar pneumatiky 47. V tomto okamziku je dén ime
puls X posunut{ vysuvné trubky 9 do horni krajni polohy., Timto
pohybem se prostYednictvim p¥icky 11 proti pisobeni pruziny 25
zatladi tdhlo 23 s valkou 24.

Disledkem posunuti vadky 24 vidi zdpadkdm 29 je sevieni
zdpadek 20 & uvolndni dorazu 32 a hornfiho krouZku 30, Soulasné
s posunutim vysuvné trubky 3 je do vnit¥niho prostoru membriny
19 vpudténa formovaci pira, jejim pYetlakem se zvedne horni
krouZek 30 az do polohy, kdy se opre prostfednictvim distanéni
trubky 34 o hlavici 27. Tato poloha ovladaclho mechanismu je
nekreslena na obr. 3. Formovéni polotoveru 47 probihd za posuv-:
ného pohybu vysuvné trubky 8 do dolni polohy a gynchroniho po-
hybu t8la 40 se zdchyty 43 p¥i goudasném privddéni formovaci pi-
ry do vnit¥ku membrdny 19, v pribéhu tohoto pohybu se membrana
19 postupné navaluje na vnit¥ni povrch polotovaru pneumatiky 47,
p¥idem# nejprve ust¥edi a upne dolni patku a potn;kladky 45 us-
t¥edi t8lo 40 se zdchyty 43 a upnutou horni patkou polotovaru
pneumatiky 47 na viko 31,
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UstPedéni obou 8dsti je dokondeno nasunutim vika 31 do
vedeni 41, Posunutim vysuvné trubky 9 s pFilkou 11 do
dolni polohy je uvolndno tdhlo 23 s valkou 24, které je
pruZinou 25 tladeno do dolni polohy, coZ zpisobuje roze-
vieni zdpedek 29. Po dokondeni posuvného pohybu vysuvné
trubky 9 (viz obr. 4) je ukonfeno i formovdni polotovaru
pneumatiky 47 a jeho p¥eané usazeni na membrdné 19, Ni-
sleduje sevdeni zdchytl 43 a premisténi upinaci hlavy za-
klédaciho zaPizeni mimo prostor vulkanizacéni komory. Horni
349t vulkenizadni komory 5 se p¥i zavirdni nejprve opfe o
viko 31, které posouvd dolli spolecn& s dorazem 32. Pri po-
souvdni dorazu 32 pres zdpadky 29 se tyfto sevriou a jakmile
je doraz 32 phesunut zcela, zdpadky 29 se opét rozeviou.
Po dotladeni horni &4sti vulkenizadni komory 5 na spodni
84st vulkanizalni komory 1 je zahdjena vulkanizace.

PREDMET VvYNLLEZU

Ovlddaci mechanismus membriny vulkanizacéniho lisu auto-
plasta sestavajici z vysuvné trubky posuvné uloZené a utésnd-
né ve spodni komore & spojené se Sirsim okrajem membrény, vy-
znadené tim, Ze uzdi okraj membriny je upevnén mezi horni
krouZek (30) a viko (31) uzplhsobené pro nasunuti do otvoru
t8la (40) upinaci hlavy zdsobovaciho za¥rizeni, pPridemZ horni
krouZek (30) je opatten stavitelnym dorazem (32) a distandni-
mi trubkemi (34) a je posuvnd uloZen na vedeni (22) spojeném
s hlavou (13) a opatreném zdpadkami (29) ovlddanymi pFickou
(11) vysuvné trubky (9) prost¥ednictvim odpruZeného téhla (23)
s vadkou (24),

4 vykresy
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