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(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la galvanotehnicd, in special la
dispozitivele pentru acoperirea galvanicd a supra-
fetei interioare a pieselor cilindrice cu un diametru
mic si mijlociu.

Dispozitivul contine o baie (1) pentru electrolit in
care se afld piesa-catod (2), in interiorul céreia este
situat coaxial un anod (3). Piesa-catod (2) este fixata
rigid si centratd pe un suport cu ajutorul unor bucse
(4) inzestrate cu slituri pentru debitarea electrolitului.
Suportul este fixat intr-un dispozitiv de fixare ce
poate fi deplasat in directie verticali si orizontald. In
baia cu electrolit este amplasat un anod suplimentar
(5), conectat in serie cu anodul (3).
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Descriere:

Inventia se referd la galvanotehnicd, in special la dispozitivele pentru acoperirea galvanicad a
suprafetei interioare a pieselor cilindrice cu un diametru mic si mijlociu.

Este cunoscuti o instalatie de nichelare a suprafetei interioare a duzelor trifurcate si a pieselor
pentru conducte, care constd dintr-un catod in interiorul caruia este amplasat un anod centrat exact
cu ajutorul unor ajutaje din material neconductor. Dispozitivul este plasat in electrolit, iar circulatia
solutiei este optionald [1].

Depunerea uniformd a stratului se obtine doar in cazul amplasirii anodului strict pe centrul
gdurii, tindnd cont ca diametrul anozilor interni trebuie sa fie cuprins intre 0,25...0,35 din diametrul
intern al conductelor. Neajunsul acestei instalatii constd in aceea cd in timpul depunerii pe
suprafata internd a pieselor cilindrice cu diametru mic al sectiunii transversale este imposibil de
mentinut raportul optim al suprafetei catodului cu cel al anodului si al jocului dintre ei, ceea ce
poate conduce la o eliminare de gaze, care la rAndul sdu conduce la o0 mérire a intensitatii curentului
si in consecintd la inrdutdtirea calitdtii stratului depus pe catod.

Problema pe care o rezolvd inventia este asigurarea obtinerii unei depuneri uniforme pe
suprafata internd a pieselor cilindrice cu un diametru mic si mijlociu, variabil in conditii stationare
de electrodepunere.

Problema tehnicd a inventiei se solutioneazd prin aceea ci dispozitivul contine o baie cu
electrolit in care se afld piesa-catod, in interiorul cireia, exact pe centru este situat un anod. Piesa-
catod este fixatd rigid si centratd pe un suport cu ajutorul unor bucse inzestrate cu slituri pentru
debitarea electrolitului. Suportul este fixat intr-un dispozitiv de fixare ce poate fi deplasat in directie
verticali si orizontald. In baia cu electrolit este amplasat un anod suplimentar, conectat in serie cu
anodul din interiorul piesei-catod.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in micgorarea intensititii de curent anodic si evitarea unei
elimindri nedorite de gaze, ca rezultat al folosirii anodului addugator.

Dispozitivul este explicat prin desen.

Dispozitivul contine o baie 1 cu electrolit in care se afld piesa-catod 2, in interiorul careia, exact
pe centru este situat un anod 3. Piesa-catod 2 este fixata rigid si centratd pe un suport cu ajutorul
unor bucse 4 inzestrate cu slituri pentru debitarea electrolitului. Suportul este fixat intr-un dispozitiv
de fixare ce poate fi deplasat in directie verticali si orizontald. In baia cu electrolit este amplasat un
anod suplimentar 5, conectat in serie cu anodul 3. Dispozitivul se conecteazi la polul negativ al
sursei de curent continuu (nu este indicat).

Instalatia functioneaza in felul urmétor.

Piesa-catod 2 cu anodul 3 se fixeaza cu ajutorul bucselor 4 si este introdusd in baia 1 cu
electrolit. fn baia 1 cu electrolit se introduce anodul adiugitor S, care se uneste in serie cu anodul 3.
Piesa-catod 2, anozii 3 §i 5 se conecteaza, respectiv, la polul negativ si cel pozitiv al sursei de
curent, apoi se efectueaza electroliza in conditiile date.

Aplicarea inventiei permite obtinerea unei depuneri uniforme cu metale si aliaje pe suprafata

internd a pieselor cilindrice cu diametrul mic si mijlociu.
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(57) Revendiciri:

Dispozitiv pentru acoperirea galvanicd a suprafetei interioare a pieselor cilindrice cu un

diametru mic si mijlociu, care este constituit dintr-o baie pentru electrolit si din piesd-catod, in
interiorul cdreia este situat coaxial un anod, caracterizat prin aceea ci in baie este amplasat un
anod suplimentar, conectat in serie cu anodul din interiorul piesei-catod.
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