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(57) Формула изобретения
Устройство для защиты свариваемой поверхности детали при электродуговой сварке,

содержащее сопло для подачи защитного газа в зону сварки и закрепленную на нем
приставку, обеспечивающую защиту сварочной ванны, сварного шва и околошовной
зоны, имеющую ребра, выполненные со стороны, обращенной к поверхности
свариваемой детали, и снабженную опорами для перемещения по ней, причем высота
опор выбрана из условия получения профилированного зазора между приставкой и
защищаемой поверхностью, отличающееся тем, что упомянутые ребра приставки
выполнены с образованием по меньшей мере двух прикрытых спереди боковых
продольных каналов, профиль которых имеет форму, обеспечивающуювихреобразное
закручивание защитного газа из сопла горелки, при этом приставка имеет открытый
спереди вход, а в качестве сопла для подачи защитного газа использовано сопло
сварочной горелки.
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