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69 Verfahren zur Herstellung fliessfihiger Glasurmasse.

@ Glasurpulver wird mit einem Bindemittel, insbeson-
dere Polyvinylalkohol, versetzt, auf eine Teilchen-
grosse von 0,05 bis 3 mm pelletisiert, mit 0,1 bis 5 Gew .-%
eines hochdispersen, hydrophobierten Oxids, insbeson-
dere Kieselsiure, vermischt und wihrend 5 bis 60 Sekun-
den nachgemischt, Das Verfahren ist billig durchzufiihren
und ergibt fliessfihige, gut dosier- und pressbare Glasur-
masse fiir das Trockenpressen von glasierten keramischen
Produkten. Es werden kantenstabile Presslinge erhalten.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung einer fliessfahigen Glasur-
masse fiir das Trockenpressen von glasierten keramischen
Produkten durch Vermischen von Glasurpulver mit einem
Bindemittel, dadurch gekennzeichnet, dass das mit Binde-
mittel versetzte Glasurpulver auf eine Teilchengrdsse von
(,05 bis maximal 3 mm pelletisiert, anschliessend mit 0,1
bis 5 Gew.-% eines hochdispersen,.hydrophobierten. Me-
tall- und/oder Nichtmetalloxids versetzt und wéhrend 5 bis
60 Sekunden nachgemischt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass 0,5 bis 3 Gew.-% eines hochdispersen, hydropho-
bierten Oxids zugesetzt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wihrend 10 bis 30 Sekunden nachgemischt
wird,

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass 0,2 bis 4 Gew.-% Bindemittel
zugegeben werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass als Bindemittel ein Polyol ver-
wendet wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass als Bindemittel Polyvinylalko-
hol verwendet wird.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass als hochdisperses, hydropho-
biertes Oxid Kieselsiure oder Aluminiumoxid verwendet
wird.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
fliessfahiger Glasurmasse fiir das Trockenpressen von gla-
sierten keramischen Produkten durch Vermischen von Gla-
surpulver mit einem Bindemittel.

Die Beschichtung der Oberflichen von keramischen Pro-
dukten mit keramischen Schichten, die nach einem Brenn-
vorgang Glasiiberziige bilden, wird normalerweise so durch-
gefiihrt, dass die pulverformigen Glasurmassen als Schlicker
auf die Oberfléichen aufgespriiht werden. In neuerer Zeit
werden die einzubrennenden Schichten auch durch gemein-
sames schichtweises Pressen von keramischer Grundmasse
und Glasurmasse aufgetragen.

An die aufzutragende keramische Glasurmasse werden
besondere Anforderungen gestellt. Sie muss sich durch Druck
gleichmissig verformen lassen und muss auf dem Triger
gut haften. Damit das Material gleichmissig dosiert werden
kann, ist ein gutes Fliessverhalten erforderlich.

Zur Herstellung solcher fliessfihiger Glasurmassen ist
es bekannt, Glasurpulver und gegebenenfalls die sonstigen
Zusatzstoffe der Glasuren mit einem Bindemittel aus der
Gruppe der Polyole zu versetzen und zu trocknen. Diese
Produkte sind zwar gut pressbar, aber nicht geniigend riesel-
fihig und daher schlecht dosierbar. Ausserdem ist es be-
kannt, mit Bindemittel versetztes Glasurpulver mit aufwen-
digen Methoden zu granulieren. Die damit aufgepressten
Glasurschichten sind jedoch nicht kantenstabil und in ihrer
Herstellung sehr teuer.

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zur Herstellung einer fliessfihigen Glasurmasse
fiir das Trockenpressen von glasierten keramischen Produk-
ten durch Vermischen von Glasurpulver mit einem Binde-
mittel zu finden, das billig durchzufiihren ist und eine gut
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pressbare, rieselfihige bzw. gut dosierbare Masse ergibt,
die nach dem Verpressen auch kantenstabil ist.

Diese Aufgabe wird durch das erfindungsgemisse, im
Patentanspruch 1 definierte Verfahren gelost.

5 Vorzugsweise wird 0,5 bis 3 Gew.-% eines hochdisper-

sen, hydrophobierten Metall- und/oder Nichtmetalloxids
zugemischt und wihrend 10 bis 30 Sekunden nachgemischt.
Durch diese kurze Nachmischdauer erreicht man, dass das
hochdisperse Oxid, vorteilhafterweise hochdisperse Kiesel-

10 siure oder hochdisperses Aluminjumoxid, sich nur auf der

Oberfliche der Pellets ablagert und nicht in die Peilets ein-
gemischt wird. Das mit dem Bindemittel zugesetzte Wasser
verbleibt in der Glasurmasse, wodurch der energieaufwen-
dige Trocknungsschritt entfillt.

1s  Es hat sich bewihrt dem Glasurputver 0,2 bis 4 Gew.-%

Bindemittel in Form einer 5 bis 20%igen wissrigen Losung
zuzusetzen, insbesondere 0,5 bis 2 Gew.-%. Vorzogsweise
verwendet man als Bindemittel ein Polyol. Am besten be-
wiihrt hat sich Polyvinylalkohol. Brauchbar sind jedoch

20 beispielsweise auch Wasserglas, Kieselsole, Zucker oder

Pentaerithrit-Ablauge.
Neben hochdisperser, hydrophobierter Kieselsdure und
Aluminiumoxid sind auch noch entsprechende Oxide des
. Titans, Zirkoniums und Magnesiums verwendbar. Das Pel-

o5 letisieren bzw. Nachmischen kann auf bekannte Weise mit

entsprechenden Pelietisier- und Mischvorrichtungen erfol-
gen.

Die pulverformigen Glasurstoffe werden im allgemeinen
in einem Mischer gleichmissig gemischt. In einer zweiten

30 Verfahrensstufe wird zweckmissig unter Zusatz einer wiss-

rigen Losung von Bindemitteln eine Pelletisierung durch-
gefithrt. Dieses Agglomerat weist eine sehr schlechte Riesel-
fahigkeit auf. Durch Einarbeiten von hydrophoben, hoch-
dispersen Substanzen wird das feuchte Granulat «quasi ge-

35 trocknet» und erhilt dadurch eine gute Rieselfdhigkeit.

Folgende Beispiele sollen das erfindungsgemésse Verfah-
ren niher erliutern (prozentuale Konzentrationsangaben sind
gewichtsméssig):

1. In einem Mischer wird eine Pulvermischung herge-

40 stellt, die zu 80% aus feingemahlenem Glas (Kdrnung

50 pm) und zu 20% aus pulverférmigem Sprithton besteht.
Zur Pelletisierung werden auf 100 Gewichtsteile Trocken-
substanz 6 Gewichtsteile einer 10%igen Polyvinylalkohol-
16sung in Wasser zugegeben. Die Pelletisierung wird been-

45 det, wenn die Pellets eine Kérnung von 1 bis 2 mm erreicht

haben. Anschliessend werden 0,5 Gew.-% einer handelsiib-
lichen hydrophoben, hochdispersen Kieselsdure in das
feuchte Granulat durch Nachmischen wihrend 15 s einge-
arbeitet. Das Material weist danach eine sehr gute Fliess-

so fihigkeit auf.

2. In einem Mischer wird aus 80 Gewichtsteilen Glas-
pulver, 10 Gewichtsteilen Kaolin und 10 Gewichtsteilen Ti-
tandioxid eine Mischung hergestellt. Zur Pelletisierung wer-
den zu 100 Teilen Trockensubstanz 8 Gewichtsteile einer

55 20%igen Polyvinylalkoholldsung zudosiert. Die Pelletisie-

rung ist abgeschlossen, wenn die Partikel einen Durchmes-
ser von ca. 2 mm erreicht haben. Danach wird zum Fliess-
fahigmachen 1% einer handelsiiblichen hydrophoben, hoch-
dispersen Kieselsiure eingearbeitet, wobei nochmals 10 Se-

60 kunden lang im Mischer nachgemischt wird.

Die so hergestellten Glasurmassen sind gut pressbar,
sehr gut dosierbar und ergeben kantenstabile Pressschichten.

Die Pelletisierung der Glasurpulver erfolgt vorzugsweise
auf eine Teilchengrisse von 0,5 bis 2,5 mm.
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