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Sposéb gumowania metalowych rur
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Wynalazek dotyczy wewnetrznego gumowania
metalowych rur z zastosowaniem mpomocniczego
rdzenia. ’

Powszechnie stosowany sposoéb gumowania me-
talowych rur polegal na tym, ze do wmetrza oczy-
~szczonej 'w sposéb mechaniczny i powleczonej kle-
jem gumowym Tury wciggano - zwinietg piyte
z mieszanki gumowej. Dociskanie warstwy niewul-
kanizowanej gumy do §ciany rury odbywalo sie
recznie przez rolowanie lub za pomocg przecigga-
nia przez rure elementu dociskowego w ksztalcie
gruszki, ktory swag najwiekszg czeScig dociskal
gume do §ciany rury. ‘

Stosowano réwniez dociskanie pneumatyczne,
lecz bylo ono takze niedokiadne jak poprzednio
wymienione sposoby.

Zasadnicza jednak wadag tego rodzaju gumowa-
nia byla zakiladka polgczeniowa w miejscu zigcze-
nia brzegéw weciggnietej do rury zwinietej gumo-
wej plyty, nieréwna i chropowata powierzchnia
robocza wykladziny gumowej oraz duze rozbiez-
no$ci wymiarowe.. Niepozgdanym zjawiskiem przy
stosowaniu tej metody bylo bardzo czeste powsta-
wanie pecherzy co mastepowalo w wyniku paro-
wania rozpuszczalnika klejowego. Wszystkie wy-
mienione mniedokladno$ci techniczne wykonania
powodowaly szybkie niszczenie gumowych okla-
dzin skracajgc okres uzytkowania tego rodz‘ajfu Tur.

Sposéb gumowania metalowych rur wediug wy-
nalazku eliminuje opisane wady i polega na obto-
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zemiu pomocniczego rdzenia okladem gumowym,
wtozeniu go do rury i zwulkanizowaniu gumy.

Powierzchnie wewnetrzng metalowej rury oczy-
szcza sie mechanicznie, smaruje klejem gumowym
i doktadnie suszy.

Pomocniczy rdzenn po oczyszczeniu smaruje sie
$rodkiem wutrudniajgcym przyczepno§é do mniego
gumy. Nastepnie oklada sie* go mieszanka gumowsag
majgcy stanowié wewnetrzng wykladzine metalo-
wej rury. Po wyréwnaniu gumy ma rdzeniu sma-
ruje sie ja gimowym klejem a mastepnie doklad-
nie suszy. Przed wlozeniem tak przygotowanej su-
rowej wykladziny do metalowej rury, obydwie,
majace si¢ zetknaé powierzchnie smaruje sie nie-
wielka iloScig $rodka zapewniajgcego poflizg w
¢zasie wsuwania rdzemia do rury mp. dyspersja
oleju roélinnego lub roztworem szarego mydla. Po
wsunieciu surowej wykladziny do wmnetrza meta-
lowej rury, przeprowadza sie wulkanizacje znanym
sposobem. )

Spos6b gumowania metalowych rur wedlug wy-
nalazku zapewnia wlasciwy docisk gumy do wew-
netrznej powierzchni rury, a wykladzina posiada

gladka i réwng powierzchnie pozbawiong zakladki
potaczeniowej. Charakteryzuje sie ona ponadto du-
23 spoisto$cia warstwy. Spos6b wedtug wynalazku

eliminuje réwniéz mozliwo§é tworzenia sie w gu-
mowej wykladzinie poré6w i pecherzy powstalych

z resztek rozpuszczalnika, oraz jest prostszy, szyb-

szy i tanszy w wykonaniu. ’
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b gumowania metalowych rur znamienny

tym, ze rdzen powleczony $rodkiem utrudnia-
jacym przyczepno$¢ gumy oklada sie warstwa
gumowej mieszanki, ktorg to warstwe smaruje
sie po zewnetrznej stronie gumowym klcjem,
a nastepnie rdzen oblozony gumg wsuwa sie do
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powleczonej od wewngtrz gumowym klejem ru-
ry metalowej, po czym cato$¢ wulkanizuje sie.

Spos6éb wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze ma-
jace zetknac¢ sie ze sobg powierzchnie okladu
gumowego i wewnetrzng powierzchnie metalo-
wej rury powleka sie $rodkiem zapewniajgcym
poslizg.

Z. G. ,Ruch” W-wa, zam. 589-65 naklad 300 egz.
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