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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 7月 19日 (2005.7.19)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 一 対 の ブ レ ー キ シ ュ ー の 隣 接 す る 一 方 端 部 間 に サ ー ビ ス ブ レ ー キ ア ク チ ュ エ ー タ を 配 設
し 、 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置 を 規 制 し て 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の ブ レ ー キ ド ラ ム に 対 す る
シ ュ ー 間 隙 を 決 め る 後 退 規 制 装 置 を 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ に 隣 接 す
る 対 向 間 に 掛 け 渡 し 、 サ ー ビ ス ブ レ ー キ 作 動 時 に お け る 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 量 が
所 定 の 値 を 超 え る と 、 前 記 後 退 規 制 装 置 の 前 記 ブ レ ー キ シ ュ ー と の 当 接 位 置 を 自 動 的 に 変
位 さ せ て 前 記 ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置 を 拡 開 方 向 に 変 位 さ せ る シ ュ ー
間 隙 自 動 調 整 装 置 を 具 備 す る ド ラ ム ブ レ ー キ に お い て 、
　 所 定 の 温 度 に な る と シ ュ ー 間 隙 自 動 調 整 作 用 を 停 止 さ せ る 方 向 に 前 記 後 退 規 制 装 置 を 付
勢 し て シ ュ ー 間 隙 の 過 調 整 を 防 止 す 度 感 応 部 材 を 付 設 し 、 こ の 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変
形 に 伴 う 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 方 向 へ の 作 用 力 を 、 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー を 前 記 戻
り 位 置 に 戻 す 作 用 力 よ り 大 き く し た こ と を 特 徴 と す る 、
　 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 ブ レ ー キ が 高 温 に な る に 連 れ て 大 き く な る 前 記 温 度 感 応 部 材 の 温 度
変 形 に 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 外 径 の 変 化 量 が 、 同 条 件 下 に お け る 前 記
ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に 内 径 の 変 化 量 と 略 同 量
に な る よ う 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ に お い て 、 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 時 に 前 記 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変 形 に
伴 う 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 外 径 の 変 化 量 、 同 条 件 下 に お け る 前 記 ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱
膨 張 に 伴 う 内 径 の 変 化 量 と 略 同 量 に な る よ う 規 制 す る ス ト ッ パ 手 段 を 付 設 し た こ と を 特
徴 と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に お い て 、 前 記 後 退 規 制 装 置 と 交 差 す る 方 向 に レ バ ー 部
材 を 配 設 し て 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の い ず れ か 一 方 に 回 転 可 能 に 枢 支 し 、 前 記 温 度 感 応 部
材 に 折 り 返 し 重 合 部 を 形 成 し 、 こ の 折 り 返 し 重 合 部 を 前 記 レ バ ー 部 材 と 前 記 後 退 規 制 装 置
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間 に 介 挿 し 、 こ の 折 り 返 し 重 合 部 の 拡 開 量 を 規 制 す る ス ト ッ パ 手 段 を 付 設 し た こ と を 特 徴
と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 に お い て 、 前 記 後 退 規 制 装 置 と 交 差 す る 方 向 に レ バ ー 部
材 を 配 設 し て 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の い ず れ か 一 方 に 回 転 可 能 に 枢 支 し 、 こ の レ バ ー 部 材
の 枢 支 部 と 自 由 端 部 の 間 を 前 記 後 退 規 制 装 置 の 一 端 部 に 係 合 す る と 共 に 、 レ バ ー 部 材 の 自
由 端 部 側 の 回 動 戻 り 位 置 を 支 持 部 材 で 規 制 し 、 前 記 温 度 感 応 部 材 に 折 り 返 し 重 合 部 を 形 成
し 、 こ の 折 り 返 し 重 合 部 を 前 記 レ バ ー 部 材 の 自 由 端 部 側 と 支 持 部 材 間 に 介 挿 し 、 こ の 折 り
返 し 重 合 部 の 拡 開 量 を 規 制 す る ス ト ッ パ 装 置 を 付 設 し た こ と を 特 徴 と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー
キ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 に お い て 、 前 記 後 退 規 制 装 置 が 、 外 周 歯 を 一 体 に 形 成 す
る 回 転 可 能 な 部 材 と こ れ に 螺 合 し て 自 身 は 回 転 不 能 な 部 材 か ら 成 る ね じ 結 合 機 構 を 有 し 、
前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 量 が 所 定 の 値 を 超 え る と 、 前 記 外 周 歯 を 形 成 す る 部 材 が 回 転
し て 軸 線 方 向 に 相 対 変 位 し 、 ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置 を 拡 開 方 向 に 自 動 的 に 変 位 さ せ る
よ う 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ に お い て 、 前 記 外 周 歯 を 一 体 に 形 成 す る 部 材 と 、 こ れ に 相 対 回 転 可 能 に か つ 離
間 可 能 に 滑 嵌 合 し て 自 身 は 回 転 不 能 な 部 材 間 に 前 記 温 度 感 応 部 材 の 折 り 返 し 重 合 部 を 介 挿
す る と 共 に 、 こ の 折 り 返 し 重 合 部 の 拡 開 量 を 規 制 す る ス ト ッ パ 装 置 を 付 設 し た こ と を 特 徴
と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 に お い て 、 前 記 後 退 規 制 装 置 が 、 ア ジ ャ ス ト レ バ ー の 一
方 向 へ の 回 転 を 許 容 す る 小 刻 み な 歯 の 噛 合 機 構 を 有 し 、 前 記 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 量 が
所 定 の シ ュ ー 間 隙 を 超 え る と 、 前 記 ア ジ ャ ス ト レ バ ー が 回 転 し て 小 刻 み な 歯 の 噛 合 位 置 が
変 位 し 、 ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置 を 拡 開 方 向 に 自 動 的 に 変 位 さ せ る よ う 構 成 し た こ と を
特 徴 と す る 、 ド ラ ム ブ レ ー キ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 温 度 感 応 部 材 は 、 二 つ 折 り し た 折 り 返 し 重 合 部 に お ね じ 部 材 を 貫 通 さ せ て ス リ ー ブ
部 材 と ナ ッ ト 部 材 間 に 介 挿 さ れ 、 ブ レ ー キ が 所 定 の 温 度 に 達 し た 時 、 厳 密 に は 温 度 感 応 部
材 が 所 定 の 温 度 に 達 し た 時 に 、 シ ュ ー リ タ ー ン ス プ リ ン グ の ば ね 力 に 抗 し て サ ー ビ ス ブ レ
ー キ を 作 動 す る と 、 温 度 感 応 部 材 の 折 り 返 し 重 合 部 が 拡 開 し て ス リ ー ブ 部 材 と ね じ 係 合 体
を 離 間 し 、 一 方 の ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 に 追 従 さ せ る と 共 に 、 ス リ ー ブ
部 材 を 他 方 の ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 に 追 従 さ せ る こ と に よ り 、 シ ュ ー 間 隙 の 自 動 調 整 作 用
を 停 止 さ せ て 過 調 整 を 防 止 す る よ う 構 成 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
　 前 述 し た シ ュ ー 間 隙 の 過 調 整 防 止 機 構 に お い て は 、 以 下 に 記 載 す る よ う な が あ っ た
。
【 手 続 補 正 ４ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ３ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 上 述 し た 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に お け る ド ラ ム ブ レ ー キ に お い て は 、 一 対 の ブ
レ ー キ シ ュ ー の 隣 接 す る 一 方 端 部 間 に サ ー ビ ス ブ レ ー キ ア ク チ ュ エ ー タ を 配 設 し 、 両 ブ レ
ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置 を 規 制 し て 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の ブ レ ー キ ド ラ ム に 対 す る シ ュ ー 間 隙
を 決 め る 後 退 規 制 装 置 を 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の ア ク チ ュ エ ー タ に 隣 接 す る 対 向 間 に 掛 け 渡 し
、 サ ー ビ ス ブ レ ー キ 作 動 時 に お け る 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 量 が 所 定 の 値 を 超 え る と 、 後
退 規 制 装 置 の ブ レ ー キ シ ュ ー と の 当 接 位 置 を 自 動 的 に 変 位 さ せ て ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位
置 を 拡 開 方 向 に 変 位 さ せ る シ ュ ー 間 隙 自 動 調 整 装 置 を 具 備 す る ド ラ ム ブ
レ ー キ に お い て 、 所 定 の 温 度 に な る と シ ュ ー 間 隙 自 動 調 整 作 用 を 停 止 さ せ る 方 向 に 後 退 規
制 装 置 を 付 勢 し て シ ュ ー 間 隙 の 過 調 整 を 防 止 す 度 感 応 部 材 を 付 設 し 、 こ の 温 度 感 応 部
材 の 温 度 変 形 に 伴 う 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 拡 開 方 向 へ の 作 用 力 を 、 両 ブ レ ー キ シ ュ ー を 戻 り
位 置 に 戻 す 作 用 力 よ り 大 き く し た も の で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
又 、 ブ レ ー キ が 高 温 に な る に 連 れ て 大 き く な る 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変 形 に

両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 外 径 の 変 化 量 が 、 同 条 件 下 に お け る ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に
内 径 の 変 化 量 と 略 同 量 に な る よ う 構 成 す る と よ い 。

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 又 、 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 時 に 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変 形 に 伴 う 両 ブ レ ー キ シ ュ ー の 外
径 の 変 化 量 、 同 条 件 下 に お け る ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に 伴 う 内 径 の 変 化 量 と 略 同 量
に な る よ う 規 制 す る ス ト ッ パ 手 段 を 付 設 す る と よ い 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 続 い て 、 シ ュ ー 間 隙 の 過 調 整 防 止 作 用 に つ い て 説 明 す る 。 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 に な り
、 こ れ に 伴 っ て 図 外 の ブ レ ー キ ド ラ ム が 熱 膨 張 す る と 同 時 に 、 温 度 感 応 部 材 ３ ５ の 折 り 返
し 重 合 部 の 拡 開 力 が シ ュ ー リ タ ー ン ス プ リ ン グ ７ ， ８ の ば ね 力 の ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １
５ に 加 わ る 作 用 力 、 厳 密 に は こ の 作 用 力 と ア ジ ャ ス ト ス プ リ ン グ ３ ８ の ば ね 力 の ソ ケ ッ ト
部 材 ３ ４ に 加 わ る 作 用 力 に 打 ち 勝 つ と 、 ア ジ ャ ス ト ボ ル ト ３ ２ と ソ ケ ッ ト 部 材 ３ ４ と を 離
間 さ せ 略 Ｖ 字 状 に 温 度 変 形 し 、 両 ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １ ５ の 戻 り 位 置 を 拡 開 方 向
に 変 位 さ せ る 。 こ の ブ レ ー キ が 高 温 に な る に 連 れ て 大 き く な る 両 ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １
５ の 外 径 の 変 化 量 が 、 同 条 件 下 に お け る ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に 伴 う 内 径 の 変 化 量 と 略
同 量 に な る よ う に 設 計 す れ ば 、 ブ レ ー キ 非 作 動 時 に シ ュ ー 間 隙 は 増 大 し な い 。 又 、 関 係 す
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る 部 品 の レ イ ア ウ ト の 制 約 等 に よ り そ の よ う な 設 計 が 困 難 な 場 合 は 、 温 度 感 応 部 材 ３ ５ の
温 度 変 形 に 伴 う 両 ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １ ５ の 外 径 の 変 化 量 が 、 ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張
に 伴 う 内 径 の 変 化 量 よ り も 最 初 は 小 さ く 、 や が て は 同 量 に な り 、 そ の 後 は 大 き く な る よ う
な 設 計 が 比 較 的 対 応 し や す い 。 こ の 場 合 は 、 ス ト ッ パ ピ ン ３ ６ が 外 周 溝 ３ ２ ｃ の 左 端 面 に
当 接 し て 相 対 移 動 を 規 制 さ れ る 隙 間 δ 1を 設 定 し 、 前 記 ア ジ ャ ス ト ボ ル ト ３ ２ と ソ ケ ッ ト
部 材 ３ ４ と が 離 間 可 能 な 距 離 を 所 定 の 大 き さ と す る こ と で 、 温 度 感 応 部 材 ３ ５ の 温 度 変 形
に 伴 う 両 ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １ ５ の 外 径 の 変 化 量 が 、 ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に 伴 う 内
径 の 変 化 量 と 略 同 量 以 内 に 収 ま る よ う に し て い る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 上 述 し た 本 発 明 の 実 施 例 １ に よ れ ば 、 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 に 達 し て ブ レ ー キ ド ラ ム が
径 方 向 に 膨 張 し て も 、 温 度 感 応 部 材 ３ ５ の 折 り 返 し 重 合 部 が シ ュ ー リ タ ー ン ス プ リ ン グ ７
， ８ と ア ジ ャ ス ト ス プ リ ン グ ３ ８ の ば ね 力 に よ り ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １ ５ に 加 わ る 作 用
力 に 打 ち 勝 っ て 温 度 変 形 し

、 両 ブ レ ー キ シ ュ ー １ ０ ， １ ５ の 戻 り 位 置 を 拡 開 方 向 に 変 位 さ せ て シ ュ ー 間 隙 を 小
さ く 保 つ か ら 、 そ の 間 、 自 動 調 整 作 用 を 停 止 し て シ ュ ー 間 隙 の 過 調 整 を 防 止 す る こ と に 加
え 、 繰 り 返 し 使 用 す る サ ー ビ ス ブ レ ー キ の 操 作 フ ィ ー リ ン グ の 悪 化 を 抑 え る と 共 に 、 迅 速
な ブ レ ー キ の 効 き が 確 保 で 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 シ ュ ー ウ ェ ブ １ １ ７ と ス ト ラ ッ ト 本 体 １ ６ ２ 間 に 張 設 し た 第 一 ス プ リ ン グ １ ６ ６ の ば ね
力 は 第 二 ス プ リ ン グ １ ６ の ば ね 力 よ り も 大 き く 設 定 し て あ る 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ６ ３ 】
　 　 【 発 明 の 効 果 】
　 本 発 明 は 、 以 上 説 明 し た よ う に 構 成 さ れ て い る の で 、 以 下 に 記 載 す る よ う な 効 果 の う ち
、 少 な く と も 何 れ か 一 つ の 効 果 を 奏 す る 。
＜ イ ＞ 　 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 に 達 し て ブ レ ー キ ド ラ 径 方 向 に 膨 張 し て も 、 温 度 感 応
部 材 が ブ レ ー キ シ ュ ー を 戻 り 位 置 に 戻 す 作 用 力 （ シ ュ ー リ タ ー ン ス プ リ ン グ の ば ね 力 等 ）
に 打 ち 勝 っ て 温 度 変 形 し 、 ブ レ ー キ の 非 作 動 時 に お け る 一 対 の ブ レ ー キ シ ュ ー の 戻 り 位 置
を 拡 開 方 向 に 変 位 さ せ て シ ュ ー 間 隙 を 小 さ く 抑 え る か ら 、 シ ュ ー 間 隙 の 自 動 調 整 作 用 を 停
止 し て 過 調 整 を 防 止 す る こ と に 加 え 、 繰 り 返 し 使 用 す る サ ー ビ ス ブ レ ー キ の 作 動 ス ト ロ ー
ク が 大 き く な る こ と に よ る 操 作 フ ィ ー リ ン グ の 悪 化 を 抑 え ら れ 、 迅 速 な ブ レ ー キ の 効 き を
確 保 で 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ４ 】
＜ ロ ＞ 　 ブ レ ー キ が 高 温 に な る に 連 れ て 大 き く な る 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変 形 に

ブ レ ー キ シ ュ ー の 外 径 の 変 化 量 が 、 同 条 件 下 に お け る ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に
内 径 の 変 化 量 と 略 同 量 に な る よ う に 構 成 す れ ば 、 ブ レ ー

キ の 高 温 時 に お け る ブ レ ー キ シ ュ ー の 引 き 摺 り を 確 実 に 防 止 で き る 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
＜ ハ ＞ 　 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 時 に 温 度 感 応 部 材 の 温 度 変 形 に 伴 う ブ レ ー キ シ ュ ー の 外
径 の 変 化 量 が 、 同 条 件 下 に お け る ブ レ ー キ ド ラ ム の 熱 膨 張 に 伴 う 内 径 の 変 化 量 よ り も 過 度
に 大 き く な る こ と を 防 止 す る ス ト ッ パ 装 置 を 付 設 す れ ば 、 ブ レ ー キ が 所 定 の 高 温 時 に お け
る ブ レ ー キ シ ュ ー の 引 き 摺 り を 確 実 に 防 止 で き る 。
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