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(67) Resumo: PROCESSO PARA A PRODUGCAO DE
COMPOSICOES DE TEREFTALATO DE
POLIALQUILENO/POLICARBONATO MODIFICADAS QUANTO A
RESISTENCIA AO IMPACTO. A presente invencédo refere-se a um
processo para a producdo de composicdes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao
impacto, compreendendo (i) a combinagdo de uma massa em fuséo de
um modificador de impacto de éster glicidilico com pelo menos um
componente selecionado do grupo consistindo em teraftalato de
polialquileno (de acordo com o componete A) na forma de um pé e/ou
com uma primeira parte de policarbonato (componente B) na forma de
um po, (i) a combinagao da mistura de (i) com uma segunda parte de
tereftalato de polialquileno (componente A) e/ou mistura com uma
segunda parte de policarbonato (componente B) e eventualmente
outros componentes na massa em fusdo, em que a massa em fuséo
no estagio (i) apresenta uma temperatura de 90 - 175°C.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "PROCESSO
PARA A PRODUCAO DE COMPOSICOES DE TEREFTALATO DE POLI-
ALQUILENO/POLICARBONATO MODIFICADAS QUANTO A RESISTEN-
CIA AO IMPACTO".

A presente invengao refere-se a um processo para a produgao
de composicbes de tereftalato de polialquileno/policarbonato modificadas
quanto a resisténcia ao impacto que, em relagcdo ao estado da técnica, se
destacam por um alto brilho com resisténcia a flexao por impacto inaltera-
damente boa.

Sao conhecidas massas para moldacao modificadas quanto a
resisténcia ao impacto, que contém uma resina de poliéster, uma resina de
policarbonato e um éster glicidilico como modificador de impacto e seu uso
como massas para moldagdo, por exemplo, no setor automobilistico para
pecas moldadas, tais como, por exemplo, encaixe de espelho e grade de
ventilagdo do capd, nas quais a condigao prévia é uma aparéncia superficial
brilhante, sem falhas (vide, por exemplo, a US 5.369.154).

A EP-A 0.803.537 publica um processo para a produgao de
massas de moldacao de poliéster/policarbonato modificadas quanto a resis-
téncia ao impacto, de acordo com o qual, em um primeiro estagio uma mistu-
ra de copolimero de éster glicidilico e resina de policarbonato é preparada
na massa em fusao e depois, em um segundo estagio, essa mistura de co-
polimero de éster glicidilico e resina de policarbonato € combinada com uma
resina de poliéster e com uma segunda parte da resina de policarbonato.

O objetivo desta invengdo, por conseguinte, foi desenvolver um
processo aperfeicoado para a produgdo de composi¢des de tereftalato de
polialquileno/policarbonato, que se destaca por um brilho aperfeigoado man-
tendo uma alta resisténcia a flexao por impacto.

Surpreendentemente, foi verificado, agora, que através de um
processo, o qual, em um primeiro estagio, no qual o tereftalato de polialqui-
leno e/ou o policarbonato é incorporado como pé em uma massa em fuséo
do modificador de impacto e compreende um segundo estagio, no qual o
modificador de impacto do primeiro estagio € preferivelmente misturado na
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massa em fusdo com mais tereftalato de polialquileno e/ou policarbonato,
sd0 obtidas composi¢des, que se destacam por um brilho aperfeicoado man-
tendo uma boa resisténcia da composigao a flexao por impacto.

O objeto da invengdo é um processo para a produgdo de com-
posi¢cdes de tereftalato de polialquileno/policarbonato modificadas quanto a
resisténcia ao impacto, compreendendo

(i) a combinagdao de uma massa em fusdao de um modificador de
impacto de éster glicidilico com pelo menos um componente selecionado do
grupo consistindo em tereftalato de polialquileno (de acordo com o compo-
nente A) na forma de um pd e policarbonato (de acordo com 0 componente
B) na forma de um p6,

(i) a combinagao da mistura de (i) com pelo menos um compo-
nente selecionado do grupo consistindo em tereftalato de polialquileno (de
acordo com o componente A) e policarbonato (de acordo com o componente
B) e eventualmente outros componentes na massa em fuséo,

sendo que a massa em fusdo no estagio (i) apresenta uma tem-
peratura de 90 - 175°C, preferivelmente de 100 - 150°C e

em que em uma forma de concretizagéo preferida, a composigao
contém

A) 4 a 95 partes em peso, preferivelmente 10 a 60 partes em
peso, de modo particularmente preferido, 12 a 40 partes em peso, especial-
mente 15 a 30 partes em peso, de tereftalato de polialquileno, preferivelmen-
te de tereftalato de polibutileno,

B) 4 a 95 partes em peso, preferivelmente 20 a 80 partes em
peso, de modo particularmente preferido, 25 a 60 partes em peso, especial-
mente 35 a 55 partes em peso, de policarbonato aromético,

C) 1 a 30 partes em peso, preferivelmente 3 a 25 partes em pe-
so, de modo particularmente preferido, 6 a 20 partes em peso, especialmen-
te 8 a 16 partes em peso, de modificador de impacto de éster glicidilico e

D) 0 a 20 partes em peso, preferivelmente 0,15 a 15 partes em
peso, de modo particularmente preferido, 0,2 a 10 partes em peso, de aditi-

VOS usuais e agentes auxiliares de processamento,
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sendo que a soma das partes em peso, dos componentes A + B
+ C + D é normalizada para 100.

O estagio (i) é efetuado por processos em si conhecidos através
da mistura dos componentes. Pode ser vantajoso, pré-misturar alguns com-
ponentes. Preferivelmente, a mistura da massa em fusao do estagio (i) ocor-
re com os componentes A) a D), bem como eventualmente de outros com-
ponentes, a temperaturas de 220 a 300°C através de amassamento, extru-
sao ou laminagao dos componentes em comum.

O diametro médio de particula dso determinado por meio de dis-
persédo da luz (Puckhaber, M.; Roethele, S. Powder Handling & Processing
(1999), 11(1), 91-95) é o diametro acima e abaixo do qual se encontram em
cada caso 50 % em peso, das particulas.

O diametro médio de particula dso do tereftalato de polialquileno
pulverizado ou do policarbonato pulverizado empregado no estagio (i) impor-
ta preferivelmente em 600 a 700 um, de modo particularmente preferido, em
630 a 640 pm.

Uma forma de concretizagao preferida da invengéao, € um processo
para a produgdo de composicbes de tereftalato de polialquileno/policarbonato
modificadas quanto a resisténcia ao impacto, compreendendo

(i) a combinagdo de uma massa em fusdo (a uma temperatura
de 90 - 175°C, preferiveimente de 100 - 150°C) de um modificador de impac-
to de éster glicidilico com tereftalato de polialquileno de acordo com o com-
ponente A na forma de um pé com um didmetro médio de particulas dso de
600a 700 ym e

(i) a combinagao da mistura de (i) com pelo menos um compo-
nente selecionado do grupo consistindo em tereftalato de polialquileno
(componente A) e policarbonato (componente B) e eventualmente outros
componentes, caracterizado pelo fato de que esse estagio de processo €
efetuado a temperaturas de 220 a 300°C na massa em fusdo através de
amassamento, extrusdo ou laminagao dos componentes em comum,

sendo que a composigdo contém

A) 4 a 95 partes em peso, preferiveimente 10 a 60 partes em
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peso, de modo particularmente preferido, 12 a 40 partes em peso, especial-
mente 15 a 30 partes em peso, de tereftalato de polialquileno, preferivelmen-
te tereftalato de polibutileno,

B) 4 a 95 partes em peso, preferivelmente 20 a 80 partes em
peso, de modo particularmente preferido, 25 a 60 partes em peso, especial-
mente 35 a 55 partes em peso, de policarbonato aromatico,

C) 1 a 30 partes em peso, preferivelmente 3 a 25 partes em pe-
so, de modo particularmente preferido, 6 a 20 partes em peso, especialmen-
te 8 a 16 partes em peso, de modificador de impacto de éster glicidilico e

D) 0 a 20 partes em peso, preferivelmente 0,15 a 15 partes em
peso, de modo particularmente preferido, 0,2 a 10 partes em peso, de aditi-
vOS usuais e agentes auxiliares de processamento.

Componente A

Como componente A), as composigdes contém, de acordo com
a invencdo, um ou uma mistura de dois ou mais tereftalatos de polialquileno
diferentes. Tereftalatos de polialquileno no sentido da invengéo, sao terefta-
latos de polialquileno, que derivam do &cido tereftalico (ou de seus derivados
capazes de reagao) e alcanodidis, por exemplo, a base de propilenoglicol ou
butanodiol. De acordo com a invengao, utilizam-se como componente A) pre-
ferivelmente tereftalato de polibutileno e/ou tereftalato de politrimetileno, o
mais preferido é o tereftalato de polibutileno.

Tereftalatos de polialquileno no sentido da invengéo, sédo produ-
tos de reagdo de acido dicarboxilico aromatico ou seus derivados capazes
de reagdo (por exemplo, ésteres dimetilicos ou anidridos) e didis alifaticos,
cicloalifaticos ou aralifaticos e misturas desses produtos de reagao.

Tereftalatos de polialquileno preferidos podem ser produzidos a
partir do acido tereftalico (ou seus derivados capazes de reagéo) e diois ali-
faticos ou cicloalifaticos com 2 a 10 atomos de carbono, por métodos conhe-
cidos (Kunststoff-Handbuch, volume VIII, pagina 695 e seguintes, Karl-
Hanser-Verlag, Munique 1973).

Tereftalatos de polialquileno preferidos contém pelo menos 80,

preferivelmente 90 % em mol, em relagdo ao acido dicarboxilico, de radicais
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de acido tereftalico e pelo menos 80, preferivelmente pelo menos 90 % em
mol, em relacdo ao componente diol, de radicais de etilenoglicol e/ou propa-
nodiol-1,3 e/ou butanodiol-1,4.

Os tereftalatos de polialquileno preferidos, além de radicais de
acido tereftélico, podem conter até 20 % em mol, de radicais de outros aci-
dos dicarboxilicos arométicos com 8 a 14 atomos de carbono ou acidos di-
carboxilicos alifaticos com 4 a 12 atomos de carbono, tais como radicais de
acido ftalico, acido isoftalico, acido naftaleno-2,6-dicarboxilico, acido 4,4'-
difenildicarboxilico, acido succinico, acido adipico, acido sebacico, acido
azelaico, acido ciclohexanodiacético, acido ciclohexanodicarboxilico.

Os tereftalatos de polialquileno preferidos, além de radicais de
etileno- ou propanodiol-1,3- ou butanodiol-1,4-glicol, podem conter até 20 %
em mol, de outros didis alifaticos com 3 a 12 &tomos de carbono ou diodis
cicloalifaticos com 6 a 21 atomos de carbono, por exemplo, radicais de pro-
panodiol-1,3, 2-etilpropanodiol-1,3, neopentilglicol, pentan-diol-1,5, hexano-
diol-1,6, ciclohexano-dimetanol-1,4, 3-metilpentanodiol-2,4, 2-
metilpentanodiol-2,4, 2,2,4-trimetilpentanodiol-1,3 e -1,6,2-etil-hexanodiol-
1,3, 2,2-dietilpropanodiol-1,3, hexanodiol-2,5, 1,4-di-(B-hidroxietoxi)-
benzeno, 2,2-bis-(4-hidroxiciclohexil)-propano, 2,4-dihidroxi-1,1,3,3-
tetrametil-ciclobutano, 2,2-bis-(3-B-hidroxietoxifenil)-propano e 2,2-bis-(4-
hidroxipropoxifenil)-propano (DE-A 24 07 674, 24 07 776, 27 15 932).

Os tereftalatos de polialquileno podem ser ramificados através
da incorporacdo de quantidades relativamente pequenas de alcoois tri- ou
tetravalentes ou de &cido carboxilico tri- ou tetrabasico, tais como s&o descri-
tos, por exemplo, na DE-A 19 00 270 e na US-A 3.692.744. Exemplos de
agentes de ramificagdo preferidos sdo &cido trimesinico, acido trimelitico,
trimetiloletano e trimetilolpropano e pentaeritritol.

E aconselhavel, ndo usar mais do que 1 % em mol, do agente de
ramificagcdo, em relagdo ao componente acido.

Da-se particular preferéncia aos tereftalatos de polialquileno, que
foram produzidos somente de &cido tereftalico e seus derivados capazes de

reagao (por exemplo, seus ésteres dialquilicos) e etilenoglicol e/ou propano-
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diol-1,3 e/ou butanodiol-1,4 (tereftalato de polietileno e polibutileno) e mistu-
ras desses tereftalatos de polialquileno.

Tereftalatos de polialquileno preferidos sdo também copoliéste-
res, que séo produzidos a partir de pelo menos dois dos componentes aci-
dos mencionados acima e/ou de pelo menos dois dos componentes de alco-
ol mencionados acima, copoliésteres particularmente preferidos séo terefta-
latos de poli(etilenoglicol/butanodiol-1,4).

Os tereftalatos de polialquileno possuem geralmente uma visco-
sidade intrinseca de cerca de 0,4 a 1,5 dI/g, preferivelmente 0,5 a 1,3 dl/g,
em cada caso medida em fenol/o-diclorobenzeno (1:1 % em peso) a 25°C.

Preferivelmente, os poliésteres produzidos de acordo com a in-
vengao, também podem ser usados em mistura com outros poliésteres e/ou
outros polimeros. De modo particularmente preferido, utilizam-se misturas de
tereftalatos de polialquileno com outros poliésteres.

Os poliésteres podem ser acrescidos de aditivos usuais, tais
como, por exemplo, agentes de desmoldagem, estabilizadores e/ou agentes
de escoamento na massa em fusdo ou aplicados na superficie.

Componente B

Como componente B), as composi¢des de acordo com a inven-
¢ao, contém de acordo com a invengao, um policarbonato ou uma mistura de
policarbonatos.

Policarbonatos preferidos sdo aqueles homopolicarbonatos e
copolicarbonatos a base dos bisfendis da férmula geral (1),

HO-Z-OH (),
na qual Z é um radical organico divalente com 6 a 30 atomos de carbono,
que contém um ou mais grupos aromaticos.

E dada preferéncia aos bisfendis da férmula (la)

B (8),
(B OH

(Ia),

/1Y 7

HO
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na qual

A representa uma ligacdo simples, C;-Cs-alquileno, C»-Cs-
alquilideno, Cs-Ce-cicloalquilideno, -O-, -SO-, -CO-, -S-, -SO,-, Ce-Ciz-
arileno, ao qual podem ser condensados outros anéis aromaticos, eventual-
mente contendo heteroatomos,

ou um radical da formula (H) ou (1)

B B
' @m an

CH, '
— @CW (11D
N

B representa em cada caso C+-Ciz-alquila, preferivelmente meti-
la, halogénio, preferivelmente cloro e/ou bromo,

x em cada caso independente um do outro, € 0, 1 ou 2,

péliou2e

R' e R? individualmente selecionavel para cada X', independen-
tes uns dos outros, representam hidrogénio ou C4-Ce-alquila, preferivelmente
hidrogénio, metila ou etila,

X' representa carbono e'

m representa um nimero inteiro de 4 a 7, preferivelmente 4 ou 5,
com a condigdo, de que em pelo menos um atomo, X', R' e R? sdo simulta-
neamente alquila.

Exemplos de bisfendis de acordo com a férmula geral () sao
bisfendis, que pertencem aos seguintes grupos: dihidroxidifenilas, bis-
(hidroxifenil)-alcanos, bis-(hidroxifenil)-cicloalcanos, indanobisfendis, bis-
(hidroxifenil)-sulfetos, éter bis-(hidroxifenilico), bis-(hidroxifenil)-cetonas, bis-
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(hidroxifenil)-sulfonas, bis-(hidroxifenil)-sulféxidos e a,a’-bis-(hidroxifenil)-
diisopropilbenzenos.

Também derivados dos bisfendis mencionados, que sdo acessi-
veis, por exemplo, através de alquilagdo ou halogenacao nos anéis aromati-
cos dos bisfendis mencionados, sdo exemplos de bisfendis de acordo com a
férmula geral (1).

Exemplos de bisfendis de acordo com a férmula geral (l) séo
especialmente os seguintes compostos: hidroquinona, resorcinol, 4,4'-
dihidroxidifenila, bis-(4-hidroxifenil)sulfeto, bis-(4-hidroxifenil)sulfona, bis-
(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-metano, bis-(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-sulfona, 1,1-
bis-(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-p/m-diisopropilbenzeno, 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-
1-fenil-etano, 1,1-bis-(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-ciclohexano, 1,1-bis-(4-
hidroxifenil)-3-metilciclohexano, 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-3,3-
dimetilciclohexano, 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-4-metilciclohexano, 1,1-bis-(4-
hidroxifenil)-ciclohexano, 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-3,3,5-trimetilciclohexano,
2,2-bis-(3,5-dicloro-4-hidroxifenil)-propano, 2,2-bis-(3-metil-4-hidroxifenil)-
propano, 2,2-bis-(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-propano, 2,2-bis-(4-hidroxifenil)-
propano (isto é, bisfenol A), 2,2-bis-(3-cloro-4-hidroxifenil)-propano, 2,2-bis-
(8,5-dibromo-4-hidroxifenil)-propano, 2,4-bis-(4-hidroxifenil)-2-metilbutano,
2,4-bis-(3,5-dimetil-4-hidroxifenil)-2-metilbutano, a,a'-bis-(4-hidroxifenil)-o-
diisopropilbenzeno, a,a'-bis-(4-hidroxifenil)-m-diisopropilbenzeno (isto é, bis-
fenol M), a,a'-bis-(4-hidroxifenil)-p-diisopropilbenzeno e indanobisfenol.

Policarbonatos particularmente preferidos sdo o homopolicarbo-
nato a base de bisfenol A, o homopolicarbonato a base de 1,1-bis-(4-
hidroxifenil)-3,3,5-trimetilciclohexano e os copolicarbonatos a base dos dois
mondémeros bisfenol A e 1,1-bis-(4-hidroxifenil)-3,3,5-trimetilciclohexano.

Os bisfendis descritos de acordo com a férmula geral () podem
ser produzidos por processos conhecidos, por exemplo, a partir dos fendis e
cetonas correspondentes.

Os bisfendis mencionados e processos para a sua produgao sao
descritos, por exemplo, na monografia de H. Schnell, "Chemistry and Phy-
sics of Polycarbonates", Polymer Reviews, volume 9, pagina 77-98, Intersci-
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ence Publishers, Nova York, Londres, Sidney, 1964 e na US-A 3.028.635, na
US-A 3.062.781, na US-A 2.999.835, na US-A 3.148.172, na US-A
2.991.273, na US-A 3.271.367, na US-A 4.982.014, na US-A 2.999.846, na
DE-A 1.570.703, na DE-A 2.063.050, na DE-A 2.036.052, na DE-A
2.211.856, na DE-A 3.832.396 e na FR-A 1.561.518, bem como nos relato-
rios japoneses publicados com os numeros de pedido JP-A 62039 1986, JP-
A 62040 1986 e JP-A 10550 1986.

1,1-bis-(4-hidroxifenil)-3,3,5-trimetilciclohexano e sua produgao é
descrito, por exemplo, na US-A 4.982.014.

Indanobisfendis e sua producao sao descritos, por exemplo, na
US-A 3.288.864, na JP-A 60 035 150 e na US-A 4.334.106. Indanobisfendis
podem ser produzidos, por exemplo, a partir de isopropenilfenol ou seus de-
rivados ou de dimeros do isopropenilfenol ou seus derivados na presenga de
um catalisador de Friedel-Craft em solventes organicos.

Policarbonatos podem ser produzidos por processos conheci-
dos. Processos adequados para a producao de policarbonatos sao, por e-
xemplo, a produgao a partir de bisfendis com fosgénio pelo processo tenso-
ativo de fases ou a partir de bisfendis com fosgénio pelo processo em fase
homogénea, o chamado processo de piridina ou a partir de bisfendis com
ésteres de acido carbdnico pelo processo de transesterificagdo de massa em
fusdo. Este processo de produgdo é descrito, por exemplo, em H. Schnell,
"Chemistry and Physics of Polycarbonates”, Polymer Reviews, volume 9,
pagina 31-76, Interscience Publishers, Nova York, Londres, Sidney, 1964.
Os processos de produgdo mencionados sao descritos também em D. Frei-
tag, U. Grigo P.R. Muller, H. Nouvertne, "Polycarbonates" em Encyclopedia
of Polymer Science and Engineering, volume 11, Second Edition, 1988, pa-
ginas 648 até 718 e em U. Grigo, K. Kircher und P. R. Muller "Polycarbonate"
em Becker, Braun, Kunststoff-Handbuch, volume 3/1, Polycarbonate, Polya-
cetale, Polyester, Celluloseester, Carl Hanser Verlag Munique, Viena 1992,
paginas 117 até 299 e em D.C. Prevorsek, B.T. Debona e Y. Kesten, Corpo-
rate Research Center, Allied Chemical Corporation, Morristown, Nova Jersey

07960, "Synthesis of Poly(estercarbonate) Copolymers" em Journal of Poly-
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mer Science, Polymer Chemistry Edition, Vol. 19, 75-90 (1980).

O processo de transesterificagdo de massa em fusdo € especi-
almente descrito, por exemplo, em H. Schnell, "Chemistry and Physics of
Polycarbonates", Polymer Reviews, volume 9, pagina 44 até 51, Interscience
Publishers, Nova York, Londres, Sidney, 1964, bem como na DE-A
1.031.512.

Na produgéo de policarbonato, as matérias-primas e coadjuvan-
tes sdo preferivelmente usados com um baixo grau de impurezas. Especial-
mente na producdo pelo processo de transesterificacdo de massa em fuséao
os bisfendis aplicados e os derivados de acido carbdnico aplicados devem
ser o mais livre possivel de ions de metais alcalinos e de ions de metais al-
calino-terrosos. Matérias-primas tdo puras podem ser obtidas, por exemplo,
em que os derivados de acido carbbnico, por exemplo, éster de acido carbb-
nico e os bisfendis sao recristalizados, lavados ou destilados.

Os policarbonatos adequados de acordo com a invengéo, tém
preferivelmente um peso médio da massa molar (My), que pode ser determi-
nada, por exemplo, através de ultracentrifugagcao ou medigéo de luz disper-
sa, de 10.000 a 200.000 g/mol. De modo particularmente preferido, eles tém
um peso médio da massa molar de 12.000 a 80.000 g/mol, de modo especi-
almente preferido de 20.000 a 35.000 g/mol.

A massa molar média dos policarbonatos de acordo com a in-
vencdo, pode ser ajustada, por exemplo, de maneira conhecida através de
uma quantidade correspondente de rompedores de cadeia. Os rompedores
de cadeia podem se usados individualmente ou como mistura de diversos
rompedores de cadeia.

Rompedores de cadeia adequados sdo tanto monofendis, como
também acidos monocarboxilicos. Monofendis adequados sao, por exemplo,
fenol, p-clorofenol, p-terc.-butilfenol, cumilfenol ou 2,4,6-tribromofenol, bem
como alquilfendis de cadeia longa, tais como, por exemplo, 4-(1,1,3,3-
tetrametilbutil)-fenol ou monoalquilfendis ou dialquilfendis com um total de 8
a 20 atomos de carbono nos substituintes alquila, tais como, por exemplo,
3,5-di-terc.-butilfenol, p-terc.-octilfenol, p-dodecilfenol, 2-(3,5-dimetil-heptil)-
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fenol ou 4-(3,5-dimetil-heptil)-fenol. Acidos monocarboxilicos adequados s&o
acido benzdico, acidos alquilbenzoéicos e acidos halogenobenzdicos.

Rompedores de cadeia preferidos sdo fenol, p-terc.-butilfenol, 4-
(1,1,3,3-tetrametilbutil)-fenol e cumilfenol.

A guantidade de rompedores de cadeia importa preferivelmente
entre 0,25 e 10 % em mol, em relagdo a soma dos respectivos bisfendis a-
plicados.

Os policarbonatos adequados de acordo com a invengao, podem
ser ramificados de maneira conhecida e, na verdade, preferivelmente atra-
vés da incorporagédo de ramificadores trifuncionais ou mais do que trifuncio-
nais. Ramificadores adequados sdo, por exemplo, aqueles com trés ou mais
do que trés grupos fendlicos ou aqueles com trés ou mais do que trés grupos
de acido carboxilico.

Ramificadores adequados sao, por exemplo, floroglucina, 4,6-
dimetil-2,4,6-tri-(4-hidroxifenil)-hepten-2, 4,6-dimetil-2,4,6-tri-(4-hidroxifenil)-
heptano, 1,3,5-tri-(4-hidroxifenil)-benzeno, 1,1,1-tris-(4-hidroxifenil)-etano, tri-
(4-hidroxifenil)-fenilmetano, 2,2-bis-[4,4-bis-(4-hidroxifenil)-ciclohexil}-
propano, 2,4-bis-(4-hidroxifenil-isopropil)-fenol, 2,6-bis-(2-hidroxi-5'-metil-
benzil)-4-metilfenol, 2-(4-hidroxifenil)-2-(2,4-dihidroxifenil)-propano, éster de
acido hexa-(4-(4-hidroxifenil-isopropil)-fenil)-tereftalico, tetra-(4-hidroxifenil)-
metano, tetra-(4-(4-hidroxifenil-isopropil)-fenoxi)-metano e 1,4-bis-(4',4"-
dihidroxitrifenil)-metilbenzeno, bem como acido 2,4-dihidroxibenzoico, acido
trimesinico, cloreto cianurico, 3,3-bis-(3-metil-4-hidroxifenil)-2-oxo-2,3-
dihidroindol, tricloreto de acido trimesinico e a,a',a"-tris-(4-hidroxifenol)-1,3,5-
triisopropilbenzeno.

Ramificadores preferidos sdo 1,1,1-tris-(4-hidroxifenil)-etano e
3,3-bis-(3-metil-4-hidroxifenil)-2-oxo-2,3-dihidroindol.

A quantidade dos ramificadores a serem eventualmente aplica-
dos importa preferivelmente em 0,05 % em mol a 2 % em mol, em relagao
aos mol dos bisfendis aplicados.

Por exemplo, no caso da produgdo do policarbonato pelo pro-

cesso tenso-ativo de fases, os ramificadores podem ser previamente intro-
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duzidos com os bisfendis e os rompedores de cadeia na fase alcalina aquo-
sa ou, dissolvidos em um solvente organico podem ser acrescentados juntos
com os derivados de acido carbdnico. No caso do processo de transesterifi-
cacao, os ramificadores sao preferivelmente dosados junto com 0s compos-
tos aromaticos dihidroxi ou os bisfendis.

Catalisadores a serem preferiveimente aplicados na producgao de
policarbonato pelo processo de transesterificagdo de fase em fusao, sao os
sais de amonio e sais de fosfénio conhecidos da literatura (vide, por exem-
plo, a US-A 3.442.864, JP-A-14742/72, US-A 5.399.659 e DE-A 19.539.290).

Copolicarbonatos também podem ser usados. Copolicarbonatos
no sentido da invengao, sdo especialmente copolimeros por blocos de poli-
diorganossiloxano-policarbonato, cujo peso médio da massa molar (My) im-
porta preferivelmente em 10.000 a 200.000 g/mol, de modo particularmente
preferido, 20.000 a 80.000 g/mol (determinada através de cromatografia de
gel apds prévia calibragdo por meio de medigédo de dispersao de luz ou ul-
tracentrifugacgéo). O teor das unidades estruturais de carbonatos aromaticos
nos copolimeros por blocos de polidiorganossiloxano-policarbonato importa
preferivelmente em 75 a 97,5 % em peso, de modo particularmente preferi-
do, em 85 a 97 % em peso. O teor das unidades estruturais de polidiorga-
nossiloxano nos copolimeros por blocos de polidiorganossiloxano-
policarbonato importa preferivelmente em 25 a 2,5 % em peso, de modo par-
ticularmente preferido, em 15 a 3 % em peso. Os copolimeros por blocos de
polidiorganossiloxano-policarbonato podem ser produzidos, por exemplo,
partindo de polidiorganossiloxanos contendo grupos terminais de a,w-
bishidroxiariléxi com um grau de polimerizagédo médio de preferivelmente P,
=5 a 100, de modo particularmente preferido, P, = 20 a 80.

Aditivos usuais, tais como, por exemplo, agentes de desmolda-
gem na massa em fusdo podem ser acrescentados aos policarbonatos ou
aplicados na superficie. Preferivelmente, os policarbonatos usados ja con-
tém agentes de desmoldagem antes da compostagem com 0s outros com-
ponentes das massas de moldac¢do de acordo com a invengao.

Componente C
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Como componente C, as composi¢des contém, de acordo com a
invengdo, um modificador de impacto de éster glicidilico, o qual € um copo-

limero estatistico da férmula (1V)

CH, R’
—(-CH;—CHz—( CH;—CH "3"‘6( CH¢) c
a
s ,
¢
/CH RrR2
d]
o
H2
av)
na qual
5 R' é H ou C, a Ce-alquila, preferivelmente H ou metila,

R? ¢ alquila ou arila, preferivelmente (Ci-Cs)alquila ou (Ce-
Cauo)arila, de modo particularmente preferido metila etila, butila,

a+b+c=100,

a tem um valor de 50 a 99,5, preferivelmente de 45 a 75, de mo-

10  do particularmente preferido, de 60 a 75,

b tem um valor de 0,5 a 25, preferivelmente de 4 a 16, de modo
particularmente preferido,de 6 a8 e

¢ tem um valor de 0 a 50, preferivelmente de 20 a 40, de modo
particularmente preferido, de 20 a 25.

15 O termo (Cs-Cao)arila significa um grupo hidrocarboneto, que in-
clui um ou mais anéis de carbono insaturados com 6 membros e que pode
ser eventualmente substituido com um ou mais grupos alquila em um dos
anéis aromaticos, para formar um grupo de substituintes com um total de 6 a
20 &tomos de carbono por grupo, tais como, por exemplo, fenila, naftila, toli-

20 |la, xilila, mesitila isopropilfenila.

Componente D
Além disso, a composi¢ao pode conter outros aditivos de polime-

ros disponiveis comercialmente, tais como, por exemplo, agentes de prote-
¢cdo contra chamas (por exemplo, organofosfatos, silicones ou compostos
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organicos halogenados), agentes antidripping (por exemplo, compostos das
classes de substancias das poliolefinas fluoradas, dos silicones, bem como
fibras de aramida), deslizantes e agentes de desmoldagem (por exemplo,
estearato de pentaeritritol), polimeros elasticos, agentes de nucleizagao, an-
tiestaticos, estabilizadores, materiais de enchimento e reforgo (por exemplo,
fibras de vidro ou carbono, mica, talco, wolastonita, caulim, CaCO3 e esca-
mas de vidro), bem como corantes e pigmentos. Esses aditivos sao aplica-
dos nas massas de moldacdo de acordo com a invengéo, em concentragoes
de até 20 % em peso, preferivelmente de 0,01 a 10 % em peso, de modo
particularmente preferido, de 0,05 a 5 % em peso, de modo especialmente
preferido, de 0,1 a 3 % em peso, em relagdo ao peso total das massas de
moldacgéao.

Todos os dados de partes em peso nesse pedido sdo normali-
zados de maneira tal, que a soma das partes em peso, dos componentes A)
a C) e eventualmente D) na composigao sédo ajustados para serem iguais a
100.

As composi¢cdes de acordo com a invengéo, podem conter, co-
mo componente D), outras substancias aditivas usuais, que podem ser ge-
ralmente acrescentadas até 15, preferivelmente em uma quantidade de 0,01
a 10, de modo particularmente preferido, de 0,05 a 5, de modo especialmen-
te preferido, de 0,1 a 3 % em peso, em relagédo ao peso total das massas de
moldagao.

Todos os aditivos usuais, tais como, por exemplo, estabilizado-
res (por exemplo, estabilizadores UV, termoestabilizadores), antiestaticos,
agentes auxiliares de escoamento, agentes de desmoldagem, aditivos de
protecdo contra incéndio, emulsificantes, agentes de nucleizagao, plastifican-
tes, deslizantes, aditivos redutores do valor de pH (por exemplo, compostos
contendo grupos carboxila), aditivos para aumentar a condutibilidade, coran-
tes e pigmentos, podem ser tomados em consideragdo. Os aditivos mencio-
nados e outros adequados sdo descritos, por exemplo, em Gachter, Muller,
Kunststoff-Additive, 3% edicdo, Hanser-Verlag, Munique, Viena, 1989. Os adi-
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basicas. Os aditivos podem ser misturados e/ou aplicados na superficie.

Como estabilizadores, por exemplo, podem ser usados fenodis
estericamente impedidos e/ou fosfitas, hidroquinonas, aminas secundarias
aromaticas, tais como difenilaminas, resorcindis substituidos, salicilatos,
benzotriazdis e benzofenonas, bem como representantes diferentemente
substituidos desses grupos e suas misturas.

Como agentes de nucleizagao, por exemplo, podem ser usados
fenilfosfinato de sodio, éxido de aluminio, didéxido de silicio bem como prefe-
rivelmente talco e os agentes de nucleizagéo descritos mais acima.

Como deslizantes e agentes de desmoldagem podem ser usa-
dos ceras de éster, estearato de pentaeritritol (PETS), acidos graxos de ca-
deia longa (por exemplo, acido estedrico ou acido behénico), seus sais (por
exemplo, estearato de calcio ou zinco), bem como derivados de amida (por
exemplo, etileno-bis-estearilamida) ou ceras montana (misturas de acidos
carboxilicos saturados, de cadeia linear com comprimentos de cadeia de 28
a 32 atomos de carbono), bem como ceras de polietileno ou polipropileno de
baixo peso molecular.

Como plastificantes, por exemplo, podem ser usados éster dioc-
tilico de acido ftalico, éster dibenzilico de acido ftalico, éster butilbenzilico de
acido ftalico, 6leos de hidrocarbonetos, N-(n-butil)benzenossulfonamida.

Para obter massas de moldagdao condutoras, podem ser acres-
centados fuligens, fuligens condutoras, fibrilas de carbono, fibras de grafita
nanoscdligas (nanotubos), grafita, polimeros condutores, fibras de metais,
bem como outros aditivos usuais para aumentar a condutibilidade.

Como agentes de protegdo contra chamas podem ser usados
compostos de halogénio orgénicos disponiveis comercialmente com siner-
gistas ou compostos de nitrogénio orgénicos disponiveis comercialmente ou
compostos de fésforo organicos/inorganicos isoladamente ou na mistura.
Aditivos minerais de protegéo contra chamas, tal como hidrdxido de magné-
sio ou hidratos de carbonato de Ca-Mg (por exemplo, DE-A 4.236.122) tam-
bém podem ser usados. Como compostos halogenados, especialmente

bromados e clorados sejam mencionados, por exemplo: etileno-1,2-
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bistetrabromoftalimida, tetrabromobisfenol epoxidado resina A, tetrabromo-
bisfenol-A-oligocarbonato, tetraclorobisfenol-A-oligocarbonato, pentabromo-
poliacrilato, poliestireno bromado. Como compostos de fosforo organicos
prestam-se os compostos de fésforo de acordo com a WO-A 98/17720
(PCT/EP/05705), por exemplo, trifenilfosfato (TPP), resorcinol-bis-
(difenilfosfato) inclusive oligbmeros bem como bisfenol-A-bis-difenilfosfato
inclusive oligdmeros (compare, por exemplo, a EP-A 363.608 e EP-A
640.655), fosfato de melamina, pirofosfato de melamina, polifosfato de me-
lamina e suas misturas. Como compostos de nitrogénio tomam-se em consi-
deragdo especialmente melamina e cianurato de melamina. Como sinergis-
tas prestam-se, por exemplo, compostos de antiménio, especialmente tridxi-
do de antiménio e pentéxido de antiménio, compostos de zinco, compostos
de estanho, tais como, por exemplo, estanato de estanho e boratos. E pos-
sivel acrescentar formadores de carbono e polimeros de tetrafluoretileno. Os
agentes de protegado contra chamas, eventualmente com um sinergista, tais
como compostos de antiménio e agentes antidripping, sao geralmente usa-
dos até uma quantidade de 30, preferivelmente 20 % em peso (em relacao a
toda a composi¢éo).

Como substancias aditivas, também podem ser usados materiais
de enchimento, tais como por exemplo, talco, mica, silicato, quartzo, diéxido
de titanio, wolastonita, caulim, acidos silicicos amorfos, carbonato de mag-
nésio, giz, feldspato, sulfato de bario, esferas de vidro e/ou materiais de en-
chimento fibrosos e/ou materiais de reforco a base de fibras de carbono e/ou
fibras de vidro. Preferivelmente, utilizam-se materiais de enchimento mine-
rais em forma de particulas & base de talco, mica, silicato, quartzo, diéxido
de titanio, wolastonita, caulim, acidos silicicos amorfos, carbonato de mag-
nésio, giz, feldspato, sulfato de bario e/ou fibras de vidro. De maneira espe-
cialmente preferida, de acordo com a invengéo, utilizam-se materiais de en-
chimento minerais em forma de particulas & base de talco, wolastonita e/ou
fibras de vidro. Os mais preferidos sdo os materiais de enchimento a base
de talco. O material de enchimento e/ou o material de reforgo pode ser even-

tualmente modificado superficiaimente, por exemplo, com um promotor de
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adesdo ou sistema promotor de adesdo, por exemplo, a base de silano. O
pré-tratamento, contudo, ndo é imprescindivelmente necessario. Especial-
mente ao usar fibras de vidro, é possivel usar também dispersdes de polime-
ros, formadores de filmes, ramificadores e/ou agentes auxiliares de proces-
samento de fibras de vidro adicionalmente aos silanos.

As composi¢des obtidas conforme o processo de acordo com a
invengdo, podem ser processadas por processos usuais para produtos semi-
fabricados ou pecas perfiladas de todos os tipos. Como exemplos para pro-
cessos de processamento sejam mencionados processos de extrusao e pro-
cessos de moldagem por injegdo. Como exemplos para produtos semi-
fabricados sejam mencionados filmes e placas.

Pecas perfiladas ou produtos semi-fabricados das massas de
moldagdo/composi¢des usadas de acordo com a invengéo, podem ser en-
contradas também no composto com outros materiais, tais como por exem-
plo, metal ou material plastico. As massas de molda¢do de acordo com a
invencdo ou as pecas perfiladas/produtos semi-fabricados das massas de
moldagdo usadas de acordo com a invengéo, podem ser usados por meio de
técnicas usuais de ligacdo e jungdo de varios componentes ou partes, tais
como, por exemplo, coextrusio, pulverizagao posterior do filme, cobertura de
encaixes por extrusao, colagem, soldagem, aparafusamento ou grampea-
mento no composto com outros materiais ou por si mesmos para a produgao
de pegas prontas, tais como, por exemplo, pegas internas de veiculos (por
exemplo, encaixes de espelhos, grade de ventilagdo) ou pecas externas de
carrocerias. Conseqiientemente, o objeto da invengao s@o também veiculos
contendo as massas de moldag¢édo ou composi¢cdes de acordo com a inven-
cao.

A avaliagdo do brilho das superficies planas de materiais plasti-
cos das pegas perfiladas ou produtos semi-fabricados produzidos de acordo
com a invencao, foi efetuada de acordo com a DIN 67.530 com um reflet6-
metro com um angulo de irradiagdo de 20°. De alto brilho no sentido de a-
cordo com a invencéo, significa um valor de britho maior ou igual a 90 %.

Consequientemente, o objeto da invengdo é também o uso do processo de
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acordo com a invencdo, para a produgdo de pecas perfiladas ou produtos
semi-fabricados de alto brilho, bem como pecgas perfiladas ou produtos semi-
fabricados de alto brilho contendo as massas de moldagédo ou composigdes
de acordo com a invengao.

Exemplos
Componente A-1

Pé6 de tereftalato de polibutileno linear com um tamanho médio
de particula (dso) de 648 pm e com uma viscosidade de fusédo de acordo com
DIN 54.811 de 199 Pa.s a 240°C e com uma taxa de cisalhamento de 500 s™
(Pocan® B 1300, Lanxess AG, Leverkusen, Alemanha).

Componente A-2

Granulado de tereftalato de polibutileno linear com uma viscosi-
dade de fuséo de acordo com DIN 54.811 de 227 Pa.s a 240°C e com uma
taxa de cisalhamento de 500 s™' (Ultradur® B 2550, BASF AG, Ludwigshafen,

Alemanha).
Componente A-3

Granulado de tereftalato de polibutileno linear com uma viscosi-
dade de fusido de acordo com DIN 54.811 de 199 Pa.s a 240°C e com uma
taxa de cisalhamento de 500 s (Pocan® B 1300, Lanxess AG, Leverkusen,

Alemanha).
Componente B-1

Pé de policarbonato moido Kryo com um tamanho meédio de par-
ticula (dso) de 632 um e com uma viscosidade de solugéo relativa de 1,318,
medida em diclorometano como solvente a 25°C e em uma concentragao de
0,5 g/100 ml (Makrolon® 3108, Bayer MaterialScience AG, Leverkusen, Ale-
manha).
Componente B-2

Granulado de policarbonato com uma viscosidade de solugéo

relativa de 1,280, medida em diclorometano como solvente a 25°C e em uma
concentragio de 0,5 g/100 ml (Makrolon® 2608, Bayer MaterialScience AG,
Leverkusen, Alemanha).

Componentes C-1 até C-5




Copolimero de éster glicidilico como modificador de impacto de
acordo com a férmula (IV), em que a, b, ¢, R' e R® sdo definidos de acordo

com a seguinte tabela 1.

g
“'""('CHZ—CHE}"'( CH;—CH ““)"E( CH; } ¢
a ;:o o)
¢ ¢
CH R2
/
O
\
i
: av)
Tabela 1 - Componente C-1 até C-5
com- | nome comer- | fabri- a |b |c R R2 MVR”
po- cial cante [em®/10
nente min]
C-1 Lotader® Arkéma |67 |8 |25 H CHs |6
AX8900
C-2 Lotryl® Arkéma |71 |0 |29 |CHs |CHz |28
29MA03
C-3 Lotry® Arkéma |71 |0 |29 |CHs |CsHg | 2,0
30BA02
C-4 Elvaloy® 2715 | 85 0 |15|CHs | CoHs | 7,0
Dupont
C-5 Elvaloy® 3427 | Dupont |73 [0 |27 |CHs |[CoHs | 4,0

5 *) indice do volume da massa em fusédo a 190°C de acordo com a ISO 1133
com uma carga com 2,16 kg.
Componente D-1
| Fuligem de carbono (Black Pearls® 800, Cabot Corporation, Bos-
ton, EUA).
10 Componente D-2
Estabilizador de fosfita (Irgafos® 168, Ciba Specialities, Basiléia,

a Suica).
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Os testes das massas de moldacao foram efetuados de acordo
com 0s seguintes métodos:
resisténcia ao impacto lzod: viscosidade segundo ISO 180 método 1 U, me-
dida a temperatura ambiente.
5 A avaliacdo do brilho das superficies planas de materiais plasti-
cos foi efetuada de acordo com a DIN 67.530 com um refletdbmetro com um
angulo de irradiagdo de 20°. Os valores de medigao correspondentes sao

indicados nas tabelas como "20° de brilho".

Producdo e teste das massas de moldacido de acordo com a invencéao

10 Estéaqio 1: Producao dos CoPE enchidos

A mistura dos componentes correspondentes as composi¢goes
de acordo com a tabela 2 é efetuada em um extrusor de dois eixos (ZSK25)
da Firma Werner und Pfleiderer) com uma temperatura de massa de 130 a
150°C. Esses foram produzidos com 10 kg/h de passagem, sendo que nao
15  ocorreu ruptura da meada.

Tabela 2: Produgdo do copolimero de éster glicidilico enchido (CoPE)

componentes | a b c d e F g h
de CoPE (par-
tes em peso)

A-1 50 50 50 50 50 50 60
B-1 60
C-1 50 37,5 25 25 25 25 40 40
C-2 12,5 25
C-3 25
c-5 ' 25

Estagio 2: Producdo das massas de moldacdo de acordo com a invencao

PPN _-:F et by oo & e -i’ I'i»-_.‘ -




90°C em uma maquina de moldagem por injecéo do tipo Arburg 270 E.
Composicao e propriedades das massas de moldagdo termo-
plasticas de acordo com a invengdo sdo mostradas na tabela 3. Do célculo
da composicao total das massas de moidagédo da tabela 3 resulta, que essas
massas de moldagao contém em cada caso 20 % em peso, de componentes
A (A-1 e A-2), 76,4 % em peso, de componentes B (B-1 e B-2) e 3,0 % em
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peso, de componentes C (C-1 até C-5).

Tabela 3 - Composic¢des e suas propriedades

peso)

1 2 3 4 5 6 7 8
componen-
tes usados
CoPE a E g h
CoPE (par-|(6,0 |6,0 60 (60 |60 [6,0 (75 |75
tes em pe-
$0)
A-2 (par- | 17,0 17,0 (17,0 17,0 | 17,0 | 17,0 | 15,5 | 20,0
tes
em
pe-
S0)
B-1 (partes|5,0 |5,0 50 (50 |50 |50 |50 |50
em peso)
B-2 (partes|71,4 | 71,4 714 (71,4 (71,4 | 71,4 | 71,4 | 66,9
em peso)
D-1 (partes | 0,4 0,4 04 |04 |04 |04 |04 (04
em peso)
D-2 (partes|0,2 |0,2 02 (02 (02 |02 |02 |02
em peso)
composicao
calculada
A-1 (% em|3 3 3 3 3 3 45 |-




A-2 (% em |17 17 17 17 17 17 15,5 | 20

peso)

B-1 (% em |5 5 5 5 5 5 5 9,5
peso)

B-2(% em {714 71,4 71,4 (71,4 | 71,4 | 71,4 | 71,4 | 66,9

peso)

C-1 (% em|3 2,25 1,5 [1,56 |15 |15 |3 3
peso)

C-2 (% em]|- 0,75 1,5
peso)

C-3 (% em|- - - 1,5
peso)

C-4 (% em|- - - - 1,5
peso)

C-5 (% em| - - - - - 1,5
peso)

D-1 (% em|04 |04 04 |04 (04 |04 |04 |04

peso)

D-2 (% em|0,2 0,2 0,2 |0,2 |0,2 |02 (0,2 |0,2
peso)

proprieda-
des

resisténcia a | 63,6 | 62,2 |60,0 | 58,5 | 55,1 | 58,4 | 64,7 | 69,5
flexao  por
impacto
(kJ/m?)

20° de brilho | 92,7 | 97,4 [99,2 | 94,3 | 95,9 | 99,1 | 92,5 | 94,6
(%)

Exemplos comparativos: Producdo e teste de massas de moldacdo nao de

acordo com a invencao

Estaqio 1: Producédo dos CoPE enchidos
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Para a produgdo de um pré-composto de PBT e do copolimero
de éster glicidilico correspondente as composi¢des de acordo com a tabela
4, efetua-se a mistura dos componentes em um extrusor de dois eixos
(ZSK25 da Firma Werner und Pfleiderer) com uma temperatura de massa de
216°C até 220°C. Esses foram produzidos com 15 kg/h de passagem, sendo
que nao ocorreu ruptura da meada.

Tabela 4 - Composicbes do pré-composto de CoPE (exemplos comparati-

vos)
componentes de CoPe (partes em peso) | i (comparacgdo) | j (comparacéo)
A-2 69,5 84,5
CA1 30,0 15,0
D-1 0,2 0,2
D-2 0,3 0,3

Estagio 2: Producdo das massas de moldacdo ndo de acordo com a inven-

cao (exemplos comparativos)

A mistura dos componentes é efetuada em um extrusor de dois
eixos (ZSK25 da Fa. Werner und Pfleiderer) com uma temperatura de massa
de 250°C a 257°C e uma passagem de 15 kg/h. A mistura resultante foi gra-
nulada e secada.

Os artigos conformados sdo (quando nao descrito de outro mo-
do) produzidos a 260 a 280°C e com temperaturas de ferramenta de 70 a
90°C em uma maquina de moldagem por injegdo do tipo Arburg 270 E.

Composicdo e propriedades das massas de moldagéo termo-
plasticas nao de acordo com a invengdo sdo mostradas na tabela 5. Do cal-
culo da composicao total das massas de moldagédo da tabela 5 resulta, que
essas massas de moldacdo contém em cada caso na soma, cerca de 17 %
em peso, de componentes A, 79,5 % em peso, de componentes B, 3,0 % em

peso, de componentes C e 0,55 ou 0,6 % em peso, de componentes D.
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Tabela 5 - Composicdes e suas propriedades (exemplos comparativos)

9 (comparacdo | 10 (comparacéo)

componentes usados

CoPe i j
CoPe (partes em peso) 10 20
A-3 (pa‘rtes em peso) 10 -
B-1 (partes em peso) 5,0 5,0
B-2 (partes em peso) 74,5 74,5
D-1 (partes em peso) 0,2 0,2
D-2 (partes em peso) 0,3 0,3
composicao calculada

A-2 (% em peso) 6,95 16,90
A-3 (% em peso) 10 -
B-1 (% em peso) 5 5
B-2 (% em peso) 74,5 74,5
C-1 (% em peso) 3 3
D-1 (% em peso) 0,22 0,24
D-2 (% em peso) 0,33 0,36
propriedades

resisténcia a flexdo por impacto (kJ/m?) | 67,2 66,1
20° de brilho (%) 90,0 87,1

O processo para a preparagdo dos exemplos comparativos 9 e
10 leva a pecas perfiladas, que apresentam um brilho menor (vide tabela 5)
do que o processo de acordo com a invengao, para a preparagao dos exem-
plos 1 a 8 (vide tabela 3).

Através do processo de acordo com a invengado, € possivel, de
maneira muito eficiente, incorporar o copolimero de éster glicidilico (compo-
nente C) em quantidades também acima de 30 % em peso, no tereftalato de
polialquileno ou no policarbonato. Tal como ¢é justificado nas tabelas 2 com
base nos copolimeros de éster glicidilico CoPE-a até CoPe-h enchidos de

acordo com a invencao, também misturas com uma proporgao de 40 ou 50
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% em peso, de copolimero de éster glicidilico podem ser preparadas e pro-
cessadas com os processos de acordo com a invengéo, sem efeitos negati-
vos sobre o brilho das pecas perfiladas resultantes (vide a tabela 3).

Se, ao contrario, a mistura do copolimero de éster glicidilico
(componente C) é efetuada com tereftalato de polialquileno no primeiro es-
tagio na massa em fuséo de acordo com os métodos de compostagem usu-
ais, ndo se obtera uma concentragdo acima de 30 % em peso, na composi-
cao total da peca perfilada, visto que com crescente teor de copolimero de
éster glicidilico, a massa em fuséo extrusada se torna instavel com respeito
a uma desmistura (separacdo de fases), antes de se obter o estado agrega-
do sélido. Uma outra desvantagem da mistura na massa em fusao (processo
de acordo com os exemplos comparativos), € que na massa em fusdo os
grupos terminais do tereftalato de polialquileno podem reagir com grupos
epoxido do copolimero de éster glicidilico e dessa maneira, causam a forma-
¢do de particulas grandes, pouco dispersiveis, que apés a transformagéo,

reduzem o brilho da pega perfilada resultante.
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REIVINDICACOES

1. Processo para a produgdo de composicbes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao impacto,
compreendendo

(i) a combinagdo de uma massa em fusdo de um modificador de
impacto de éster glicidilico com pelo menos um componente selecionado do
grupo consistindo em tereftalato de polialquileno (de acordo com o compo-
nente A) na forma de um pé e policarbonato (de acordo com o componente
B) na forma de um po6,

(i) a combinagao da mistura de (i) com pelo menos um compo-
nente selecionado do grupo consistindo em tereftalato de polialquileno (de
acordo com o componente A) e policarbonato (de acordo com o componente
B) e eventualmente outros componentes na massa em fuséo,

sendo que a massa em fusao no estagio (i) apresenta uma tem-
peratura de 90 - 175°C. |

2. Processo para a produgdo de composi¢gdes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao impacto de
acordo com a reivindicagéo 1, em que a massa em fusdo no estagio (i) apre-
senta uma temperatura de 100 - 150°C.

3. Processo para a produgdo de composicdes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao impacto de
acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, em que a composi¢cao contém

A) 4 a 95 partes em peso, de tereftalato de polialquileno,

B) 4 a 95 partes em peso, de policarbonato aromatico,

C) 1 a 30 partes em peso, de um modificador de impacto de és-
ter glicidilico e

D) 0 a 20 partes em peso, de aditivos usuais e agentes auxilia-
res de processamento.

4. Processo para a produgdo de composicoes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao impacto,
compreendendo

(i) a combinagdo de uma massa em fusédo a 90 - 175°C de um
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modificador de impacto de éster glicidilico com tereftalato de polialquileno de
acordo com o componente A na forma de um pé com um didmetro médio de
particulas dso de 600 a 700 pm e

(ii) a combinagdo da mistura de (i) com pelo menos um compo-
nente selecionado do grupo consistindo em tereftalato de polialquileno
(componente A) e policarbonato (componente B) e eventualmente outros
componentes, caracterizado pelo fato de que esse estagio de processo é
efetuado a temperaturas de 220 a 300°C na massa em fusao através de
amassamento, extrusao ou laminagao dos componentes em comum,
sendo que a composi¢gao contém

A) 4 a 95 partes em peso, de tereftalato de polialquileno,

B) 4 a 95 partes em peso, de policarbonato,

C) 1 a 30 partes em peso, de modificador de impacto de éster
glicidilico e

D) 0 a 20 partes em peso, de aditivos e agentes auxiliares de
processamento usuais.

5. Processo para a produgdo de composigcdes de tereftalato de
polialquileno/policarbonato modificadas quanto a resisténcia ao impacto de
acordo com uma das reivindica¢des 3 ou 4, em que, como componente C) é
usado um modificador de impacto de éster glicidilico, o qual € um copolimero

estatistico da férmula (1V)

CHy R®
- CH—CHp=( CH;-T; Yo ( OH; i: ) o
ol
h 2

o o
)¢

CH

/o\

H
: av)

em que
R' é H ou C4 a Ce-alquila,

R2 ¢ alquila ou arila,
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a+b+c=100,

aéb0a99,5

beo05a25e

cé0ah50.

6. Pecas perfiladas e/ou produtos semi-fabricados obteniveis
conforme o processo de acordo com uma das reivindicagoes 1 a 5.

7. Uso das pegas perfiladas de acordo com a reivindicagao 6,
para a produgdo de pecas perfiladas ou produtos semi-fabricados de alto
brilho.

8. Uso das pegas perfiladas de acordo com a reivindicagéo 6,
como pegas internas ou pegas externas de veiculos.

9. Pecas perfiladas, produtos semi-fabricados ou veiculos de alto

brilho contendo pecgas perfiladas de acordo com a reivindicagéo 6.
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RESUMO
Patente de Invencdo: "PROCESSO PARA A PRODUCAO DE COMPOSI-
COES DE TEREFTALATO DE POLIALQUILENO/POLICARBONATO MO-
DIFICADAS QUANTO A RESISTENCIA AO IMPACTO".

A presente invengao refere-se a um processo para a produg¢ao
de composi¢gbes de tereftalato de polialquileno/policarbonato modificadas
guanto a resisténcia ao impacto, compreendendo (i) a combinagdo de uma
massa em fusdo de um modificador de impacto de éster glicidilico com pelo
menos um componente selecionado do grupo consistindo em tereftalato de
polialquileno (de acordo com o componente A) na forma de um pd e/ou com
uma primeira parte de policarbonato (componente B) na forma de um pg, (ii)
a combinagdo da mistura de (i) com uma segunda parte de tereftalato de
polialquileno (componente A) e/ou mistura com uma segunda parte de poli-
carbonato (componente B) e eventualmente outros componentes na massa
em fusdo, em que a massa em fusdo no estagio (i) apresenta uma tempera-
tura de 90 - 175°C.
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