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(54) Kailtegerit mit wenigstens zwei durch separate Tiiren zu verschliessende Kiltefdcher

(57) Bei einem Kaltegerat (10) mit wenigstens zwei
durch separate Turen (14,15) zu verschlieBende Kalte- F 2
facher (12,13), deren Innenraum durch eine gemein- I g .
same, spanlos geformte Kunststoffinnenverkleidung 18

(18) ausgekleidet ist, welche im Ubergangsbereich (20)

des einen Kaltefachs zum anderen mit einem Stirnblech

(28) versehen ist, welches zum einen als Magnetanker

far eine an den Tilren angeordnete Magnetdichtung

(16,17) und zum anderen zur Befestigung eines Turla-

gers (41) dient, weist die Innenverkleidung (18) im

Bereich des Ubergangs (20) eine Aufnahme (21) auf, 3
innerhalb welcher eine Heizleitung (25) und das Stirn-

blech (28) angeordnet ist, welches durch zugleich zur

Befestigung der Turlager (41) vorgesehene Gewinde- 28
niet (35) an der Innenverkleidung (18) festgesetzt ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Kaltegerat mit wenigstens
zwei durch separate Turen verschlieBbare Kéltefacher,
deren Innenraum durch eine gemeinsame, spanlos
geformte Kunststoffinnenverkleidung ausgekleidet ist,
welche im Ubergangsbereich des einen Kaltefachs zum
anderen mit einem Stirnblech versehen ist, welche zum
einen als Magnetanker fir eine an den Tlren angeord-
nete Magnetdichtung und zum anderen zur Halterung
eines Tarlagers fur die Taren dient.

Bei bekannten Kiuhl- und Gefrierkombinationen
sind deren Ubereinander angeordneten Kaltefacher
bereits mit einer einstiickig geformten Kunststoffinnen-
verkleidung ausgestattet, welche im Ubergangsbereich
der beiden Kaltefacher mit einem ferromagnetischen
Stirnblech versehen ist. Das Stirnblech ist bei diesem
Stand der Technik stumpf auf den Ubergangsbereich
aufgebracht und anhand mehrerer, (iber die Breite des
Stirnbleches verteilt angeordneter Befestigungsschrau-
ben an der als Kuhlgutbehélter dienenden Innenverklei-
dung befestigt. Die Schraubverbindung ist dabei als
Schrauben-Mutterlésung ausgefihrt, wobei zusétzlich
mit dieser Schraubverbindung auf der vom Stirnblech
abgewandten Rickseite der Innenverkleidung HeiBgas-
rohrleitungen anhand eines Halters, an dem die Mutter
der Schraubverbindung festgesetzt ist, gehaltert sind.

Die bekannte Konstruktion ist insofern nachteilig,
als einerseits zwischen dem zur Verhinderung seiner
Betauung zu beheizenden Stirnblech und der dafiir vor-
gesehenen HeiBgasrohre ein als Warmeinsolator die-
nendes Kunststoffmaterial in Form der
Innenverkleidung angeordnet ist und andererseits die
Montage der Turlager nach dem Ausschdumen ein
erneutes Losen der Schraubverbindung zur Folge hat.
AuBerdem sind die durch das stumpfe Aufsetzen des
Stirnbleches auf die Innenverkleidung in deren Uber-
gangsbereich entstehenden Kanten durch zuséatzliche
Abdeck- oder Schutzleisten abzudecken.

Der Erindung liegt die Aufgabe zugrunde, aufbau-
end auf diesem Stand der Technik, eine Konstruktion
vorzuschlagen, durch welche die Nachteile des Stan-
des der Technik vermieden sind.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch
gelost, daB die Innenverkleidung im Bereich des Uber-
gangs mit einer Aufnahme ausgestattet ist, innerhalb
welcher wenigstens eine Heizleitung und das Stirnblech
angeordnet ist, welches durch zugleich zur Befestigung
eines Turlagers dienenden Gewindeniete an der Innen-
verkleidung festgesetzt ist.

Durch die erfindungsgemaBe L&sung ist das zur
Verhinderung seiner Betauung zu beheizende Stirn-
blech weitestgehend unmittelbar mit der Heizleistung
der Heizleitung beaufschlagt, so daB sich die Energie-
zufuhr zur Heizleitung aufgrund einer deutlich verbes-
serten Warmezufuhr zum Stirnblech wesentlich
verringert. Desweiteren ergibt sich durch die Erfindung
eine wesentlich vereinfachte Montage, da sowohl das
Stirnblech als auch die Heizleitung ausschlieBlich auf
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derselben Seite der Innenverkleidung angeordnet sind.
Durch diese Anordnung wird zugleich ein weitestge-
hend automatisierbarer Montageablauf in der Form
ermdglicht, daB die miteinander zu verbindenden Bau-
elemente den in einer Haltevorrichtung fixierten Gewin-
denieten in Form eines Auffadelns zuzuflihren sind,
wobei die miteinander zu verbindenden Bauteile durch
die Gewindeniete zugleich zueinander zentriert sind.
Durch diese Zentrierung des Stirnbleches zu der Innen-
verkleidung ist ein Ausgangspunkt fir einen nur mit
geringen Toleranzen beaufschlagten MaBaufbau zur
Positionierung der Turlager geschaffen. Ferner wird
durch den Einsatz der Gewindebuchsen erreicht, daB
die Montage der Tirlager unmittelbar, ohne nochmali-
ges Losen der Befestigungsstellen erfolgen kann.
AuBerdem wird durch die Anordnung des Stirnbleches
innerhalb der Aufnahme eine im wesentlichen flachen-
blndige, unauffallige Anbindung des Stirnbleches an
die Innenverkleidung erzeugt.

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform
des Gegenstandes der Effindung ist vorgesehen, daB
die Aufnahme einen abgesetzten ersten Abschnitt in
Form eines stufenartigen Ricksprungs zur Anbringung
des Stirnbleches und einen zweiten daran anschlieBen-
den Abschnitt mit wenigstens einer in Form einer Gber
die Breite des Ubergangs angeordneten rinnenartigen
Vertiefung zur Einbringung und Halterung einer Heizlei-
tung aufweist.

Durch eine derartige Ldsung ist eine eindeutige
maBliche Zuordnung zwischen der Heizleitung und dem
Stirnblech geschaffen, so daB die von der Heizleitung
auf das Stirnblech zu Ubertragende Heizleistung wei-
testgehend konstant ist, da die beiden Funktionsele-
mente keinem systematischen Fehler hinsichtlich ihrer
Zuordnung zueinander wahrend des Montageablaufes
unterliegen kdnnen.

Eine besonders intensive und gleichméBige War-
melbertragung auf das Stirnblech findet statt, wenn
nach einer nachsten vorteilhaften Ausgestaltung des
Gegenstandes der Erfindung vorgesehen ist, daB der
zweite Abschnitt der Aufnahme mit zwei annahernd
symmetrisch zu den Befestigungsstellen flir das Stirn-
blech angeordneten, (ber die Breite des Ubergangs
vorgesehenen Vertiefungen zur Einbringung und Halte-
rung einer Heizleitung ausgestattet ist.

Auf besonders einfache und gunstige Weise ist die
Warmezufuhr zum Stirnblech realisierbar, wenn nach
einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung des Gegen-
standes der Erfindung vorgesehen ist, dar die Heizlei-
tung als in der Vertiefung festgesetzte und zur Fihrung
von HeiBgas dienende Rohrleitung ausgebildet ist, wel-
che zumindest im Nahbereich des Stirnbleches ange-
ordnet ist.

Entsprechend einer nachsten vorteilhaften Ausge-
staltung des Gegenstandes der Erfindung ist vorgese-
hen, daB das Stirnblech eine Einbuchtung zur
Aufnahme des Setzkopfes am Gewindeniet aufweist.

Durch eine derartige Lésung ist eine vollkommen
flachenbiindige Anbringung des Stirnbleches an der
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Innenverkleidung im Bereich des Uberganges erzeugt,
so daB sich zuséatzliche, eventuelle Vorspriinge ent-
scharfende MaBnahmen wie z.B. Abdeck- und Schutz-
leisten eribrigen.

Ein besonders glnstiger EinfluB auf den Ferti-
gungsablauf ergibt sich, wenn nach einer letzten vorteil-
haften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen ist, daB
die Gewindeniete einseitig fllissigkeitsdicht verschlos-
sen sind.

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschrei-
bung anhand eines in der beigefigten Zeichnung ver-
einfacht dargestellten Ausfihrungsbeispieles erlautert.
Es zeigen:

eine Kuhl- und Gefrierkombination mit zwei
Ubereinander angeordneten und separaten
Turen verschlieBbaren Kaltefachern, deren
Innenraum von einer einstlckig geformten, im
Ubergangsbereich der beiden Kaltefacher mit
einem Stirnblech versehenen Kunststoffin-
nenverkleidung ausgestattet ist und

Fig.1

Fig.2 in einem Ausschnitt die Kunststoffinnenver-
kleidung im Ubergangsbereich der beiden
Kaltefacher mit dem anhand von Gewindenie-

ten daran befestigten Stirnblech.

Geman Fig.1 ist ein als Kiihl- und Gefrierkombina-
tion ausgebildetes Kaltegerat 10 gezeigt, dessen war-
meisolierendes Gehause 11 zur Aufnahme von zwei
Ubereinander angeordneten Kaltefachern dient, von
denen das hodherliegend angeordnete als mit Kuhlgut-
ablagen ausgestattetes Kuhlfach 12 und das unter die-
sem vorgesehene als mit Gefriergutschubfachern
ausgestattetes Gefrierfach 13 ausgebildet ist. Beide
Facher sind mit separaten, warmeisolierend ausgebil-
deten Turen 14 bzw. 15 verschlieBbar, welche an ihren
Randern eine umlaufend angeordnete Magnetdichtung
16 bzw. 17 aufweisen und welche am Gehause 11
angeschlagen sind. Dieses weist eine zur Auskleidung
des Innenraums der Kalteféacher dienende, einstlickig
ausgebildete und spanlos geformte Kunststoffinnenver-
kleidung 18 auf, an deren vom Kihlfach 12 und vom
Gefrierfach 13 abgewandeten AuBenseite Warmeisola-
tionsmaterial 19 zur Warmedammung der beiden Kalte-
facher anliegt und deren die beiden
Auskleidungsabschnitte der Innenverkleidung 18 ein-
stlickig miteinander verbindende Ubergangsbereich 20
als Verbindungssteg ausgebildet ist.

Wie insbesondere aus Fig.2 hervorgeht, ist der
Ubergangsbereich 20 mit einer frontseitig zuganglichen
Aufnahme 21 ausgestattet, welche zwei Abschnitte auf-
weist, von denen der von den Tiren 14 und 15 abge-
wandte Abschnitt mit zwei Ober die Breite des
Ubergangsbereichs 20 angeordneten rinnenartigen
Vertiefung 22 ausgestattet ist. Diese sind voneinander
durch eine Uber ihre Lange verlaufenden erhabenen
Bereich 23 getrennt, in welchen nahe den seitlichen
Wanden des Gehduses 11 jeweils zwei paarweise
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angeordnete Durchgangsbohrungen 24 eingebracht
sind, zu welchen die rinnenartigen Vertiefungen 22
annahernd symmetrisch verlaufen. Die Vertiefungen 22
sind mit nicht dargestellten Klemmitteln zur Fixierung
einer als Heizleitung 25 dienenden Rohrleitung ausge-
stattet, welche zur Filhrung von heiBem dampfférmigen
Kaltemittel vorgesehen und zum Bbden der rinnenarti-
gen Vertiefenen 22 hin in Dichtmasse 26 eingebettet ist.
Den rinnenartigen Vertiefungen 22 sind zu den Taren
14 und 15 hin ebenfalls symmetrisch zu den Durch-
gangsbohrungen 24 liegende stufenartige Riickspriinge
27 vorgeschaltet, deren durch die Stufe gebildetes Pla-
teau zusammen mit dem erhabenen Bereich 23 den
ersten Abschnitt der Aufnahme 23 bildet. Dieser erste
Abschnitt der Aufnahme 23 dient im wesentlichen zur
Unterbringung eines aus ferromagnetischem Material
bestehenden, im wesentlichen der Breite des Uber-
gangsbereichs 20 entsprechenden Stirnbleches 28,
welches mit geringem Abstand zu der Heizleitung 25
angeordnet ist und von diesem zur Verhinderung seiner
Betauung beheizt wird. Das Stirnblech 28, welches an
seinen Langsseiten zur Erhéhung seiner Steifigkeit und
Formstabilitat mehrmals abgewinkelt ist, ist mit jeweils
zwei paarweise angeordneten Durchgangsbohrungen
29 versehen, welche sowohl hinsichtlich ihres Abstan-
des untereinander als auch bezliglich des Zwischenab-
standes zwischen den Bohrungspaaren auf die
Abstande der Durchgangsbohrungen 24 im Ubergangs-
bereich 20 abgestimmt sind und welchen eine in das
Stirnblech 28 eingeformte Einbuchtung 30 vorgeschal-
tetist. Diese dient zur Aufnahme eines an einem Gewin-
deniet 35 angeordneten bundartigen Setzkopfes 36, an
welchen sich ein kreiszylindrischer Schaft 37
anschlieBt, welcher hinsichtlich seines AuBendurch-
messers an den Innendurchmesser der Durchgangs-
bohrungen 24 und 29 weitestgehend angepaft ist. Der
Schaft 37 weist entlang seiner Schaftachse eine als
Sackiochbohrung ausgeflihrte Kernlochbohrung auf-
weist, in welche ein Innengewinde 38 eingeschnitten ist.

Im montierten Zustand durchdringt der Schaft 37
der Gewindeniete 35 die zur Deckung gebrachten
Durchgangsbohrungen 24 und 29 dient zur Befestigung
des Stirnbleches 28 in der Aufnahme 21 des Uber-
gangsbereiches 20, wobei der Schaft 37 der Gewinde-
niete 35 zum Zwecke der Stirnblechbefestigung entlang
seiner Schaftachse zur Ausbildung eines SchlieBkopfes
gestaucht wird. Der am Schaft 37 angeformte SchlieB-
kopf 39 liegt im verformten Zustand unter einer gewis-
sen Vorspannung gegen eine als Gegenlager
dienenden Unterlegscheibe 40 an, welche auf der von
der Aufnahme 21 abgewandten Seite des Ubergangs-
bereichs 20 angeordnet ist.

Die Gewindeniete 35 dienen neben der Fixierung
und Halterung des als Magnetanker flr die Magnetdich-
tungen 16 und 17 dienenden Stirnbleches 28 innerhalb
des Ubergangsbereiches 20 ferner zur Befestigung
eines Tarlagers 41 (siehe Fig.1), welches mittels nicht
naher dargestellten, in die Innengewinde 38 eingreifen-
den Schrauben am Gehause 11 festgesetzt sind. Das
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Tarlager 41 ist, im wesentlichen durch die MaBabstim-
mung des Gewindenietschaftes 37 auf die Durchgangs-
bohrungen 24 und 29 weitestgehend maBgenau im
Ubergangsbereich 20 angeordnet, so daB sich fir die
weiteren zur drehbaren Lagerung der Turen 14 und 15
notwendigen, nicht dargestellten Tarlager ein MaBauf-
bau ergibt, fir welchen die Toleranzeinflisse minimiert
sind, wodurch Nachjustierarbeiten zur Einstellung der
Taren 14 und 15 weitestgehend entfallen kénnen.

Patentanspriiche

1.

Kaltegerat mit wenigstens zwei durch separate
Turen zu verschlieBende Kaltefécher, deren Innen-
raum durch eine gemeinsame, spanlos geformte
Kunststoffinnenverkleidung ausgekleidet ist, wel-
che im Ubergangsbereich des einen Kaltefachs
zum anderen mit einem Stirnblech versehen ist,
welches zum einen als Magnetanker fir eine an
den Tlren angeordnete Magnetdichtung und zum
anderen zur Halterung eines Turlagers far die
Taren dient, dadurch gekennzeichnet, daB die
Innenverkleidung (18) im Bereich des Ubergangs
(20) mit einer Aufnahme (21) ausgestattet ist, inner-
halb welcher wenigstens eine Heizleitung (25) und
das Stirnblech (28) angeordnet ist, welches durch
zugleich zur Befestigung eines Turlagers (41) die-
nenden Gewindeniete (35) an der Innenverkleidung
(18) festgesetzt ist.

Kuhigerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahme (21) einen abgesetz-
ten ersten Abschnitt in Form eines stufenartigen
Ruicksprungs (27) zur Anbringung des Stirnbleches
(28) und einen zweiten daran anschlieBenden
Abschnitt mit wenigstens einer in Form einer Uber
die Breite des Ubergangs (20) angeordneten rin-
nenartigen Vertiefung (22) zur Einbringung und
Halterung einer Heizleitung (25) aufweist.

Kaltegerat nach einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite
Abschnitt der Aufnahme (21) mit zwei annahernd
symmetrisch zu den Befestigungsstellen (24) far
das Stirnblech (28) angeordneten, Uber die Breite
des Ubergangs (20) vorgesehenen rinnenartigen
Vertiefungen (22) zur Einbringung und Halterung
einer Heizleitung (25) ausgestattet ist.

Kaltegerat nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Heizleitung
(25) als in der rinnenartigen Vertiefung (22) festge-
setzte und zur Fihrung von HeiBgas dienende
Rohrleitung ausgebildet ist, welche zumindest im
Nahbereich des Stirnbleches (28) angeordnet ist.

Kaltegerat nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stirnblech (28)
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eine Einbuchtung (30) zur Aufnahme des Setzkop-
fes (36) am Gewindeniet (35) aufweist.

Kaltegerat nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Gewindeniet
(35) einseitig flissigkeitsdicht verschlossen ist.
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