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Urzadzenie do sterowania cyklicznego dozowania komponentow
mieszanin wieloskladnikowych

z wej$¢ stenujacych, a nie wystepuje sygnal na

1 2
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do ste-
Towania cyklicznego dozowania komponentéw

mieszanin wieloskladnikowych, obstugujace urza-
dzenia do odmierzania porcji, zbiornik porcji od-
mierzanych, dozowniki poszczegblnych  kompo-
nent6w oraz urzadzenia do samoczynnego rozla-
dunku zbiornika.

Znane urzadzenia stuzace do sterowania dozo-
waniem komponentéw mieszanek wielosktadniko-
wych- posiadajg z reguly cze$¢ sterujaca o zde-
terminowanych okre§lonymi warunkami struktu-
rach wewnetrznych réznych dla kazdego z_pro-
cesOw 1 jako takie nie moga znalezé wielostron-
nego zastosowania jako uklady uniwersalne.

Urzadzenie do sterowania cyklicznego dozowa-

nia komponentd6w mieszanin wielosktadnikowych

wedlug wynalazku, obstugujgce urzadzenia do
odmierzania porcji, zbiornik porcji odmierzanych,
dozowhiki poszczegblnych  komponentow  oraz
urzadzenia do samoczynnego roztadunku zbiorni-
ka, stanowi zestaw blokéw o jednakowej struk-
turze wewnetrznej z ktédrych jeden blok stuzy do
powtarzania cyklu. dozowania, za§ drugi blok do
sterowania - pracg dozownikoéw poszczegoélnych
komiponentow.

© Struktura wewnetrzna tych blokéw jest taka,
ze sygnal sterujacy na jego wyjsciu wystepuje
jedynie wowczas, gdy wystepuje sygnal na wej-
ciu stuzacym do podlgczenia czujnika wyjscio-
wego polozenia zbiornika i chociazby na jednym
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wejsciu blokujgcym podigczonym do wszystkich
wyjsé pozostalych blok6w. Zréznicowanie funkcji
spetnianych przez ten blok nastepuje przez zroz-
nicowanie podtgczenia wymienionych wej$é oraz
wyjscia dodatkowego, to znaczy, przy polaczeniu
tego wyjscia z jednym z wej$é pelmi on role blo-
ku powtdrzenia procesu dozowania, za§ przy pod-
taczeniu czujnika odmierzania porcji z wejSciem
bloku stuzacego do sterowania dozowmika tej
porcji oraz jednym z wej$é bloku sterujgcego na-
stepnym dozownikiem peini role bloku sterujgce-
go dozownikiem.

Dzieki takiemuw rozwigzaniu urzadzenie wedlug
wynalazku zawiera blok stuzacy do powtarzania
cyklu dozowania oraz tyle blokow sterujacych
dozownikami jaka jest maksymalna liczba moz-
liwych do dozowania komponentéw. Pozwala to
na wzajemna zamiane blokdéw stuzacych do ste-
rowania dozownikéw a tym samym na zmniej-
szenie ilosci tych blokow stanowigcych ewentual-

\ny zapas dla szeregu ukladéw wykonanych z ta-

kich samych blok6w. Ta -wlasnie wlasciwosé
tych blokéw oraz . calego urzadzenia bedacego
przedmiotem wynalazku, pozwala na szeroka ich
produkcje 1 przy malej liczbie rodzajow tych
blok6w, produkcja ta moze byé w pelni oprzy-
rzagdowana co z kolei pozwala na uzyskanie wy-
sokiej ich jakos$ci. Zaleta urzadzen bedacych
przedmiotem wynalazku jest mozliwo$é ich reali-
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zacji w kazdej z dostepnych technik, to znaczy
w technice przekaznikowej, bezstykowej dowiol-
nego rodzaju jak i scalonej, gdyz istotnym dla
fych urzadzefi s3 jedynie realizowane przez nie
operacje, abstrahujac od tego, jakimi elementami
beda one realizowane.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunkach na ktérych
" fig. 1 przedstawia schemat blokowy ukladu, fig.
2 schemat logiczny poszczegélnych blokéw oraz
powigzanie ich miedzy sobg i elementami ze-
wnetrznymi, fig. 3 schemat ideowy wurzadzenia
w realizacji przekaZnikowej.

Proces odwazania porcji ztozonych z komponen-
tow A, B, C odbywa sie przy pomocy wagi 1 na
ktorej znajduje sie zbiornik 2 do ktorego kom-
ponenty te sa podawane przez dozowniki 3 o ile
zbiornik 1 znajduje sie w pozycji wyjsciowej —
kontrolowanej przez czujnik 4. Odwazanie po-
“szezegélnych | komponeritéw — kontrolowane jest
przez czujniki 5 zainstalowane na wadze 1 i po
osiggnieciu nastawionej porcji sygnaly z tych
czujniké6w podawane sa mna uklad sterujacy 7.
Opréznianie zbiornika kontrolowane jest czujni-
kiem 6 poitgczonym réwniez z ukladem sterujg-
cym 7. Odwazanie wymaganej porcji — sygnali-
zowane przez czujniki 5 powoduje wylaczenie do-
zownika tego komponentu i zatgczemie dozowni-
ka nastepnego komponentu. Po odwazeniu wy-
maganej iloSci tego komponentu wylgczony zo-
staje odpowiadajacy temu komponentowi dozow-
nik a zalgczony nastepny i proces ten odbywa
sie w ten sam spos6b az do odwazenia ostatnie-
go komponentu.. Zainicjowanie procesu odwazania
nastepuje przy pomocy elementéw inicjujacych 8
i po. odwazeniu ostatniego z komponentéw wuklad
sterujacy 7 poza wylaczeniem dozownika 3 ostat-
niego komponentu uruchamia urzgdzenie 10 shu-
zgce do oprézniania zbiornika 2. Oprézmienie to
sygnalizowane czujrtikiem 6 uruchamia czlton pa-
mieciowy bloku 11 stuzacego do powtarzania cy-
klu dozowania o ile zostanie wybrana przy po-
mocy przelgcznika 9 dowolna liczba dozowanych
komponentéw. Powrdt zbiornika 2 do pozyciji
wyjsciowej — pozwalajacej mna podawanie -do
niego poszczegbélnych komponentéw, sygnalizowa-
ny czujnikiem 4 powoduje pojawienie si¢ sygna-
lu na wyjsciu bloku 11 powtdrzenia procesu do-
zowania, a wiec uruchomienie w pierwszej ko-
lejnosci tego z blokéw 12 sterujacego dozowmik
komponentu, ktérego numer wybrany zostal przy
pomocy przetacznika 9, ktorego poszczegdlne po-
zy|cje polaczone s3 z jednym z wej$é 14 blokéw

. Praca dozownika 3 trwa az do osiagniecia
porcji nastawionej na :odpomadajacemu temu do-

zownikowi czujniku 5. .

Przekroczenie wielkosci porcji powyzej nasta-
wionej warto$ci powoduje wylaczenie tego do-
zownika i podanie sygnalu sterujgcego urucho-
mieniem bloku 12 nastepnego dozownika. Proces
ten powtarza sie az do odwazenia ostatniego
komponentu, kiedy to wylaczony zostaje odpo-
wiadajacy mu dozownik, oraz podany zostaje syg-
nal na uruchomienie urzadzenia 10 — sluzgcego
do opréznienia zbiornika 2. Kazdy z blokow ste-
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rujacych I1 i 12 ntt wejscie blokujace 15, ktére
winno byé polaczone z wyjsciami 17 pozostalych
bloké6w. Polaczenje to ma mna celu zabezpieczenie
ukladu przed zalgczeniem dozownikéw o liczbie
porzadkowej nizszej od nastawionej na przelgcz-
niku 9 w czasie napeliania zbiornika 2 i zalg-
czenia czujniké6w 5 odpowiadajacych - porcjom
komponentéw  wyeliminowanych przelgcznikiem
9. Ponadto blok ten ma wyjscie dodatkowe 16,
ktore potaczone z jednym z wyj$é sterujacych 14
pozwala na wykorzystanie go w charakterze blo-
ku powtarzania procesu dozowania. Przy stero-
waniu recznym przelgcznik 9 nalezy ustawié¢ w
pozycji przedstawionej na rysunkach, a poszcze-
gblne dozowniki uruchamiaé przy pomocy ele-
mentu inicjujacego 8 pierwszego dozownika. Pro-
ces dozowania poszczegbdlnych komponentéw prze-
biega¢ bedzie w taki sam sposob jak to opisano
juz wyzej, jednak po zaladowaniu pelnej porcji
i oproznieniu zbiornika 2 oraz jego powrotu do
pozycji wyjSciowej, nastepny cykl nalezy urucho-
mi¢ przy pomocy wyzej wymienionych elemen-
tu inicjujacego 8. W realizacji przekaznikowej,

. przy ustawieniu przetgcznika 9 w pozycji jak ma

rysunku mozliwe jest sterowanie reczne poszcze-
golnych przekaznikéw wykonawczych przy pomo-
cy przyciskow sterowniczych 8. Uruchomienie te-
go przycisku wiaczonego w obwod . przekaZnika
20 mozliwe jest jedynie wowcezas, gdy zbiornik 2
znajduje sie w pozycji wyjsciowej, czemu odpo-
wiada zwarcie stykow 4.

Nastgpuje woéwczas zamkniecie stykow 21 prze-
kaznika 21 a tym samym podanie napiecia na
wyjscie 17A do ktérego nalezy podlaczyé dozow-
nik pierwszego komponentu. Po osiggnieciu por-
cji nastawionej na pierwszym czujniku 5 zwar-
cie stykéw tego czujnika powoduje zablokowanie

" przekaznika 20 a podanie napiecia na przekaznik

22 ktory zamykajac swoje styki 23 powoduje po-
danie napigcia na wyjscie 17B stuzace do podia-
czenia dozownika drugiego komponentu. Osigg-
niecie ciezaru nastawionegb na drugim czujniku
5 powoduje zablokowanie przekaznika 22 a zala-
czenie przekaznika 24. Przekaznik ten zamykajac
swoje styki 25 powoduje zalgczenie dozownika
trzeciego komponentu, ktéry to dozownik winien
by¢ polaczony z wyjsciem 17C. Napekianie zbior-
nika do stopnia odpowiadajacego zadzialaniu
trzeciego z czujniké6w 5 powoduje zablokowanie
przekaznika 24 a wiec wylgczenie dozownika
trzeciego kémponentlu oraz podanie napiecia na
wyjscie 17 z ktéorym polgczone jest urzadzenie 10
sluzace do oprézniania zbiornika 2. Nastapi wiec
samoczynne opréznienie zbiornika. »

Przy sterowaniu ,automatycznym przelagcznik 9
winien by¢ ustawiony w pozycji odpowiadajacej
komponentowi od ktérego powinno rozpoczal sie
dozowanie. Dla polozenia tego przelacznika odpo-
wiadajgcego polaczeniu go z urzadzeniem steru-
jacym dozownik pierwszego komponentu, po za-
inicjowaniu pracy przy pomocy elementu inicju-
Jaoego 8 dozowanie poszczegélnych komponentow
przablegac bedzie zgodnie z opisem powdarnym juz
wyzej, z tym, ze po zakonczeniu pierwszego cyklw
i opréznieniu zbiornika 2 a wiec zamknigciu sty-
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k6w czujnika 6 zalaczony zostanie przekaznik 18

gnajdujacy .sie w bloku 11 stuzacym do. samo-

czynnego powtérzenia cyklu dozowania. PrzekaZz-
nik ten zamykajac swoje styki 19 podtrzymuje

sie oraz zamykajac styki 26 lgczy przelacznik 9 |

z wyjsciem stykéw czujnika 4. Po powrocie zbior-
nika 2 do pozycji wyjsciowej, a wiec zamknieciu
tych stykéw poprzez styki 26 podame zostaje na-
piecie na przekaZnik 20 — uruchamiajgc tym sa-
mym nastepny cykl dozowania. Zalgczenie sty-
kow 21 tego przekaznika, poza zalgczeniem do-
zownika pierwszego komponentu powoduje réw-
niez zablokowanie przekaznika 18, ktory zostaje
wylaczony ai do ponownego zamkniecia stykow
6, to znaczy oproimienia zbiornika 2.

Cykl dozowania poszczegbélnych komponentow
przebiega dalej az do odwazenia ostatniego
z komponentéow, to jest wylaczenia przekaznika
24 i uruchomienia murzgdzenia rozladowczego 10,
podigczonego do wyjscia 17. O ile cykl dozowa-
nia odbywaé ma sie od innego niz pierwszy kom-
ponent, nalezy przestawié przelacznik 9 ma pozy-
cje odpowiadajacg temu komponentowi. Woéwiczas,
dzieki polaczeniu wejécia urzadzenia sterujacego
dozownikiem tego komponentu z wyjsciem urza-
dzenia 11 stuzacego do powtérzenia cyklu dozo-
wania, cykl dozowamnia rozpoczynaé sig¢ bedzie od
- tego wybranego komponentu. Zwieranie stykow
czujnik6w 5 przy osiagnieciu wag dla pominie-
tych komponentéw mnie spowoduje zalgczenia od-
powiednich dozownikéw .tych komponentow dzie-
ki polaczeniu wyjs¢ blokujacych 15 poszczegol-
ny blokéw 12 sterujacych tymi dozownikami
z wyjSciami pozostalych blokéw 12, gdyz zalacze-
nie wybranego przy pomocy przelacznika 9 blo-
ku 12 powoduje zablokowanie przekaznikéw ste-
rowanych przez te czujniki 5. '

Urzadzenie bedagce przedmiotem wynalazku po-
winno znaleZé <zastosowanie w praktycznie kaz-
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dym uktadzie stuzgcym do sterowania procesami
dozowania komponentéw wielosktadnikowych za-
réwno stalych jak i ptynnych oraz gazowych jak
na przykiad przy produkcji mas fornierskich,
mieszanek betonu lub pasz tresciwych.

I

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do sterowania cyklicznego dozowa--
nia komponentéw mieszanin wielosktadnikowych
obstugujace urzadzenie do odmierzania poreji,
zbiornik porcji odmierzanych, dozowmiki poszcze-
golnych komponentéw owaz urzadzenie do samo-
czynnego rozitadunku zbiornika znamienne tym,
ze stanowi zestaw bloké6w o jednakowej struktu-
rze wewnetrznej z ktorych jeden blok (11) stuzy
do powtoérzenia cyklu dozowania za$§ drugie blo-
ki (12) do sterowania pracg dozownikéw (3) po-
szczegélnych komponentéw (A, B, C) przy czym
struktura wewnetrzna tego bloku jest taka, iz
sygnat sterujacy na jego wyijsciu (17) wystepuje
jedynie wowczas, gdy wystepuje sygnat na wej-
Sciu (13) stuzacym do podiaczenia czujnika (4)
wyjsciowego potozenia zbiornika (2) i chociazby
na jednym z wejsé sterujacych (14) a nie wyste-
puje sygnal na wejsciu -blokujacym (15) pedia-
czonym do wszy-stki'ch wyj$é pozostatych blokow,
za$§ zroznicowanie funkcji spelnianych przez ten
blok nastepuje przez zréznicowanie podigczenia
wymienionych wejs¢ oraz wyjscia dodatkowego
(16) to znaczy przy potaczeniu tego wyjécia z jed-
nym z wej$§¢ (14) pelni on role bloku powtérze-
nia procesu dozowania (11) za§ przy podlgczeniu
czujnika odmierzania porcji z wejscien (15) blo-
ku stuzacego do sterowania dozownika tej porcji
oraz jednym z wej$é (14) bloku sterujacego ma-
stepnym dozownikiem pelni role bloku (12) ste-
rujgcego dozownikiem.
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