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Zestaw segmentéw wywazajacych do wirujacych czesci
maszynowych zwlaszcza wirnikow maszyn elektrycznych .

1
Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
konstrukcja zestawu segmentéw wywazajacych do
czesci maszynowych wirujgcych, zwtaszcza wirmni-
koéw maszyn elektrycznych. Zestaw skilada sie z pa-
ry segmentéw jednakowego ksztaltu i wielkosci.
Stan techniki. Obok powszechnie znanego sposobu
wywazania czesci wirujacych polegajacego na

zakladaniu  wywazniko6w mna  tarczach =~ wy-
wazajacych, w  specjalnych rowkach, nad-
lewidach  dt.p. znama  jest rOwniez me-

‘toda, przy ktorej bezposrednio na wale wywazanej
czeSci umieszcza sie zestaw wywazajgcy skiadajg-
cy sie z pary segmentéw. Mimo wielu zalet, wsréd
jakich wyrézni¢ nalezy duzg dokiadnosé wywaga-
nia, metoda ta nie znalazla dotychczas szerszego
zastosowania, a to gléwmie z powodu trudnosci
ostatecznego wustalenia potozenia segmentéw wy-
wagajjacych i zabezpieczenia ich przed obrotem na
wale. Dokonuje sie tego przez kolkowanie, zabez-
pieczenie wkretem lub tez przez przyspawanie do
walu. Sg to czynnosci ucigzliwe, polaczone z trud-
no§ciami techmnologicznymd, na ogét nie do prze-
pr‘aw'a)dmen‘ia wiprost na wywazamnce, przy czym sa-
me segmenty cechujg sie pewna ztozonoscia wy-
konanfa.

Istota wynalazku, Segmenty wedlug wynalazku
usytuowane s3 w przewezeniu walu miedzy czotami
jego odsadzen w postaci jednostronnie w stosunku
do aktywnej czesci segmentu usytuowanej piasty
stozkowe]j, ktérej Sredmnica wewmetrzna w stanie

99 214

10

15

30

2

przed nalozeniem na wal jest nieco mniejsza od
Srednicy walu. Przewezenie walu sklada sie z cze-
Sci walcowej i1 stozkowej. Piasty posiadaja wlasci-
wosci sprezystego odkisztalcania sié w  kiemunku
promieniowym, a przylegajagca do mniej cze$é seg-
menté6w w kierunku wosiowym, przy czym piasty
segmentéw sg w zestawie od siebie wzajemnie od-
wrbcone. . ’
Osadzanie segmentéw warunkuje powstanie mie-
dzy segmentami, a walem i miedzy obydwoma
segmentami wzajemmie tak duzej sily tarcia, Ze
w czalsie operacii wywazania ma wywazarce, zapew-
nione jest utrzymanie sie ich w polozeniu katowym
w jakim sie je w trakcie tej operacji kazdorazowo
ustawia, pozostajacej jednak w granicach umozli-
wiajacych dogodna zmiane ich polozemia przy za-
mierzonym zadzialaniu sila zewmnetrzng. Tarciowe
osadzanie zachowane jest do chwili osiagniecia pet-
nego wywazania po czym segmenty umieruchamia
sie ostatecznie przez wgniecenie cze$ci obwodu ich .
piast w jednym (ub kilka rowkéw wipustowych
przewidzianych ma - ten ‘cel w wale.
. Dhieki tarciowemu osadzaniu zestawu segmentéw
wywazajacych na wale w rczasie trwania operacji
dynamicznego wywazania, moze omno odbywaé sie
plynnie (bezstopniowo), co zapewnia z jednej strony
maty pracochlonnoéé =z drugiej za$§ wysokg do-
kiadno$é wywazania. Ostateczne unieruchomienie
segmentéw przez proste zagniecenie ich piast, czyni
zbednym wzycie dodatkowych elementéw jak
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3 .
wkrety, kotki it.p. i réwmiez przynosi w efekcie
oszczedno$é czasu. Ce$é wywazana, zwlaszcza wir-
nik maszyny elekirycznej moze byé juz przed dy-
namicznym wywazaniem w pemi skompletowana.
Nieskomplikowany ksztalt segmentéw wywazajg-
cych sprzyja ich masowej ekonomicznej produkeii.

Przyklad wykonania wynalazku. Przedmiot wy-
nalazku jest przedstawiony w przekladzie wykona-
nia na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia przekr6j
zestawu wzdluz osi walu, a fig. 2 w poprzek tej
osi z widokiem segmentu od strony czolowej. Dwa
segmenty 1, 1’ stanowigce zestaw wywazajgcy, osa-
dzone sg w przewezeniu 4 walu 2 piastami 3, 3’
opartymi iczolowo o czota 5, 6 jego osadzen. Prze-
wezenie 4 sklada sie z czedSei walcowej i stozko-
wej. .

Kisztatt i wielko§é piast 3, 8’ jak i gramiczacej z
nimi czesci segmentéw sg ‘tak dobrane, ze miedzy
piastami istmieje sprezysty docisk. Takie osadze-
nie zestawu segmentéw 1, 1’ na wiale 2 pozwala na
katowe [przestawienie ich w trakcie dynamicznego
wywazania przy pokonamiu sily tarcia, az do osigg-
niecia caltkowitego wywazania, przy czym sila ta
zapewnia utrzymywanie si¢ segmentéw 1, 1° pod-
czas wirowania cze$ci wywazanej w kazdorazowo
ustawionym potozeniu. Ostateczne unieruchomienie
segmentéw 1, I’ we wilasciwym potozeniu uskutecz-
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4
nia sie przez wgniecenie czeSci obwodu ich plast
3, ¥ w jeden lub kilka rowkéw wipustowych 7, 7’
wykonanych w tym celu w wale 2. Segmenty wy-
watzajgce moga byé réwmoczesnie wykorzystane po
uprzednim odpowiednim naicieciu i odgieciu skrzy-
detek jako dodatkowe przewietmzniki.

Zastrzezenie patentowe

Zestaw segmentéw wywazajacych do wimjacych
czeSci maszynowych zwlaszcza wirnikéw maszyn
elektrycznych osadzonyéh bezpoSrednio na wale,
skladajacy sie z dwoéch jednakowych segmentéw,
znamienny tym, zée segmenty wywazajgce (1, 1’) o-
sadzone sg w przewezeniu (4) watu (2) posiadajace-
go jeden lub kilka rowkéw wpustowych (7, 7°) mieg-
dzy czotami (5 i 6) jego osadzen za pomocg jedno-
stronnie w stosunku do akitywnej czesSci segmentu
usytuowane]j piasty stozkowej (3, 3') o Srednicy we-
wnetrznej, w stanie przed nalozeniem na wal (2)
nieco mmniejszej od $rednicy walu (2) w miejscu
przewezenia (4), kitéra to piasta (3, 3’) posiada witas-
ciwodci sprezystego odkisztalcania sie¢ w kierunku
promieniowym, a pmzylegajaca do mniej cze$¢ seg-
mentéw (1, 1) w kierunku osiowym, przy czym
piasty (3, 3’ segmentéw (1,-1’) sg w zestawie od
siebie wzajemnie odwrocone,
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