Opublikowane dnie 30 kwietnia 1954 r.

phl d,24/20

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 35879

Huta Sosnowiec *)

Przedsigbiorstwo Panstwowe Wyodrebnione

376% 277&0

(Sosnowiec, Polska)

Sposéb wyrobu walcéw do walcowania blachy na zimne
Udzielono patentu z moca od dnia 7 kwietnia 1952 r.

Walce do walcowania blachy na zimno, zwla-
szcza blachy do wyrobu karoserii i tak zwanej
blachy bialej o réinej grubosci, winny mieé¢
bardzo twarda powierzchnie, np. 600 —680 we-
dilug Brinella, przy réwnoczesnej -duzej wytrzy-
matlodci mechanicznej. Literatura techniczna nie
podaje sposobéw wyrobu takich walcéw i je
dynie - ogranicza si¢ do cytowania analiz two-
rzywa walcdw gotowych. Wyniki tych analiz sa
bardzo rozbiezne i nie mogg stanowié¢ dostatecz-
nych danych do ustalenia sposobu wytwarzania
walcow o wymaganych wlasciwosciach. Liczne
préby odlewania walcéw, wykonywane w roz-
nych odlewniach krajowych, nie dawaly walcow

o dostatecznie twardej powierzchni lub tez da-~

waly - walce kruche, pekajace w. czasie pracy,
a czesto nawet juz w czasie krzepniecia walca.

*) Wlaéciciel patentu oswiadczyl, ze tworca wy-
nalazku jest inz. Bogumil Raczyriski.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zastoso-
waniu do wyrobu walcéw wysokoweglistego ze-
liwa uszlachetnionego, uzyskanego przez odpo-
wiedni dobdér skladnikéw stopowych. Zeliwo
takie zawiera 32—37% C, 1,3—16% Cr,
42—46% Ni, 0,005—001% B, 05—0,6% Si,
045 —0,6% Mn i 040—0,45% P. Zeliwo o po-
wyzszej zawartoéci wegla, niklu i chromu jest -
na og6l znane jako zeliwo o znacznej twar-
doéci. Nowo$¢ wynalazku stanowi zastosowa-
nie do wyrobu walcow zeliwa, zawierajacego
0,005 —0,01% B. Dodatek boru powoduje nada-
nie zeliwu struktury drobnoziarnistej, ktére do-
brze nadaje sie do wyrobu walcéw o duzej
wytrzymaloéci i bardzo wysokiej twardoéci po-
wierzchniowej. Zeliwo o wymienionym skladzie
chemicznym, bez dodatku boru, posiada struk-
ture gruboziarnista, wskutek czego wigksze
przedmioty, wykonane z takiego zeliwa, majgq -
sklonnoéé do pekania. Bor mozna wprowadzi¢
do Zeliwa przez réwnomierne posypywanie wy-



prazonym boraksem roztopionego zeliwa w ryn-
nie spustowej.

Aby jeszcze bardziej zwigkszyé odporno§é
walc6w na S$cieralno$é pozadany jest dodatek
do zeliwa molibdenu w ilosci, zapewniajacej za-
wartosé jego w gotowym walcu réwna 0,2—0,4%.

Przyklad. Zeliwo o temperaturze 1200 do
1260° C odlewa sie do wlewnic zeliwnych o tem-
peraturze 80 — 100° C, stosujac szybkoéé odlewa-
nia 200 kg/sek. Walce wyjeto z wlewnic po cal-
kowitym ochlodzeniu. Otrzymano w ten sposéb
walce o strukturze cementytowo-martenzytycznej
i twardosSci 660 — 690 .wedlug Brinella. Uzyskano
dobre wyniki przy zastosowaniu takich walc6w
do walcowania na zimno blach bialych i do wy-
robu karoserii.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu walcéw do walcowania blachy
na zimno, przez odlewanie zeliwa stopowego,
znamienny tym, ze stosuje sie Zeliwo o zawar-
todei 32—3.7% C, 1,3—1,6% Cr, 42—4,6% NY,
0,005—0,01% B, 05— 0,6% Si, 0,45—0,6% Mn
i 04—045% P, przy czym bor wprowadza sie
do zeliwa w postaci wyprazonego boraksu przez
posypywanie nim Zeliwa w rynnie spustowej
podczas odlewania.

Huta Sosnowiec
Przedsigbiorstwo Panstwowe Wyodrebnione

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych

»Prasa* St-gréd, 5009. 1. 9. 53 — R-4-41100 — B1 bezdrz. 100 g — 150.



	PL35879B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


