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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia warstwy czynnej taSmy magnetycznej.

Stosowane og6lnie w wyrobie taSmy magnetycz-
nej warstwy czynne skladaja sie zasadniczo z ma-
terialu magnetycznego o postaci drobnych czastek
ferromagnetycznych, zwigzanego odpowiednim le-
piszczem, ktére zapewnia jednocze$nie wymagang
adhezje warstwy czynnej do podloza. Dla takich
warstw czynnych stawiane sg réznorodne i wyso-
kie wymagania wynikajace bezpoSrednio z wyma-
gan dla parametréw elektroakustycznych lub me-
chanicznych gotowej tasémy. Spelnienie tych wy-
magan z uwagi na zlozono$§¢ zachodzgcych pro-
cesébw i zalezno$§ci oraz ich krytyczne wzajemne
korelacje jest mozliwe jedynie w ukladzie kom-
promisowym. Z tego powodu znane taSmy magne-
tyczne wykazujg duzy rozmaito§é w zakresie wia$-
ciwo$ci warstw czynnych w zaleznoSci od przy-
jetego rozwigzania kompromisowego, nieraz mimo
stosowania podobnych materialéw wyjSciowych.
Znane sg przyklady taS§m magnetycznych, ktérych
pewne wilasSciwoSci sg osiggniete kosztem zanied-
bania innych 1lub ta$m, ktérych wtaSciwosci
w wiekszoSci brzypadkéw leza znacznie ponizej
wymagan.

Wazniejszymi wla§ciwo§ciami warstwy czynnej
tasmy magnetycznej sa np.: koncentracja materiatu
magnetycznego w warstwie, wytrzymalo§é mecha-
niczna warstwy na S$cieranie, elastyczno§¢ war-
stwy, przyczepnos¢é warstwy do podloza, jedno-
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rodno§¢ rozproszenia materialu magnetycznego
w warstwie, gladko§é i jednorodno$§é powierzchni
warstwy, wytrzymato§é termiczna warstwy, od-
porno§¢ warstwy na dzialanie wilgoci, niszczace
dzialanie we\u‘stwy na glowice (abrazyjno§¢), zdol-
nosé utrzymania ladunkéw elektrostatycznych
oraz deformacja podioza. W zalezno$ci od prze-
znaczenia gotowej taS§my, stosowanego materialu
podlozowego, przyjetej - technologii nanoszenia
warstwy, rodzaju materialu magnetycznego i wie=
lu innych czynnikéw technologicznych stosowane
sa rézne $rodki techniczne i rézne uklady kom-
promisowe co w sumie daje wielky ilo§é réinych
metod technologicznych.

W celu wytworzenia warstwy czynnej sposobem
wedlug wynalazku stosuje sie material magne-
tyczny w postaci gamma tlenku zelaza, o $red-
nim wsp6iczynniku anizotropii ksztaltu zawartym
w granicach od 2 do 10 i powierzchni wita$ciwej
zawartej w granicach od 5 do 50 m2/g.

Stwierdzono do$wiadczalnie, Ze warstwa czyn-
na o zawarto$ci pigmentu jak wyzej i o szczegél-
nie korzystnych wlaSciwo§ciach, ktére mogg byé
ponadto w prosty spos6b regulowane w pozada-
nych granicach w zalezno§ci od asortymentu
taSmy, przez niewielkie modyfikacje receptury,
moze byé uzyskana przez zastosowanie jako le-
piszcza polioctanu winylu o ciezarze czasteczko-
wym w granicach od 20.000 do 2.000.000 lub mie-
szaniny polioctanéw winylu o ciezarach cza-
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steczkowych w podanym zakresie, w iloSci
15 do 40° wagowych warstwy.

Stwierdzono doswiadczalnie, ze warstwy czynne
wytwarzane sposobem wedlug wynalazku K wyka-
zujg duza gladko§é i jednorodno§é powierzchni
warstwy dzieki szczegélnie korzystnemu przebie-
gowi procesu odparowania rozpuszczalnikéw z war-
stwy, co zostalo osiggniete przez wlasSciwy doboér
jako$ciowy i iloSciowy w odniesieniu do stosowa-
nego lepiszcza, rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikéw
oraz reziméw technologicznych dalszej obrébki.
Znane sg przyklady taém magnetycznych, ktére
wykazujg obecno§é wyraZnych struktur powierz-

od

chniowych warstwy czynnej, pogarszajacych kon-

takt powierzchni warstwy czynnej z glowicami
a tym samym pogarszajgcych niektére parametry
elektroakustyczne tasmy jak np.: czuto§é, charakte-
rystyke czestotliwo$ci, modulacje amplitudy i szu-
my modulacyjne. Struktury te powstaja na ogét
wskutek Zle przebiegajacego procesu odparowania.

Dzieki zastosowaniu polioctanu winylu jako le-
piszcza uzyskuje sie¢ warstwy czynne, ktérych nisz-
czacy wpiyw na glowice (zdolno§é Scierania glowic,
abrazyjno$€) jest bardzo maty, kilkakrotnie mniej-
szy niz w przypadku warstw czynnych uzyskanych
np. przez zastosq_vgﬁnie jako lepiszcza nitrocelulozy,
dajgcej warstwy bardzo twarde i czgsto obdarzone
strukturami powierzéhniowymi. Przyklady takich
taSm sg znane.

Stwierdzono doSwiadczalnie, ze zastosowanie tego
lepiszcza umozliwia - uzyskanie warstw czynnych
o duzej koncentracji pigmentu lezacej w granicach
od 60 do 85% wagowych masy warstwy w zalez-
noéci od powierzchni wlasciwej pigmentu, bardzo
duzej wytrzymaloSci warstwy na S$cieranie, ktéra
moze byé charakteryzowana liczbg 10.000 przejsé
przez uklad glowic bez wystapienia defektéw war-
stwy, duzej elastycznofci przyczepnofci do podloza.

Stosowanie stosunkowo miekkich kompozycji do
wyrobu warstw czynych w zamiarze zmniejszenia
niszczacego wplywu warstwy na glowice oraz
zwiekszenia elastycznosci jest stosowane w nie-
ktérych znanych wyrobach. W stosunku do tych
wyrobéw byly jednak wysuwane zastrzezenia w od-
niesieniu w szczeg6lnosci do wytrzymato$ci warstwy
na zatarcie, ktére wystepuje czesto przy szcze-
gbélnie duzych naciskach glowic i duzych predkoé-
ciach przesuwu taSmy powodujgc w efekcie chwi-
lowe spadki poziomu sygnalu znane pod nazwga
zanikébw. W sposobie wedlug wynalazku zastoso--
wano modyfikacje uzywanego jako lepiszcza poli-
octanu winylu nitroceluloza w ilo§ci od 1 do 20%
masy warstwy uzyskujac w ten spos6b nieznaczne
tylko zwiekszenie abrazyjnoSci warstwy przy cal-
kowitym wyeliminowaniu mozliwo§ci powstawania
zanik6w sygnalu oraz zachowaniu wymaganej ela-
styczno§ci i gladko$ci warstwy. Stwierdzono do-

. §wiadczalnie, ze uzyskiwdne warstwy moga byé¢

eksploatowane w szczegllnie ciezkich warunkach
do 1000 razy w odstepach czasu 6 sekund bez wy-
stapienia jakichkolwiek S§ladéw zanikéw sygnalu.

Dla wielu gatunkéw ta$m byla obserwowana
degradacja w szczegdlnoSci wlaciwo$ci mechanicz-
nych ‘warstwy czynnej w miare uplywu czasu
i w Zalezno$ci od warunkéw klimatycznych przy
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przechowywaniu. W stosunku do niektérych wyro-
béw byla obserwowana tak daleko idgca degra-
dacja, ze praktycznie uniemozliwiala ona eksploa-
tacje taSmy. Mozna tu wymienié¢ przypadki skle-
jenia zwojéw tasmy w blok, znacznego skurczu
taSmy prowadzgcego niejednokrotnie do zgniecenia
rdzenia wewnatrz zwoju, calkowitego odpadniecia
warstwy od podloza, znacznego wykruszania pig-
mentu z warstwy czyli tzw. pylenia i podobne.
Stwierdzono do§wiadczalnie, ze warstwy uzyskane
sposobem wedlug wynalazku nie wykazuja degra-
dacji w stopniu wplywajacym na wlaSciwoéci uzyt-
kowe nawet przy diugotrwalym przechowywaniu
w skrajnych warunkach klimatycznych.

Obserwowana byla takze deformacja tasmy
o postaci tak zwanego ujemnego lub dodatnie-
go ztédkowania czyli trwalego ugiecia taSmy
w kierunku poprzecznym do jej dluiszego wy-
miaru.

Wedlug wynalazku uzyskiwane sg warstwy, kt6-
rych dzialanie deformujgce na podioze, dla przy-
padku nanoszenia warstwy na gotowe podloze,
nawet bez zastosowania gorgcego kalandrowania,
jest minimalne i moze zostaé w razie potrzeby
dalej zmniejszone przy dopuszczonym niewiel-
kim pogorszeniu przyczepno$ci warstwy do podloza.
W przypadku nanoszenia warstwy na niezestalone
podloze istnieje mozliwo§é catkowitego wyelimino-
wania deformacji o postaci zl6édkowania.

Dla uzyskania warstwy czynnej sposobem we-
dlug wynalazku nalezy sporzadzi¢é przy uzyciu
miynéw kulowych w procesie dwufazowym dy-
spergowania plyng zawiesing pigmentu w roz-
tworze materialéw wigzacych to jest polioctanéw -
winylu, zywicy modyfikujacej, ktérg stanowi ni-
troceluloza oraz plastyfikatora, ktéry stanowi
zywica gliptalowa w ilo§ci od 0,5 do 5% wago-
wych masy warstwy i §rodka zwilzajacego, ktéry
stanowi naftenian cynku i/lub lecytyna w iloSci
od 0,1 do 2% wagowych masy warstwy. W tym
celu przygotowuje sie roztwér A czeSci Srodkéw
wigZzacych oraz roztwér B czeSci Srodkéw po-
wierzchniowo czynnych wedlug receptur czastko-
wych po czym w roztworach tych zmieszanych
razem dysperguje sie przy uzyciu mityna kulowego
calg ilo§é materialu magnetycznego gamma tlenku
Zelaza. }

Stwierdzono do$wiadczalnie, Ze optymalny wy-
nik dyspergowania w pierwszej fazie uzyskuje sie
w czasie od 3 do 30 godzin w zalezno$ci od tempe-
ratury otoczenia, szczegbét6w konstrukcji mlyna
i rezimu jego pracy oraz jako§ci dyspersji, okre§lo-
nej wymaganiami dla poszczegdlnych asortymentéw
produkcji.

Nastepnie przygotowuje sie¢ roztwér C pozostatej
czeSci §rodkow wigzacych oraz roztwér D plastyfi-
katoréw i pozostalej cze§ci Srodké6w powierzchnio-
wo czynnych wedlug receptur czastkowych po
czym roztwory te dodaje sie do zawiesiny uzy-
skanej z I fazy dyspergowania i dysperguje da-
lej przy uzyciu milyna kulowego. Doswiadczalnie
stwierdzono, ze optymalny wynik dyspergowania
w II fazie uzyskuje sie w czasie od 1 do 3 go-
dzin.

Roztwory czagstkowe przygotowuje sie w taki
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spos6b, ze wzajemny stosunek uzytych jako roz-
puszczalniki toluenu, acetonu, octanu etylu i octanu
butylu wynosi najkorzystniej 40 :25 :25:10° wa-
gowych a cata ilo$é¢ tych i/lub innych rozpuszczal-
nikéw i rozcienczalnikéw stanowi od 50 do 80%
wagowych przyrzadzonej mieszanimy.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasnia nastepujacy
przyktad: :

Przyktad

Receptura zbiorcza zawiesiny:

typ I typ II
tlenki typ 40 22,3% wag. 21,0% wag.
zywica gliptalowa typ 11 0,4% ,, 0,4%
naftenian cynku 0,03% ,, 0,1%
polioctan winylu typ 100 1,000 ,, 0,9% ,,
polioctan winylu typ 101 3,7 3,5% ,,
lecytyna 0,5% 0,4%
nitroceluloza typ 66 1,5% 1,6%

oraz w dopelnieniu do 100°¢ mieszanina toluenu,
acetonu, octanu etylu i octanu butylu.

Receptury czastkowe:

Roztwor A Roztwor B Roztwér C Roztwor D
aceton ~ naftenian octan etylu toluen
octan -cynku nitrocelu-

butylu .toluen loza typ 66 lecytyna
polioctan polioctan zZywica
winylu winylu gliptalowa
typ 101 typ 100 typ 11

-~

5

10

15

20

25

30

6

Uzyskana w II fazie dyspergowania zawiesina
jest poddawana dokladnej filtracji w celu oddzie-
lenia czgstek nieroztartych i/lub ciat obcych w pro-
cesie ciggltym i nakladana jednym ze znanych spo-
sob6w na podloze. Po zestaleniu warstwy przez
odparowanie rozpuszczalnikéw stanowi ona gotowy
produkt. Filtracji dokonuje sie¢ w procesie cigglym.
Spos6b ten moze byé realizowany w aparaturze
zawierajgcej zbiornik z mieszadlem, pompe np.
trybowsg oraz filtr odpowiedniej gesto$ci (ca 10.000

.do 20.000 oczek/cm?) o wymiennym wWktadzie, po-

taczonych w obw6d zamkniety.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wytwarzania warstwy czynnej tasSmy
magnetycznej stosowanej do zapisu informacji,
skladajgcej sie z lepiszcza, pigmentu magnetycz-

nego, plastyfikatora) $§rodka powierzchniowo
czynnego, Z jenny tym, ze 15 do 40°% wago-
wych poli u winylu, 1 do 20°% wagowych

nitrocelulozy, 0,5 do 5% wagowych zywicy glip-
talowej, 60 do 85% wagowych gamma tlenku ze-
laza, 0,1 do 2% wagowych naftenianu cynku
i/lub lecytyny stanowiacych lgcznie 20 do 50%
wagowych zawiesiny oraz w uzupelnieniu do
100%o toluen, octan etylu, aceton i octan butylu
uzyte w stosunku 40 :25:25:10 dysperguje sie
w milynie kulowym w dwéch etapach, po czym
uzyskang mieszanine filtruje sie w procesie
clagtym, a nastepnie orzymang masg powleka
sie podloze jednym ze znanych sposob6w.
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