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Bei der Erzeugung von Marmoriereffekten an
Kunststoffartikeln werden der Spritzdise (6) vorgeschaltete
Verdrangungskérper bzw. Torpedos (4) mit
unterschiedlicher Oberflachengestaltung verwendet.

Um fur die unterschiedlichen Formteile und
verschiedenartigen Marmorierungseffekte nicht jeweils
spezielle Torpedos anfertigen zu missen, wird
vorgeschlagen, den Torpedo (4) aus auswechselbaren
Modulen (11,12,13,24,26,27) aufzubauen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung gemaR dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Nach der DE- 27 14 509 A ist eine Vorrichtung zur Erzeugung marmorierter Kunststoff-
Formteile bekannt. Der Einsatz von Kurzschnecken mit Torpedos erméglicht die Erzeugung von
inhomogenen Schmelzen, die den Marmorierungseffekt bewirken. Hierbei spielt die Ausflihrung
des Torpedos, insbesondere die Anzahl der Léngsnuten, eine wichtige Rolle fur den
Marmorierungseffekt. Beim Ausspritzen der inhomogenen Schmelze kommt es aufgrund der
unterschiedlichen Relativgeschwindigkeiten der sich am Ende des Torpedos vereinigenden
Schmelzstréme zu einer FlieBnahtbildung, die sich am Formteil in Form von Strahlen &duBert. Diese
Strahlenbildung kann in Abhangigkeit vom Formteil und der gewiinschten Marmorierung
gewlinscht oder unerwiinscht sein.

Zur Erzeugung gleicher Formteile mit verschiedenartigen Marmorierungen ist daher fir jeden
Einzelfall die Verwendung eines speziellen Torpedos erforderlich. Die Anfertigung dieser
Spezielltorpedos ist arbeits- und materialaufwendig.

Um eine gute Durchmischung eines aufgeschmolzenen Kunststoffes bei einem geringen, den
Massendurchflu nicht zu stark beeinflussenden Druckverlust zu erreichen, ist es bekannt (US 4
170 446 A, US 4 848 920 A), Mischerelemente zu verwenden, die moglichst hohe Scherkrafte
erzeugen und die vom plastifizierten Kunststoff durchsetzt werden. Die Mischwirkung kann dabei
mit der Anzahl der Mischerelemente gesteigert werden. Da aber stets eine gute Durchmischung
des aufgeschmolzenen Kunststoffes angestrebt wird, ist es mit solchen Vorrichtungen nicht
méglich, marmorierte Kunststoff-Formteile herzustellen.

Die Erfindung liegt daher die Aufgabe der wirtschaftiichen Herstellung eines Torpedos zur Er-
zeugung von verschiedenartigen Marmorierungseffekten an Kunststoff-Formteilen zugrunde.

Diese Aufgabe wird gemaB dem Anspruch 1 gelost. Aufgrund des modularen Torpedoaufbaus
kann der Torpedo auf einfache Weise durch Auswechseln eines oder mehrerer Module an die
Erzeugung unterschiedlicher Formteile und/oder verschiedenartiger Marmorierungen angepaldt
werden, ohne hiezu einen vollstandigen Torpedo anfertigen zu mussen. Die in ihrer Au3enkontur
und Position unterschiedlichen Module bewirken dabei verschiedenartige FlieBmarkierungen am
Formteil.

In vorteilhafter Ausbildung der Erfindung kénnen die einzelnen Module je nach Bedarf in
unterschiedlicher Position problemlos auf der Aufnahmestange angeordnet und ausgewechselt
werden.

Durch den Einsatz eines Rautenmischteils ist man in vorteilhafter Weise zusatzlich in der Lage,
eine hohe Menge an FlieBnahten im Schmelzeflul zu erreichen, so daf die daraus resultierenden
FlieBmarkierungen nicht mehr zu erkennen sind.

Durch die Anpassung eines oder mehrerer Module, wie z.B. des Rautenmischteils und/oder
des 3-Flugel-Teils, an den Innendurchmesser des Zylinders wird eine gute Fuhrung eines frei
beweglichen Torpedos erzielt.

Um eine Beschadigung der Bauteile beim Ausbau aus dem Zylinder zu vermeiden, ist das
Endstiick des Torpedos vorteilhaft stumpf ausgebildet, korrespondierend mit dem stumpfen Ende
des Schneckenkopfes bzw. der Ruckstromsperre.

In der Zeichnung ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung dargestelit. Es zeigen:

Fig. 1 den vorderen Teil einer SpritzgieBvorrichtung mit einem Torpedo im Langsschnitt,

Fig. 2 die einzeinen Module des Torpedos gema Fig. 1,

Fig. 3 die einzelnen Module eines weiteren Torpedos.

In einem Zylinder 1 sind eine Schnecke 2, eine Ruckstromsperre 3 und ein Torpedo 4 gelagert,
der in einem vorgeschalteten Diisenteil 5 mit einer Duse 6 mundet.

Der Torpedo 4 besteht aus einer Aufnahmestange 7 mit einer Spitze 8 und einem mit Gewinde
9 versehenen Ende 10. Auf die Aufnahmestange 7 sind hiisenformige Module 11,12,13
aufgeschoben und mittels eines auf das Gewinde 9 aufgeschraubten Endstiickes 14 befestigt.

Der Modul 11 ist an seiner Oberfliche mit rautenformigen Nocken 15 besetzt. Sowohl die
Spitze 8 als auch die Module sind mit ineinandergreifenden Vorspringen 16 und Ausnehmungen
17 versehen. GemaR Fig. 3 besteht ein Torpedo aus einer Aufnahmestange 18 mit Gewinden 19
und 20. einer Torpedospitze 21, einem Endstiick 22 sowie einem 3-Ftugel-Teil 23, einem Modul 24
mit rautenférmigen Nocken 25 und zwei weiteren Modulen 26 und 27.
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PATENTANSPRUCHE:

Vorrichtung zum Herstellen marmorierter Kunststoff-Formteile mit einer in einem Zylinder
mit Dusenéffnung angeordneten, angetriebenen Schnecke, insbesondere einer
Kurzschnecke mit einem stumpfen Schneckenkopf bzw. einer stumpfen Riickstromsperre,
und einem Verdrangungskérper bzw. Torpedo, dadurch gekennzeichnet, daR der Torpedo
(4) aus mehreren in ihrer Position variablen Modulen (11, 12, 13) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8 der Torpedo (4) aus einer
Aufnahmestange (7) mit einer Spitze (8) und einem mit Gewinde (9) versehenen Ende
(10), sowie auf die Aufnahmestange (7) aufschiebbaren und mittels eines mit
Innengewinde versehenen Endstiickes (14) fixierbaren, hiilsenférmigen Modulen (11,12,
13) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Torpedo in an sich
bekannter Weise aus einer Aufnahmestange (18) mit je einem Gewinde (19, 20)
versehenen Enden und auf die Aufnahmestange (18) aufschiebbaren Modulen (23, 24. 26,
27), welche mittels einer Torpedospitze (21) und eines Endstickes (22) mit
entsprechenden Innengewinden auf der Aufnahmestange (18) fixierbar sind. besteht.
Vorrichtung nach den Anspriichen 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR bei einem im
Zylinder (1) axial frei beweglichen Torpedo ein oder mehrere Module (11, 13, 23, 24) in
ihrem  AuBendurchmesser annahernd dem Innendurchmesser des Zylinders )
entsprechen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR ein Modui
(11, 24) auf seiner Oberflache mit rautenférmigen Nocken (15, 25) besetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR ein Modul
(23) als 3-Flugel-Teil ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das
Endstiick (14, 22) stumpf ausgebildet ist.
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