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(57)摘要

本实用新型涉及一种方形锂电池气胀检测

装置，包括U型基座，所述U型基座内对称设有平

面夹板，待检测电池置于两个平面夹板之间，且

两个平面夹板之间的距离小于待检测电池的厚

度，所述平面夹板通过弹簧收缩杆与U型基座的

侧面连接，所述U型基座左右两侧面对称连接数

显千分表，所述数显千分表的测量头与平面夹板

的侧面接触，所述数显千分表的测量轴线与平面

夹板的侧面垂直。本实用新型可精确、实时监控

锂电池厚度变化，避免目视观察电池膨胀的弊

端，并可以及时的直观的展现电池鼓胀的厚度变

化，及时作出相应的处理办法，从而保证测试数

据的准确性，同时保证测试安全。
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1.一种方形锂电池气胀检测装置，其特征在于：包括U型基座（2），所述U型基座（2）内对

称设有平面夹板（3），待检测电池（1）置于两个平面夹板（3）之间，且两个平面夹板（3）之间

的距离小于待检测电池（1）的厚度，所述平面夹板（3）通过弹簧收缩杆（4）与U型基座（2）的

侧面连接，所述U型基座（2）左右两侧面对称连接数显千分表（5），所述数显千分表（5）的测

量头与平面夹板（3）的侧面接触，所述数显千分表（5）的测量轴线与平面夹板（3）的侧面垂

直。

2.根据权利要求1所述的一种方形锂电池气胀检测装置，其特征在于：所述U型基座（2）

的侧面对应弹簧收缩杆（4）设有通孔（21），所述平面夹板（3）对应弹簧收缩杆（4）设有沉孔

（31），所述沉孔（31）通过第一螺丝（33）与弹簧收缩杆（4）连接，所述弹簧收缩杆（4）的一端

对应第一螺丝（33）设有螺孔（41）。

3.根据权利要求1所述的一种方形锂电池气胀检测装置，其特征在于：所述数显千分表

（5）固定在固定件（51）上，所述U型基座（2）对应固定件（51）设有固定孔（22），所述固定孔

（22）与固定件（51）通过第二螺丝（52）连接。

4.根据权利要求1所述的一种方形锂电池气胀检测装置，其特征在于：所述平面夹板

（3）上均布有散热孔（32）。

5.根据权利要求2所述的一种方形锂电池气胀检测装置，其特征在于：同侧的平面夹板

（3）与U型基座之间的弹簧收缩杆（4）设有四个，所述平面夹板（3）对应每个弹簧收缩杆（4）

设有沉孔（31），所述沉孔（31）均布在平面侧板的四周，所述弹簧收缩杆（4）与数显千分表

（5）的测量轴线平行。
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一种方形锂电池气胀检测装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及锂电池技术领域，具体涉及一种方形锂电池气胀检测装置，用于

指导锂电池设计及制造过程。

背景技术

[0002] 随着动力电池的能量密度、安全性的要求不断提高，做为同时兼顾能量密度及安

全性的三元材料已暂居大份额的动力市场，三元材料镍含量比例也随之增加。作为一个高

碱性、强吸水性的物质，在电池生产过程中由于环境、制程控制等因素，极易造成电芯在烘

烤后再次吸水而造成在充放电过程中电池鼓胀。现有技术中，方形电池气胀异常主要通过

游标卡尺测试或肉眼观察是否鼓胀，而当厚度变化较小时，上述两种方法均无法精确定位

气胀程度。气胀电池将导致电池壳体的变形，尺寸改变，影响到后续的PACK组装，同时气胀

电池壳体内部有一定的压力，将影响电池的电化学性能及安全性。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服上述不足，提供了一种方形锂电池气胀检测装置，可

精确、实时监控锂电池厚度变化，以指导锂电池设计及制造过程控制，保证电池各项性能。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的：

[0005] 一种方形锂电池气胀检测装置，包括U型基座，所述U型基座内对称设有平面夹板，

待检测电池置于两个平面夹板之间，且两个平面夹板之间的距离小于待检测电池的厚度，

所述平面夹板通过弹簧收缩杆与U型基座的侧面连接，所述U型基座左右两侧面对称连接数

显千分表，所述数显千分表的测量头与平面夹板的侧面接触，所述数显千分表的测量轴线

与平面夹板的侧面垂直。

[0006] 优选的，所述U型基座的侧面对应弹簧收缩杆设有通孔，所述平面夹板对应弹簧收

缩杆设有沉孔，所述沉孔通过第一螺丝与弹簧收缩杆连接，所述弹簧收缩杆的一端对应第

一螺丝设有螺孔。

[0007] 优选的，所述数显千分表固定在固定件上，所述U型基座对应固定件设有固定孔，

所述固定孔与固定件通过第二螺丝连接。

[0008] 优选的，所述平面夹板上均布有散热孔。

[0009] 优选的，同侧的平面夹板与U型基座之间的弹簧收缩杆设有四个，所述平面夹板对

应每个弹簧收缩杆设有沉孔，所述沉孔均布在平面侧板的四周，所述弹簧收缩杆与数显千

分表的测量轴线平行。

[0010] 本实用新型的有益效果是：

[0011] 本实用新型可精确、实时监控锂电池厚度变化，避免目视观察电池膨胀的弊端，并

可以及时的直观的展现电池鼓胀的厚度变化，及时作出相应的处理办法，从而保证测试数

据的准确性，同时保证测试安全。
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附图说明

[0012] 图1为本实用新型的主视图。

[0013] 图2为图1的俯视图。

[0014] 图3为图1的左视图。

[0015] 图4为图1的装配示意图。

[0016] 其中：检测电池1；U型基座2；通孔21；固定孔22；平面夹板3；沉孔31；散热孔32；第

一螺丝33；弹簧收缩杆4；螺孔41；数显千分表5；固定件51；第二螺丝52。

具体实施方式

[0017] 参见图1-图4，本实用新型涉及一种方形锂电池气胀检测装置，包括U型基座2，所

述U型基座2为S201或S304不锈钢材质，要求底部水平，两侧与底部呈90°直角，所述U型基座

2内对称设有平面夹板3，所述平面夹板3为PP树脂材质，各边缘设有倒角，待检测电池1置于

两个平面夹板3之间，两个平面夹板3之间的距离小于待检测电池1的厚度，所述平面夹板3

的高度为待检测电池1高度的2/3，所述平面夹板3通过弹簧收缩杆4与U型基座2的侧面连

接，所述U型基座2左右两侧面对称连接数显千分表5，所述数显千分表5的测量头与平面夹

板3的侧面接触，所述数显千分表5的测量轴线与平面夹板3的侧面垂直；所述数显千分表5

的测试距离为0.001-3mm，具有设定时间和间隔记录功能，并可将记录数据进行输出。

[0018] 所述U型基座2的侧面对应弹簧收缩杆4设有通孔21，所述平面夹板3对应弹簧收缩

杆4设有沉孔31，所述沉孔31通过第一螺丝33与弹簧收缩杆4连接，所述弹簧收缩杆4的一端

对应第一螺丝33设有螺孔41。

[0019] 所述数显千分表5固定在固定件51上，所述U型基座2对应固定件51设有固定孔22，

所述固定孔22与固定件51通过第二螺丝52连接。

[0020] 所述平面夹板3上均布有散热孔32。所述散热孔32散热效果好，有效降低了电池充

放电过程中产生的温升。

[0021] 同侧的平面夹板3与U型基座之间的弹簧收缩杆4设有四个，所述平面夹板3对应每

个弹簧收缩杆4设有沉孔31，所述沉孔31均布在平面侧板的四周，所述弹簧收缩杆4与数显

千分表5的测量轴线平行。

[0022] 一种方形锂电池气胀检测方法，采用上述检测装置，其检测方法包括以下步骤：

[0023] 步骤一、将待检测电池置于两个平面夹板之间；

[0024] 步骤二、将两个数显千分表的测量头顶于平面夹板的外侧，测量前将两个数显千

分表刻度调零；

[0025] 步骤三、将待检测电池进行充放电，电池随膨胀将平面夹板向外侧挤开，数显千分

表的数值随之发生变化；

[0026] 步骤四、采集电池的状态数据和电池厚度变化数据，绘制差异曲线；

[0027] 步骤五、通过比对分析各项数据，对待检测电池进行气胀判断。

[0028] 所述电池厚度变化数据是将两个数显千分表在同一时间段的两个数据相加。

[0029] 所述电池状态数据包括电压、电流和充放电效率，所述步骤四所采集的电池状态

数据为其中至少一个。

[0030] 实施例1：
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[0031] 将待检测电池置于两个平面夹板之间，将两个数显千分表的测量头顶于平面夹板

的外侧，测量前将两个数显千分表刻度调零，将待检测电池进行充放电，电池随膨胀将平面

夹板向外侧挤开，数显千分表的数值随之发生变化；采集电池电压和充放电效率两个状态

数据，将两个数显千分表在同一时间段的两个数据相加得到电池厚度变化数据，通过实时

监控且定时存储测试数据，可将电压的变化与厚度的变化相对应，气胀电池充电电压相对

正常电池充电电压略有波动，且存在水电解平台，同时整个气胀电池充电曲线电压位置将

位于正常电池充电曲线电压的上方。通过实时监控且定时存储测试数据，可将电压的变化

与厚度的变化相对应，故能直观的对比出电池在不同的电压下电池厚度的差异。通过对电

池测试电压、充放电效率等数据的曲线及所对应的厚度进行比对，从而分析出电池是不是

由于水分电解产气而鼓胀。

[0032] 由于气胀电池在充电过程中，水分化的电解液会产气，电压平台会升高，曲线有波

峰出现，厚度也随之升高，正常电池充电曲线较为平顺，不会产生波峰，厚度变化不明显，故

气胀电池厚度高于正常电池厚度，且曲线上有波峰出现。

[0033] 除上述实施例外，本实用新型还包括有其他实施方式，凡采用等同变换或者等效

替换方式形成的技术方案，均应落入本实用新型权利要求的保护范围之内。

说　明　书 3/3 页

5

CN 208795825 U

5



图1

图2
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图3

图4

说　明　书　附　图 2/2 页

7

CN 208795825 U

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007


