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Die Erfindung betrifft eine AnschiuBmuffe (1), insbe-
sondere fir Sohischalen, mit einem ersten Rohrteil (5) und
einem an diesen einstiickig anschlieBenden zweiten Rohr-
teil (6), in den das AnschluBrohr (4) einfithrbar ist. Erfin-
dungsgemaB ist vorgesehen,

- daR zwischen dem ersten Rohrteil (5) und dem zwetten
Rohrteil (6) ein Zwischenrohrabschnitt (21) und ein Uber-
gangsrohrteil (7) ausgebildet ist, und

- daR zum wahlweisen AnschluR von Anschiuirohren (4)
einer vorgegebenen Nennweite aber trotz der vorgege-
benen Nennweite variabler bzw. unterschiedlicher Wand-
dicken und/oder innen- und/oder AuBendurchmesser und
zur gleichzeitigen Ausbildung eines niveaugleichen bzw.
absatzfreien Uberganges (8) im bodennahen bzw. soh-
lennahen DurchfluBbereich zwischen dem ersten Rohrteil
(5) und dem AnschiuBrohr (4) im Zwischenrohrabschnitt
(21) ein ringférmiger Ausgleichsbauteil (9) eingesetzt ist,
gegen den das Anschlufirohr (4) antegbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine AnschluBmuffe gemaR dem Oberbegriff des Patentanspruches 1
sowie eine Sohischale gemal dem Oberbegriff des Patentanspruches 21.

AnschluBmuffen fur AnschlufRrohre fur Sohischalen mit Gerinne sind aus dem &sterreichischen
Patent 367488 bekannt. Die Abmessungen derartiger AnschluRmuffen sind an den jeweiligen
Innen- und AuBendurchmesser der AnschluBrohre der jeweiligen Nennweiten angepaf’t. Da die
Wanddicke und/oder der Innen- und/oder der AuRendurchmesser der Anschiuf3rohre bei Produkten
unterschiedlicher Hersteller und/oder Produkten aus unterschiedlichem Material fur die einzelnen
Nennweiten unterschiedlich sind, muBd fur AnschiuBrohre einer einzigen vorgegebenen Nennweite
eine Mehrzahl von Muffen zur Verfugung stehen bzw. auf Lager gehalten werden. Ein Einbau von
Muffen mit bestimmten Abmessungen flr eine vorgegebene Nennweite in eine Sohlschale und die
spatere Auswahl eines Anschlufirohres dieser vorgegebenen Nennweite ist nicht mdéglich, da die
dieser vorgegebenen Nennweite entsprechenden AnschluRrohre je nach Vorgabe der Hersteller
und/oder Rohrmaterial unterschiedliche Abmessungen besitzen konnen, sodal® nur dasjenige
Anschlufrohr in die AnschluBmuffe einsetzbar ist, an dessen Abmessungen die AnschluBmuffe
vorab angepafdt wurde. So weisen Anschluf3rohre einer Nennweite von 150 mm, z.B. Innendurch-
messer zwischen 145 und 1563 mm, AuBendurchmesser zwischen 148 und 160 mm und Wand-
dicken zwischen 2,5 bis 10 mm auf. Diese Malle hangen vom jeweiligen Herstelier, dem Her-
stellungsverfahren und dem Rohrmaterial ab. Dies stellt bei der Lagerhaltung, Planung und bei
nachtraglichem AnschiuB oder Austausch der Anschlu3rohre einen betrachtlichen Nachteil dar.

Wesentlich ist es des weiteren, dall die Innenflache des Anschluf3rohres ohne Unebenheiten
oder Ausbildung von Absétzen in die innenflédche der AnschluBmuffe tbergeht.

Die Erfindung setzt sich die Aufgabe, in méglichst einfacher und wirtschaftlicher Weise An-
schiuBrohre einer Nennweite an ein und dieselbe AnschluBmuffe anschlieRen zu kénnen, aber
ohne unterschiedliche Innen- und/oder Auendurchmessern und/oder Wanddicken bei der Her-
stellung der AnschiuBmuffe beracksichtigen zu missen.

Erfindungsgemall werden diese Ziele bei einer AnschluRmuffe der eingangs genannten Art
durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 angeflihrten Merkmale erreicht.

Aufgrund des vorgesehenen Ausgleichsbauteiles wird ein Anbinden von Anschiufirohren an
eine AnschluBmuffe in technisch einwandfreier Weise erreicht, auch wenn die Anschlulrohre
bedingt durch von Hersteller zu Hersteller unterschiedlichen Vorgaben verschiedene Innen-
und/oder AuBendurchmesser und/oder Wanddicken aufweisen. Gleichzeitig wird im sohinahen
Bereich ein ungehindertes DurchflieBen erreicht. Es ist nur mehr erforderlich, fiir jede Nennweite
eine entsprechende Anzahl von die unterschiedlichen Abmessungen der Anschiufirohre dieser
Nennweite beriicksichtigenden Ausgleichsbauteilen auf Lager zu halten, die beziglich ihrer
jeweiligen Innen- und AuRenabmessungen an die eingesetzte Anschlussmuffe angepasst sind und
die Unterschiede in den Abmessungen ausgleichen. Durch Wahl oder Austausch des Ausgleichs-
bauteiles wird die Anschiussmuffe zur Aufnahme entsprechend unterschiedlich gestalteter An-
schlussrohre geeignet bzw. kénnen Anschlussrohre unterschiedlicher Wanddicke und/oder unter-
schiedlicher Innen- und/oder Auflendurchmesser an ein und dieselbe Anschlussmuffe bzw. ein
erstes Rohrstiick mit vorgegebenem Innendurchmesser angebunden werden. Zum Ausgleich der
unterschiedlichen Abmessungen von Anschlussrohren gleicher Nennweite wird fur jedes An-
schiussrohr bestimmter Nennweite ein an dieses angepasster Ausgleichsbauteil in die Anschiuss-
muffe eingesetzt, die insbesondere im untenliegenden bzw. bodennahen Bereich der Anschiuss-
muffe, der fur einen blindigen bzw. fluchtenden Ubergang von der Innenwand des Anschlussrohres
zur Innenwand des ersten Rohrteiles der Anschlussmuffe sorgt. An diesen ersten Rohrteil kann ein
Gerinne angeschlossen oder einstiickig angeformt sein, sodass unabhéangig von der Strémungs-
richtung durch die Anschlussmuffe immer ein absatzfreier Ubergang zwischen dem Anschlussrohr
und dem ersten Rohrteil gegeben ist.

Eine erfindungsgemaRe Sohlschale ist durch die Merkmale des Kennzeichens des Patentan-
spruches 20 charakterisiert. ErfindungsgemaR konnen somit Sohischalen mit Anschlussmuffen
einer vorgegebenen Nennweite vorgefertigt und gegebenenfalls in Beton versetzt werden, ohne
dass auf die Abmessungen der tatsachlich eingesetzten Anschiussrohre dieser Nennweite Rick-
sicht genommen werden muss.

Ein absatzfreier, steter Ubergang zwischen der Anschiussmuffe und dem Anschlussrohr Uber
die gesamte Innenfliche wird mit den Merkmalen der Anspriche 2 undfoder § erreicht. Ein defi-
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nierter Sitz des Ausgleichsbauteiles und eine definierte Anlageposition fur das Anschlussrohr
werden erreicht, wenn gemaf den Merkmalen der Anspriche 3 bis 5 oder 16 vorgegangen wird.
Damit wird auch eine Ablagerung von in dem durchgeleiteten Medium enthaltenen Teilchen im
Bereich des Uberganges vom ersten Rohrteil zum Anschlussrohr vermieden.

Die Anschlussgeometrie kann variiert werden bzw. es kann das Anschlussrohr auch um einige
Winkelgrade geneigt zur Langsachse der Anschlussmuffe eingesetzt, ausgerichtet und festgelegt
werden, wenn gemaR den Merkmalen der Anspriiche 6 oder 7 vorgegangen wird. Mit dem Zentrier-
element wird eine definierte Anschlusslage fur das Anschlussrohr vorgegeben.

Das Zentrierelement kann entweder massiv ausgebildet werden oder es kénnen die Merkmale
des Anspruches 9 verwirklicht werden, womit die Elastizitat des Zentrierelementes erhtht wird.

Eine dichte Verbindung zwischen der Anschlussmuffe und dem in diese eingesetzten An-
schlussrohr wird mit den Merkmalen des Anspruches 10 erreicht. Gummimanschetten mit Spann-
einrichtungen zur dichten Verbindung von Rohren unterschiedlicher Innendurchmesser sind aus
der US 4 702 645 A bekannt. Derartige Dichtungen, z.B. in Form von Gummimanschetten oder
Uberwurfmanschetten, werden mit entsprechenden Dicht- bzw. Klemmringen, z.B. Federringen,
expandierbaren Stahlbandern, Schlauchbindern od.dgl., in Lage gehalten. Diese Dichtungen erlau-
ben eine flexible Ausfuhrung und erméglichen, dass das Anschlussrohr in Bezug auf die An-
schlussmuffe, insbesondere beim Einsetzen des Anschlussrohres in den zweiten Rohrteil, in
gewissen Winkelbereichen verstellt bzw. angeschlossen werden kann. In diesem Zusammenhang
wird bemerkt, dass die Dichtheit zwischen Anschlussmuffe und Anschlussrohr nicht durch den
Ausgleichsbauteil erreicht werden muss, insbesondere dann nicht, wenn die Achse des Anschluss-
rohres um einige Winkelgrade geneigt zur Achse der Anschlussmuffe verlauft.

Die Anpassungsfahigkeit der Anschlussmuffe an die unterschiedlichen Abmessungen eines
Anschlussrohres einer einzigen Nennweite wird durch die Merkmale der Anspriche 12 bzw. 18
unterstitzt. Durch die vertikale Versetzung der Langsmittelachsen wird erreicht, dass die variie-
renden Innen- und/oder AuRendurchmesser und/oder die Wanddicke von Anschlussrohren in
gewissen vorgegebenen Grenzen unbericksichtigt bleiben kénnen und mit den unterschiedliche
Abmessungen aufweisenden Ausgleichsbauteilen der notwendige Ausgleich und eine Zentrierung
des Anschlussrohres hergestellt werden kann.

Ein fester Sitz des Ausgleichsbauteiles undfoder des Zentrierelementes ergibt sich, wenn
gemaR dem Merkmal des Anspruches 14 vorgegangen wird.

Zur Erzielung einer ausreichenden Dichtheit kann alternativ oder zusatzlich zu der zwischen
dem zweiten Rohrteil und dem Anschlussrohr wirkenden Dichtung vorgesehen sein, daft im Uber-
gangsrohrteil an den Ausgleichsbauteil in Richtung auf den zweiten Rohrteil anschliefend, ein ring-
formiges, sich vorzugsweise bis zum Ende des Ubergangsrohrteiles erstreckendes, insbesondere
einstiickig mit dem Ausgleichsbauteil ausgebildetes, Zentrierelement anschliet, in das das An-
schlussrohr einfilhrbar ist, wobei in der nach innen weisenden Umfangsflache des Zentrier-
elementes eine umlaufende Ausnehmung zur Aufnahme einer Dichtung, z.B. eines O-Ringes,
ausgebildet ist.

Bei einer Anschlussmuffe, bei der zwischen das Zentrierelement und das Anschlussrohr eine
Dichtung, vorzugsweise ein O-Ring, eingesetzt ist, ist es vorteilhaft, wenn in der nach innen
weisenden Umfangsfliche des Zentrierelementes eine umiaufende Ausnehmung zur Aufnahme
der an der AuRenfliche des Anschlussrohres dicht anfiegenden Dichtung ausgebildet ist. Die
Anordnung von Dichtungen zwischen in ein Rohr eingesetzten Dichtelementen und einem weiteren
Rohr sind aus der AT 392 504 B bekannt.

Bevorzugte Ausfithrungsformen der Erfindung ergeben sich aus der nachfoigenden Beschrei-
bung, den Patentanspriichen und der Zeichnung.

im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung beispielsweise naher erlautert.

Fig. 1 zeigt einen schematischen Schnitt durch eine erfindungsgemaRe Anschiussmuffe.
Fig. 1a zeigt eine Ansicht einer erfindungsgemaien Anschlussmuffe gemaR Fig. 1 von der Seite
aus, von der ein Anschlussrohr in die Muffe eingefthrt wird. Fig. 2 zeigt im Schnitt eine erfindungs-
gemaBe Anschlussmuffe mit einem eingesetzten Ausgleichsbauteil. Fig. 3 und 4 zeigen schema-
tische Schnitte durch in eine Schachtwand eingesetzte Anschiussmuffen. Fig. 5, 8 und 11 zeigen
Schnitte durch Ausfuhrungsformen erfindungsgemaier Anschlussmuffen. Fig. 6 zeigt eine sche-
matische Draufsicht auf ein Schachtgerinne mit einer in der Schachtwand eingesetzten Anschluss-
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muffe. Fig. 7 zeigt einen vertikalen Schnitt durch die in Fig. 6 dargestellte Anordnung. Fig. 9, 10
und 12 zeigen Schnitte durch erfindungsgemaRe Ausfilhrungsformen von Anschlussmuffen.

In Fig. 1 ist schematisch ein Schnitt durch eine erfindungsgeméafie Anschiumuffe 1 dargestelit.
Die AnschluBmuffe 1 besitzt einen zylindrischen ersten Rohrteil 5, an den ein zu der Langsachse A
dieses ersten Rohrteils 5 senkrecht verlaufender erster kreisringféormiger Wandabschnitt 12 abgeht.
An diesen Wandabschnitt 12 schlieft ein Zwischenrohrabschnitt 21 gegebenenfalls mit einer sich
Uber seinen Umfang verandernden Form an. An den Zwischenrohrabschnitt 21 schiieRt ein Uber-
gangsrohrteil 7 an, der die Form eines Zylinders oder eines Mantels eines Kreiskegelstumpfes mit
einer Achse B aufweist, die vorteilhafterweise gegeniber der Achse A versetzt verlduft. Es ist
méglich, dal die Achsen A und B zusammenfallen. Bei in Betriebstellung eingebauter AnschiuR-
muffe 1 verlauft die Achse B vorteilhafterweise vertikal oberhalb der Achse A. Der Wandabschnitt
12 und der Zwischenrohrabschnitt 21 dienen vor allem zum Ausgleich der unterschiedlichen Innen-
und AuBendurchmesser des ersten Rohrteiles 5 und des Ubergangsrohrteiles 7.

An den Ubergangsrohrteil 7 schlieRt ein senkrecht zu den Achsen A bzw. B nach auBen verlau-
fender, zweiter Wandieil 20 an, an den ein zweiter Rohrteil 6 anschliedt, der das AnschiuRrohr 4
umgibt und der eine Langsachse A' besitzt. Die Achsen A und A' fallen vorteilhafterweise
zusammen.

Der dem ersten Rohrteil 5 nahegelegene Randbereich des Ausgleichsbauteiles 9 weist einen
Innendurchmesser auf, der dem Innendurchmesser des ersten Rohrteiles 5 entspricht, in Ge-
brauchslage bzw. bei eingesetztem Anschlufrohr 4 fluchtet der unterste Abschnitt bzw. sohinahe
Bereich der Innenwand des ersten Rohrteiles 5 mit dem untersten bzw. sohinahen Bereich der
innenwand des an den Ausgleichsbauteil 9 mit seiner ganzen Stirnflache 10 oder bei einer geneig-
ten Einbaulage nur mit einem Teilbereich seiner Stirnflaiche 10 anliegenden Anschiufdrohres 4.

Fig. 1a zeigt eine Ansicht der in Fig. 1 dargestellten AnschiuBmuffe 1 von der Seite her, in
welche das AnschiuBrohr 4 eingeschoben wird. Man erkennt in Aufeinanderfolge den zweiten
Rohrteil 6, den zweiten Wandteil 20, den Ubergangsrohrteil 7, den Zwischenrohrabschnitt 21 und
den ersten Wandteil 12. Bis auf den Zwischenrohrabschnitt 21 und den Wandteil 20 sind im darge-
steliten Fall die Elemente der AnschiuBmuffe 1 rotationssymmetrisch aufgebaut. Der erste Rohrteil
5 und der zweite Rohrteil 6 besitzen in diesem Fall vorteithafterweise, aber nicht zwingend,
dieselbe Achse A. Prinzipiell kdnnte die gesamte AnschluBmuffe 1 rotationssymmetrisch aufgebaut
sein.

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgeméRe AnschiuBmuffe, in die ein Anschlufrohr 4 eingefihrt ist,
das einen Innendurchmesser aufweist, der groRer ist als der Innendurchmesser des ersten Rohr-
teiles 5. Um einen Ausgleich zwischen den beiden Innendurchmessern zu erreichen, ist in die
AnschluBmuffe 1 ein Ausgleichsbauteil 9 eingesetzt. Der Ausgleichsbauteil 9 liegt mit einer ersten
Anlageflache 13 an dem Wandabschnitt 12 an bzw. liegt mit seiner AuRenflache an der Innen-
wandflache 13’ des Zwischenrohrabschnittes 21 an. In Richtung auf den zweiten Rohrteil 6 besitzt
der Ausgleichsbauteil 9 eine zweite Anlageflache 14, gegen die das AnschluRrohr 4 angelegt wird.
Das Anschlufrohr 4 wird durch entsprechende EinbaumafRnahmen in einer Stellung gehalten, in
der die Stirnflache 10 des AnschluRrohres 4 zur Ganze oder auch nur teilweise gegen die zweite
Anlageflache 14 anliegt. Die Zentrierung bzw. Hohenpositionierung des Anschiurohres 4 gegen-
iber dem Ausgleichsbauteil 9 bzw. gegeniiber dem ersten Rohrteil 5 erfolgt durch Auflage des
Endbereiches des AnschluRrohres 4 im Ubergangsbereich 26 vom Ubergangsrohrteil 7 zum
Zwischenrohrabschniit 21.

Durch den Ausgleichsbauteil 9 und dessen Innenwandflache 11 wird ein steter bzw. kontinuier-
licher Ubergang zwischen der Innenwand des ersten Rohrteiles 5 und der Innenwand des
Anschlurohres 4 erreicht. Dieser Ubergang ist strdmungsgunstig Gber den gesamten Innen-
umfang des Ausgleichsbauteiles 9 verteilt; besonders vorteilhaft ist es jedoch, dafd im unteren
Bereich des ersten Rohrteiles 5, des AnschluRrohres 4 und des Ausgleichsbauteiles 9 ein absatz-
freier bzw. fluchtender Ubergang ausgebildet wird, sodaR eine Ablagerung von Teilchen, die im
Medium mitgefuhrt werden, vermieden wird, egal in welcher Richtung die AnschluBmuffe 1 durch-
flossen wird. Aus diesem Grund ist es vorteilhaft, wenn die Hshe des Wandteiles 12 und/oder die
Héhe der dem AnschluBrohr 4 zugekehrten Anlagefiachen 13 und 14 des Ausgleichsbauteiles 9 im
in Gebrauchsiage sohinahen Bereich des Ausgleichsbauteiles 9 der Wanddicke D des Anschiuf-
rohres 4 entsprechen.
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In Fig. 3 ist ein schematischer Schnitt durch eine in eine Betonwand 16 eines Schachtes 2 mit
innenliegendem Gerinne 3 eingesetzte bzw. eingegossene AnschiuBmuffe 1 dargestellt. Der
Ausgleichsbauteil 9 weist eine zylinderfdrmige Innenwandflache 11 auf, da in dem dargestelliten
Fall der Innendurchmesser des ersten Rohrteiles 5 und der Innendurchmesser des Anschiul3rohres
4 gleich groR sind. An den Ausgleichsbauteil 9 schliet ein Zentrierelement 15 an, das das
AnschluRrohr 4 gegenilber der Anlageflache 14 des Ausgleichsbauteiles 9 vorzugsweise tiber dem
gesamten Umfangsverlauf zentriert, bzw. das Anschiufrohr 4 in seinem Endbereich vorzugsweise
allseitig, abstutzt. Das Zentrierelement 15, das mit dem Ausgleichsbauteil 9 vorteilhafterweise
einstiickig ausgebildet ist, bildet einen Zwischenraum 22 gegeniber dem Anschluirohr 4 aus und
dient insbesondere zur Zentrierung, Abstitzung und Sicherung der Lagerung des Anschiullrohres
4. Das Zentrierelement 15 kann auch, insbesondere in seinem dem Ausgleichsbauteil 9 nahen
Bereich, zur Abdichtung des AnschluBrohres 4 verwendet werden, wenn sein Innendurchmesser
entsprechend gewahit wird. Wie in den Fig. 9, 10 und 12 dargestellt, ist in eine umlaufende
Ausnehmung 32 des Zentrierelementes eine Dichtung 31 eingesetzt, die an die Auenflache 19
des AnschiuRrohres 4 angedriickt wird. Das Zentrierelement 15 und die Dichtung 31 tragen zur
Abdichtung bei, auch wenn das AnschiuBrohr 4 unter kleinen Winkeln zur Langsachse A in der
AnschluBmuffe 1 festgelegt wird.

Wie insbesondere in Fig. 5 dargestellt ist, kann vorgesehen sein, dal die &ulRere Umfangs-
flache des Ausgleichsbauteiles 9 und/oder des Zentrierelementes 15 an die Innenfiache des
Ubergangsrohrteiles 7 und/oder des Zwischenrohrabschnittes 21 angepalt ist, wobei die dullere
Umfangsflache des Ausgleichsbauteiles 9 an der Innenwandflache 13' des Zwischenrohrab-
schnittes 21 und die duRere Umfangsfidiche des Zentrierelementes 15 an der Innenwand 7' des
Ubergangsrohrteiles 7 anliegt.

Vorteilhaft ist es, wenn der Neigungswinkel der Wand des Ubergangsrohrteiles 7 zur Langs-
achse A des letzten Rohrteiles 5 5° bis 20°, vorzugsweise 8° bis 13°, betrégt bzw. wenn dieser
Neigungswinkel etwa 10° betragt. Vorteilhafterweise verlaufen die auRere Umfangsfléche 7' und
die innere Umfangsflache 15' des an den Ausgleichsbauteil 9 anschlieenden Zentrierbauteiles 15
zueinander parallel bzw. parallel zur Wand des Ubergangsrohrteiles 7.

Das vom Ausgleichsbauteil 9 abgehende Zentrierelement 15 kann, wie in Fig. 5 dargestellt,
zum Ausgleich des Wandabstandes in Richtung auf die Innenwand des Ubergangsrohrteiles 7
abgehende Stege 17 tragen, deren Lange Uber den Umfang des Zentrierelementes 15 an einen
sich andernden Wandabstand angepaflt sind. Bei einer derartigen Ausfithrungsform wird die
Herstellung des Ausgleichsbauteiles 9 mit angeformtem Zentrierelement 15 einfacher. Moglich ist
auch eine Ausbildung des Zentrierelementes 15 mit Hohlkammern 30, wie in Fig. 11 dargestellt.
Damit werden Materialeinsparungen méglich; da die Ausgleichsbauteile 9 und die Zentrierelemente
15 als Spritzgufiteile aus Hartkunststoff hergestellt werden, ergeben sich auch Vorteile bei den
Abkuhlzeiten. Die Stege 17 sind im obersten Bereich des Zentrierelementes 15 am langsten bzw.
die Kammern 30 am hochsten bzw. dicksten und die L&nge der Stege 17 bzw. die Dicke der
Kammern 30 nehmen l&ngs des Umfanges des Zentrierelementes 15 nach unten zu ab.

In Fig. 4 ist im Schnitt eine in eine Schachtwand 16 eingesetzte AnschiuBmuffe 1 dargestellt,
bei der die Innenfléche 11 des Ausgleichsbauteiles 9 im oberen Bereich eine betrachtliche Neigung
zur Langsachse A des ersten Rohrieiles 5 aufweist. Diese relativ gréRere Neigung wird dadurch
bedingt, daf der Innendurchmesser des Anschiufrohres 4 betrachtlich gréRer ist als der Innen-
durchmesser des fur diese Nennweite bemessenen ersten Rohrteiles 5. Die zweite Anlageflache
14 des Ausgieichsbauteiles 9 zeigt die Form eines Kreisringes, dessen Breite der Wanddicke D
des Anschiufrohres 4 entspricht. GemaR Fig. 4 kann durch Wahl eines gegentber dem in Fig. 3
dargestellten Ausgleichsbauteil 9 unterschiedlichen Ausgleichsbauteiles 9 bei unverénderter Aus-
bildung und Gestalt der fur diese bestimmte Nennweite ausgebildeten AnschiuBmuffe 1 ein
AnschluBrohr 4 fur diese Nennweite mit einem Innendurchmesser in die AnschiuBmuffe 1 einge-
setzt werden, der groRer ist als der Innendurchmesser des in Fig. 3 dargestellten Anschlurohres
4. Durch entsprechende Wahl von Ausgleichsbauteilen 9 mit die unterschiedlichen Abmessungen
der AnschluRrohre 4 gleicher Nennweite beriicksichtigenden Abmessungen kdnnen an den ersten
Rohrteil 5 mit fur diese Nennweite vorgegebenem Innendurchmesser Anschiurohre 4 mit unter-
schiedlichen Wanddicken und/oder AuRen- und/oder Innendurchmesser angeschlossen werden.

Geman Fig. 4 erfolgt eine Abdichtung der AnschluBmuffe 1 gegeniber dem AnschluBBrohr 4 mit
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einer Dichtung bzw. Uberwurfmanschette 18. Die Manschette 18 iibernimmt die Abdichtung alleine
oder wird von der Abdichtung zwischen dem AnschluRrohr 4 und der Anschlufmuffe 1, so wie sie
in den Fig. 9, 10, 12 dargestellt ist, unterstiitzt oder ersetzt. Die Dichtung 18 wird einerseits dicht an
die Innenflache 6' des zweiten Rohrieiles 6 mit Spanneinrichtungen angepref3t, wozu z.B. expan-
dierende Stahlbander 24 vorgesehen sein konnen. Die Dichtung 18 ist flexibel und kann unter-
schiedliche Winkellagen des Anschlulrohres 4 gegeniiber der AnschluBmuffe 1 tolerieren bzw.
ausgleichen ohne an Dichtwirkung einzubtiBen. Das der AnschluBmuffe 1 ferne Ende der Dichtung
bzw. Manschette 18 wird mittels Klemmringen, Schlauchbindern 25 od.dgl., an der Auenflache 19
des AnschiuBrohres 4 angepreft bzw. dicht angelegt bzw. abgedichtet. Das Ende der Dichtung 18
kann auch mit SchnappverschlUssen an der AuBenflache 19 des AnschluBlrohres 4 fixiert werden.

Die Hohenlage des Anschiufirohres 4 in der AnschluRmuffe 1 wird in der Regel durch den
héchstliegenden und dem dem Ausgleichsbauteil 9 néachstgelegenen Abschnitt des Zentrier-
elementes 15 bestimmt; dieser Bereich ist in Fig. 5, 8 und 11 mit 26 bezeichnet. Bei der Ausfih-
rungsform geman Fig. 2 wird dieser Bereich 26 nicht durch das Zentrierelement 15, sondern durch
die Innenflache des Ubergangsrohrteiles 7 definiert bzw. liegt in dem Bereich, in dem der Uber-
gangsrohrteil 7 in den Zwischenrohrabschnitt 21 bergeht. Die AnschluBBrohre 4 liegen entweder
direkt auf dem Ubergangsrohrteil 7 oder auf dem Zentrierelement 15 des Ausgleichsbauteiles 9 auf
und konnen auf diese Weise genau fluchtend mit der Innenwandflache 11 der Ausgleichsbauteile 9
ausgerichtet werden.

Fig. 8 zeigt eine Ausfuhrungsform einer AnschiuBmuffe 1 mit einem Ausgleichsbauteil 9 und
einem Zentrierelement 15, wobei die Neigung der Innenflache 15' des Zentrierelementes 15 der
Neigung des Ubergangsrohrteiles 7 entspricht. Die radiale Erstreckung des Zwischenraumes 22
wird durch die Dicke des Zentrierelementes 15 bestimmt. Es ist vorgesehen, dall im Ubergangs-
bereich 26 vom Zentrierelement 15 zum Ausgleichsbauteil 9 der Innendurchmesser des Zentrier-
elementes 15 dem AufRendurchmesser des Anschlurchres 4 entspricht. Dadurch wird die Endlage
des AnschluBrohres 4 definiert. Durch die Neigung der Innenflache 15' des Zentrierelementes 15
wird das Einfithren des Anschlu3rohres 4 erleichtert, durch die Dicke des Zentrierelementes 15
wird die Endlage des Anschlu3rohres 4 bestimmt.

Zur Verbesserung des Sitzes bzw. Haltes des Ausgleichsbauteiles 9 in der AnschluBmuffe 1
kann vorgesehen sein, dall der Ausgleichsbauteil 9 und/oder das Zentrierelement 15 mit dem
Ubergangsrohrteil 7 und/oder dem ersten Wandteil 12 und/oder dem Zwischenrohrabschnitt 21
verklebt oder verschweillt ausgebildet sind oder dal zur gegebenenfalls austauschbaren Halterung
am Ubergangsrohrteil 7 und/oder am Zwischenrohrabschnitt 21 Vorspriinge ausgebildet sind, die in
Halteausnehmungen des Ausgleichsbauteiles 9 und/oder des Zentrierelementes 15 eingreifen. Es
ist auch moglich, den Ausgleichsbauteil 9 mit Verschlissen, z.B. bajonettartigen Verschliissen,
austauschbar in der AnschiuBmuffe 1 zu lagern.

Zur Verbesserung der Dichtheit bzw. Vereinfachung der Herstellbarkeit ist erfindungsgeman
vorgesehen, daB der erste Rohrteil 5, der Zwischenrohrabschnitt 21, der Ubergangsrohrteil 7 und
der zweite Rohrteil 6 sowie der erste Wandteil 12 und der zweite Wandteil 20 einstlckig aus
abwasserbestandigem Hartkunststoff oder Kunststoff gréRerer Dichte, Stahl, duktilem GuRmaterial,
od.dgl., geformt sind.

Die vorgesehenen Dichtungen bzw. Gummimanschetten 18 zum Abdichten des Anschiul-
rohres 4 gewahrleisten eine groRe Flexibilitat hinsichtlich der Positionierung der Anschlurohre 4,
welche zur genauen Anpassung an den Verlauf vorhandener Gerinne 3 innerhalb vorgegebener
Grenzen, insbesondere im Bereich von 5° bis 20°, vorzugsweise 8° bis 13°, bezogen auf die Achse
A bzw. A', ausgerichtet werden kénnen. Die Geometrie der AnschluBmuffe 4 und des Zentrier-
elementes 15 bzw. der Zwischenraum 22 erlauben eine Verstellung des Anschlufrohres 4 in allen
Richtungen beziiglich der Achsen A bzw. A'.

Fig. 6 zeigt eine schematische Draufsicht auf eine Sohlschale bzw. ein Schachtgerinne 3.
Dieses Schachtgerinne 3 ist beidseitig mit AnschiuRmuffen 1 verlangert, die in die Schachtwand 16
eines Kanalschachtes eingesetzt sind.

Aus Fig. 7, die einen Vertikalschnitt durch die Anordnung gemaR Fig. 6 darstellt, ist ersichtlich,
daR das Gerinne 3 eine gewisse Neigung besitzt und die AnschluBmuffen 1 mit einer entsprechen-
den Neigung in die Schachtwand 16 eingesetzt sind. Die AnschluBmuffen 1 sind mit dem Gerinne
3 einstiickig ausgebildet. Die Erfindung umfalt somit nicht nur AnschluBmuffen per se, sondern
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auch Sohlschalen bzw. Schachtgerinne mit eingebauten oder einstiickig angeformten Anschluf-
muffen.

Mit den zwischen der AnschiuRmuffe 1 und dem AnschluBrohr 4 vorgesehenen Dichtungen 18
und/oder den Dichtungen 31 wird die erforderliche Dichtheit der aus dem Gerinne 3 bzw. dem
Schacht und dem Anschludrohr 4 gebildeten Anordnung erreicht.

Bei der in Fig. 12 dargesteliten Ausfithrungsform besitzen der Zwischenrohrabschnitt 21 und
der Ubergangsrohrteil 7 denselben Innen- und AuBendurchmesser bzw. besitzen beide zylindri-
sche Form. Wenn sie eine Verlangerung des zweiten Rohrteiles 6 darstellen bzw. gleichen Durch-
messer wie dieser aufweisen, kann auch der zweite Wandteil 20 weggelassen werden. Damit wird
der Aufbau der AnschiuBmuffe vereinfacht, ohne die Funktion oder den Sitz des Ausgleichs-
bauteiles 9 zu beeintrachtigen. In den Zwischenraum 22 ragt die Dichtung 31 und liegt gegen die
AuRenflache des AnschluRrohres 4 dicht an. Durch entsprechende Formgebung der Innenwand-
flache 11 des Ausgleichsbauteiles 9 und Wahl des Verlaufes der innenflaiche 15' des Zentrierele-
mentes 15 wird die Lage des AnschluR-rohres 4 bestimmt bzw. kénnen dessen unterschiedliche
Abmessungen innerhalb gleicher Nenn-weiten beriicksichtigt werden.

Unter einem absatzfreien bzw. niveaugleichen Ubergang im Boden- bzw. Sohlenbereich vom
ersten Ronrteil 5 zur Innenflache des Anschlurohres 4 wird verstanden, daR die Innenflachen des
ersten Rohrteiles 5, des Ausgleichsbauteiles 9 und des Anschlufirohres 4 im boden- bzw. sohlen-
nahen Bereich fluchten. Alifallige kleine Spalten im Umfangs- oder Bodenbereich, bewirkt durch
eine Lage des Anschlulrohres 4 unter einem kieinen Winkel von z.B. 5° bis 20°, vorzugsweise 8°
bis 13°, zur Langsachse A des ersten Rohrteiles 5, bleiben unberticksichtigt bzw. spielen fur die
Praxis keine Rolle, da diese Spalte in Kurze im Betrieb eben mit den genannten Flachen mit
mitgefuhrten Teilchen aufgeflit bzw. verschlossen sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Anschlussmuffe, insbesondere firr Sohischalen, (Ab)Wasserschachte, Schachtgerinne
od.dgl. Bauteilen mit einem ersten, gegebenenfalls in ein Gerinne einmundenden oder mit
dieser(m) einstlickig ausgebildeten, zylindrischen Rohrteil zur Mediumfihrung und einem
an diesen einstlickig anschlieRenden, mit einen gegeniiber dem ersten Rohrteil gréfieren
Innendurchmesser aufweisenden zweiten Rohrteil in den das in die Anschlussmuffe einzu-
setzende Anschlussrohr einfuhrbar ist, dadurch gekennzeichnet,

- dass zwischen dem ersten Rohrteil (5) und dem zweiten Rohrteil (6) ein Zwischenrohr-
abschnitt (21) und ein das Ende des Anschiussrohres (4) aufnehmender, insbesondere
den Mante! eines Zylinders oder eines Kreiskegelstumpfes aufweisender, Ubergangs-
rohrteil (7) vorgesehen bzw. ausgebildet ist, und

- dass zum wahlweisen Anschluss von Anschiussrohren (4) einer vorgegebenen Nenn-
weite aber trotz der vorgegebenen Nennweite variabler bzw. unterschiedlicher Wand-
dicken und/oder Innen- undfoder AuRendurchmesser und zur gleichzeitigen Ausbildung
eines niveaugleichen bzw. absatzfreien Uberganges (8) im bodennahen bzw. sohlen-
nahen Durchflussbereich zwischen dem ersten Rohrteil (5) und dem Anschiussrohr (4)
im Zwischenrohrabschnitt (21) ein ringférmiger, an die Wanddicke und/oder den Innen-
und/oder AuRendurchmesser eines Anschlussrohres (4) der vorgegebenen Nennweite
angepasster bzw. diese bericksichtigender Ausgleichsbauteil (9), insbesondere aus-
wechselbar, eingesetzt ist, gegen den das Anschlussrohr (4) angelegt bzw. anlegbar ist.

2. Anschiussmuffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausgleichsbauteil (9)
eine vom Ende der Innenwandfl4che des ersten Rohrteiles (5) zum Ende der Innenwand-
fliche des eingesetzten bzw. einzusetzenden Anschlussrohres (4) verlaufende Uber-
gangsflache (11) ausbildet.

3. Anschlussmuffe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischen-
rohrabschnitt (21) einen an den ersten Rohrteil (5) anschiieBenden ersten, sich vorzugs-
weise in einer Ebene senkrecht zur Langsachse A des ersten Rohrteiles (5) nach aufen
erstreckenden, Wandteil (12) und einen an diesen Wandteil (12) anschlieenden weiteren
Wandteil (21') umfasst, der iber den Umfang seiner Innenfi&che (11) einen zylindrischen
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Verlauf oder unterschiedlich geneigte Erzeugende, bezogen auf die Langsachse (A) des
ersten Rohrteiles (5), aufweist.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgleichsbauteil (9) mit einer ersten Anlageflache (13) an dem ersten Wandteil (12) und
mit einer weiteren Anlagefltache (13") an der Innenflache (21') des Zwischenrohrabschnittes
(21) anliegt.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgleichsbauteil (9) eine in einer zur L&ngsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) senkrecht
stehenden Ebene liegende, nach auBen gerichtete, vorzugsweise kreisringférmige, Anla-
geflache (14) fur die Stirnflache (10) des Anschlussrohres (4) aufweist, wobei die Innen-
flache (11) des Anschlussbauteiles (9) mit Ausnahme ihres sohlennéchsten Bereiches
bzw. der am tiefsten liegenden Erzeugenden zwischen dem Ende der |nnenwandfidche
(5) des ersten Rohrteiles (5) und dem Innenrand (9') der zweiten Anlagefiéche (14) zur
Langsachse (A) geneigte Erzeugende besitzt.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im
Ubergangsrohrteil (7) an den Ausgleichsbauteil (9) in Richtung auf den zweiten Rohrteil (6)
ein ringférmiges, sich vorzugsweise bis zum Ende des Ubergangsrohrteiles (7) erstrek-
kendes, insbesondere einstiickig mit dem Ausgleichsbauteil (9) ausgebildetes, Zentrier-
element (15) anschlief3t, in das das Anschlussrohr (4) einfuhrbar ist.

Anschlussmuffe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenfldche (15') des
Zentrierelementes (15) mit der Lingsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) einen spitzen
Winkel, vorzugsweise zwischen 5° bis 20°, insbesondere zwischen 8° und 13°, einschlief3t,
sodass zwischen der innenfliche (15" des vom Ausgleichsbauteil (9) abgehenden
Zentrierelementes (15) und der AuBenflache (19) des Anschlussrohres (4) ein Zwischen-
raum (22) verbleibt bzw. ausgebildet ist.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
4uRere Umfangsflache (13') des Ausgleichsbauteiles (9) an die Innenflache des Zwischen-
rohrabschnittes (21) und/oder die duRere Umfangsflache des Zentrierelementes (15) an
die Innenflache (7') des Ubergangsrohrteiles (7) angepasst ist bzw. sind und daran
anliegen.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das
vom Ausgleichsbauteil (9) abgehende Zentrierelement (15) zum Ausgleich des Wand-
abstandes in Richtung auf die Innenwand des Ubergangsrohrteiles (7) abgehende Stege
(17) tragt, deren Lange Uber den Umfang des Zentrierelementes (15) an den sich andern-
den Wandabstand angepasst sind, oder in seinem Inneren Luftkammern (30) aufweist.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass in den
zweiten Rohrteil (6) der Endbereich einer an sich bekannten Gummimanschette eingesetzt
und mit Spanneinrichtungen (24) mit der Innenflache (6') des zweiten Rohrteiles (6) dicht
verbunden ist, wobei diese Dichtung (18) mit ihrem anderen Endbereich dicht an der
AuRenflache (19) des Anschlussrohres (4) anliegt oder mit dieser Auenflache (19), z.B.
mit Klemmeinrichtungen (25), dicht verbunden ist.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgleichsbauteil (9) und/oder das Zentrierelement (15) aus, vorteilhafterweise abwasser-
bestandigem, Hartkunststoff oder Kunststoff hsherer Dichte besteht(en) und/oder dass die
Anschlussmuffe (1) aus, vorteilhafterweise abwasserbestandigem, Kunststoff oder Metall
einstlckig ausgeformt ist.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Langsmittelachsen (A, A', B) des ersten Rohrteiles (5) und des zweiten Rohrteiles (6) und
gegebenenfalls des Ubergangsrohrteiles (7) zusammenfallen oder dass in eingebautem
Zustand bzw. in Gebrauchslage der Muffe (1) die Achse des kegelmantelstumpfformigen
Ubergangsrohrteiles (7) haher, insbesondere parallel zu und vertikal oberhalb der Langs-
mittelachse (A) des ersten Rohrteiles (5) gelegen ist.

Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
dem ersten Rohrteil (5) entfernt gelegene Endbereich des Ubergangsrohrteiles (7) uber
einen, vorzugsweise sich in einer senkrecht zur Langsmittelachse (A) des ersten Rohr-
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teiles (5) verlaufenden Ebene nach aufien erstreckenden, zweiten Wandteil (20) in den
zweiten Rohrteil (6) ubergeht, wobei gegebenenfalls der zweite Wandteil (20) die Form
eines Kreisringes mit sich Uber seinen Umfang veréndernder Breite aufweist.
Anschiussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgleichsbauteil (9) und/oder das Zentrierelement (15) mit dem Ubergangsrohrteil (7)
und/oder dem ersten Wandteil (12) und/oder dem Zwischenrohrabschnitt (21) verklebt
oder verschweil3t ausgebildet sind oder dass am Ubergangsrohrteil (7) und/oder am
Zwischenrohrabschnitt (21) Verankerungsvorspriinge ausgebildet sind, die in Halteaus-
nehmungen des Ausgleichsbauteiles (9) und/oder des Zentrierelementes (15) eingreifen.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass am
zweiten Wandteil (20) und/oder am zweiten Rohrteil (6) radial nach auRen abgehende
scheibenférmige Wandteile (22) angeformt sind, die gegebenenfalls in ihren Endbereichen
Vorspriinge (23) tragen.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
dem ersten Rohrteil (5) nahegelegene Randbereich des Ausgleichsbauteiles (9) einen
Innendurchmesser aufweist, der dem Innendurchmesser des ersten Rohrteiles (5) ent-
spricht und der zum zweiten Rohrteil (4) gerichtete Randbereich (9') des Ausgleichsbau-
teiles (9) dem Innendurchmesser des an den Ausgleichsbauteil (9) anliegenden An-
schlussrohres (4) entspricht, wobei die Innenflache (11) des Ausgleichsbauteiles )]
zwischen den beiden Randbereichen einen stetigen Verlauf zeigt.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der
Neigungswinkel der Wand des Ubergangsrohrteiles (7) und/oder der Innenflache (15" des
Zentrierelementes (15) zur Langsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) 5° bis 20°, vorzugs-
weise 8° bis 13°, betragt.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite der Anlageflache (14) des Ausgleichsbauteiles (9) zwischen ihrem Innenrandbereich
(9" und der Innenflache (15') des anschlieBenden Zentrierbauteiles (15) der Wanddicke
des Anschlussrohres (4) entspricht, wobei der Randbereich (8" einen Innendurchmesser
aufweist, der dem Innendurchmesser des jeweiligen einzusetzenden Anschlussrohres (4)
entspricht.
Anschlussmuffe nach einem der Anspriiche 1 bis 18, wobei zwischen das Zentrierelement
und das Anschlussrohr eine Dichtung, vorzugsweise ein O-Ring, eingesetzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass in der nach innen weisenden Umfangsflache (15') des Zentrier-
elementes (15) eine umlaufende Ausnehmung (32) zur Aufnahme der an der AuRenflache
(19) des Anschlussrohres (4) dicht anliegenden Dichtung (31) ausgebildet ist.
Sohlischale mit U- oder V-fsrmigem Querschnitt fur flissiges Medium fuhrende Gerinne,
insbesondere Kanale, die zumindest an ihrem einen Ende an ein das Medium aufnehmen-
des Anschlussrohr anschlieRt, wobei in, vorzugsweise aus Kunststoff oder Beton
bestehenden der Sohischale eine Anschlussmuffe zur Aufnahme des Anschlussrohres
eingesetzt oder eingegossen ist, die gegebenenfalls mit dem Gerinne einstiickig ausge-
bildet ist und einen ersten Rohrteil zur Mediumfihrung und einen an diesen einstuckig
anschlieBenden, einen gegentiber dem ersten Rohrteil groBeren Innendurchmesser auf-
weisenden zweiten Rohrteil zur Aufnahme des Anschlussrohres aufweist, dadurch
gekennzeichnet,

- dass zwischen dem ersten Rohrteil (5} und dem zweiten Rohrteil (6) ein Zwischen-
rohrabschnitt (21) und ein das Ende des Anschlussrohres (4) aufnehmender, insbeson-
dere den Mantel eines Zylinders oder eines Kreiskegelstumpfes aufweisender, Uber-
gangsrohrteil (7) vorgesehen bzw. ausgebildet ist, und

- dass zum wahlweisen Anschluss von Anschlussrohren (4) einer vorgegebenen Nenn-
weite aber trotzdem variabler bzw. unterschiediicher Wanddicken und/oder Innen-
und/oder Aufendurchmesser und zur gleichzeitigen Ausbildung eines niveaugleichen
bzw. absatzfreien Uberganges (8) im bodennahen bzw. sohiennahen DurchfluBbereich
zwischen dem ersten Rohrteil (5) und des Anschlussrohres (4) im Zwischenrohrabschnitt
(21) ein Aufnahmebereich firr einen ringfdrmigen an die Wanddicke und/oder den Innen-
und/oder AuRendurchmesser des Anschlussrohres (4) der jeweiligen Nennweite ange-
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paten bzw. diese Nennweite beriicksichtigenden Ausgleichsbauteil (9) vorgesehen ist,

der in den Zwischenrohrabschnitt (21), insbesondere auswechselbar, eingesetzt ist und

gegen den das Anschlussrohr (4) angelegt bzw. anlegbar ist.
Sohlschale nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Ausgleichsbauteil (9)
eine vom Ende der Innenwandflache des ersten Rohrteiles (5) zum Ende der Innenwand-
fliche des eingesetzten bzw. einzusetzenden Anschiussrohres (4) verlaufende Uber-
gangsflache (11) ausbildet.
Sohlschale nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischenrohr-
abschnitt (21) einen an den ersten Rohrteil (5) anschlieBenden ersten, sich vorzugsweise
in einer Ebene senkrecht zur L&ngsachse A des ersten Rohrteiles (5) nach auflen
erstreckenden, Wandteil (12) und einen an diesen Wandteil (12) anschiieBenden weiteren
Wandteil (21') umfasst, der Gber den Umfang seiner innenfléche (11) einen zylindrischen
Verlauf oder unterschiedlich geneigte Erzeugende, bezogen auf die Langsachse (A) des
ersten Rohrteiles (5), aufweist.
Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Aus-
gleichsbauteil (8) mit einer ersten Anlageftache (13) an dem ersten Wandteil (12) und mit
einer weiteren Anlageflache (13') an der Innenflache (21') des Zwischenrohrabschnittes
(21) anliegt.
Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Aus-
gleichsbauteil (9) eine in einer zur Langsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) senkrecht
stehenden Ebene liegende, nach aufen gerichtete, vorzugsweise kreisringférmige, An-
lageflache (14) fur die Stirnflache (10) des Anschlussrohres (4) aufweist, wobei die Innen-
flache (11) des Anschlussbauteiles (9) mit Ausnahme ihres sohlennéchsten Bereiches
bzw. der am tiefsten liegenden Erzeugenden zwischen dem Ende der Innenwandfliche
(5') des ersten Rohrieiles (5) und dem Innenrand (9') der zweiten Aniageflache (14) zur
Langsachse (A) geneigte Erzeugende besitzt.
Sohischale nach einem der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekennzeichnet, dass im
Ubergangsrohrteil (7) an den Ausgleichsbauteil (9) in Richtung auf den zweiten Rohrteil (6)
ein ringférmiges, sich vorzugsweise bis zum Ende des Ubergangsrohrteiles (7) erstrek-
kendes, insbescondere einstiickig mit dem Ausgleichsbauteil (9) ausgebildetes, Zentrier-
element (15) anschlieBt, in das das Anschlussrohr (4) einfiihrbar ist.
Sohlschale nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenflache (15') des
Zentrierelementes (15) mit der Langsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) einen spitzen
Winkel, vorzugsweise zwischen 5° bis 20°, insbesondere zwischen 8° und 13°, einschlief3t,
sodass zwischen der Innenflache (15') des vom Ausgleichsbauteil (9) abgehenden Zent-
rierelementes (15) und der Aufenflache (19) des Anschlussrohres (4) ein Zwischenraum
(22) verbleibt bzw. ausgebildet ist.
Sohischale nach einem der Anspriche 20 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass die
auRere Umfangsflache (13') des Ausgleichsbauteiles (9) an die Innenflache des Zwischen-
rohrabschnittes (21) und/oder die duRere Umfangsflache des Zentrierelementes (15) an
die Innenflache (7') des Ubergangsrohrteiles (7) angepasst ist bzw. sind und daran
anliegen.
Sohlschale nach einem der Anspriiche 25 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass das vom
Ausgleichsbauteil (9) abgehende Zentrierelement (15) zum Ausgleich des Wandabstandes
in Richtung auf die Innenwand des Ubergangsrohrteiles (7) abgehende Stege (17) tragt,
deren Lange tber den Umfang des Zentrierelementes (15) an den sich dndernden Wand-
abstand angepasst sind, oder in seinem Inneren Luftkammern (30) aufweist.
Sohischale nach einem der Anspriiche 20 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass in den
zweiten Rohrteil (6) der Endbereich einer an sich bekannten Gummimanschette eingesetzt
und mit Spanneinrichtungen (24) mit der innenflache (6') des zweiten Rohrteiles (6) dicht
verbunden ist, wobei diese Dichtung (18) mit ihrem anderen Endbereich dicht an der
AuBenfiache (19) des Anschiussrohres (4) anliegt oder mit dieser AuBenflache (19), z.B.
mit Kiemmeinrichtungen (25), dicht verbunden ist.
Sohischale nach einem der Anspriiche 20 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ausgleichsbauteil (9) und/oder das Zentrierelement (15) aus, vorteilhafterweise abwasser-
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bestandigem, Hartkunststoff oder Kunststoff htherer Dichte besteht(en) und/oder dass die
Anschlussmuffe (1) aus, vorteilhafterweise abwasserbestandigem, Kunststoff oder Metall
einstiickig ausgeformt ist.

Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass die
Langsmittelachsen (A, A', B) des ersten Rohrteiles (5) und des zweiten Rohrteiles (6) und
gegebenenfalls des Ubergangsrohrteiles (7) zusammenfallen oder dass in eingebautem
Zustand bzw. in Gebrauchslage der Muffe (1) die Achse des kegelmantelstumpfférmigen
Ubergangsrohrteiles (7) hoher, insbesondere parallel zu und vertikal oberhalb der Langs-
mittelachse (A) des ersten Rohrteiles (5) gelegen ist.

Sohischale nach einem der Ansprische 20 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass der dem
ersten Rohrteil (5) entfernt gelegene Endbereich des Ubergangsrohrteiles (7) dber einen,
vorzugsweise sich in einer senkrecht zur Langsmittelachse (A) des ersten Rohrteiles (5)
verlaufenden Ebene nach aufien erstreckenden, zweiten Wandteil (20) in den zweiten
Rohrteil (6) Gbergeht, wobei gegebenenfalls der zweite Wandteil (20) die Form eines Kreis-
ringes mit sich tilber seinen Umfang veréndernder Breite aufweist.

Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass der Aus-
gleichsbauteil (9) und/oder das Zentrierelement (15) mit dem Ubergangsrohrteil (7)
und/oder dem ersten Wandteil (12) und/oder dem Zwischenrohrabschnitt (21) verklebt
oder verschweilt ausgebildet sind oder dass am Ubergangsrohrteil (7) und/oder am
Zwischenrchrabschnitt (21) Verankerungsvorspriinge ausgebildet sind, die in Halteaus-
nehmungen des Ausgleichsbauteiles (9) und/oder des Zentrierelementes (15) eingreifen.
Sohischale nach einem der Anspriche 20 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass am
zweiten Wandteil (20) und/oder am zweiten Rohrteil () radial nach auBen abgehende
scheibenfSrmige Wandteile (22) angeformt sind, die gegebenenfalls in ihren Endbereichen
Vorspriinge (23) tragen.

Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass der dem
ersten Rohrteil (5) nahegelegene Randbereich des Ausgleichsbauteiles (8) einen Innen-
durchmesser aufweist, der dem Innendurchmesser des ersten Rohrteiles (5) entspricht
und der zum zweiten Rohrteil (4) gerichtete Randbereich (9') des Ausgleichsbauteiles (9)
dem Innendurchmesser des an den Ausgleichsbauteil (9) anliegenden Anschlussrohres (4)
entspricht, wobei die Innenflache (11) des Ausgleichsbauteiles (9) zwischen den beiden
Randbereichen einen stetigen Verlauf zeigt.

Sohlschale nach einem der Anspriche 20 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass der
Neigungswinkel der Wand des Ubergangsrohrteiles (7) und/oder der Innenflache (15" des
Zentrierelementes (15) zur Langsachse (A) des ersten Rohrteiles (5) 5° bis 20°, vorzugs-
weise 8° bis 13°, betragt.

Sohischale nach einem der Anspriiche 20 bis 36, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite
der Anlageflache (14) des Ausgleichsbauteiles (9) zwischen ihrem Innenrandbereich (9')
und der Innenflache (15') des anschlieRenden Zentrierbauteiles (1 5) der Wanddicke des
Anschlussrohres (4) entspricht, wobei der Randbereich (9') einen Innendurchmesser auf-
weist, der dem Innendurchmesser des jeweiligen einzusetzenden Anschlussrohres (4)
entspricht.

Sohlschale nach einem der Anspriiche 20 bis 37, wobei zwischen das Zentrierelement und
das Anschlussrohr eine Dichtung, vorzugsweise ein O-Ring, eingesetzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass in der nach innen weisenden Umfangsflache (15') des Zentrier-
elementes (15) eine umlaufende Ausnehmung (32) zur Aufnahme der an der AuRenflache
(19) des Anschiussrohres (4) dicht anliegenden Dichtung (31) ausgebildet ist.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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