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(57)摘要

本实用新型公开一种实现绿色印刷的废弃

热熔胶的回收处理装置，包括：机体、粉碎单元、

加热单元和收料单元，所述机体为钢架结构，为

所述粉碎单元、加热单元和收料单元提供支撑和

空间，机体顶部设置有密封盖，机体底部设置有

滑轮和机体固定脚；所述粉碎单元设置在密封盖

下方，粉碎单元由正反粉碎刀、振动网筛、收集斗

和传送带；所述加热单元设置在机体右侧，加热

单元由加热组件和导液槽组成，加热组件设置在

导液槽上方，由壳体、加热元件、过滤网和设置在

壳体上端边缘的毛刷组成；所述收料单元设置在

粉碎单元正下方，由收料盆和冷却槽组成。本实

用新型的装置能很好的过滤废弃热熔胶内的杂

质，并进行有效回收，降低了资源的浪费，减少对

环境的污染。
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1.一种实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收处理装置，包括：机体、粉碎单元、加热单元

和收料单元，其特征在于：所述机体为钢架结构，为所述粉碎单元、加热单元和收料单元提

供支撑和空间，机体顶部设置有密封盖，机体底部设置有滑轮和机体固定脚；所述粉碎单元

设置在密封盖下方，粉碎单元由正反粉碎刀、振动网筛、收集斗和传送带组成，所述振动网

筛、收集斗和传送带从上往下依次设置在正反粉碎刀正下方，且振动网筛被安放在收集斗

内部的上端，所述传送带从收集斗下方延伸到加热组件的壳体上端，将传送带上的废弃热

熔胶粉粒传送到加热组件壳体内；所述加热单元设置在机体右侧，加热单元由加热组件和

导液槽组成，加热组件设置在导液槽上方，由壳体、加热元件、过滤网和设置在壳体上端边

缘的毛刷组成，所述加热元件设置在壳体下端，环绕在壳体上，用于对壳体下端进行加热，

壳体正下端底部设置有过滤网，用于进一步过滤融化的废弃热熔胶内的杂质，所述设置在

壳体上端边缘的毛刷位于传送带下方，毛刷毛接触传送带面，用于清理传送带上的废弃热

熔胶粉粒；所述收料单元设置在粉碎单元正下方，由收料盆和冷却槽组成，所述冷却槽内注

入有液态水，所述收料盆安放在冷却槽内，通过冷却槽内的水冷却并凝固导流到收料盆内

的熔融废弃热熔胶。

2.根据权利要求1所述的实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收处理装置，其特征在于：过

滤网为金属网，网目数在150-200目。
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一种实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及热熔胶回收装置技术领域，具体为一种实现绿色印刷的废弃热熔

胶的回收处理装置。

背景技术

[0002] 热熔胶是一种可塑性的粘合剂，在一定温度范围内其物理状态随温度改变而改

变，而化学特性不变，其无毒无味，属环保型化学产品。因其产品本身系固体，便于包装、运

输、存储、无溶剂、无污染、无毒型；以及生产工艺简单，高附加值，黏合强度大、速度快等优

点而备受青睐。

[0003] 目前，食品、饮料、方便面、香烟、啤酒、医药等的包装封箱，大都使用热熔胶通过封

箱机来完成。书刊装订行业现已废除旧有的线、钉装，改为用热熔胶粘制工艺，不仅提高装

订质量，更重要是大大加快装订速度。

[0004] 在生产使用过程中，随着热熔胶在热熔胶机中加热时间的变成，以及跟空气的不

断接触，使得热熔胶会缓慢碳化，或变色，或落灰等，导致热熔胶颜色变棕变深，性能变差，

粘性降低等问题出现，此时热熔胶机内的热熔胶就不宜再继续使用，需要清洗并更换新热

熔胶料，废弃热熔胶则被丢弃或成固废处理，容易造成资源浪费，并给环境造成不利影响。

发明内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收处理装置，以

解决上述背景技术中提出的问题。

[0006] 为解决上述技术问题，本实用新型提供的技术方案如下：

[0007] 一种实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收处理装置，包括：机体、粉碎单元、加热单

元和收料单元。所述机体为钢架结构，为所述粉碎单元、加热单元和收料单元提供支撑和空

间，机体顶部设置有密封盖，机体底部设置有滑轮和机体固定脚；所述粉碎单元设置在密封

盖下方，粉碎单元由正反粉碎刀、振动网筛、收集斗和传送带，所述振动网筛、收集斗和传送

带从上往下依次设置在正反粉碎刀正下方；所述加热单元设置在机体右侧，加热单元由加

热组件和导液槽组成，加热组件设置在导液槽上方，由壳体、加热元件、过滤网和设置在壳

体上端边缘的毛刷组成；所述收料单元设置在粉碎单元正下方，由收料盆和冷却槽组成。

[0008] 进一步地，所述振动网筛设置在正反粉碎刀下方，用于过滤粉碎后的废弃热熔胶

粉粒中的杂物，振动网筛被安放在收集斗内部的上端，收集斗用于接收振动网筛筛过的废

弃热熔胶粉粒。

[0009] 进一步地，所述传送带一端设置在收集斗下方，用于接收从收集斗收集的废弃热

熔胶粉粒，并传送到另一端，传送带另一端延伸到加热组件的壳体上端，将传送带上的废弃

热熔胶粉粒传送到加热组件壳体内。

[0010] 进一步地，所述加热组件的壳体下端设置有加热元件，加热元件环绕在壳体上，用

于对壳体下端进行加热，融化传送到壳体内部的废弃热熔胶粉粒，壳体正下端设置有过滤
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网，用于进一步过滤融化的废弃热熔胶内的杂质。

[0011] 进一步地，所述冷却槽内注入有液态水，所述收料盆安放在冷却槽内，通过冷却槽

内的水冷却并凝固导流到收料盆内的熔融废弃热熔胶。

[0012] 进一步地，所述过滤网为金属网，网目数在150-200目，优选150目。

[0013] 进一步地，所述设置在壳体上端边缘的毛刷位于传送带下方，毛刷毛接触传送带

面，用于清理传送带上的废弃热熔胶粉粒。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：通过本实用新型的装置能很好的过

滤废弃热熔胶内的杂质，对废弃热熔胶进行有效回收，降低了资源的浪费，减少了对环境的

污染。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的废弃热熔胶的回收处理装置的整体结构示意图。

[0016] 图中：1.机体，11.密封盖，12.机体固定脚，13.滑轮，2.粉碎单元，21.正反粉碎刀，

22.振动网筛，23.收集斗，24.传送带，3.加热单元，31.加热组件，311.加热元件，312.过滤

网，313.壳体，314.毛刷，32.导液槽，4.收料单元，41.收料盆，42.冷却槽。

具体实施方式

[0017] 附图仅用于示例性说明，不能理解为对本专利的限制；

[0018] 为了更好说明本实施例，附图某些部件会有省略、放大或缩小，并不代表实际产品

的尺寸；对于本领域技术人员来说，附图中某些公知结构及其说明可能省略是可以理解的。

对于本领域的普通技术人员而言，可以具体情况理解上述术语在本发明的具体含义。下面

结合附图和实施例对本发明的技术方案做进一步的说明。

[0019] 如图1所示，本实施例提供一种技术方案：一种实现绿色印刷的废弃热熔胶的回收

处理装置，包括：机体1、粉碎单元2、加热单元3和收料单元4。所述机体1为钢架结构，为所述

粉碎单元2、加热单元3和收料单元4提供支撑和空间，机体1顶部设置有密封盖11，机体1底

部设置有滑轮13和机体固定脚12；所述粉碎单元2设置在密封盖11下方，粉碎单元2由正反

粉碎刀21、振动网筛22、收集斗23和传送带24；所述加热单元3设置在机体1右侧，加热单元3

由加热组件31和导液槽32组成，加热组件31设置在导液槽32上方，由壳体313、加热元件

311、过滤网312和设置在壳体313上端边缘的毛刷314组成；所述收料单元4设置在粉碎单元

2正下方，由收料盆41和冷却槽42组成。

[0020] 进一步地，所述振动网筛22设置在正反粉碎刀21下方，用于过滤粉碎后的废弃热

熔胶粉粒中的杂物，振动网筛22被安放在收集斗23内部的上端，收集斗23用于接收振动网

筛22筛过的废弃热熔胶粉粒。

[0021] 进一步地，所述传送带24一端设置在收集斗23下方，用于接收从收集斗23收集的

废弃热熔胶粉粒，并传送到另一端，传送带24另一端延伸到加热组件31的壳体313上端，将

传送带24上的废弃热熔胶粉粒传送到加热组件31壳体313内。

[0022] 进一步地，所述加热组件31的壳体313下端设置有加热元件311，加热元件311环绕

在壳体313上，用于对壳体313下端进行加热，融化传送到壳体313内部的废弃热熔胶粉粒，

壳体313正下端设置有过滤网312，用于进一步过滤融化的废弃热熔胶内的杂质。
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[0023] 进一步地，所述冷却槽42内注入有液态水，所述收料盆41安放在冷却槽42内，通过

冷却槽42内的水冷却并凝固导流到收料盆41内的熔融废弃热熔胶。

[0024] 进一步地，所述过滤网312为金属网，网目数在150-200目，优选150目。

[0025] 进一步地，所述设置在壳体313上端边缘的毛刷314位于传送带24下方，毛刷314毛

接触传送带24面，用于清理传送带24上的废弃热熔胶粉粒。

[0026] 在本实用新型的描述中，需要理解的是，术语 “上”、“上方”、 “内”、“底部”等指示

的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简

化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和

操作，因此不能理解为对本实用新型的限制。

[0027] 附图中描述位置关系的用于仅用于示例性说明，不能理解为对本专利的限制。显

然，本发明的上述实施例仅仅是为清楚地说明本发明所作的举例，而并非是对本发明的实

施方式的限定。对于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它

不同形式的变化或变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。凡在本发明的精神

和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明权利要求的保护范围

之内。
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图1
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