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Liukkaan pinnan muodostava, hitsattava korroosionestopohja-
koostumus fosfatoitujen tai kromattujen elektrolyyttisesti

ohuesti sinkittyjd, muovattavia terdslevyjd varten

Keksintd kohdistuu liukumiskykyiseen ja hitsatta-
vaan korrosionsuoja-alusmaaliin fosfatoituja tai kromatoitu-
ja, elektrolyyttisesti ohuelti sinkittyjd, muotoiltavia te-
raslevyja varten.

Sinkkipdly-alusmaalijidrjestelmid muotoiltavaa,
fosfatoitua tai kromatoitua terdslevyd varten, jolloin kor-
rosiosuoja sdilyy mySs levyn muotoilun jdlkeen (esimerkiksi
lastuamattomalla muotoilulla puristamalla), tunnetaan ennes-—
td4n DE-patentista 3 232 755. N&iden sinkkip&ly-alusmaali-
jarjestelmien korrosiosuoja ei kuitenkaan tdytd endd nykyi-
sid vaatimuksia, koska puutteellisen katodisen suojan vuoksi
esiintyy verrattain nopeasti ruostepunan muodostumista. Pa-
remmin katodisen suojan vuoksi samanaikaisesti korkean pin-
nanlaadun kanssa kdytetddn nykyisin laajalti elektrolyytti-
sesti verrattain paksulti pddllystettyjd, 7,5 - 10 mikro-
metrin paksuisesti sinkittyjd levyjd. Sinkkikerroksen levi-
tyspaksuuden kasvu aiheuttaa kuitenkin vaikeuksia muotoilta-
vuauteen. Tosin tdlld tavalla elektrolyyttisesti sinkittyjéa
levyijd voidaan muotoilla, t&ll0in kuitenkin vaaditaan ver-
rattain runsaasti voiteluainetta. Huolimatta t&dstd toimen-
piteestd kerddntyy puristustydkaluihin ajan mukaan sinkkid,
jolloin niiden kdyttdaika lyhenee huomattavasti. Lisdksi on
energiantarve levitettdessd korrosiosuojaksi vaadittavia,
7,5 - 10 mikrometrid olevia sinkkikerroksia erittdin suuri.
Pelkdstddn tdstd syystd olisi chuelti sinkittyjen levyjen,
joiden sinkkikerroksen paksuus olisi noin 2,5 mikrometrid,
kdytt®d suotavaa. Korrosionsuojaksi tarvittavien, alueella
7,5 - 10 mikrometrid olevien kerrospaksuuksien saavuttami-
seksi elektrolyyttisessd sinkityslaitteessa tdytyy pddllys-
tysnopeutta ohutsinkitykseen verrattuna alentaa huomattavas-

ti, arvoon noin 36 m/min. Jos voitaisiin k&ytt&8& ohuelti
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sinkittyijd levyjd, joiden sinkkikerroksen paksuus on vain
2,5 mikrometrid, voitaisiin tuotantonopeutta suurentaa ar-
voon 120 m/min.

Keksinndn tehtdvdnd on siten korrosiosuoja-alus-
maalin kehittdminen, joka sallii ohuelti sinkittyjen terds-
levyjen kdyton, joiden sinkkikerroksen paksuus on alueella
2 - 4 mikrometrid, jolloin td&md korrosiosuoja-alusmaali
antaa ohuelti sinkitylle levylle vdhintdin saman korrosio-
suojan, kuin 7,5 - 10 mikrometrin paksuinen sinkkikerros
ja jolloin td&md korrosiosuoja-alusmaali helpottaa tai paran-
taa muotoiltavuutta paksulti sinkittyyn levyyn verrattuna.

Tdmd tehtdvd@ ratkaistaan keksinndn mukaan patent-
tivaatimuksen 1 tunnusomaisten piirteiden avulla.

Yllidttdvdsti antaa keksinndn mukainen korrosio-=
suoja—-alusmaali, jos sitd levitetddn kuivakalvon vidhintdin
4 mikrometrin paksuuteen ochuelti sinkitylle terdslevylle,
jonka sinkkikerroksen paksuus on noin 2,5 mikrometrid,
korrosiosuojan, joka paksulti sinkittyyn levyyn, jonka sink-
kikerroksen paksuus on 7,5 mikrometrida, verrattuna ei ole
pelkastddan yhtd hyvd vaan jopa parempi.

Tdmdn lisdksi voidaan keksinntn mukaisesti pddl-
lystettyd, ohuelti sinkittyd levyd muotoilla (esimerkiksi
syvdvetdd) paremmin kuin paksulti sinkittyd levyd. Vdltytddn
muotoilutydkalujen likaantumiselta ja sen mukanaan tuomalta
lyhyemmdltd kdyttbajalta. Keksinn6n mukainen korrosionsuoja-
alusmaali on muotoiltavaa, esimerkiksi lastuamattoman muo-
toilun avulla ja hitsattavaa niin, ettd silld pddllystetyt,
terdslevyt riittdvdn katodisen korrosionsuojan lisdksi
ovat pistehitsattavia ja niitd voidaan uudestaan fosfatoida
ja pddllystdd elektroforeettisesti. Keksinndn mukainen kor-
rosionsuoja-alusmaali sallii autoteollisuudessa kayttdkel-
poiset, perdkkdiset ty&vaiheet, kuten rasvanpoiston, fosfa-
toinnin, pohjﬁstuksen ruiskutus- tai sdhkokastopohijustuksil-
la moitteettomasti. Koska keksinndn mukaan ei ole mahdollista

pelkdstdédn erittdin suurten pintojen kdsittely, vaan my0Gs
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elektrolyyttisen sinkityslaitoksen tuotantokyky paranee
huomattavasti, muodostaa keksintd erittdin suuren edis-
tysaskeleen, erikoisesti terds- ja autoteollisuutta varten.
Keksint®d voidaan samalla tavalla kdyttdd mybs laivanraken-—
nuksessa, terdshuonekalujen valmistuksessa ja pakkaus- seka
autoalihankintateollisuudessa.

Keksinndn mukaisessa korrosionsuoja-alusmaalissa
kdytetyt sideaineet ovat tunnettuja tuotteita. T&ll6in ovat
kyseessd tyydytetyt polyesterihartsit ja/tai epoksihartsit
sekd niiden johdannaiset, kuten esikondensaatit ja esterit.

Sinkin, alumiinin ja/tai liukuaineen, kuten grafiitin
tai molybdeenisulfidin gisdksi kdytetddn haluttaessa myods
muita korrosionsuojapigmenttejid, edullisesti kromaatti-,
fosfaatti- tai boraattiperusteisia, kuten esimerkiksi sink-
kikaliumkromaattia ja/tai sinkkifosfaattia. Edelleen voi
korrosionsuoja—alusmaali, jota levitetddn tavanomaisissa
orgaanisissa liuottimissa, sisdltdd lisdyksend tunnettuja
lisdaineita, jotka estdvdt laskeutumisen. Tdlldin ovat ky-
seessd sindnsd tunnetut laskeutumisen estoaineet, kuten
esimerkiksi pyrogeeniseen piihappoon, bentoniitteihin ja
hydrattuun risiinidljyyn perustuvat aineet.

Keksinndn mukaisen korrosionsuoja-alusmaalin sisdl-
tamdn liukuaineen mddrd riippuu kdytetyn liukuaineen lajista
ja se on noin 1 - 5 % kuivakalvosta laskettuna. Liukuaineen
liian suuri md8dr3 vaikuttaa haitallisesti seuraavien ker-
rosten kiinnittymiseen, liian pieni m&dr&d heikentdi muotoil-
tavuutta.

Kuivakalvon paksuuden tdytyisi edullisesti olla
vdhintdin 4 mikrometrid. Paksuutta ylospdin rajoittaa hit-
sattavuus; yldraja on sddnn®llisesti 10 mikrometrid.

Painomddrat tarkoittavat liukukykyisessd ja s&hkoi-
sesti johtavassa korrosionsuoja-alusmaalissa kuivauksen
jdlkeen jddnyttd kiintedd ainetta.

Keksintdd esitellddn edelleen seuraavien esimerkkien

avulla, jolloin kdytetddn elektrolyyttisesti 2,5 mikromet-
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rin paksuudelta sinkittyd terdslevyd, joka tunnetulla taval-
la oli puhdistettu, suoritettu rasvanpoisto ja kromatoitu
tai fosfatoitu ja joka sitten ruiskutus-, kasto-, sively-,
valutus- tai k&ddmilevitysmenetelmdn avulla oli pd&dllystet-
ty keksinndn mukaisella alusmaalilla ja kovetettu 210° -
250°C olevassa kohdeldmpottilassa.

Esimerkeissd on esitetty liuotinpitoisen korroo-
sionestopochjakoostumuksen painonmukainen koostumus, s.o.
liuotettu koostumus, jollainen vaaditaan levitystd varten.

Esimerkki 1

Kaytetyn, sinkityn ter&dslevyn paksuus on 0,75 mm
ja leveys 1,85 m ja se on tavanomaisella tavalla puhdis-
tettu rasvasta, fosfatoitu tai kromatoitu.

Pinnan jatkokdsittelyyn kdytetddn seuraavassa tar-
kemmin esitettyjd liuoksia. Ndissd valmistusohjeissa tar-

koittavat osat kaikissa tapauksissa paino-osia.

Epoksi/fenoli-esikondensaattia (42-%:ista) 17,00
Epoksiesterid (45-%:ista) 17,00
Hydrattua risiinidéljyd (tiheys 1,021) 1,00
Etyleeniglykoliasetaattia 18,00
Aromaattista hiilivetyd@ (kiehumisalue 162 - 1800C) 15,30
Sinkkipolya (99,9 % Zn) 20,00
Molybdeenisulfidia 1,30
Alumiinipronssia (65 % arom. hiilivedyssd) 6,40
Sinkkikaliumkromaattia 2,00
Metoksipropanolia 2,06

100,00

Esimerkin 1 mukaan pd&llystettyd levyd verrattiin
korrosiotestissd (SS DIN 50021) elektrolyyttisesti paksulti
sinkitetyn levyn kanssa, jonka sinkkikerroksen paksuus oli
7,5 — 8 mikrometrid, jolloin korrosiorasitus mitattiin 360
tunnin kuluttua.

Kuplien lukumddrd ja suuruus madradttiin DIN 53209

mukaan ja ruostumisaste Ri DIN 53 219 mukaan.
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Saatiin seuraavat tulokset:

1. 7,5 - 8 mikrometrin sinkki-

kerroksella varustettu levy

2. Keksinnon mukaisesti padl-

lystetty levy, kerrospaksuus 5

mikrometrid

Esimerkki 2

e

Pohjustus, kuten esimerkissd 1

Epoksi/fenoli-esikondensaattia

(42-%:1istaj

Epoksiesteria

DIN 53209 DIN 53219

m0/g0

m0/g0

Hydrattua risiinidljyd (tiheys 1,021)

Etyyliglykoliasetaattia
Aromaattisia hiilivetyjéd
(kiehumisalue 162 - 180°C)
Sinkkip8lyd (99,9 % Zn)
Molybdeenisulfidia
Alumiinipronssia (65 % arom.
vedysséd)

Sinkkikaliumortofosfaattia

Metoksipropanolia

hijili-

17,00
17,00

1,00
18,00

14,30
20,00

1,30

6,40
3,00

100,00

Ri 1-2

Ri O

2,00
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Esimerkki 3

Pohjustus, kuten esimerkissa 1
Tereftaalihappoon perustuvaa tyydy-
tettyd, lineaarista 8ljyvapaata seka-
polyesterid, 30-%:ista (Dynapol L 205
Heksametoksimetyylimelamiinia,
98-%:ista

Etyyliglykoliasetaattia

Aromaattista hiilivetyd (162 - 180°¢)
Sinkkipdly& (99,9 % Zn)
Molybdeenidisulfidia
Alumiinipronssia, 65-%:ista arom.
hiilivedysséd)

Sinkkikaliumkromaattia
Metoksipropanolia
Paratoleolisulfonihapon morfo-
liinisuolaan perustuvaa katalyyttia,

kapseloitua

42,00

3,00
14,00
8,20
20,00
1,30
6,50

2,00
2,00
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Patenttivaatimukset:

1. Liukumiskykyinen ja hitsattava korrosionsuoja-
alusmaali fosfatoitua tai kromatoitua, elektrolyyttisesti
ochuelti sinkittyd ja muotoiltavaa terdslevyd varten, t u n -
nettu siitd, ettd korrosionsuoja-alusmaali muodostuu
seoksesta, joka sisdltdi

a) 70 - 95 paino-% kuivakalvosta laskettuna sinkkid,

alumiinia, iosuojapigmenttejd, grafiittia ja/tai

T e T e

molybdeenisulfidia ja

b) 5 - 30 paino-% kuivakalvosta laskettuna orgaanis-
ta sideainetta sekd haluttaessa tavanomaisia lisdaineita.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen korrosionsuoja-
alusmaali, tunnet tu siitd, ettd seos sisdltaa
80 - 90 paino-% aineosaa (a) ja 10 - 20 paino-% aineosaa (b).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen korrosion-
suoja—-alusmaali, t un n e £t t u siitd, ettd se sisdltaa
polyesterihartseja ja/tai epoksihartseja sekd niiden johdan-
naisia orgaanisena sideaineena.

4. Patenttivaatimusten 1 - 3 mukainen korrosion-
suoja-alusmaali, t un ne t t u siitd, ettd kuivakalvon
kerrospaksuus on 4 - 10 mikrometrid.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen korrosionsuoja-
alusmaali, tunnet tu siitd, ettd sen kuivakalvon
kerrospaksuus on 5 - 9 mikrometrid.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen korrosionsuoja-
alusmaali, tunnet tu siitd, ettd sen kuivakalvon
kerrospaksuus on 6 - 8 mikrometrid.

7. Patenttivaatimusten 1 - 6 mukaisen korrosio-
suoja—-alusmaalin kdyttd elektrolyyttisesti ohuelti sinkit-
tyd terdslevyd varten, jonka sinkkikerroksen paksuus on

2 = 4 mikrometrid.
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Patentkrav:

1. Svetsbar, korrosionsskyddande grundfdrg med
glidfdrmédga f6r fosfaterade eller kromaterade, elek-
trolytiskt tunnfbérzinkade och formbara stalplater,
k&nnetecknad didrav, att den korrosionsskyd-
dande grundfdrgen omfattar en blandning av

a) 70-95 vikt%, berdknat pd torrfilmen, av zink,
aluminium, andra korrosionsskyddande pigment, grafit
och/eller molybdensulfid och

b) 5-30 wvikt%, berdknat pd torrfilmen, av ett
organiskt bindemedel samt eventuellt sedvanliga
tillsatser.

2. Korrosionsskyddande grundfdrg enligt
patentkravet 1, k a& nne tecknad darav, att
blandningen omfattar 80-90 vikt% av komponenterna
a) och 10-20 vikt% av komponenterna b).

3. Korrosionsskyddande grundfdrg enligt vpatentk-
ravet 1 eller 2, k @& nnetecknad ddrav, att
dnem innehdller polyesterharts och/eller epoxidharts
och deras derivat som organiskt bindemedel.

4. Korrosionsskyddande grundfdrg enligt
patentkraven 1-3, k d nne tecknad darav, en
torrfilmstjocklek av 4-10 p.

5. Korrosionsskyddande grundfdrg enligt patentk-
ravet 5, k @& nnetecknad darav, en torr-
filmstjocklek av 5-9 u.

6. Korrosionsskyddande grundfdrg enligt patentk-
ravet 6, k @dan ne tecknad d&rav, en torr-
filmstjocklek av 6-8 P

7. Anvdndning av den korrosionsskyddande
grundfdrgen enligt patentkraven 1-6 for elektrolytiskt
tunnfdrzinkad stdlpldt med en zinkskiktstjocklek
av 2-4 p.
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