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Forma, zwlaszcza forma dla tworzyw sztucznych
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Dziedzina techniki: Wynalazek dotyczy form,
zwlaszcza do tworzyw sztucznych, wyposazonych
w wypychacze i przeznaczonych w szczegdlnosci
do formowania przedmiotéw osiowo-symetrycznych
o walcowych S$cianach bocznych wysunietych w
obu kierunkach osiowych poza plaszczyzne den-
ka. '

Stan techniki: Znane sg formy do formowania
z tworzyw sztucznych _Wyrobow osiowo-symetrycz-
nych o walcowych sc1anach bocznych, posiadajg-
cych cze$§é Scian bocznych przediuzong poza pla-
szczyzne dna, na przyklad wyrobéw w postaci
kubkéw z pierscieniowym wystepem pod dnem.
W formach takich wypychacz przesuwa sie za-
zwyczaj w otworze o $rednicy odpowiadajacej
zewnetrznej $rednicy umofmowanego pod dnem
wyrobu pierécieniowego wystepu, przy czym dol-
na cze$é i wewnetrzna $rednica wystepu formowa-
ne sg przez odpowiednio uksztaltowang cze$é czo-
towa wypychacza. Poniewaz w formach tego ro-
zaju doprowadzanie Tormowanego tworzywa od-
bywa sie w goérnej partii przestrzeni przeznaczonej
na formowanie bocznych $cianek cylindrycznych,

a wiec w plaszczyZnie podziatu formy, czesto zdla- .

rza sig, ze wskutek zapowietrzenia znajdujacy sie
ponizej plaszczyzny dna pierscieniowy wystep wy-
kazuje wady w postaci pecherzy lub innych ubyt-
kow tworzywa. Celem wynalazku jest ~usuniecie
tej wady i skonstruowanie formy, ktéra pozwala-
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taby na wykonywanie opisanych wyzej wyrobow
pozbawionych wymienionych wad.

Istota wynalazku: Zgodnie z wynalazkiem posta-
wiony cel osiggniety jest w ten sposoéb, ze czo-
lowa czes¢ wypychacza poza fragmentem odwzo-
rowujacym zgdany ksztalt pierScieniowego wyste-
pu w dnie formowanego wyrobu zaopatrzona jest
w odcinek o zmniejszonej o p6l do pieciu procent
Srednicy, dzieki czemu miedzy S$ciankg otworu
prowadzacego wypychacz a powierzchnig odcinka
wypychacza o zmniejszonej $rednicy powstaje pier-
§cieniowa szczelina, polaczona z przestrzenig wne-
trza formy odwzorowujaca ksztalt formowanego
wyrobu, przy czym wspomniana pier$cieniowa

szczelina stuzy do pomieszczania resztek powiet-

rza, ktére w dotychczas znanych rozwigzaniach
form powodowaly powstawanie pecherzy, niedole-
woéw i innych bledéow formowanego wyrobu, W,
formie wedlug wynalazku, resztki powietrza wep-
chniete zostaja przez napeliajgce forme tworzy-
wo do wspomnianej pierscieniowej szczeliny. Czesé
szczeliny wypelniona przy tym zostaje w procesie
formowania przez formowane tworzywo, ktoére
tworzy pierscieniowy nadlew o S$ciankach niere-
gularnej wysokosci ale ze wzgledu na ich niewiel-
ka gruboséé — latwych do usuniecia. .

Objasnienie rysunké6w wynalazku: Wynalazek
wyjasniony jest blizej na przykladzie wykonania
pokazanym na zalgczonych rysunkach, na ktérych
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fig 1 przedstawia przekrdj osiowy formy wedlug
wynalazku.

Przyklad wykonania wynalazku: Forma wedlug
wynalazku sklada sie z formy wlasciwej 1 przy-
krywanej pokrywa 2 przy czym obie te czedei
stykaja sie ze soba wzdluz plaszczyzny podzialn
formy A. Forma wlasciwa 1 posiada wglebienie 3
odwzorowujace zewnetrzng powierzchnie ksztalto-
wanego wyrobu, natomiast pokrywa 2 zaopatrzonn
jest w wypuklosé 4, odwzorowujacag wewnetrzn:y
powierzchnie formowanego wyrobu. W formie
wlasciwéj 1 wykonany jest otwor 5 o Srednicy
réwnej zewnetrznej srednicy piersScieniowego wys-
tepu, ksztaltowanego w dnie formowanego wyro-
bu. W otworze 5 przesuwa sie wypychacz 6, kto-
rego czesé czolowa 7 uksztaltowana jest tak, aby
odwzorowywala powierzchni¢ dna formowanegn
wyrobu i wewnetrzng powierzchnie pierécieniowe-
go wystepu uksztaltowaneéo w dnie tegoz wyro-
bu. Zgodnie z wynalazkiem czolowa cze$¢ 7T wy-
pychacza 6 posiada na dlugosci L $rednice. d
zmniejszong o p6l do pieciu procent srednicy D
czesci prowadzgcej wypychacza 6, dzigki czemu
pomiedzy $ciankami otworu 5 w formie wlasciwei
1 a powierzchnig czolowej czesci 7 wypychacza
6, tworzy sie wolna przestrzen 8 o ksztalcie cien-
kiego pierscienia, polaczona z wnetrzem formy 9
przeznaczonym do wypelnienia formowanym two-
rzywem, dostarczanym do wnetrza formy 9 po-
przez kanat 10.

Dzialanie formy wedlug wynalazku jest naste-
pujace: Tworzywo, doprowadzane do wnetrza for-
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my 9 kanalem 10 zapelnia calkowicie cale wne-
trze formy 9. Resztki powietrza, zawarte we wne-
trzu formy 9 zostaja wypchniete do pierscieniowe]
czefci 8, w ktérej tworzy sie z formowanego two-
Tzywa pierScieniowy nadlew o cienkich $ciankach
nier6wnomiernej wysokosci, latwych do usuniecia
po wyjeciu -uformowanego wyrobu z formy. Wy-
jecie wyrobu nastepuje po otworzeniu pokrywy 2
formy i wypchnieciu formowanego wyrobu z wneg-
trza formy 9 za pomoca wypychacza 6.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma, zwlaszcza forma do tworzyw sztucz-
nych, w szczegb6lnosci do formowania przedmiotow
osiowo-symetrycznych o walcowych $cianach ho-
cznych wysuni¢ctyech w obu kisrunkach osiowych
poza plaszczyzng denka, skladajaca sie z formy
wladciwej, przykrytej pokrywa, przy czym w for-
mie wlaéciwej umiejscowiony jest wypychacz, zna-
mienna tym, ze czolowa cz¢$é /7/ wypychacza /6/
ma $rednice /d/ mniejsza od $rednicy /D/ cze$ci
prowadzacej wypychacza /6/.

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna tym, 7ec
$rednica /d/ cze$ci czolowej /7/ wypychacza /6/ jest
od p6l do pieciu procent mniejsza od $rednicy /D/
cze$ci prowadzgcej wypychacza /6/.

3. Forma wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna {ym,
7e odcinek /L/ na ktérym czolowa czesé¢ /1/ wy-
pychacza /6/ posiada zmniejszong sSrednice /d/ jest
wiekszy od p6t procenta $rednicy /D/ czeSci pro=
wadzacej wypychacza /6/.
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