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(57) Abstract

In the method proposed, a cleaning device passes continuously along the spinning machine. This device has a head with a
cutting blade and suction nozzle. The cleaning device also has a positioning device which uses markings on the spinning machine
to position the head opposite a spindle on the spinning machine. The invention calls for an endless belt (16, 116) to pass over two
wheels (15, 115) mounted to rotate about vertical axes. The belt carries several heads (17, 117) disposed so that they pass a certain
distance from the spindles (20) and is brought by rotation of one of the wheels (15, 115), controlled by the positioning device, into
a position in which the heads (17, 117) facing the spindles (20) engage in the annular grooves (35) in the spindles (20). The belt
(16, 116) is then moved at a speed equal to the speed of advance of the device and at which the side of the belt nearest the spin-
dles (20) moves in the direction opposite to the direction of advance. The belt (16, 116) can be driven by one of the wheels (15,
115), controlled by the positioning device. The invention also concerns a device for carrying out the method, this device having a
support structure (9, 109) with two wheels (15, 115) mounted to rotate about vertical axes and over which an endless belt (16, 116)

passes.




(57) Zusammenfassung Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wirtelreinigung bei Ringspinnmaschinen, be.i dem ei.ne
Reinigungsvorrichtung lings der Ringspinnmaschine kontinuierlich verfahrt. Diese weist einen Kopf auf,_welcl:ner ein Sc.hnexd-
messer und eine Saugdiise umfat. Die Reinigungsvorrichtung weist ferner eine mit Markierungen an der R1ng§p1r}r3m§schxne Zu-
sammenwirkende Positioniereinrichtung auf, die den Kopf jeweils vor einer Spindel der Ringspinnmaschine positioniert. Erﬁn-
dungswesentlich ist, daf ein endloser Riemen (16, 116) iiber zwei sich um vertikale Achsen drehiende Rider (1.5., 11.5) g.efi‘ihrt ist,
welcher mehrere Kopfe (17, [17) im Abstand der Spindeln (20) trigt und dieser Riemen (16, 116) von der Positioniereinrichtung
durch Drehen eines der Rider (15, 115) in eine Lage gebracht wird, bei der die den Spindeln (20) gegeniiberliegenden Kfipf_e (17.,
117) in Eingriff mit den Ringnuten (35) der Spindeln (20) kommen. Sodann wird der Riemen (16, 1 }6) mit einer Geschwindigkeit
bewegt, die der Vorschubgeschwindigkeit der Vorrichtung entspricht und bei der sich das den Spm_deln (20) zug.eyvar_ldte. Tl:um
des Riemens (16, 116) entgegen dieser Vorschubbewegung bewegt. Der Riemen (16, 116) kann dabei von der Positioniereinrich-
tung iiber eines der Réder (15, 115) angetrieben werden. Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zur Durcht:iihrung dc?s
genannten Verfahrens, die einen Tréager (9, 109) mit zwei um vertikale Achsen sich drehenden Ridern (15, 115) aufweist, iiber die

ein endloser Riemen (16, 116) gefiihrt ist.
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Verfahren zur Wirtelreinigung bei Ringspigﬂmaschineg

sowie eine Vorrichtung zur purchtuhrung des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Wirtelreini-
gung bei Ringspinnmaschinen nach dem Oberbegriff des An-—-
spruches 1. sowie eine Vorrichtung zur purchflihrung des Verfahrens.

Die DE-PS 12 67 154 hat eine Vorrichtung zum Beseitigen
der Fadenwindungen bei Wirteln zum Inhalt, die aus einer
sdgezahnartigen Kratzvorrichtung und einer Absaugvor-
richtung besteht. Gem#B einer Ausfilhrungsform verfadhrt

die Vorrichtung zusammen mit der Kopsabziehvorrichtung
ldngs der Spinnmaschine und beseitigt beim Vorbeifahren
die Fadenwindungen an den Spindelwirteln. Mit zwei Rédern
jst die gesamte Vorrichtung an eine langs der Ringspinn-
maschine angebrachte Laufschiene eingehéngt, wéhrend sie
sich mit einem weiteren Rad gegen eine Flhrungsschiene
abstltzt. Die sigezahnartige Kratzvorrichtung ist ela-
stisch gelagert und greift somit elastisch in die zu rei=-
nigenden Ringnuten an den Spindeln ein. Dies bedingt einen
nicht unerheblichen VerschleiB im Bereich dieser Ring-
nuten. Der Haubtnachteil dieser Vorrichtung ist jednch
die reLatiV kurze Zeitdauer, mit der die Kratzvorrichtung
in Kontakt mii einer RingnUtrsteht, so -daff. der Reinigungs-

effekt nicht zufriedenstellend ist.

Eine Reinjgungsvorrichtung der eingangs genannten Art
ist Gegenstand der EP-A 0 251 397. Diese Vorrichtung ist
ebenfalls lLings Schienen verfahrbar, die am Boden unter-
halb der Spinnmaschine angebracht sind. Diese Vorrich-
tung weist einen Kopf auf, bestehend aus einem Messer,
einer Saugdlse und einer sich drehenden Rundblirste. Die
Bewegung der Vorrichtung langs der Spinnmaschine erfolgt

durch ein sich drehendes Malteserkreuz, das in Eingriff
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steht mit unterhalb der Spindelbank angeordneten Zapfen,
die jeweils mit der Spin¢eLachse fluchten. Synchron mit

der Bewegung l3angs der Spinnmaschine fihrt der Kopf eine
zur Lingsbewegung senkrecht verlaufende hin- und'hergehende
Querbewegung aus, derart, daB der Kopf an eine Spindel
anfédhrt, wenn die Vorribhtung sich eine} Spindel néhert

und sich von der Spindel weg bewegt, wenn die Vorrichtung

weiterfahrt.

Auch hier ist der Reinigungseffekt ungenligend, da der Réini-
gungskopf nur relativ kurz in Eingriff mit der Ringnut einer
Spindel steht. Wird die Eingriffszeit erh0ht, dann tritt
jedoch der Nachteil auf, daB die Reinigungsvorrichtung nur
mit sehr geringer Geschwindigkeit Langs der Spindelbank

bewegt werden kann.

Hiervon ausgehend stellt sich die Aufgabe, das Verfahren
der Wirtelreinigung so zu verbessern, daB ein Reinigungskopf
ausreichend lLang mit der Ringnut der Spindel in Eingriff

" steht, ohne daB dabei die Fahrgeschwindigkeit der Vorrich-

tung L&ngs der SpindeLbank'reduziert wird.

Geldst wird diese Aufgabe mit den kennzeichnenden Merkmalen
des Anspruches 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen des Verfahrens
und Vorrjchtungen 2ur Durchfiihrung des Verfahrens sind den

Unteranspriichen entnehmbar.’

burch die Verwendung eines die Képfe tragenden Riemens wird
‘erreicht, daB jeder Kopf ausreichend Lang in Eingriff steht
mit der Ringnut einer Spindel. Hierbei wird der Riemen syn-
.'chron zur Fahrggschwindigkeit der Vorrichtung bewegt, wobei

sich das den SpihdeLn zugewandte Trumm des Riemens entgegen

dieser Vorschubbewegung bewegt.
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Bei der Positioniereinrichtung kann es sich um eine solche
handeln, wie in der EP-A 02 51 397 beschrieben. Bevorzugt
besteht jedoch die Positioniereinrichtung aus einem weiteren
Riemen, der Stifte trégt, deren gegenseitiger Abstand gleich
dem Abstand der Spindeln entspricht. Maschinenseitig besteht
die Positioniereinrichtung bevorzugt aus einer mit Bohrungen
versehenen Schiene, die Liangs der Spindelbank verlduft und
die Ausnehmungen aufweist, deren Abstand gleich dem gegen-
seitigen Abstand der Spindeln ist. Ein Rad, das den weiteren
Riemen lagert, ist drehfest mit einem Rad des einen Riemens
verbunden. Bei der Vorschubbewegung der Vorrichtung Lléngs
der Spindelbank wilzt sich dann der weitere Riemen durch
Eingriff der Stifte in die Ausnehmungen lLéngs der Schiene
ab, so daB der die Kdpfe tragende Riemen exakt léngs der

Spindelbank bewegt wird.

Bei Ringspinnmaschinen sind Kopsabzugsvorrichtungen bekannt,
die aus einem L&ngs der Spindelbank verfahrbaren Wagen bestehen,
der eine endlose umlaufende Kette trdgt. Diese kann entspre-
chend der DD-PS 24 515 schrag zur Spindelbank geneigt sein
und Greifvorrichtungen tragen, die die Kopse ergreifen,

die bei der Vorschubbewegung des Wagens und bei umlaufender
Kette von den Spindeln abgezogen werden. Die Positionierung
zwischén dem Wagen und den Spindeln ergibt sich zwangslédufig
durch die Greifvorrichtungen. Dies ist nicht vergleichbar
mit der Problematik der Wirtelreinigung.

Gem&fR der US-E§3SZ{géOdie Kopsabzugsvorrichtung eine hori-
zontal verlaufende endlose Kette auf, welche vertikal ver-
Laufende Schienen tréét, in denen Greifvorrichtungen gefihrt
sind. Diese Greifvorrichtungen sind Langs einer schrégen
Ebene geflihrt. Die Positionierung zwischen dem verfahrbaren
Wagen und den Spindeln ergibt sich ebenfalls durch das Zu-

sammenwirken zwischen den Greifvorrichtungen und den Kopsen.
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Bevorzugte Ausflhrungsbeispiele werden nachfolgend anhand

der Zeichnungen ndher erldutert. Es'zeigen:

- Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur
Figur
Figur

Figur

10:

11:

12:

13:

14:

eine Draufsicht auf eine erste Ausflhrungs-

form der Vorrichtung;

einen GQuerschnitt durch die erste Ausflh-

rungsform der Vorrichtung;

einen Lingsschnitt bei dieser Ausflhrungs-

form;

einen Teilquerschnitt zur Verdeutlichung

der Bewegung des Trégers;

eine Draufsicht auf den die Képfe tragenden

Riemen;

eine Draufsicht auf eine zweite Ausflhrungs-

form der Vorrichtung;
einen Querschnitt durch diese Vorrichtung;
einen Léngsschnitt durch diese Vorrichtung;

eine Teilansicht der Flihrungsrollen mit

Induktivtaster;
eine Ansicht des Indexstiftes mit Antrieb;

eine Ansicht des Trigers und seines Antriebs

bei der zweiten Ausfihrungsform;

eine Draufsicht bei einer dritten Ausfih-

-rungsform;

einen Querschnitt durch die dritte Ausflh-

rungsform und

einen Lingsschnitt bei dieser Ausflhrungs-

form.
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Die Vorrichtung weist ein Gehduse 1 auf, das lber Rollen 2

! Léngs einer Schiene 3 verfahrbar ist, welche auf dem Boden ver—..
legt ist. An den beiden Seitenwidnden des Gehduses 1 sind
horizontal verlaufende Schienen 4 angeordnet, die ein

" Gestell 5 Lagern. Dieses Gestell weist einen horizontal
verlaufenden Querbalken 6 auf. Dieser Querbalken 6 ist
mit zwei vertikal verlaufenden Bohrungen 7 versehen, durch
die zwei Schraubbolzen 8A, 8B eines Tragers 9 gefihrt
sind. Die beiden Schraubbolzen 8A, 8B verbinden zwei hori-
zontal verlaufende Trégerbalken 10, 11 miteinander. Die
Schraubbolzen 8A, 8B sind jeweils von einer Wendelfeder
12A, 12B umgeben, die sich unten auf dem Querbalken 6
abstltzen. An den oberen Enden der Wendelfedern 12A, 12B
stlitzt sich eine Mutter 13A, 13B ab, so dafl die Federn
12A, 12B den Tréger 9 gegeniber dem Gestell 5 in verti-
kaler Richtung federnd abstlitzen. Dies ist durch den ver-

tikalen Doppelpfeil in Figur 4 verdeutlicht.

Am GehZuse 1 ist ein Schwenkmotor 14 befestigt, der in
Eingriff mit dem Gestell 5 steht und der somit das Gestell
5 in horizontaler Richtung lLadngs der Schienen 4 verfahren

kann.

Der obere Tragerbalken 9 lagert zwei Rader 15A, 15B mit
vertikaler Drehachse. Uber diese Rader 15A, 15B ist ein
Zahnriemen 16 gespannt. Dieser Zahnriemen tr&gt an seinenm
AuBenumfang Koép¥e 17, die ieweiLs aus einem drejeckformi-
gen Schneidmesser 18 und einer Saugdise 19 bestehen. Im
Bereich der Saugdlisen 19 ist der Zahnriemen 16 jeweils
mit einem zur Innenseite des Zahnriemens 16 verlaufenden

Schtitz versehen. Der gegenseitige Abstand zweier benach-
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"barter Képfe 17 entspricht dem Abstand zwischen zwei be-
nachbarten Spindeln 20 der Ringspinnmaschine. Diese sind

in der Spindelbank 21 gelagert.

Der untere TrégerbaLken 11 lagert ebenfalls zwei Réder
22A, 228, deren'Achsen parallel zu den Achsen der Rider
15A, 15B verlaufen. Uber diese Rader 22A, 22B verlauft

ein weiterer Zahnriemen 23, der an seiner AuBenseite Stif-
te 24 trdgt. Der Abstand zwischen benachbarten Stiften

24 entspricht dem Abstand zwischen benachbarten Spindeln

20.

An der Spindelbank 21 ist eine Schiene 25 befestigt, die
horizontal verlauft und jeweils in HShe einer Spindel

20 eine Ausnehmung 26 in Form einer Bohrung aufweist.

Das Gehiuse 1 Lagert“einen weiteren Schwenkmotor 27, der
in Eingriff steht mit einem am Gehduse 1 gelagerten Index-
stift 28. Uber den Motor 27 ist der Indexstift 28 recht-

winklig zur Schiene 25 bewegbar.

Am Gehiuse 1 ist ein dritter Schwenkmotor 29 befestigt,
der in Eingriff steht mit einer Verstellplatte 30, die
in Hohe des Zahnriemens 23 horizontal verschiebbar gela-

gert ist.

Die Rider 15A und 22A sowie die Riader 15B und 22B, die
jeweils gleichen Durchmesser aufweisen, sinddrehfest mit-
einander verbunden, beispielsweise Uber eine Kupplung

oder eine flexible Welle.
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Im Bereich der den Spindeln zugewandten Képfe 17 ist am
Tréger 9 ein Saugkanal 31 angeordnet, .der mit den jewei-
ligen Disen 19 in Verbindung steht. Dieser Saugkanal 31

mindet in einen vertikal verlaufenden Saugstutzen 32.

Die Arbeitsweise der vorbeschriebenen Vorrichtung ist wie
folgt:

Bevor die Wirtelreinigung beginnt, befindet sich die Vor-
richtung an einem Ende der Spindelbank. Das Gestell 5 und
damit der Tréger 9 stehen im Abstand zur Schiene 25, wie

in den Figuren 1 und 2 strichpunktiert dargestellt. Die
Stifte 24 sind also auBer Eingriff mit den Ausnehmungen

26 der Schiene 25 und die Kbépfe 17 stehen in Abstand zu

den Spindeln 20. Hierbei liegen ein Teil der Stifte 24
gegen die Verstellplatte 30 an. Der Indexbolzen 28 ist
ebenfalls in Richtung des Gehduseinnern verschwenkt. Er-
hdlt die Vo?richtung nunmehr den Befehl zur Spindelreini-
gung, dann wird eine der Rollen 2 elektromotorisch in Be-
trieb gesetzt, so daB die Vorrichtung beginnt, Lé&ngs der
Spindelbank 21 zu verfahren. Ein Taster 33 z&hlt hierbei
die Anzahl der Uberfahrenen Ausnehmungen 26. Im dargestell-
ten Ausflhrungsbeispiel sind bei den ersten acht Ausnehmun~-
gen noch keine Spindeln 20 vorhanden. Hat der Taster 33

die zehnte Ausnehmung 26 erfafBt, wird die Vorrichtung still~-
gesetzt und der Schwenkmotor 27 betdtigt, so daB der Index-
stift 28 in die in Figur 1 linksseitige Ausnehmung 26 ein-
greift. Sodann wird der Schwenkmotor 29 betdtigt, der die
Verstellplatte 30 nach Llinks verschiebt und damit auch

den Zahnriemen 23, dessen der Verstellplatte 30 zugewandten
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Stifte 24 in Kontakt mit dieser Platte stehen. Diese Ver-
stellbewegung wird so'(ange ausgeflhrt, bis die der Schiene
25 zugewandten Stifte 24 exakt jeweils einer Ausnehmung
26 gegenliber stehen., Sodann wird der Schwenkantrieb 14
betitigt, der das Gestell 5 und damit den Trédger 9 in Rich-
tung der Spindelbank 21 verschiebt, bis die an jhrer Vor-
derseite ballig verrundeten Stifte 24 in Eingriff mit den
Ausnehmungen 26 kommen. Hierbei wird-der Trédger 9 sowohl
in Langsrichtung als auch héhenm&Big in Bezug auf die
Schiene 25 justiert, womit sich die Messer 18 exakt in
Hohe der Ringnut 34 der Spindeln 20 befinden. Der Schwenk-
antrieb 27 Bewegt sodann den Indexstift 28 zurilick in Rich-
tung des Geh&duses, so daB dieser auBler Eingriff mit seiner
Ausnehmung 26 kommt. Nunmehr wird der Antrieb fir die Rol-
len 2 wieder in Betrieb gesetzt und die Vorrichtung ver-
fdhrt Llings der SpindeLbapk 21, wobei sich der Zahnriemen
. 23 mit seinen Stiften 24 léngs der Schiene 25 abwilzt.
Somit stehen die Messer 18 stets in exaktem Eingriff mit
den Rihgnuten 34. Tritt bei den Rollen 2 und/oder bei der
Schiene 3 ein VerschleiB auf oder folgt die Schiene 3 Bo-
denunebenheiten, dann wird durch die Lagerung des Trégers
9 am Gestell 5 und durch den Eingriff der Stifte 24 in
die Ausnehmungen 26 stets eip exakter Eingriff der Messer
18 in die Ringnuten 34 gewdhrleistet. Jeder Kopf 17 steht
{iber lLingere Zeit in Eingriff mit einer Spinde[ 20, wodurch
ein einwandfreies Reinigen des SpindelfuBes gewdhrleistet
jst. Die dabei abgetrennten Fdden werden Uber die Disen
19, 31 und den Saugkanal 32 abgesaugt. Da der Schwenk-
antrieb 14 Uber eine Feder 35 auf das Gestell 5 wirkt,
wird der Trdger 6 horizontal federnd gegen die Schiene
25 und die Spindel 20 gefiihrt.
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Bei der nachfolgenden AusfiUhrungsform werden Teile, die
mit denjenigen der ersten Ausflhrungsform funktionell
gleich sind, mit den gleichen Positionszahlen gekennzeich-
net, denen jedoch eine 100 vorgestellt ist.

Bei der Ausfihrungsform nach den Figuren 6 bis 11 weist

das Gehduse 101 an seiner Rickwand vertikale FGhrungsschié-
nen 104 auf, an denen das Gestell 105 vertikal verstell-
bar gefihrt ist. Dieses Gestell ist zweigeteilt und besteht
aus dem vertikal gefihrten Gestellteil 135 und dem horizon-
tal verlaufenden Gestellteil 136. Das Gestellteil 136

ist mit dem Gestellteil 135 Uber einen vertikal verlau-
fenden Bolzen 137 verbunden. Mit dem Gestellteil 136 starr
verbunden sind zwei gabelfdérmige Arme 136A, 136B, die sich
in Richtung der Schiene 125 erstrecken. Das Gestellteil

136 tréagt ﬁbef Federn 138 eine horizontal und rechtwinklig
zur Schiene 125 verlaufende FUhrungsschiene 139, die den
Tréger 109 verschiebbar lagert. Der Tradger 109 weist einen
oberen Trégerbalken 110 und einen unteren Trédgerbalken

111 auf, die Uber Pfosten starr miteinander verbunden sind.
Der obere Tr&gerbalken 110 Lagert die Rader 115A, 115B,
wihrend der untere Trégerbalken 111 die R&der 122A, 122B
lagert. Der untere Tragerbalken 111 lagert zusdtzlich ein
Spannrad 140. Wie beim ersten AusflUhrungsbeispiel ist Ober
die Rader 115 ein Zahnriemen 116 geflhrt, der die Kopfe
‘117 trégt, wahrend Uber die Rader 122, 140 der Zahnriemen
123 mit den Stiften 124 geflhrt ist.

Am Gestell 135 dist ein Schwenkmotor 114 befestigt, der

mit dem Tréger 109 gelenkig verbunden ist und der den Tréger
109 in Richtung der Schiene 125 und weg von dieser zu ver-
schieben vermag. Weiterhin ist am Gestell 105 ein Schwenk-
motor 127 angeordnet, der den Indexstift 128 zu verschieben

vermag, der ebenfalls am Gestell 135 gelagert ist.
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Mit dem Spannrad 140 drehfest verbunden ist eine Verstell-
scheibe 141, die in kreuzartiger Anordnung vier Rollen
142 trigt. Des weiteren ist am Gestellteil 136 ein keil-

férmiger Anschlag 143 vorgesehen.

pie gabelfdérmigen Arme 136A, 136B tragen an ihren Enden

jeweils zwei FUhrungsrollen 144 und einen Induktivtaster

133.
Die Arbeitsweise ist wie folgt:

In Ausgangslage nimmt der Triger 109 eine Lage ein, bei
welcher er im Abstand zur Schiene 125 Steht, also gemaB
Figur 7 nach rechts verschoben ist. In dieser Lage des
Trigers 109 greift der keilformige Anschlag 143 zwischen
zwei Rollen 142 ein, womit die Stifte 124 exakt in Bezug
auf den Indexbolzen 128 positioniert sind. Wird von der
Zentralsteuerung der Startbefehl erzeugt, dann setzt sich
die Vorrichtung Langs der Bodenschienen in Bewegung, bis
die Induktivtaster 133 jeweils eine Ausnehmung 126 erfaft
habeﬁ. In diesem Augenblick wird die Vorrichtung stillge-
setzt und der Schwenkmotor 127 betdtigt, so daB der Index-
stift 128 in eine Ausnehmung 126 eingreift und damit das
Gestell 105 in L3ngsrichtung der Schiene 125 positioniert.
ba die Fuhrungsrollen 144 in sté@ndigem Eingriff mit der
Schiene 125 Stehen, jst das Gestell 105 auch h&henmdBig
relativ zur Schiene 125 positioniert. Diese Einstellbar-
keit ist durch die Verschiebbarkeit Léngs der Schienen

104 und der Schwenkbarkeit um den Bolzen 137 gegeben.
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Sodann wird der Schwenkantrieb 114 betdtigt, der den Trager
109 in Richtung der Schiene 125 verschiebt, bis die Stifte
124, die der Schiene 125 zugewandt sind, in die Ausnehmun-
gen 126 eingreifen. Infolge des Eingriffs der Stifte 124
“in die Ausnehmungen 126 und durch die Federn 138 kann sich
nunmehr der Trager 109 exakt relativ zu den Ringnuten der
Spindeln 20 positionieren. Ist dies erfolgt, zieht der
Schwenkmotor 127 den Indexstift 128 ein, worauf dann die
Vorrichtung wie anhand des ersten Ausfihrungsbeispiels

beschrieben ihre Reinigungsarbeit beginnt.

GemiB der dritten Ausflhrungsform ist vorausgesetzt, daf
die Taster 133 die Ausnehmungen 126 exakt erfassen und
die Vorrichtung beim Erfassen solcher Ausnehmungen exakt
still gesetzt wird. Auf diese Weise kann auf den Index-
bolzen verzichtet werden.

Bei der Ausflihrungsform nach den Figuren 12 bis 14 ist

das Gestell 105 mit dem Geh3duse 101 verbunden Uber zwei
Gummidrehlager 145 mit horizontaler Achse. An seiner Un-
terséite Liegt das Gestell 105 auf einer Auflageflache

des Gehiuses auf. Dieses Gestell 105 lagert horizontal
verschiebbar den Trager 109. Die Lagerung flir den Tréager
109 besteht aus einer Schlittenflhrung, die rechtwinklig
sur Schiene 125 verlauft. Am Gestell 105 ist der Schwenk-
motor 114 flir die Verschiebgng des Trégers 109. angeordnet,
der den Tréger 109 lber eine Feder 35 verschiebt. Neben
dem Spannrad 140 fir den Riemen 23 ist ein weiteres Spann-
rad 146 fur den Riemen 116 vorgesehen. Am Gestell 105 ist
der keilférmige Anschlag 143 vorgesehen. Mit dem Spann-
rad 140 ist wie beim zweiten Ausfihrungsbeispiel die Ver-

stellscheibe 141 verbunden, welche die Rollen 142 tragt.
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Der Trédger 109 trégt an seinem lLinken und rechten Ende
je zwei Flhrungsrollen 144 mit horizontalen Drehachsen
und je eine Flhrungsrolle 147 mit vertikaler Drehachse.
Ist der Triger 109 in Richtung der Schiene 125 verschoben,
dann kommen die Rollen 144 zur Anlage an die Ober- und
Unterseiten und die Rolle 147 zur Anlage an die Stirnseite

der Schiene 125.

Die Arbejtsweise ist wie folgt: Die Vorrichtung verféhrt
aus ihrer Ha;teposition bis zur ersten Spindel 20 und wird
dort durch die Signale der Taster 133 stillgesetzt. Der
Triger 109 befindet sich hierbei in seiner der Schiene

125 abgewandten Lage, bei der die Rollen 142 in Eingriff
mit dem keilfdérmigen Anschlag 143 stehen. Da die Vorrich-
tung relativ genau vor der ersten Spindel stillgesetzt
wird, befinden sich die Stifte 126, die der Schiene 125
zugewandt sind, in Héﬂ} von jeweils einer Ausnehmung 126. -
Sodann wird der Schwenkantrieb 114 betédtigt, der den Tréager
109 in Richtung auf die Schiene 125 verschiebt, bis die
Rollen 144, 147 in Eingriff mit der Schiene 125 stehen.

Die Gummidrehlager 145 ermdéglichen hierbei eine Schwenk-
bewegung des Trigers 109 relativ zum Gestell 105, um ihre
horizontale Drehachse als auch Relativbewegungen zwischen
Gestell und Tr3ger in-zwei senkrecht zur Schienenachse -
vertaufenden Achsen. Damit kommen alle Stifte 124 in Ein-
griff mit den ihnen zugewandten Ausnehmungen 126, so daB
der Trager 109 und damit die Képfe 117 exakt zu den Spin-
deln 20 und den Ringnuten 34 ausgerichtet sind. Die Vor-
richtung bewegt sich sodann wie vorbeschrieben kontinuierlich
Lich Lings der Schiene 125. Relative Positionsdnderungen

zwischen den Schienen 3 und 125 werden durch die Lager

145 ausgeglichen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur Wirtelreinigung bei Ringspinnmaschinen,
bei dem eine Reinigungsvorrichtung L&ngs der Ring-
spinnmaschine kontinuierlich verfahrt, die mindestens
einen Kopf aufweist, der ein Schneidmesser und eine
Saugdiise umfaBt und die Reinigungsvorrichtung eine
mit Markierungen an der Ringspinnmaéchine zusammen-
wirkende Positioniereinrichtung aufweist, die den
mindestens einen Kopf jeweils vor einer Spindel der
Ringspinnmaschine positioniert, dadurch g e k e nn -
zeichnet , daB ein endloser Riemen (16, 116)
tiber zwei um vertikale Achsen sich drehende Réder
(15, 115) geflhrt ist, der mehrere Képfe (17, 117)

im Abstand der Spindeln (20) tr&gt, dieser Riemen
(16, 116) von der Positioniereinrichtung durch Drehen
eines der Rider (15, 115) in eine Lage gebracht wird,
bei der ‘die den Spindeln (20) gegeniiberliegenden Kép-
fe (17, 117) in Eingriff mit den Ringnuten (35) der
Spindetn (20) kommen und sodann der Riemen (16, 116)
mit einer Geschwindigkeit bewegt wird, die der Vor-
schubgeschwindigkeit der Vorrichtung entspricht und
bei der sich das den Spindeln (20) zugewandte Trumm

des Riemens (16, 116) entgegen dieser Vorschubbewegung bewegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e nn =
zei<c hnet , daB der Riemen (16, 116) bei der
Vorschubbewegung der Vorrichtung von der Positionier-
einrichtung Uber eines der Rader (15, 115) angetrieben

wird.
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Verfahren nach Anspruch 2, dadurch g e k e nn =
zejchnet, "daB mit der Vorschubbewegung der
Vorrichtung die Positioniereinrichtung Ldngs der Mar-
kierungen abgewdlzt wird und hierbei mindestens ein
Rad (22) der Positioniereinrichtung zwangslaufig in
dbrehung versetzt wird, das eines der Rider (15, 115)
dfeht, iber das der Riemen (16; 116) gefuhrt ist.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch g e kenn-~-
zeichnet , daB ein Tréger (9, 109 zweil um
vertikale Achsen sich drehende Rader (15, 115) auf-
weist, Gber die ein endloser Riemen (16, 116) gefihrt
jst, der Kopfe (17, 117) trégt, Heren gegenseitiger
Abstand dem Abstand der Spindeln (20) entspricht und
mit einem der Rader (15, 115) ein Rad (22) der Posi-
tioniereinrichtung verbunden ist, da sich Lings einer
Léngs der Spindeln (20) verlaufenden Schiene (25,
125) abwalzt.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e k enn -
s eichnet, daBder Triger (9, 109) mit denm

Rad (22) der Positioniereinrichtung eine gegentber

'dep Gehiause (1, 101) der Vorrichtung héheneinstell-

bare Baueinheit bildet, die von der Schiene (25, 125>

héhenm&Big positioniert wird.
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Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5,.dadurch
gekennzedichnet, daB die Schiene (25,
125) Ausnehmungen (26, 126) aufweist, deren Abstand
gleich dem gegenseitigen Abstand der Spindeln (20)
jst und in diese Ausnehmungen (26, 126) mindestens
ein Stift (24, 124) der Positioniereinrichtung ein-
greift.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch g e k e n n -

2z e ichnet , daB mit dem einen die Kopfe (17,
117) lagernden Rad (15, 115) ein weiteres Rad (22,

122) verbunden ist, das mehrere Stifte (24, 124) lagert,
deren gegenseitiger Abstand gleich dem Spindelabstand
ist und durch deren Eingriff in die Ausnehmungen (26,
126) die Synchronbewegung des einen Rads (15) bewirkt

wird.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch g e k e nn -
zeichnet, daB mit den zwei R&dern (15, 115)
zwei weitere Rader (22, 122) verbunden sind, Uber die
ein weiteres mehrere Stifte (24, 124) tragendes Band
(23, 123) geflhrt ist, deren gegenseitiger Abstand
gleich dem Spindelabstand ist und durch deren Eingriff
in die Ausnehmungen (26, 126) die Synchronbewegung

der zwei Rader (15, 115) bewirkt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Trager (9) von
einem Gestell (5) gelagert wird, das am Gehduse (1)
horizontal und rechtwinklig zur Schiene (25) verschieb-
bar gelagert ist und durch einen am Gehduse (1) gela-

gerten Schwenkantrieb (14) verschiebbar ist.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e k e n n -
zeichnet , daB der Triager (9) zwei im horizon-
talen Abstand zueinander angeordnete vertikale Bolzen
(8) aufweist, die jeweils von einer Wendelfeder (12)
umgeben sind, welche sich unten am Gestell (5) abstit-
zen und auf denen sich oben der Tréager (9) abstitzt,

wobei die Bolzen (8) mit Spiel durch das Gestell (5)
gefihrt sind. ’

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Triger (109)
von einem Gestell (105) horizontal und rechtwinklig
2ur Schiene (125) gelagert wird, das am Gehause (101) federnd,
vertikal verschiebbar gelagert ist und der Tré&ger (109)
durch einen am Gestell (105) gelagerten Schwenkantrieb

(114) verschiebbar ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch g e k enn =
2eijchnet , daB das Gestell (105) einen vertika-
len Bolzen (108) aufweist, der von einer Wendelfeder
(112) umgeben ist, die sich unten am Gehduse 101 '

abstiitzt und auf der sich oben das Gestell (105) ab-
stiitzt.

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 12, dadurch g e -
kennzedichnet, daB die Bolzen (8, 108)
Schraubbolzen sind, die am oberen Ende eine Mutter
(13, 113) tragen, die sich an der jeweiligen Wendel-

feder (12, 112) abstitzt.
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Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch g e -
kennzedichnet , daB das Gestell (105) zwei-
geteilt ist und das den Tréager (109) lagernde Gestell-
teil (136) gegenlber dem am Gehduse (101) gefihrten
Gestellteil (135) um eine vertikale Achse drehbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 14, dadurch
gekennzedichnet,b6 daB die Positionier-
einrichtung mindestens zwei Flhrungsrollen (144) auf-
weist, die zur Anlage an die Schiene (125) kommen und
das Gestell (105) in vertikaler Richtung positionieren.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch g e k e n n =
zeichnet , daB am Trédger (9, 109) zwei Rollen-

paare in horizontalem Abstand angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch g e k e nn -
zeichnet , daB am Gestell (5, 105) zwei Rollen-

paare in horizontalem Abstand angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Taster (33,
133) vorgesehen ist, der die Ausnehmungen (26, 126)
abtastet und beim Abtasten einer Ausnehmung ein Signal
erzeugt, dieses Signal die Betdtigung eines Indexstif-
tes (28, 128) bewirkt, der in eine der Ausnehmungen
(26, 126) eingreift und eine Verstelleinrichtung vor-
gesehen ist, die die Positioniereinrichtung so ver-
stellt, bis deren mindestenseiner Stift (24, 124) sich
mit einer weiteren Ausnehmung (26, 126) deckt.
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19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch g e k e n n -

20.

21.

22.

2z eichnet , daB der Indexstift (28) und der
Taster (33) vom Geh#use (1) gelagert werden und die
am Gehiuse (1) gelagerte Verstelleinrichtung die Posi-

tioniereinrichtung verstellt, wenn diese im Abstand

.iur Schiene (25) steht.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch g e k e nn =
zeic hne't , daB der Indexstift (128) und der
Taster g133) vom Gestell (105) gelagert werden und

die Verstelleinrichtung am Gestell (105) gelagert ist,
die die Positioniereinrichtung verstellt, wenn diese

im Abstand zur Schiene (125) sich befindet.

Vorrichtung nach Anspruch &, dadurch g e k enn -
zeichnet, daB mit einer Spannrolle (140) fir
das weitere Band t123) eine Verstellscheibe (141) ver- -
bunden ist, die vier kreuzweise angeordnete Anschlage
(142) trigt und am Gestell (105) ein keilférmiger An-
schLég (143) vorgesehen ist, der bei der Wegbewegung
des Trigers (109) von der Schiene (125) zwischen zwei

Anschliage (142) eingreift.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 11 bis 14, dadurch
gekennze i chnet , daB das GesteLL (105
eine horizontale erste Platte (136) aufweist, im Ab-
stand dazu die Séhignenfﬁhrung (139) fiar den Trager
(109) verliuft und zwischen der Platte (136) und der
Schienenfihrung (139) Federn (138) angeordnet sind.
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23, Vorrichtung nach einem der Anspriche 4 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Saugdise (31,
131) am Tréger (9 , 109) vorgesehen ist, deren Mindung
den Bereich der in Eingriff mit den Spindeln (20)
stehenden Kopfe (17, 117) Gbergreift.

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Triéger (109)
vom Gestell (105) horizontal verschiebbar gelagert
wird und das Gestell (105) am Gehduse (101) Uber Lager
gelagert ist, die eine Relativbewegung zwischen Gestell
(105) und Gehduse (101) in drei rechtwinklig 'zueinander
verlaufenden Achsen ermbglichen.

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch g e k e n n -
zeichnet, daBlB die Lager zwei im horizontalen
Abstand angeordnete Gummidrehlager (145) mit horizon-

taler Drehachse sind.

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch g e -
k ennzedichnet, daB der Schwenkmotor (114)
am Gestell (105) angeordnet ist, der den Tri3ger (109)
Uber eine Feder (35) in Bichtung der Schiene (125)

~verschiebt.

ERSATZBLATT



WO 92/09729

PCT/EP91/02253

1/14

2\
A < (U

SO o Y D By
c : X
“\“ - _\l\-L_—_-._J

-

o~ '

N

g v
o T ;
< || i A
o \

ERSATZBLATT

FIG.1

|



PCT/EP91/02253

2/14

WO 92/09729

FIG.2

ERSATZBLATT



PCT/EP91/02253

3/14

WO 92/09729

€914

|

[7 = NG-

ERSATZBLATT



WO 92/09729 4/14 PCT/EP91/02253

20

3L~E=-¥i.[j. "'f' N ([g T -
2y |11 R NG
) | - L1631 [“‘\*"““—‘*"“—ib
) Jj YT
, \_/ i \_,/
/J §9|¢ 72_%
26 3 =6
PN 5
N R
_ Pt
25 [, % L] 24 2 Ag. &4
24 J
1

ERSATZBLATT



WO 92/09729 5/14 PCT/EP91/02253

ERSATZBLATT



W0 92/09729

109
(

122A
/.

L 126 128

125

[

6/14

PCT/EP91/02253

T —
0w
=4
L.
£
[a2)
]
~ il =
N =
N \ ,?/\“— l’_,____,l
A’ |
‘¢-<\Q ’ (1| | >
NG Il o

I
o™
P

=
]

ERSATZBLATT



1/02253
WO 92/09729 7/14 PCT/EP9 5

SILNIE N DL |
— L
B L CET e

| | I ——== ]
—m |L_rr,__l,p/ |
'T al =
.j/].m : ~ J‘—v—?‘ LHL104

-
\
\

l_:.‘_'iw ;09’ F?{r% &;ﬂ)’%

[ -
126

|
Il
:jh

T
i m W 124

B
=

FIG.7

——
e

ERSATZBLATT



PCT/EP91/02253

8/14

WO 92/09729

8914

I
gael o LWL o el oyl L9l 2 eEL  6OL vazl Yl ﬁ EEL

[

—elal a7 oS e
= _:,_ - A1 7 \\\ 11“11-- YL
AT | i)ﬁ_ﬂ

1

= |
/7 / m

vell oL

ERSATZBLATT



: P /
WO 92/09729 9/14 CT/EP91/02253

M

14

FEE=———

125

ERSATZBLATT



WO 92/09729 PCI/EP91/02253
10/14
e —————— \\ — - —

r\__./_'
5
i
i
| i
| ;
% . 127 424 |
136A | T /' '

!

ERSATZBLATT



PCT/EP91/02253

11/14

WO 92/09729

——— ——

——

146

|
T
1

1

140
|

/14513 {

35
/
Jais

\

LA
e

S

R

T
“ L"._. "‘
oo

Fig 14

)
1228

=
/
123

124
125

12¢

ERSATZBLATT



PCT/EP91/02253

12/14

WO 92/09729

Lhi

ERSATZBLATT



PCT/EP91/02253

13/14

WO 92/09729

ERSATZBLATT

e | by
e ﬁ % ) 22 14)
2 T
VMVI/MJIL // e ; _ N__—\ . . - _m
S —] = e sd |k A s .
. / ﬁf? ; :@ &f
hip —1— TT // Ve i = L1 . __\ ,,__ e
T 1
[y ==
101 1K ,IL \
=1\ I WAVELY
_I...l —~— \ /\,Vi
CIENT <F sor—| | _ll|¢¢ i
] ) th\l.\
\ )
o E coccoqooof | cEEAL .
N YUUOUO00U ccﬂﬂ—-l[ - i \F ! — > — ‘1— \
L e S L0
£+ 614 Loty N N f
=2 = 5T T TS _ I\ 541 K5/
i e I BN Lol Py X X3 1
1k ﬂ\\ L s e
YLl




PCT/EP91/02253

14/14

WO 92/09729

|
i} \

fihl
| Y
\ el o o m . m —f - - B . \\_ y m _
O N |01 e iy a1 | O
| . — / i Wmmﬁw._ww_ ok, ke et e m W " A—
— ©\ |4 wm T T
Y _ = " = . s e R 1
NVJ T T ﬁDiJ !

—>i*<




INTERNATIONAL SEARCH REPORT
International Application No PCT/EP91/02253

1. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (if several classification symbols apply, indicate all) ¢
According to International Patent Classification (IPC) or to both National Classification and IPC

Int.c1% : DOTH 11/00; DOTH 1/38

Il. FIELDS SEARCHED

Minimum Documentation Searched 7

Classification System I Classification Symbols

5

B65H

Int.Cl DO1TH;

Documentation Searched other than Minimum Documentation
1o the Extent that such Documents are Included in the Fields Searched

!ll. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT®
Citation of Document, 11 with indication, where appropriate, of the relevant passages 12

Relevant to Claim No. 13

Category * l .

A EP, A, 0251397 (SAVIO S.P.A.) 7 January 1988 1,4
(cited in the application)
see column 9, line 11 - line 42; claims 1-4;
figures 1-6

A EP, A, 0394885 (SOHLER AIRTEX GMBH) 31 October 1990| 1-26
see column 6, line 34 - column 7, line 42;
figures 1-4

A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 1-26
volume 9, No. 293 (C-315)(2016) 20 November 198b
& JP, A, 60134032 (TOYODA JIDO SHOKKI
SEISAKUSHO) 17 July 1985
see abstract

A,P PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 1-26
volume 15, No. 243 (C-842) 21 June 1991
& JP, A, 03076834 (KURARAY SETSUBI GIJUTSU K.K.
2 February 1991
see abstract

A DE, B, 1267154 (DEUTSCHER SPINNEREIMASCHINENBAU 1-26
INGOLSTADT) 14 November 1968
(cited in the application)

* Special categories of cited documents: 10

“A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

“E" earlier document but published on or after the international
filing date

ul" document which may throw doubts on priority claim(s) or
which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

“Q" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

up" document published prior to the international flling date but
later than the priority date claimed

“T* later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

“x» document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step

wy" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to invoive an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
:netrI‘ItS| ﬂxch combination being obvious to a person skilled
n the art.

ug" document member of the same patent family

IV. CERTIFICATION -

Date of the Actual Completion of the International Search

5 March 1992 (05.03.92)

Date of Mailing of this International Search Report

18 March 1992 (18.03.92)

International Searching Authority

European Patent Office

Signature of Authorized Officer

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 1985)



z
c
[ 3
[~
B
=

ANNEX TO THE INTERNATIONAL SEARCH REPOR
P 9102253

ON INTERNATIONAL PATENT APPLICATION NO.

The mesmbers are as contained in the European Patent Office EDP file on
The European Patent Office is in no way liable for these particulars

which are merely given for the purpose of information. 05/03/92

SA 53574°

Patent document Publication Pateat family Publication
cited in search report © date member(s) date
EP-A-0251397 07-01-88 None
EP-A-0394885 31-10-90 DE-A- 3913457 25-10-90
: JP=-A- 3119127 21-05-91
DE-B-1267154 FR-A- 1453640
GB-A- 1068727
US-A- 3312051

For more details about this annex : see Official Journal of the European Patent Office, No. 12/82




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT
Internationsles Aktenzeichen

PCT/EP 91702253

1. KLASSIFIKATION DES ANMELDUNGSGEGENSTANDS (bel mehreren Klassifikationssymbolen sind alle anzugeben)®

Nach der Internstionalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

Int.K1. 5 DO1H11/00; DO1H1/38
II. RECHERCHIERTE SACHGEBIETE

Recherchierter Mindestpritfstoff ?
Kiassifikationssyten Klassifikationssymbole
Int.K1. 5 DO1H ; B65H

Recherchierte nicht zum Mindestpriifstoff gehtrende Vertffentlichungen, soweit diese
unter die recherchierten Sachgebiete fallen 8

1. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN ’

“E* ylteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem interna-

fentlichungsdaturs einer anderen im Recherchenbericht ge- keit beruhend betrachtet werden

nanaten Vertffentiichung belegt werden soil oder die aus einem
anderen besonderen Grund angegeben ist (wie susgefubrt) “Y* Verdffentlichung von besonderer Bdmx

#0* Vertffentlichung, die sich auf eine mitndliche Offenbarung,
«ine Benutzung, eine Aussteilung oder anders Maflnshmen

te Erfindung kann nicht als auf erfind
ruhend

licht worden ist

Art® Kennzeichnung der Vertffentlichung!! , soweit ecforierlich unter Angabe der maligeblichen Teile r Betr. Anspruch Nr.1?
A EP,A,0 251 397 (SAVIO S.P.A.) 7. Januar 1988 1,4
in der Anmeldung erwédhnt
siehe Spalte 9, Zeile 11 - Zeile 42; Anspriiche
1-4; Abbildungen 1-6
A EP,A,0 394 885 (SOHLER AIRTEX GMBH) 31. Oktober 1-26
1990
siehe Spalte 6, Zeile 34 - Spalte 7, Zeile 42;
Abbildungen 1-4
A PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 1-26
vol. 9, no. 293 (C-315)(2016) 20. November 1985
& JP,A,60 134. 032 ( TOYODA JIDO SHOKKI
SEISAKUSHO ) 17. Juli 1985
siehe Zusammenfassung
./__
* Besondere Kategorien von angegebenen Vertffentlichungen '€ :
#A* Verijffentlichung, die den aligemeinen Stand der Technik #T* Spiiters Vertffentlichung, die nach dem internationalen An-
definiert, aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist meldedatum oder dem Priorititsdatum vertiffentlicht worden
ist und mit der Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum

Verstindnis des der Erfindung zugrundeliegenden Prinzi
angegeben

B‘F

i Vﬁ:mffadlchmg, die geeignet ist, dntea Priorititsanspruch ’ " 6 - ' e
t d y vX* Vertffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruch-
zpeifelhaft rscheinen zu lassen, oder durch die das Verdf- te Erfindung kann nicht als neu oder auf erfinderischer Titig-

am

betrachtet werden, wenn die Vertéfentlichung mit
einer oder menreren anderen Vertiffentiichungen dieser Kate-

eht gorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbinduag fir
b o Vcﬂﬁntﬂdmn% die vor dem internationalen Anmeldeda- ainen Fachmann nsheliegend ist }
, aber nach dem beanspruchten Priorititsdatum vertiffent- g V:Maﬂidln(, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

IV. BESCHEINIGUNG

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

05.MAERZ 1992 18. 0. 92

‘Absendedatum des internationaien Recherchenberichts

.

Internationale Recherchenbehbrde

EUROPAISCHES PATENTAMT TAMME H.-M.N. J/_

Unterschrift des bevolimiichtigten ilnsmu

P

Formbiatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Jamser 1985)




Internationales Aktenzeichen

PCT/EP 91/02253

1. EINSCHLAGIGE VEROFFENTLICHUNGEN  (Fortsetzung Vo Blatt 2)

Art®

Kennzeichnung der Vesffendlichung, soweit erforderiich unter Angabe der mafigeblichen Teile

Betr. Anspruch Nr.

AP

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN
vol. 15, no. 243 (C-842)21. Juni 1991
& JP,A,03 076 834 ( KURARAY SETSUBI GIJUTSU K.K.

) 2. Februar 1991
siehe Zusammenfassung

DE,B,1 267 154 (DEUTSCHER SPINNEREIMASCHINENBAU

INGOLSTADT) 14. November 1968
in der Anmeldung erwdhnt

1-26

1-26

Fermblatt PCT/ISA/210 (Zmsizbegen) (Jamtar 1985)




EPO FORM P0473

ANHANG ZUM INTERNATIONALEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE INTERNATIONALE PATENTANMELDUNG NR.

EP 9102253
SA 53574

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten internationalen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdokumente angegeben.
Dic Angaben iiber die Familienmitglieder entsprechen

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewiihr,

Im Recherchenbericht Datum der Mitglicd(er) der Datum der
angefiihirtes Patentdokument Veriffentiichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP-A-0251397 ' 07-01-88 Keine
EP-A-0394885 31-10-90 DE-A- 3913457 25-10-90
JP-A- 3119127 21-05-91
DE-B-1267154 FR-A- 1453640
GB-A- 1068727
Us-A- 3312051

Fiir niibere Einzelheiten zu diesem Anhang : siche Amtsbiatt des Europiischen Patentamts, Nr.12/82



	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

