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Sposéb kedzierzawienia przedzy z wlékien poliamidowych

Patent trwa od dnia 2 lutego 1956 2.

Wymalazek dotyczy sposobu kedzierzawienia
przedzy z wiékien poliamidowych.

Kedzierzawienie przedzy z wlékien poliami-
dowych przeprowadza sie zwykle w sposoéb na-
stepujacy. Przedze dokreca sie do 2000—2 500
skretéw na metr w zalezno$ci od numeru prze-
dzy, nastepnie skret ten ubtrwala sie przez za-
parowanie pod cisnieniem w temperaturze 125
— 130°C lub przez ogrzanie do temperatury
150—180°C, po czym przedze z utrwalonym
skretem poddaje sie odkreceniu. Po odkreceniu
nastgpuje zjawisko kedzierzawienia si¢ -widkna.

Spos6b ten wymaga przeprowadzania procesu
skrecania oraz odkrecania, przy c¢zym przy tych

procesach liczba obrotéw wrzecicma “jest ogra-
niczona do 12000 obrotéw na minute wskutex-

" konieczno$ci stosowania cewek mna wrzecionie,

co pocigga za sobg wytwarzanie sie wiekszego.
tak zwanego ,balonu“ przedzy skrecanej, kio-
rego wieksza $rednica przy zwiekszonej liczbie
obrotéw wrzeciona powoduje nadmierne na-
prezenie przedzy i jej pekanie. Cewki nakta-
dane ma wizeciona musza byé dokladnie cen-
trowane, w przeciwnym bowiem razie naste-
pﬁje zniszczenie lozyska wrzeciona w bar-dzo,\
krotkim czasie. Poza tym wieksza Srednica ba-
lonu wywoluje wigkszy opdér powietrza, a za-

tem zjawisko poé}izgu napedu wrzecion.



Stwierdeens, #e ameana W prosiszy -aposob
}vylhwarzaé skedzierzayiong przedze z wlokien
poliamidowych z pominieciem tnudnosci wyzej
‘ qpisanych,“ jeZeli proces kedzierzawienia tprze-
' prowadzaé przy jednorazowym przepuszczeniu
przedzy przez wrzeciono bez uzycia cewki ma
tymze wrzecionie, uprzednio podgraewajac de-
prowadzong do wrzeciona przedze.

Sposéb ‘wedtug wynalazku polega na tym, Ze
przedze przeprowadza sie tylko jednorazowo
przez wrzecicno zaopatrzone w cbwor osiowy,
do ktérego daprowmadza sie przedse badz to
przez otwoér beczny bg¥Zz tez poprzez masadkas,
co powoduje zalamanie sig¢ przgdzy przy wej-
fciu jej do wrzeciona, a przez io skrecanie jej
. W jedng strone przed wrzecionem i w odwrotng
strone po wyjsciu z wrzeciona, przy czym prze-
dze doprowadzong do wrzeciona ogrzewa sie
w komorze grzejnej do temperatury takiej, iz
skret, nadany w tej komorze przedzy w jednym
Kierunku, zostaje utnwalony przy ozigbianiu sig
balonu przedzy tworzacego ‘sie nad wrzecionem,
1 po wyjsciu z wrzeciona przedza skrgca sig
- w kierunku przeciwnym. Wskutek odkrecania
przedzy z mtrwalonym skretem nastepuje ,przy'
jednorazowym przepuszczeniu przez wrzeciono
trwate jej skedzierzawienie.

Przy kedzierzawieniu np. wlékien steeleno-
wych powietrze w komorze grzejnej ogrzewa
sie do temperatury 180—200°C.

Do wykonywania sposobu wedlug wynalazku
stosuje sie urzagdzemie przykladowo i schema-
tycznie przedstawione na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj podiuzmy urzadze-
nia, fig. 2 — sacseghl wrmeciona z ebworem
bocznym, fig. 3 — szczegél wrzeciona z nasadka
w przekroju podiumym, a fig. 4 — @raekndj
poprzeczny wzdluz linii A—A na fig. 3.

Przedza 1 z wildkien poliamidowych rozwi-
jana z cewki 2 przechodzi przez watek podaw-
wzy 3 ! wichodzi do komory grzojnej 3, ogrze-
wanej np. za pomocg drutu oporowego 5. Przy
przechodzeniu przedzy przez te komore naste-
puje skrecanie przedzy w jedng stromeg, a pe
wyjéciu -z komory 4 nastepuje echiadzamie wic

krecenej przedzy tworzacej belon, przy czym

skret przedzy zostaje utrwalony. Balon przedzy
tworzy sie nad wrzecionem 6 osadzonym w lo-
zysku kulkowym 7. Po dojSciu przedzy do
wrzeciona ulega ona przy przechodzeniu przez
otwor boczny 8 (fig. 2) zatamaniu sie, co powo-
e skrecanie sie przedzy w jedng strome przed
wrzecionem i w odwrotng strone po wyjsciu
Z wrzeciona.

Aby uzyskaé zalamanie si¢ przedzy, stosuje
sie rowniez wrzeciono z nasadkg pierScienio-
wa 9 (fig. 3 i 4), dokota ktdérej przedza 1 wulega
zalamenin i praechodzi meetepaie przez otwor
osiowy 10 wrzeciona 6. Po wyjsciu z otworu 10

- wirzeciona 6 pragdza edkreca sie i po przejsciu

przez walek .odbiorczy 11 zostaje mawinieta na
cewke 12.

Dzieki zastosowaniu wrzeciona bez uzycia
cewki znacmie zmniejsza sie $rednica balonu
i naprezenie przedzy, co umozliwia zwiekszenie
liczby obrotow wrzeciona, a tym samym i wy-
dajno$ci procesu kedzierzawienia.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb kedzierzawienia przedzy z wlo-
kien poliamidowych, znamienny tym, ze
przedze przepuszcza si¢ tylko jednorazowo
przez wrzeciono zaopatrzone w otwodr osio-
wy, do ktérego doprowadza sie przedze
przez otwér boczny lub poprzez nasadke,
co powoduje zalamanie sie przedzy przy
wejsciu jej do wrzeciona, a przez to skre-
icanie jej w jedng strone przed wrzecionem,
a w odwrotng strone po wyjsciu z wrze-
ciona, przy czym przedze doprowadzang do
WTrzeciona qgrzewa sie w kamorze grzejneij
do temperatury tfakiej, iz skret nadany
w dej kamorae przedzy w jednym kierunku
zostaje utrwalony przy oziebieniu sie ba-
lonu przedzy tworzacego si¢ nad wrzecio-
nem, a po wyjSciu z wrzeciona przedza
skreca si¢ w kierunku przectwnym.

Przemyslaw Granas

Brunon Jumrych

Zygmunt Cyndler
Zegtepca: Kolegium Rzecznikow Patentowyrch
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