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Wiadomo, że w czasie pracy wysoko¬
prężne elektryczne lampy wyładowcze
uzyskują bardzo wysoką temperaturę. Tak
więc iijp- wysokoprężne rtęciowe lampy
wyładowcze wykazują przy pracy tempe*
raiturę 600 i więcej stopni Celsijuaza.
Stwierdzono, że ta wysoka temperatura
może powodować trudności przy umooo
waniu trzonka do baniek lamp. Jeżeli trzo¬
nek zostanie przymocowany bezpośrednio
do bańki lampy wyładowczej w zwykły
sposób, jak to się czyni w zwykłych lampach
wyładowczych lub żarowych, wówczas nie
będzie zapewnione zadowalające zamoco*
warnie trzonka, zwłaszcza przy dluż&zem
użyciu lampy, gdyż zamocowanie to ule*

gnie znacznymi zniszczeniu wskutek wyso*
kiej temperatury. Trudno jest snąleść ma-
terjały na trzonki i środki mecująee, które
znosiłyby te wysokte temperatury w cią|u
dłuż*z«go czasu,

W«dJug wynalazku, dotyczącego wysor
koprężnych elektrycznych IfUBp. wyładow^
azych, które będą mogły być zastosowane
zwłaizciza do wypromieniowywiiflia światła
(światła widzialnego i pozgfiołkpwego),
istniejąice obecnie trudności zostają uwmię*
te dzięki temu, że mezynic wyładowcze
zostaje zaopaitrzow w rurpwą m$H, etew^
wiącą przedłużcie na-csyiwa wyi&dmmz&r
go i szczelnie zamkniętą && pr&esłrzsfii
wyt$dowwm$, a irwnek swtajs przymoc^



wąny do końca wymienianej rurowej czę¬
ści, stanowiącej przedłużenie naczynia
wyładowczego. Rurowa część, stanowiąca
przedłużenie naczynia wyładowczego, zo¬
staje wykonana tak długa, ,aby podczas
pracy lampy temperatura w miejscu za¬
mocowania była tak niska, aby znosił ją
materjał zastosowany i zamocowanie nie
zostało uszkodzone. Rurowa część, stano¬
wiąca przedłużenie naczynia wyładowcze- ,
go, może być otwarta na końcu;, tak iż nie
musi być utworzona specjalna przestrzeń,
pozbawiona powietrza, a wykonanie lampy
nie zostaje utrudnione .zbytnio przete za- ,
stosowanie tej rurowej części, stanowiącej
przedłużenie naczynia wyładowczego. Wy¬
konanie będzie stosunkowo łaitwei, jeżeli na¬
czynie wyładowcze i część, stanowiąca je¬
go przedłużenie, zostaną wykonane z tej
samej rury. Rura może być wykonana np.
ze szkła lub z imnego materjału, przepu¬
szczającego promienie. Na jednej lub kilku
elektrodach można umieścić tarcze ze
szkła lub z metalu, wsuwając je przez je¬
den koniec rury i następnie stapiając z tą
rurą w pewnej odległości od tego koń¬
ca.

Wykonanie będzie jeszcze prostsze, gdy
elektrody] wraz z drutami, doprowadzają-
cemi do nich prąd, umieści się we wiaści-
wem położeniu w rurze, a następnie w
pewnej odległości od końca rury utworzy
się miejsce spłaszczone. Utworzoną w ten
sposób część spłaszczoną łączy się następ¬
nie z naczyniem wyładowczem zapomocą
części w kształcie litery T, zapewniającej
mocny układ elektrod.

Część, stanowiąca przedłużenie naczy¬
nia wyładowczego, może być wyzyskana
również do umieszczenia, w niej narządów
pomocniczych, np. oporników, wymaganych
ewentualnie do uruchomiania lampy wyła¬
dowczej. Gdy lampa zaiwiera np. elektrodę
pomocniczą, połączoną z jedną z elektrod
głównych zapomocą opornika, wówczas
opornik ten można umieścić najlepiej w

części, stanowiącej przedłużenie naczynia
wyładowczego.

>W przypadku, gdy lampa wyładowcza
będzie otoczona osłoną, izolującą cieplnie,
wówczas osłonę tę można spoić celowo z
końcem części, stanowiącej przedłużenie
naczynia wyładowczego.

Tśj postać wykonania posiada tę dużą
zaletę, że zbędne staje się stosowanie pod¬
parcia między naczyniem wyładowczem i
płaszczeni.

Rysunek przedstawia tytiuł^m przykła¬
du kilka postaci wykonania.

Fig. 1„ 2 i 3 uwidoczniają w przekroju
podłużnym trzy lampy, podczas gdy fig.
4 przedstawia widok boczny lampy według
fig. 3, a fig. 5 uwidocznia lampę, której na¬
czynie wyładowcze jest otoczone osłoną,
izolującą cieplnie.

Naczynie wyładowcze / lampy, uwi¬
docznionej na fig, 1, posiada kształt cylin¬
dryczny oraz jest zaopatrzone w dwie
elektrody żarowe 2 i 3, żarzone wyładowa¬
niem i składające się z zamkniętych w so¬
bie zwojów śrubowych, powleczonych ma-
terjąłem, silnie emitującym elektrony.
Druty, doprowadzające prąd do tych elek¬
trod,, są przeprowadzone przez miejsce
spłaszczenia 4. Do górnego końca naczynia
wyładowczego jest przypojona część 5
stanowiąca przedłużenie naczynia wyła¬
dowczego i posiadająca kształt cylindra,
otwartego na obu końcach, przyczem do
części tej jest przymocowany trzonek 6
zapomocą kitu 7. To przedłużenie 5, które
w danym przypadku może zachodzić nie¬
znacznie również i na naczynie wyładow¬
cze i wówczas jest przypojone do naczynia
wyładowczego w większej odległości od
miejsca spłaszczenia 4, można wykonać> z
tego samego materjału, co i naczynie wyr
ładówcze. W danym przypadku część 5,
stanowiąca przedłużenie naczynia wyła-
dowczego, może być wykonana również i z
innego materjału niż naczynie wyładow¬
cze. Jeżeli to ostatnie jest wykonaneup-^
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z kwakali raęrótya wykonać zę £zkła, które
4&J£ siei fHrąypoić do Wjarcu.

W lampie, przgidstajutionej na fig' 2, na¬
czynie wyładowcze i i jego przedłużenie
$ &ą wy^on^^e z jednego kay^ijbi nury.
Przy wykonywaniu tej lampy wyfed/awczej
w tarczę sgild^aną 8 zostają wtoppne oa-
samprzód druty, doprowadzające prąd ido
elektrod, która zostają zamocowane na
swych ^drutach wsporczych. Tarczę 8 wsu-
wa gię naBABiptrzód <jk> aairy szklanej, z
fctófrefj ma feyć wykonana lampa wyładow¬
cza, poczem spaja się ją w miejscu 9 z tą
rurą.

Część 5, stanowiąca przedłużenie na¬
czynia wyładowczego 1, jest w lampie we¬
dług fig. 2 zaopatrzona w trzonek bagne¬
towy 10.

Również i w lampie wyładowczej,
przedstawionej na fig. 3 i 4, naczynie wy¬
ładowcze 1 i jęgoi przedłużenie 5 są wyjko-
name z jednego kawałka rury. Części te są
rozdzielone od siebie w ten sposób, żef rura
jest spłaszczona w jednem miejscu tak, iź
zostaje utworzone miejsce spłaszczenia 11.

Wpohliżu elektrody 2 (fig. 4) jest umie¬
szczona elektroda pomocnicza 12, wykona¬
na z cienkiego pręcika (np. z wolframu),
który jest połączony poprzez opornik 13 z
drutem, doprowadzającym prąd1 do elek¬
trody 3. Przy włączaniu lampy między
elektrodą 2 a pomocniczą elektrodą 12
tworzy się wyładowanie pomocnicze, pod¬
grzewające elektrodę 2 i ułatwiające zapłon
lampy. Jak to uwidoczniono na fig. 3 i 4,
opornik 13 jest umieszczony w przedłuże¬
niu 5 naczynia 1. Jakkolwiek omawiana
elektroda: pomocnicza oraz opornik nie są
uwidocznione w lampach wyładowczych na
fig. 1 i 2, to jednak jest rzeczą zrozumiałą,
że uwidocznione tam lampy mogą być wy¬
konane z elektrodą pomocniczą i z należą¬
cym do niej opornikiem.

Wedłuig fig. 5 naczynie wyładowcze 1
jesit otoczone osłoną szklaną 14, spojoną z

naczyniem wyładowczym a ttgtoną li jjsst
opróżniona, dzięki czemu zostył£ zja^wnip-
jąa izolacja cieciua.

Luaaf>y, prz*tetevwione na tysmk^ w-
wj^arają gaz szl^jchetoy, np, ajtfjon, poft ci-
śfii^em łoiku m^iimairców ?iupa rtęci, #raz
zżerają parę rtęci Wiyi^oaQM% odfcywia
$ię w lampie w perze rtęci vo >vys<&i(©m ci¬
śnieniu, które można poznać po tern, ge
.wyładowanie me wypełza cał^o przekro¬
ju poprzecznego i\ajC£y#ia wyfod^czjego,
a jjcasst pwęij&&. tfaczyjw^ jiv^a4o\yc^ ja¬
kich lamp wyładowczych o dużem ciśnie¬
niu pary rtęci nagrzewa się do bardzo wy¬
sokiej temperatury, np. 600°C lub wyżej.
Dzięki pośredniemu wstawieniu przedłuże¬
nia 5 między naczynie wyładowcze a trzo¬
nek, ten ostatni i jego miejsce zamocowa¬
nia ze wispomniainem przedłużeniem będą
osiągały temperaturę, znacznie niższą od
wymienionej wysokiej temperatury,' osią¬
ganej przez naczynie wyładowcze.

Naczynie wyładowcze jest wykonane z
kwarcu lub ze szkła twardego, które może
wytrzymywać występującą wysoką tempe¬
raturę. Gdy naczynie wyładowcze i ewen¬
tualnie również osłona są wykonane z ma^
terjału, przepuszczającego światło poza-
fiołkowe, wówczas lampa może być zasto¬
sowana do celów naświetlania.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Wysokoprężna elektryczna lampa
wyładowcza, zwłaszcza do wypromienio-
wywania światła, znamienna tern, że na¬
czynie wyładowcze lampy jest zaopatrzone
w rurową część, szczelnie zamkniętą od
przestrzeni wyładowania i stanowiącą
przedłużenie tego naczynia wyładowczego,
a trzonek jest przymocowany do końca
wymiernionej części, stanowiącej przedłu¬
żenie naczynia wyładowczego.

2. Wysokoprężna elektryczna lampa
wyładowcza według zastrz. 1, znamienna
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tefli, ze naczynie wyładowcze i cizęść, sta¬
nowiąca jego przedłużenie, są wykonane
z jednej rury.

3. Wysokoprężna elektryczna lampa
wyładowcza według zastrz. 2, znamienna
tem, że wnętrze naczynia wyładowczego i
wnętrze części, stanowiącej jego przedłu¬
żenie, są oddzielone od siebie przez spła¬
szczenie rury w odpowiedńiem miej¬
scu.

4. Wysokoprężna elektryczna lampa
wyładowcza według zastrz. 1 — 3, znamien¬
na tern, że w części, stanowiącej przedłu¬

żenie naczynia wyładowczego, są umiesz¬
czone narządy pomocnicze, np. oporniki.

5. Wysokoprężna elektryczna lampa
wyładowcza według zastrz. 1 — 4f zna¬
mienna tern, że część, stanowiąca przedłu¬
żenie naczynia wyładowczejgoi, jest przy-
pojona swym otwartymi końcem do osłony,
otaczającej również i naczynie wyładow¬
cze.

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.

Zastępca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 24259,
Ark. 1,
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Do opisu patentowego Nr 24259.
Ark. 2.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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