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Znany jest sposób maszynowego wyrobu
papierosów, według którego najpierw for¬
muje się pasma, przecina je na kawałki od¬
powiedniej długości, dodatkowo stłacza i
wreszcie tak utworzony wałeczek wsuwa do
gilzy papierosowej.

Wynalazek dotyczy maszyny do wyrobu
papierosów, która pozwala na osiągnięcie
nieprzerywanego wyrobu przy możliwie naj¬
mniejszej stracie tytoniu. W tym celu
wstępnie ukształtowane pasmo zostaje
wprowadzone na stół, nad którym przesu¬
wa się w jedną i drugą stronę ścianka, po¬
siadająca nożowe krawędzie, wskutek czego
przy przesuwie odcina ona przy pomocy
nieruchomego noża odpowiedni kawałek
pasma, a ten odcięty kawałek doprowadza

następnie do przyrządu stłaczającego, znaj¬
dującego się na końcu stołu, który w znany
sposób stłacza ostatecznie odcięty kawałek
pasma tytoniu, poczem kawałek ten zostaje
wsunięty do gilzy. Najlepiej urządzić przy¬
rządy do stłaczania na dwóch stronach sto¬
łu, dzięki czemu działanie ścianki jest po¬
dwójne, czyli odcina ona kawałki pasma
przy przesuwie w jednym i w drugim kie¬
runku i doprowadza je napirzemian do jed¬
nego i drugiego przyrządu stłacza jącego.

Wstępnie ukształtowane pasmo zostaje
już podczas wstępnego ukształtowania pod¬
dawane stłaczaniu, np. zapomocą krążka
stłacza jącego, wskutek czego zmniejsza się
także powstawanie odpadków.

Rysunek przedstawia dla przykładu mar



szynę \te&u&<W4^la\zk\\t Fig, 1 przedsta¬
wi- część maszyny w widoku zprzodu, fig.
2 — maszynę w widoku zboku w większej
podziałoe; fig. 3 i 4 — części 'fig; 2 w nieco
mniejszej podiziałce w dwóch różnych poło¬
żeniach urządzenia, fig. 5 — w widoku
zgary.

Na rysunku liczbą 1 oznaczono znany,
dowolnie ukształtowany przyrząd do irOz-
kładania tytoniu. Tytoń zostaje rozkładany
zapomocą tego .przyrządu na warstwę i do¬
prowadzany* do fotoytłea J2, - 4v'którtem.ptfze-
suwa się przenośnik taśmowy 3 i w którem
tytoń zostaje w znany isiposób^faksiztałtow^-
ny na pasmo. Przenośnik 'taśmowy 3 prze¬
suwa się na krążkach 4, 5, 6, 7. Na końcu
toru znajduje się krążek przyciskający 8,
który -śtłeLcża Jgóry tytoń, doprowadzony
zapomocą przenośnika taśmowego. Uwarzo¬
ne w ten >śposi6b \pdisino, oznaczone na fig.
2—5 liczbą 9, zostaje wsunięte na stół 10;
pasmo przesuwa się przytem pomiędzy dwo¬
ma zboku do stołu przymocowanemi noża¬
mi 11 i 12, twoirzącemi pomięd^y^sohąftszcze-
linę, i zostaje dosunięty do jednej strony
ścianki 13, przesuwającej się nad stołem,
której krawędź, skierowana leu nożom 11
i 12, ma także kształt noża (fig. 5). Ścianka
13 jest z jednej strony, mianowicie naj le¬
li** j*po <$&ifcttie 5^^ do strony 'Wipro-
tfafcfeaanda Tp&ttna, z^uoipatrziona w tulejki
c>mwadtiicze/^, aapttmocą<ittór^^
d2i9oa na dwóch -; dnążkaoh prowadniczych
/5/Do uriadionitonia seiany tłuży dźwignia
16, której \$miz*ftmsi wchodzi wa1 trzpień 17.
Dźwignia obnaea1 się na czopie /9 zapomocą
tfifńerLia M/w^jhodzącegow iknąszcsciiflę,
^a6p li8 fćsfcosadaaniyw tarczy* 20, óbuaoa-
nej ad&gjłdNWHfc^^
pr«dd^nfefcół?zębatyoh 2i.

t&tół 70 zmaf<faEfe^^zfńonńęidiiy dwoma
bocmemiAsto^dGami 22,'23. Na-każdym z
«rich ^znafduTe-rię jedno nieruchome doorytko
'24, oględnie <25, * i Janino ™dfa&iBe; ikoryłko
26, względnie;27/Jkjtóeiwwyiko 24,*wrxgięd-
«e 25,3$est *ak to

brzegi korytka znajdują się na jednakowej
wysokości' ze stołem 10. Gdy na stół 10 zo-
stenie*pirzesunięty kawałek pasma 9 w bocz^
nym fcieirtimku zostaje on wsunięty w koryt¬
ko 24, względnie 25. Górna część korytka
26, względnie 27, jest połączoną drążkiem
28 *z mimośrodem, a obyd^wa mimośrody 29
działają naprzemian, czyli podczas gdy je¬
den przesuwa się wgórę, drugi przesuwa
się wdół. Na fig. 2 część korytkowa 26 z
jednej strony urządzenia jest uwidoczniona
wpółiti&enui podniosiofiem^Ha caęść 27 z dru¬
giej strony w położeniu opuszczonem.

fldy góme tesrylfco 26, względnie 27,
znajduje się«w położeniu dolnem, tworzy z
dokiem korytkiem 24, 25 (fig. 2] zamknię¬
tą formę do wytwarzania wałeczka tytoniu,
wsuwanego w gotową gilzę. Na cosi .fcorm,
wytworzonych z brzegów korytek 24 — 27,
znajd^ą *ię zbóku przyrzĄdii ido wyrabia¬
nia .pasma tytoniu tłoczki 30, wykonywują-
ce ruchy postępowo-zwrotne. Przyrząd na¬
pędowy jest dla jednego tłoczka uwidocz-
mofiya»a-f|g. 1, z której widać, że tłoczek
znajduje się na krzyżulcu 31, wodzonym
na dwóch drążkach prowadniczych i uru-
cchomianym ruchem postępowo-zwirotnym
zapomocą drążka 34 i tarczy korbowej 330
Tłoczak przesuwa się przytem przez pro-
/Wiadnkę 35, znajdującą stęinaistołe 10. Na-
przeorwtprowadjHc 35 zaaaf)(^ą się.pch dr4i-
-giej stronie wału murki i36 ^ do .zakładania
igik,^a;|przed<temik
ny <37 \ do dopnywadz^ma gilz i odprowadza¬
nia papierosów.

-Sposób działania larządzenia fest na-
s*ę!Mi*ąpy,

Pokrajany, tytońdpo ro|jpos*ar/ojaii:|)t»e-
obodizi do iprowaudnicy 2, skąd zabiera igo
przenośnik itaśmowy <3 do Jcorytka, jgdzie
zostaj wstępnie < ukształtowany;oaj pasmo,
poczem przy*wyjściu z korytka zostaje flfcu
nawiany ^aapomocą ftkcąsefea^S ;jprrybliżony
4c«Btałt pasma tytoniowego, ^asiępaiie ^as-
maoi tytoniu iprzesuMfa aię pomiędzy lioożanii
i IŁ i#2 ma>stóŁ Itti-doołwKlzi zaieżme <ad po-
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łoienia Sctónfci 13 dor jednej lut dMgief
strony tejże. Na fig. 2 znajduje gię pasmo 9
z lewej istroiny ścianki 13. Ścianka przesuwa
się z położenia, uwidocznionego na fig. 2, w
lewo, według lig. 5, wdół. Przytem pasmo
tytoniu zostaje przecięte pomiędzy nożem
11 i nożową krawędiźią ściany 13 (fig. 5), a
następnie ukształtowany wałeczek tytoniu
zostaje przeniesiony zapomocą ścianki nad
stołem 10 dó korytka 24, służącego do for¬
mowania. Następnie przesuwa się wdół gór¬
na część korytkowa 26 zapomocą odpowied¬
niego napędu mimośirodowego 28, 29.

Na fig. 3 uwidoczniono położenie, w któ-
rem odcięty wałeczek tytoniu znajtduje się
w korytku przed przesunięciem widół gór¬
nego korytka 26, a na fig. 4 korytiko 24, 26
jest zamknięte. W tern położeniu w koryt¬
ku znajduje się wałeczek tytoniu, który mo¬
że być bezpośrednio wsunięty w gilzę pa¬
pierosową. Ścianka 13 przesuwa się zpowro-
tem, gdy forma korytkowa 24, 26 jest za¬
mknięta. W tym czasie został na stół wsu¬
nięty nowy wałeczek tytoniu (fig. 4); zosta¬
je on przy dalszem przesunięciu ścianki od¬
cięty pomiędzy krawędzią nożową tej ścia¬
ny i nożem 12 i przeniesiony do drugiej for¬
my korytkowej 25, 27, w tej chwili otwartej.

Próżne gilzy zostają doprowadzane w
znany sposób okresowo zapomocą obroto¬
wych bębnów 37, a na nurkę 36 zostaje wsu¬
nięta gilza również w znany sposób. Skoro
napełnienie w jednem korytku jest ukończo¬
ne, przesuwa się tłoczek 30, wysuwa tytoń
z korytka, poprzez rurkę do znajdującej się
na miej gilzy. Napełniona gilza zostaje zsu¬
nięta z rurki 36 ido bębna 37 i przeniesiona
zapomocą tegoż jako gotowy papieros. Naj¬
pierw więc wytwarza się zapomocą przyrzą¬
du do rozpościerania tytoniu i przyrządu
do formowania pasma wstępnie ukształto¬
wane lecz luźne pasmo i kraje na odpo¬
wiednią długość. Wskutek tego zmniejsza
się odpadki. Wstępnie utworzone pasmo zo¬
staje następnie, również w znany sposób,
stłoczone pomiędzy częściami korytkowemi

24 i 26 względnie 35 i 27 i wsunięte w ewy-
kły sposób w gilzę.

Oczywiście, ua?zą4»tfnie moAe być *r
szczegółach k^stnukcyjnych utykotia&r w
inny sposób. Można zastosować dowolne
znane przyrządy do rozkładania tyto&ui na~
płask i do wstępnego formowania pasma, o-
raiz <d©wofoie znane przyraądiy 4o «łłacza«iia
wałeczków tytoniu wraz z przynależmemi
do nich napędami. Istotną cechą wynalazku
jest połączenie przyrządiu do tworzenia pas¬
ma z pirzyrządem do stłaczania w celu
wspólnego wytwarzania wałeczków tytoniu
na papierosy.

Oczywiście, maszynę można wykonać
jako maszynę jednostronną, czyli zaopa¬
trzyć ją tylko w jeden przyrząd stłaczają-
cy; w tym przypadku ścianka 13 musi być
skierowana tak, aby gdy pasmo 9 zostaje
posuwane w sposób nieprzerwany, ścianka
przy powrotnym przesuwie przechodziła
pod pasmem, nie przeszkadzając przy po¬
suwie pasma, lub też pasmo musi być posu¬
wane okresowo.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu papierosów, w
której od wstępnie ukształtowanego pasma
zostają odcięte kawałki o odpowiedniej dłu¬
gości, stłoczone ostatecznie zapomocą przy¬
rządu stłaczającego, a następnie wsunięte
do gilzy, znamienna tern, że posiada stół
(10) do wstępnie ukształtowanego pasma,
nad którym znajduje się ścianka f13), zao¬
patrzona w nożowe krawędzie i uruchomia¬
na ruchem postępowo-zwrotnym, przyczem
te krawędzie nożowe odcinają od paska ka¬
wałki długości papierosa zapomocą nieru¬
chomego noża, a ścianka doprowadza je do
przyrządu stłaczająceigo (24, 26, względnie
25, 217, znajdującego się na końcu stołu, za¬
pomocą którego kawałek pasma tytoniu .zo¬
staje stłoczony, poczem może być wsunięty
w znany sposób do gilzy.

2. Maszyna według zastrz. 1, znamien-
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na tern, że po obu stronach stołu [10] znaj¬
dują się przyrządy stłaczające, wskutek
czego ścianka (13) przy przesuwie w jedną
i drugą stronę doprowadza naprzemian od¬
cięte kawałki pasma tytoniu do jednego lub
do drugiego przyrządu stłaczającego.

3. Maszyna według zastrz. 1, znamien¬
na tern, że posiada krążek (8) stłaczający

pasmo przy wstępnem ukształtowaniu do
przybliżonego kształtu.

„Uri iv e r s e 11 e"
Cigarettenmaschinen-Fabrik

J, C. Muller & Co.
Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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