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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wstega z nadrukiem, przeznaczona w szczegélnosci do pro-
dukcji opakowan ptaskich, takich jak torebki, koperty czy saszetki.

Wstegi z nadrukiem sg powszechnie stosowane do produkcji roznego rodzaju ptaskich opako-
wan. Nadruk moze zawiera¢ informacje o zawartosci opakowania, masie, producencie, sposobie jego
uzycia, dacie waznosci itd., jak rowniez tresci reklamowe. Tego typu wstega, na etapie formowania
opakowania, moze by¢é w odpowiednich miejscach sktadana, cieta i tgczona (poprzez zgrzewanie, kle-
jenie lub prasowanie) do uformowania opakowania o okreslonym ksztatcie, do ktérego zwykle pakuje
sie produkt handlowy, taki jak ptyn, proszek czy granulat. Tak uzyskane opakowania mozna dalej pod-
dawaé dodatkowym operacjom, zwiekszajgcym funkcjonalno$¢ gotowego produktu, np. mocowaniu za-
wieszek, uchwytdéw czy innych elementéw. Jedng ze znanych mozliwosci jest doklejenie do opakowania
paska tasmy dwustronnie samoprzylepnej, ktéra po zerwaniu wierzchniej warstwy ochronnej pozwala
na przyklejenie opakowania do gtadkiej, czystej powierzchni. Przyktadowo, w ten sposéb wytwarzacé
mozna saszetki zapachowe zawierajgce granulat zapachowy do przyklejania do wewnetrznej sciany
w szafie. Nalozenie paska tasmy dwustronnie samoprzylepnej na wypetnione opakowanie jest jednak
dos¢ kiopotliwe, poniewaz powierzchnia napetnionej torebki jest nieréwnomierna, co utrudnia docisnie-
cie paska do catej powierzchni opakowania (co moze powodowac stabg przyczepnos$¢ paska do opa-
kowania i jego przedwczesne odrywanie sie), a ponadto operacja ta wymaga dodatkowych czynnosci
w procesie produkcji, wydtuza czas wytwarzania produktu i podnosi koszty.

Tego typu proces wytwarzania opakowan ze wstegi z zadrukiem znany jest przyktadowo z mie-
dzynarodowego zgtoszenia patentowego WO 2005096235 A1, ktére przedstawia sposéb produkcji ko-
pert (torebek) do przechowywania cennej zawartosci z funkcjg plombowania i odczytu tej zawartosci.
Z wstegi papieru, folii lub innego podobnego materiatu odcina sie fragment, ktéry odpowiada podwajnej
dtugosci gotowej koperty (z klapkg zamykajgcg). Ze specjalnego podajnika podaje i nakleja sie koszulki,
do ktorych wktada sie etykiety RFID (Radio-Frequency IDentification). Nastepnie zawija sie spdd ko-
perty, a tgczarka skleja jej boki. Klejarka naktada pasek klejacy z folig zabezpieczajgcg. W rezultacie
otrzymuje sie gotowg koperte, z klapka z paskiem klejacym z folig zabezpieczajgcg. Po zerwaniu tej folii
i zagieciu klapki koperta zostaje zamknieta.

Wobec powyzej wskazanych niedogodnosci celowym bytoby opracowanie wstegi z nadrukiem
o alternatywnej budowie, ktéra stanowitaby uzyteczny potprodukt do wytwarzania opakowan i zapewnita
eliminacje co najmniej niektérych z opisanych powyzej niedogodnosci w procesie wytwarzania opako-
wan ze wstegi.

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest wstega z nadrukiem, zawierajgca podtoze z nadrukiem,
znamienna tym, ze na wstedze od strony nadruku znajduje sie szereg obszardw kleju samoprzylepnego,
ktére sg rozmieszczone w szeregu w kierunku réwnolegtym do krawedzi bocznej wstegi w statych od-
legtosciach od siebie, a na kazdym z obszaréw kleju samoprzylepnego w szeregu znajduje sie antyad-
hezyjna warstwa ochronna.

Korzystnie, podioze jest z papieru.

Korzystnie, podtoze jest z papieru foliowanego.

Korzystnie, podtoze jest z folii.

Korzystnie, obszary kleju samoprzylepnego znajdujg sie na nadruku.

Korzystnie, obszary kleju samoprzylepnego znajdujg sie na podtozu.

Korzystnie, wstega ma postac tasmy.

Korzystnie, wstega ma postaé potrekawa.

Przedmiot wzoru uzytkowego zostat przedstawiony w réznych postaciach na rysunku, na ktérym:

Fig. 1 przedstawia wstege z nadrukiem w postaci zwoju;

Fig. 2A przedstawia przekroj poprzeczny fragmentu wstegi w pierwszej postaci;

Fig. 2B przedstawia przekroj poprzeczny fragmentu wstegi w drugiej postaci;

Fig. 3 przedstawia fragment wstegi z nadrukiem w widoku od géry w postaci tasmy;

Fig. 4 przedstawia potrekaw utworzony z zagietej wstegi;

Fig. 5 przedstawia przyktad opakowania wytworzonego ze wstegi wedtug wzoru uzytkowego.

Fig. 1 przedstawia wstege z nadrukiem uformowang do postaci zwoju 10, ktéry moze by¢ insta-
lowany w linii produkcyjnej opakowanh na odpowiednich maszynach, zgodnie ze znanymi technologiami.
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Fig. 2A przedstawia schematycznie przekroj poprzeczny fragmentu wstegi w pierwszej postaci
w obrebie obszaru z klejem (nie w skali, dla zwiekszenia czytelnosci rysunku). Wstega 10 jest zbudo-
wana z podtoza 11, na ktérym znajduje sie warstwa nadruku 12. Podtozem 11 moze by¢ papier, papier
foliowany, folia, materiat papieropodobny, foliopodobny lub inne odpowiednie do uformowania opako-
wania materiaty lub ich kombinacje. Przyktadowo, podioze 11 moze zawieraé jako warstwe przezna-
czong jako warstwa zewnetrzna opakowania — papier, a jako warstwe przeznaczong jako warstwa we-
wnetrzna opakowania — folie. Nadruk 12 moze by¢ wykonany réznymi technikami drukarskimi i w zalez-
nosci od potrzeb zawiera¢ informacje o producencie, zawartosci opakowania, masie produktu, sposobie
jego uzycia, dacie waznosci itd., czy réwniez tresci reklamowe.

Na wstedze 10 na warstwie nadruku 12 znajduje sie ponadto zawieszka, zbudowana z obszaru
kleju samoprzylepnego 21, na ktérym znajduje sie warstwa ochronna 22, ktéra od strony kleju samo-
przylepnego 21 jest antyadhezyjna. Warstwg ochronng 22 moze by¢ przyktadowo papier silikonowany
lub folia, ktére nie wykazujg przyczepnosci do kleju. Klej samoprzylepny 21 jest klejem typu PSA (ang.
Pressure Sensitive Adhesive), to znaczy wykazuje wtasciwosci przyczepne do réoznych powierzchni, po
docisnieciu go do danej powierzchni. Obszar kleju 21 moze mie¢ rézne ksztalty, przyktadowo prosto-
katny lub okragty, o polu powierzchni dobranym zaleznie od wielkosci lub ciezaru opakowania i pozg-
danej przyczepnosci do powierzchni, na ktérej opakowanie ma by¢ zawieszane. Po usunieciu warstwy
ochronnej 22 opakowanie moze by¢ zawieszone (przyklejone) na ptaskiej, gtadkiej i czystej powierzchni
pionowej (np. w przypadku saszetek zapachowych lub przeciwmolowych — wewnatrz szafy ubraniowej).

Fig. 2B przedstawia schematycznie przekréj poprzeczny fragmentu wstegi w drugiej postaci,
ktora tym sie rézni od pierwszej postaci, ze obszar kleju samoprzylepnego 21 znajduje sie na wste-
dze 10 bezposrednio na podiozu 11, a warstwa nadruku 12 znajduje sie wokét obszaru kleju samo-
przylepnego 21.

Fig. 3 przedstawia fragment wstegi 10 z nadrukiem w widoku od géry w postaci jednowarstwowej.
Na podiozu 11 od strony nadruku 12 znajduje sie szereg zawieszek 20 (tj. obszaréw kleju samoprzy-
lepnego 21, na ktérych znajduje sie antyadhezyjna warstwa ochronna 22). Zawieszki 20 sg rozmiesz-
czone w szeregu w kierunku rownolegtym do krawedzi bocznej wstegi w statych odlegtosciach X od
siebie. Korzystnie, jesli wstega jest ptaska, to szereg zawieszek 20 przebiega w oddaleniu od linii
giecia L2, po zgieciu wzdtuz ktérej wstega moze by¢ ztozona do postaci potrekawa 30, ktéry przed-
stawiono na Fig. 4. Odlegtosci X pomiedzy zawieszkami sg réwne korzystnie diugo$ci docelowego opa-
kowania, ktéra jest jednoczesnie rowna odlegtosci pomiedzy liniami ciecia L1, wzdtuz ktérych wstega
bedzie cieta w procesie wytwarzania opakowan dla uzyskania pojedynczych opakowan.

Fig. 5 przedstawia przykfad opakowania wytworzonego ze wstegi wedtug wzoru uzytkowego
W postaci saszetki.

Zaletg uzytkowg wstegi z nadrukiem wedtug wzoru uzytkowego jest, to, ze stanowi uzyteczny
potprodukt do wytwarzania opakowan, ktory to potprodukt ma juz naniesiong zawieszke (tj. obszar kleju
samoprzylepnego zabezpieczony warstwg ochronng), z ktérego to pétproduktu mogg byé wytwarzane
znanym sposobem opakowania, ktére nie wymagajg dodatkowego etapu w procesie produkcyjnym
zwigzanego z naklejaniem zawieszek na wypetnione opakowanie. Obszar klejowy ijego warstwa
ochronna mogg by¢ nanoszone na wstege w procesie produkcyjnym, w ktérym wykorzystuje sie stan-
dardowe maszyny do aplikacji kleju i warstwy ochronnej na ptaskg wstege z nadrukiem, przy czym
dzieki temu Ze nanosi sie klej na ptaskg wstege, warstwa kleju wykazuje doktadng przyczepno$é¢ do
catej powierzchni przylegania na wstedze.

Zastrzezenia ochronne

1. Wstega zawierajgca podioze z nadrukiem, znamienna tym, ze na wstedze (10) od strony
nadruku (12) znajduje sie szereg obszardow kleju samoprzylepnego (21), ktére sg rozmiesz-
czone w szeregu w kierunku réwnolegtym do krawedzi bocznej wstegi w statych odlegto-
Sciach (X) od siebie, a na kazdym z obszaréw kleju samoprzylepnego (21) w szeregu znajduje
sie antyadhezyjna warstwa ochronna (22).

Wstega wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze podioze jest z papieru.

3. Wstega wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze podtoze jest z papieru foliowanego.

4. Wstega wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze podtoze jest z folii.

N



~

PL 70983 Y1

Wstega wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze obszary kleju samoprzylepnego (21) znajdujg
sie na nadruku (12).

Wstega wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze obszary kleju samoprzylepnego (21) znajdujg
sie na podtozu (11).

Wstega wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma postac tasmy.

Wstega wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma postac potrekawa.
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