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METODO PARA LUBRIFICACAO DE MOLDES EM MAQUINAS DE PRODUGCAO DE ARTIGOS DE
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IGNICAO DO REFERIDO GAS.
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RESUMO

“Método e dispositivo para lubrificacdo de moldes em maquinas
de produgdo de artigos de vidro”

Método para lubrificagdo de moldes em magquinas de
producgao de artigos de vidro, pelo qual um escoamento de gas
combustivel inflamado ¢é introduzido dentro de um molde,
caracterizado por se inflamar o escoamento de gas ao fazer
com que o mesmo embata num dispositivo de ignicao (8)
aquecido pela inducao electromagnética a uma temperatura
maior do que a temperatura de ignicdo do referido gas.
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FIG. 1
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DESCRICAO

“Método e dispositivo para lubrificacdo de moldes em maquinas
de produgdo de artigos de vidro”

O presente invento refere-se a um método e dispositivo
para lubrificagcdo de moldes em maquinas de produgao de
artigos de vidro.

Na producgdo de artigos de vidro por maguinas automaticas
ou semi-automaticas, uma gota de vidro derretido é
introduzida dentro de um molde em cada ciclo de trabalho,
para desenvolver o processamento necessario para aderir a
cavidade de molde e formar um artigo de vidro oco (por
exemplo, uma garrafa) de forma correspondente a forma do
molde.

Este método conhecido também compreende lubrificar
periodicamente a superficie da cavidade do molde, para
facilitar o destacamento do vidro a partir do mesmo quando da
finalizagao do processo de formagao. No passado, 1isto era
feito apenas por uma operagao manual de pincelagem que
consistia em depositar uma camada de massa que contém grafite
na parede interna do molde.

A EP 0 647 599 Al descreve um dispositivo automatico de
engorduramento de molde de pecga em branco que utiliza uns
meios de faisca pilezoeléctricos para inflamar o gas
acetileno.

Para eliminar esta operagao de pincelagem foli mais tarde
proposto um método que consistia em queimar uma corrente de
acetileno dentro do molde sob condigbdes de redugao que, por
fraccionamento, deposita uma camada de grafite (negro de
fumo) na superficie do molde.

De acordo com este método conhecido, o acetileno &
inflamado por uma chama piloto de oxigénio-metano gerada por
um gueimador combinado, isto ¢é, alimentado com oxigénio,

metano e acetileno.
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Uma desvantagem desta solucdao conhecida €é o elevado
consumo de energia, devido a necessidade de manter sempre a

chama piloto acesa.

Uma outra desvantagem consiste no aquecimento inevitavel
provocado pela chama piloto sempre activa no equipamento da

maquina.

Uma outra desvantagem ¢é a manutencao dispendiosa do
gueimador devido a presencga do negro de fumo.

Uma outra desvantagem é o risco de se extinguir a chama
piloto e a consequente necessidade da sua nova inflamagao,
com interrupg¢do do ciclo de operagdo da maguina.

Uma outra desvantagem, relacionada com o extinguir
acidental da <chama piloto, €é o risco da detonacao do
acetileno quando a gota de vidro estda praticamente a entrar
no molde que ja contém acetileno nao queimado.

A EP 647599 Bl sugere a eliminagcao deste problema ao
utilizar um arco voltaico, uma faisca piezoeléctrica ou um
elemento de resisténcia eléctrica em vez de uma chama piloto,

para inflamar o acetileno.

Esta solugao provou ser vantajosa pelo facto de quase
todas as desvantagens da arte anterior terem estado
relacionadas com a presenga da chama piloto agora eliminada,
contudo surgem outras desvantagens.

Uma destas desvantagens é que os eléctrodos de ignicgao
de chama sofrem um embate pela corrente de acetileno, com o
depdésito de negro de fumo resultante a impedir a geracéao
correcta de faisca e, deste modo, a 1ignigao correcta da
chama. Deste modo, o risco da detonagcdo do acetileno nao é
eliminado a nao ser dgque a instalacgao seja frequentemente
interrompida (em média 3-4 vezes <cada oito horas) para
limpeza de eléctrodos.

Uma outra desvantagem ¢é o facto de, em adicdao ao
acetileno, outras substéncias (6leo, agua suja),

inevitavelmente presentes no ambiente de trabalho, poderem
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formar depdsitos sobre os eléctrodos, aumentando assim a

desvantagem atras mencionada.

Uma outra desvantagem é o facto de a geracao de faisca
precisar da utilizacao de elevadas tensdes de operagao {(mais

do gque 12 kV), com os consequentes problemas de seguranca.

Todas estas desvantagens sao eliminadas de acordo com o
invento através de um método para lubrificacdo de moldes em
maquinas de produgdo de artigos de vidro, tal como descrito

na reivindicacgao 1.

De acordo com o invento, o método utiliza um dispositivo

de ignigao tal como descrito na reivindicagao 5.

Uma concretizagdo preferida do presente invento esta

ainda descrita com referéncia aos desenhos anexos, nos quais:

a Fig. 1 mostra um dispositivo do invento com uma cabega
de lubrificacdao de dois bicos para um molde de uma magquina
automatica de producgdo de artigos de vidro;

a Fig. 2 mostra esquematicamente o sistema para
alimentar de modo automdtico o escoamento de acetileno e ar
de arrefecimento para os bicos da referida cabeca.

Tal como se pode ver a partir dos desenhos, o)
dispositivo do invento ¢é mostrado com uma <cabega de
lubrificacao de dois bicos. Contudo, o invento também se pode
aplicar a cabegas de lubrificagdo com um numero diferente de

bicos.

Neste caso, os dois bicos estao virados para dois moldes
de magquina separados, 0s guals nao estdao mostrados pois podem
ser de tipo tradicional e nao formam um aspecto do invento.

A Fig. 1 mostra o esquema basico do dispositivo que
compreende dois bicos de injecgcao. 0O mesmo compreende um
suporte 2 seguro a estrutura da maquina e que suporta dois
bicos aplicados 4 que compreendem uma cavidade axial 6 que
aloja um meio de ignigdo 8 de material ferromagnético ou

paramagnético que se prolonga dentro do bico correspondente 4
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e que emerge a partir do mesmo com a sua extremidade virada

para o molde de maquina.

De preferéncia, o meio de ignigdao 8 consiste em material
ferromagnético em torno do gqual ¢é enrolada uma espiral de
material paramagnético na forma de um metal nobre, por
exemplo, uma liga de platina. Desta maneira, tal como
clarificado até aqui, o material ferromagnético permite que o
meio de ignigao 8 seja agquecido por indugdao mesmo com baixa
energia disponivel, e a liga de platina, devido ao pequeno
diametro do fio que forma a espiral, assegura uma
incandescéncia e desta forma uma ignigcdo do gas, ao mesmo
tempo que evita o fendmeno de oxidagdo e desta forma a
degradagao com o tempo.

Em adigdo a cavidade axial 6, cada bico 4 também
compreende uma cavidade cilindrica 10, coaxial com o meio de
ignigcao 8 e qgue comunica com a cavidade cilindrica do outro

elemento e com um primeiro distribuidor 12.

Este, por si, sb6 estda ligado directamente a uma fonte 14
de qualgquer gas combustivel, por exemplo acetileno e, através
de um segundo distribuidor 16, a uma fonte de ar comprimido
18.

Esta associado ao suporte 2 um indutor de aquecimento 20
que compreende um par de voltas de bobina 22 ligadas em
série, rodeando as mesmas as extremidades dos dois meios de

ignigao 8 que emergem a partir dos respectivos bicos 4.

O indutor esta ligado a um gerador de alta frequéncia,
da ordem das 800-1200 kHz.

As duas voltas de Dbobina e a sua ligagao estao
associadas a uma cavidade longitudinal que permite a
circulacdo de um fluido de arrefecimento (agua) gque tem
origem a partir de um arrefecedor 26.

O conjunto é controlado por uma unidade de controlo (nao
mostrada) que assegura o ciclo de operagao correcto em

sincronismo com os passos de operacdo da maguina.
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O dispositivo do invento opera da seguinte maneira.

Em conformidade com o ciclo operativo predeterminado da
magquina, o distribuidor 12 ¢é levado a ligar a fonte de
acetileno 4 a cavidade 10 dos dois bicos 4, de tal modo que
estes alimentam escoamentos de acetileno correspondentes para

dentro das cavidades do molde.

Durante esta fase, o gerador 24 ¢é levado a gerar um
impulso de corrente de alta frequéncia qgue circula através
das voltas de bobina 22 e, por indugao electromagnética,
aquece 0s dols meios de ignigado 8. Estes levam as respectivas
espirais de liga de platina a um estado incandescente, para
inflamar os escoamentos de acetileno alimentados para dentro
das cavidades de molde.

No fim da entrada de escoamento de acetileno, um comando
para os dois distribuidores 12 e 16 interrompe a sua ligacao
a fonte de acetileno 14 e liga-os a fonte de ar comprimido
18. Desta maneira, os escoamentos de ar gque deixam os bicos 4
mantém os bicos limpos e extinguem as chamas caso ainda

estejam presentes.

A partir do anterior é evidente que o dispositivo do
invento e o método que o mesmo utiliza sdo extremamente

vantajosos e, em particular:

- 0s mesmos permitem que uma energia eléctrica limitada,
da ordem de 1 kW a baixa tensao, seja utilizada por um tempo
limitado, e assim virtualmente sem problemas de segurancga;

- 0s mesmos tornam a operagdo da magquina insensivel a
qualguer depdsito de negro de fumo no elemento de ignicao de
escoamento de acetileno;

- 0s mesmos mantém sempre este elemento perfeitamente
limpo em virtude do escoamento de ar;

- 0SS mesmos permitem o controlo simples da temperatura
do meio de ignicdo com base no tipo de géas combustivel
utilizado e na sua velocidade e caudal;

- 0s mesmos eliminam qualquer risco de detonagdo de gas

combustivel;
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- 08 mesmos asseguram a extingcao da chama no fim do

ciclo de lubrificacao.

Lisboa, 2011-11-03
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REIVINDICACOES
1 - Método para lubrificagdo de moldes em maguinas de

producao de artigos de vidro, pelo gqual um escoamento de gas
combustivel inflamado ¢é introduzido dentro de um molde,
caracterizado por se inflamar o escoamento de gas ao fazer
com que o mesmo bata num dispositivo de ignigao (8) aquecido
por inducgao electromagnética a uma temperatura maior do que a
temperatura de ignicgdo do referido géas.

2 - Método tal como reivindicado na reivindicacao 1,
caracterizado por se utilizar acetileno como o) gas

combustivel.

3 - Método tal como reivindicado na reivindicacao 1,
caracterizado por se seguir o escoamento de gas combustivel
com um escoamento de ar para limpar o referido meio de

ignigao e para extinguir a chama previamente gerada.

4 - Método tal como reivindicado na reivindicacao 1,
caracterizado  por, durante o aquecimento do referido
dispositivo de ignigdo por inducgdo electromagnética, os meios
que aquecem o referido dispositivo de ignigao por indugao

electromagnética serem arrefecidos.

5 - Dispositivo para lubrificacdo de moldes em maguinas
de produgao de artigos de vidro, a ser aplicado a um bico
para introduzir um escoamento de gas combustivel dentro de um
molde da referida magquina, caracterizado por compreender um
dispositivo de ignigcao (8) ao qual estao associados meios

(22) para o seu aquecimento por indugao electromagnética.

6 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicacgao
5, caracterizado por o meio de ignicao (8) consistir numa
haste de material ferromagnético suportada numa posicao
substancialmente axial por um Dbico (4) alimentado com o

referido gas combustivel.

7 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicacgao
6, caracterizado por uma extremidade da haste do referido
dispositivo de ignigao (8) emergir a partir do referido bico

(4) .
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8 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
6, caracterizado por uma espiral de metal nobre estar
enrolada em torno da haste do referido dispositivo de ignigao

(8).

9 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
8, caracterizado por a referida espiral ser feita de liga de
platina.

10 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
5, caracterizado por a haste do referido meio de ignigao (8)
estar rodeada por pelo menos uma volta de bobina (22) de um
circuito ligado a um gerador (24) de energia eléctrica de
alta frequéncia.

11 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
10, caracterizado por o referido gerador de energia eléctrica
operar a uma frequéncia entre 800 e 1200 kHz.

12 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
10, caracterizado por a referida volta (22) estar associada
longitudinalmente a uma cavidade para circular um escoamento
liquido de arrefecimento.

13 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
5, caracterizado por estarem associados ao referido bico (4)
para introduzir o escoamento de gas combustivel meios para

introduzir um escoamento de ar comprimido.

14 - Dispositivo tal como reivindicado na reivindicagao
13, caracterizado por cada bico (4) compreender uma cavidade
cilindrica (10) que envolve a haste do referido meio de
ignigao (8) e ligada, através de meios de valvula (12, 16), a
uma fonte (14) do referido gas combustivel e a uma fonte (18)

de ar comprimido.

Lisboa, 2011-11-03
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