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{54) Spdsoh merenia-nehrdzavejticej ocele:
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Utelom vynélezu je spOsob morenia ne-

hrdzavejacej ocele, t.
teridlu pred lepenim.

k& velmi jemné a
povrchu adherenta.

j.. iprava povrchu ma-
U¢inkom: moridla vzni-
rovnomerné zdrsnenie

Uvedeného u&elu sa dosiahne tak, Ze mo-

renie je prevadzané

v zmesi zloZenej z 25

aZ 90 hmot. % chloridu Zelezitého, z 5 aZ
60 hmot. % kyseliny chlorovodikovej a z
10 aZ 70 hmot. % destilovanej vody pri tep-

lote 20 aZ 80 °C.
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Vynélez sa tyka spOsobu morenia nehr-
dzavejicej ocele. :

Morenie je najddleZitejdi sp&sob tpravy
povrchu materidlu pred lepenim. Uginkom
moridla vznikd velmi jemné a rovnomerné
zdrsnenie povrchu materidlu.

Doteraz zndme spdsoby morenia nehrdza-
vejucej ocele st prevddzané v zmesi kyse-
liny sirovej a kyseliny Stavelovej. Nevyho-
dou tohoto spfsobu morenia je vysoké tep-
lota, pri ktorej morenie prebieha (80 aZ 95
stupiiov Celsia). Pri gériovej vyrobe je tech-
nolégia morenia energeticky narofnd a vy-
7aduje vysoké nédroky na kvalitu materidlu
vani, v ktorych je morenie prevddzané, hlav-
ne pri moreni vé¢sich ploch. Dalsi znamy
spOdsob morenia nehrdzavejicej ocele je v
zmesi zloZenej z kyseliny chlorovodikovej,
formalinu a peroxidu vodika. Teplota more-
nia je 60 °C. Nevyhodou tohoto spOsobu mo-
renia je velkd spotreba peroxidu vodika.
Pri sériovej vyrobe je tento spdsob ekono-
micky nevyhodny, nakolko peroxid vodika
je dovoznd chemikalia.

Dal3i znadmy spésob morenia nehrdzave-
jacej ocele je v zmesi zloZenej z 15 aZ 20 %
chloridu Zelezitého a z 5 aZ 20 % kyseliny
chlorovodikovej. Nevyhodou tohoto spdsc-
bu morenia je vysokd teplota, pri ktorej mo-
renie prebieha (75 aZ 90 °C).

Vys8ie uvedené nedostatky st odstranené
sposobom morenia nehrdzavejicej ocele po-
dla tohoto vynédlezu, ktory spoc¢iva v tom,
7e morenie sa prevdadza v zmesi zloZenej z
25 a¥ 90 hmot. % chloridu Zelezitého, z 5
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a7 60 hmot. % Kkyseliny chlorovodikovej a.
z 10 aZ 70 hmot. % destilovanej vody. Tep-
lota morenia je 20 aZ 80 °C.

Hlavna vyhoda spfsobu morenia nehrdza-
vejtacej ocele podla tohoto vyndlezu spotiva
v tom, Ze morenie je prevédzané za stude-
na alebo pri niZ8ich teplotdch. (20 aZ 80°C).
Struktiru zdrsneného povrchu moreného
materidlu je moZné upravovat zmenou kon-
centrdacie moridla, ¢im moZno dosiahnut

_réznu hrubku a porovitost vrstvitky, ktora

vznikd na povrchu moreného materidlu. Tak-
to moreny povrch nehrdzavejicej ocele je
mo#né lepit s viacerymi typmi lepidiel s do-
siahnutymi dobrymi vysledkami skudky na
odtrh.

Priklady prevedenia
Priklad 1

Spésob morenia nehrdzavejtcej ocele v
zmesi zloZenej z 30 hmot. % chloridu Zele-
zitého, z 25 hmot. % kyseliny chlorovodi-
kovej a z 45 hmot. % destilovanej vody.
Teplota morenia je 55 °C.

Priklad 2

Spdsob morenia nehrdzavejiicej ocele v
zmesi zloZenej z 55 hmot. % chloridu Zele-
zitého, z 25 hmot. % kyseliny chlorovodi-
kovej a z 20 % destilovanej vody. Teplota
morenia je 30 °C.

PREDMET VYNALEZU

Sposob morenia nehrdzavejtcej ocele vy-
znaGeny tym, e morenie sa prevddza v zme-
si zloZenej z 25 aZ 90 hmot. % chloridu Ze-

lezitého, z 5 a# 60 hmot. % Xkyseliny chlo-
rovodikovej a z 10 aZ 70 hmot. % destilo-
vanej vody pri teplote 20 aZ 80 °C.
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