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전체 청구항 수 : 총 7 항

(54) 자동차 내장품용 열가소성 성형 조성물

(57) 요약

총 100 중량%를 나타내는 성분 A 내지 D 및, 임의적으로 E 및 F의 합계량과 관련하여, 하기하는 성분들, 즉

a) 성분 A로서 1종 이상의 방향족 폴리에스테르 10 내지 97 중량%,

b) 성분 B로서, 0 ℃ 미만의 연질 상 유리 전이 온도 및 50 내지 1000 nm의 중간 입자 크기를 갖는 1종 이상의 입자 형태

의 그라프트 공중합체 1 내지 50 중량%,

c) 성분 C로서, 단량체들, 즉

c1) 성분 C1로서 1종 이상의 비닐방향족 단량체 50 내지 90 중량%, 및

c2) 성분 C2로서, 아크릴로니트릴 및(또는) 메타크릴로니트릴 10 내지 25 중량%

로부터 제조된 1종 이상의 공중합체 1 내지 50 중량%,

d) 성분 D로서, 유리 섬유 1 내지 50 중량%

e) 성분 E로서, 성분 A 및(또는) C와 균질한 방식으로 혼합될 수 있고 그 중에서 분산될 수 있는, 상용성인 다른 성분 0 내

지 25 중량%

f) 성분 F로서, UV 안정제, 산화 억제제, 윤활제 및 이형제와 같은 일반적인 첨가제 0 내지 10 중량%

를 함유하는 섬유 강화 열가소성 성형 재료에 관한 것이다. 본 발명은 또한 상기 성형 재료로부터 제조되어 자동차의 내부

에 사용되는 성형된 부품에 관한 것이다. 본 발명은 추가로 성형된 부품의 제조에 사용되는 성형 재료의 용도에 관한 것이

다.

특허청구의 범위

청구항 1.

총 100 중량%가 되는 성분 A 내지 D 및, 경우에 따라 E 및 F의 총량을 기준하여,

a) 성분 A로서 1종 이상의 방향족 폴리에스테르 10 내지 97 중량%,

b) 성분 B로서, 그의 연질 상이 0 ℃ 미만의 유리 전이 온도를 갖고 그의 중간 입자 크기가 50 내지 1000 nm인 1종 이상의

입상 그라프트 공중합체 1 내지 50 중량%,

c) 성분 C로서, 하기하는 단량체들, 즉

c1) 성분 C1로서 1종 이상의 비닐방향족 단량체 75 내지 90 중량%, 및

c2) 성분 C2로서, 아크릴로니트릴 및(또는) 메타크릴로니트릴 10 내지 25 중량%

로부터 제조된 1종 이상의 공중합체 1 내지 50 중량%,
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d) 성분 D로서, 유리 섬유 1 내지 50 중량%,

e) 성분 E로서, 성분 A 및(또는) C와 균질하게 혼화성이거나 또는 이들 중에 분산성인 다른 상용성 중합체 0 내지 25 중

량%, 및

f) 성분 F로서, UV 안정제, 산화 억제제, 윤활제 및 이형제와 같은 통상의 첨가제 0 내지 10 중량%

를 포함하는 유리 섬유 강화 열가소성 성형 조성물로 제조된 자동차 내장용 성형품.

청구항 2.

제1항에 있어서, 상기 성분 A가

a1) 폴리부틸렌 테레프탈레이트 60 내지 99 중량%, 및

a2) 폴리에틸렌 테레프탈레이트 1 내지 40 중량%

로 이루어진 것인 성형품.

청구항 3.

제1항 또는 제2항에 있어서, 상기 성분 B가

b1) 하기하는 단량체, 즉

b1.1) 성분 B11로서, C1-C10-알킬 아크릴레이트 75 내지 99.9 중량%,

b1.2) 성분 B12로서, 2개 이상의 비공액 올레핀계 이중 결합을 갖는 1종 이상의 다관능성 단량체 0.1 내지 10 중량%, 및

b1.3) 성분 B13로서, 1종 이상의 다른 공중합가능한 단량체 0 내지 24.9 중량%

로부터 제조된 입상 그라프트 기재 B1 50 내지 90 중량%, 및

b2) 하기 단량체, 즉

b2.1) 성분 B21로서, 비닐방향족 단량체 50 내지 90 중량%, 및

b2.2) 성분 B22로서, 아크릴로니트릴 및(또는) 메타크릴로니트릴 10 내지 50 중량%

로부터 제조된 그라프트 B2 10 내지 50 중량%

로 이루어진 것인 성형품.

청구항 4.

제3항에 있어서, 상기 성분 B21 및(또는) C1이 비치환된 스티렌인 성형품.

청구항 5.
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제3항에 있어서, 상기 성분 B1이 성분 B11 및 B12로 이루어진 것인 성형품.

청구항 6.

제1항 또는 제2항에 있어서, 상기 성분 B가 50 내지 200 nm의 중간 입자 크기를 갖는 미립자 그라프트 공중합체 10 내지

90 중량% 및 250 내지 1000 nm의 중간 입자 크기를 갖는 조립자 그라프트 공중합체 10 내지 90 중량%로 이루어진 것인

성형품.

청구항 7.

제1항 또는 제2항에 있어서, 하기 특징들, 즉

-PV 3341 탄소 방출 < 40 ㎍ 탄소/g

-DIN 50 011/PV 3900 방향 시험 결과로서의 4 등급보다 양호한 등급

-비카 B 연화점 > 145℃

-130℃에서의 1000 시간 동안의 연속적인 열노화 후의 ISO 179/1eU 충격 강도 > 30 kJ/m2 및

-130℃에서의 1000 시간 동안의 연속적인 열노화 후의 DIN 53457 파단점 신장율 > 2%

중의 하나 이상을 갖는 성형품.

청구항 8.
삭제

청구항 9.
삭제

청구항 10.
삭제

청구항 11.
삭제

명세서

실시예

<실시예 1 내지 4 및 비교예>

표 1에 제공한 폴리부틸렌 테레프탈레이트 (PBT), 표준 또는 재활용된 폴리에틸렌 테레프탈레이트 (PET), 유리 섬유, 그

라프트 고무 P1 및 P2, 공중합체 PSAN 1, PSAN 2 및 PSAN 3, 및 첨가제 양을 250 내지 270 ℃에서 스크류-압출기 중

에서 혼합하였다. 관련 DIN 기준에 따른 시험편들을 생성된 성형 조성물로부터 사출 성형하였다.

P1은 약 100 nm의 중간 입자 크기를 갖는 SAN 그라프트 외피 중의 아크릴로니트릴 25 중량%를 갖는 미립자 ASA 그라

프트 고무이다.
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P2는 약 500 nm의 중간 입자 직경을 갖는 조립자 ASA 그라프트 고무이다.

PSAN 1은 아크릴로니트릴 25 중량%를 갖는 스티렌-아크릴로니트릴 공중합체이다.

PSAN 2는 아크릴로니트릴 19 중량%를 갖는 스티렌-아크릴로니트릴 공중합체이다.

PSAN 3은 아크릴로니트릴 35 중량%를 갖는 스티렌-아크릴로니트릴 공중합체이다.

방출 성능은 PV 3341 및 또한 DIN 50011/PV 3900 C3에 따라 평가하였다.

DIN 50011/PV 3900 C3에 따른 냄새 방출은 다음과 같이 측정하였다:

시험편 재료 50 cm3를 무취 가스켓 및 뚜껑을 갖는 1 리터 용기 중에서 기밀시키고, 이것을 80 ℃에서 공기 순환이 있는

예열된 가열실 중에서 2 시간 동안 저장하였다. 시험 용기를 가열실로부터 꺼낸 다음 60 ℃로 냉각시킨 후 3 명 이상의 시

험자들이 평가하였다. 냄새를 1 내지 6 등급을 갖는 평가 척도를 사용하여 평가하였는데, 중간의 1/2 등급도 허용된다.

평가 척도:

1 등급: 검출되지 않음

2 등급: 검출될 수 있지만 불쾌하지 않음

3 등급: 확실하게 검출되지만 여전히 불쾌하지 않음

4 등급: 불쾌함

5 등급: 매우 불쾌함

6 등급: 견딜 수 없음

표 2는 방향 시험의 결과를 제공하며, 기계적 시험의 결과도 또한 기재되어 있다.

[표 1]

출발 물질 [중량%] 비교예 실시예 1 실시예 2 실시예 3

PBT 46.62 46.62 46.62 46.62

유리 섬유 20 20 20 20

PET 9 9 9  

P 1 12 3 3  

P 2  2 2 12

PSAN 1  17   

PSAN 2   16 10

PSAN 3 10    

록시올 (Loxiol) 0.58 0.58 0.58 0.58

카본 블랙 1.8 1.8 1.8 1.8

[표 2]

 비교예 실시예 1 실시예 2 실시예 3
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MVR 250/10으로 측정된 유

동성 [cm3/10 분]
18 16 58 25

밀도 [g/cm3] 1.391 1.388 1.367 1.372

ISO 179/1eU에 따른 충격

강도
49 48 52 53

ISO 179/1eA에 따른 노치

드 충격 강도 [kJ/m2]
6.7 7.0 7.2 7.6

DIN 53457에 따른 탄성율

[MPa]
6850 7600 7600 6800

DIN 53457에 따른 파괴 응

력 [MPa]
103 118 120 103

DIN 53457에 따른 파단점

신장 [%]
2.4 2.3 2.5 2.4

ISO 6603/2에 따른 침입

에너지 [Nm]
2.5 2 3 3

ISO 75 B에 따른 HDT [℃]208 207 205 203

PV 3900 C3에 따른 방향

시험 [등급]
4 3.5 3 3.5

PV 3341에 따른 탄소 방출

[μg C/g]
70 38 28 38
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