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Det elastiske plastladg (10) for den evre rand (20) pi en
skél (15) eller anden beholder har en neddrejet periferi
(16), der ender i en ydre randflange (18) til at snappe
over randen (20) ved nedadgdende tryk pa ligets midter-
parti (11). Derved dannes en hermetisk tztning med den
udvendige flade pd skdlens rand (20), nidr trykket pé la-
gets (10) midterparti (11) bringes til opher.
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Opfindelsen angdr et elastisk plastldg indrettet til at
danne et hermetisk lukke sammen med den ydre flade pa en
beholders ¢vre rand, hvor laget har en i det vasentlige
plan topveg med en neddrejet periferi, som ender i en
ydre randflange beregnet til at passe over beholderens

rand.

Med udviklingen af plastbeholdere til madvarer er der
blevet foresldet et antal lagkonstruktioner til tatning
af indholdet for at holde den omgivende luft ude. Det har
vist sig vanskeligt at opretholde en hermetisk tatning,
isar ndr de lukkede beholdere anbringes i ke¢leskabe.

Fra USA patentskrift nr. 2 487 400 kendes et elastisk
plastldg af den omhandlede art til en beholder med en
dben munding, hvor laget har en forsaznket topvag med en
omvendt u-formet rand, som passer over beholderens labe.
Ifplge skriftet er laget elastisk og fleksibelt med en
langsom tilbagefjedring, s& at det er et stgjlest 1lag
uden snapvirkning. Det anbringes pa& beholderen ved, at
randen progressivt presses ned langs sin topvaeg til
spredning af de rillede sidevagge og udvidelse eller
sammentrykning af midtervaggen, sd at der opnds tatnende
indgreb mellem beholderens rand og de indre flader pa
dennes top- og sidevagge. Da der anvendes et plastmate-
riale med stor fleksibilitet til opndelse af et 1lag uden
snapvirkning, Kan denne konstruktion ikke medfg¢re en her-
metisk tetning, iszr under nedk¢lingsforhold. Endvidere
reducerer den forsaznkede topveg pd ladget i stor grad be-

holderens madopbevaringskapacitet.

USA Reissue patentskriftet nr. 24 889 omhandler en for-
bedring i forhold til laget ifplge USA patentskrift nr.
2 487 400 og angdr en rektangular beholder og et lag med
afrundede hj¢rner, idet den st¢rste forskel bestdr i en
vulst p& beholderens ¢vre rand og skrdtstillede indre
flader pd vaggene pa lagets periferiske randrille, der
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danner tatningspunkter med vulsten. Laget er af et
elastisk materiale og er indrettet til at blive anbragt
under anvendelse af progressivt fingertryk langs
topvaggen pa beholderens rand. Denne konstruktion har
samme ulemper som ldget ifplge USA patentskrift nr.
2 487 400, herunder darlig tatning og mindre
opbevaringskapacitet pé& grund af 1lagets forsankede
topvag.

Ogsd USA patentskrift nr. 3 111 240 anviser en vulst pé
beholderens rand, som har en skratstillet flade, der sam-
virker med skratstillede indre flader pa& indersiden af en
periferisk randrille til dannelse af sekundare tatninger.
Den primazre tatning dannes imidlertid mellem den glatte
inderflade og beholderranden og den indre vag pé lagets
periferiske rand, og ogsd det forsznkede 1ldg formindsker
beholderens kapacitet.

Fra USA patentskrift nr. 3 692 208 kendes et plastlag med
en nedadtil konkav eller konisk midtervag, som omgives af

en opadrettet omvendt u-formet rundtgdende rand. Randens

- indre vaeg danner tatningen med den indre flade pd skdlens

rand, og den er sdledes en indre tetning i modsatning til
de ydre tatninger ifplge det navnte Reissue patentskrift
nr. 24 889, og der er ingen tatnende kontakt mellem den
ydre flade pd skdlens rand og randens ydre vag. Lagets
nedadtil konkave midtervaeg sammentrazkker randens indre
vaeg, ndr laget presses nedad, sd@ at den indre vag kan
passere inden for en beholders rand, og lagets materiale
er elastisk, sd at laget udvider sig, nar det frig¢res
til taztnende kontakt med beholderens indre flade. Et sa-
dant lag er imidlertid tilbgjeligt til at krympe radialt
indad undef nedke¢ling, hvorved tatningen formindskes el-
ler slakkes, og ogsd her reduceres beholderens kapacitet
pd grund af det forsankede lag.
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Formdlet for opfindelsen er at angive et plastldg af den
omhandlede art, som eliminerer de nevnte ulemper ved den
kendte teknik, og dette formdl opnas ifglge opfindelsen
ved, at 1laget, der er af den i indledningen til krav 1
navnte art, er ejendommeligt ved det i den kendetegnende
del af dette krav angivne. Ved denne konstruktion opnds
en ydre tatning mellem lagets rand og beholderens rand
blot ved ud¢gvelse af et nedadgdende tryk midt pd lagets
topflade med den ene hénd, og denne ydre tatning for-
ringes ikke ved opbevaring af beholderen i f.eks. en fry-
ser og kan endvidere modstd de belastninger, som opstar
ved stabling af flere beholdere oven pa hinanden. Yder-
ligere en fordel ved laget ifgplge opfindelsen bestar i,
at beholderens rumindhold ikke forringes.

Opfindelsen forklares narmere i det fe¢lgende under hen-

visning til tegningen, hvor

fig. 1 er en perspektivisk afbildning, delvis opbrudt og
i snit, af en foretrukken udfgprelsesform for laget ifglge
opfindelsen i tatnende stilling p& en skdal med en glat

¢vre rand,

fig. 2 er en plan afbildning fra oven af léaget,

fig. 3 er et snit langs linien 3-3 i fig. 2,

fig. 4 er en plan afbildning fra neden af laget,

fig. 5, 6 og 7 er delvise tversnit i ste¢rre mdlestok og
viser progressivt samvirkningen mellem laget og skdalens

rand, nar laget presses ned i midten til dannelse af tat-

ningen,

fig. 8 er et tvaersnit i st¢rre mdlestok af randpartiet pa
en modificeret udfgrelsesform for ldget, som i ¢vrigt er
identisk med den i fig. 1-7 viste konstruktion, og
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fig. 9 er et tvaersnit i st¢rre mdlestok analogt med fig."
7 og viser den dannede tatning mellem laget og skalens

rand.

Laget ifglge opfindelsen er stgbt af et halvstift plast-
materiale med en vis elasticitet og en betydelig formsta-
bilitet i strazkningen over en diameter mellem modstdende
punkter pd den nedadtil krumme rand. Et foretrukket ma-
teriale er lineszrt LLD-polyethylen (LLDPE), omend ogsd
andre plastmaterialer med samme fysiske egenskaber kan
anvendes. Laget stgbes fortrinsvis i stgbeforme ved en

‘temperatur pa ca. 66 °C, hvorved det udsattes for krymp-

ning, sd3 at der kun finder en minimal yderligere Kkrymp-
ning sted, nar laget behandles i en opvaskemaskine.

'Légets forholdsmassige diameter- og h¢jdedimensioner va-
rierer noget med hensyn til 14g med forskellige diametre
til skdle eller beholdere i forskellige st¢rrelser, og
det samme gazlder for materialets tykkelse. Ved 1ag med en
diameter pa mellem ca. 200 mm og ca. 100 mm kan tykkelsen
sdledes variere fra mellem ca. 2,4 mm til ca. 1,4 mm.
Lagets stivhed er en funktion af randens tykkelse i
fjerde potens. Til dannelse af en tatning mellem den
krumme rands indre flade og skdlrandens ydre flade ved
nedadgdende presning p& lagets midte skal randens stiv-
hed, den krumme rands h¢jde og formstabiliteten mellem
modstdende punkter pd randen (der er en funktion af 1ag-
strazkningens tredje potens) alle vare korrelerede, s& at
nar léget presses ned i sit midterparti, wvil den til ran-
den overfg¢rte kraft bevirke, at i det vasentlige halv-
delen af randen f¢rst kommer til anl®ag p& skalens rand,
hvorpad den anden halvdel af randen progreséivt bevages
ned mellem diametralt modstdende punkter og til sidst
fuldender tatningen midtvejs mellem disse punkter med et
h¢rligt snap eller klik. Diameteren for tatningsfladen pa
indersiden af lagets rand skal vere lidt mindre end skal-
randens ydre diameter, for at lagranden kan bevages over
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skalranden og tilvejebringe det h¢rlige snap ved fuld-
endelsen af tatningen, uden at der dertil kraves alt for
stort tryk pd randens midterparti. Ved et 1ag med en dia-
meter pa ca. 150 mm skal diameteren for lagets tatnings-
flade vare ca. 1,8 mm mindre end den ydre diameter for
skdlens rand, og denne dimension varierer med lag i for-

skellige diametre som fglger:

Forskel (x) mellem lagets indre
diameter og skdlrandens ydre

Samlet lagdiameter diameter
ca. 200 mm ca. 2,5 mm mindre
ca. 180 mm ca. 2,0 mm mindre
ca. 150 mm ca. 1,8 mm mindre
ca. 125 mm ca. 1,5 mm mindre
ca. 100 mm ca. 1,3 mm mindre

I fig. 2 og 3 er laget vist med en opadgdende hvalvning
og er fortrinsvis kuppelformet, idet det har en i det va-
sentlige vandret vag, der som helhed er antydet ved 10,
med et let nedadkrummet midterparti 11, der angiver det
centrale presseomrdde. Et plant rundtgdende omrade 12 om-
giver midteromrddet 11 og er fortrinsvis let forsanket
under randens ydre rundtgdende parti 13, hvorved der dan-
nes et centreringsomrdde til stabling af en anden skal,
sdsom det er vist ved 15 i fig. 1, oven pa laget 10.

Laget er fortrinsvis nedadtil krummet som vist ved 16 fra
det rundtgdende partis 13 ydre periferi, idet det ender i
en nedadrettet, omvendt u-formet kanal med en forholdsvis
kort indre flange 17 og en forholdsvis lang ydre flange
18, der ender i et udadbuet sk¢rt 19. Den ydre flade pa
kanalens indre flange 17 er skratstillet indad og nedad
for at passe til haldningen for skdlens 15 ¢vre rand 20
(fortrinsvis 7°), sdledes som det ses bedst i fig. 6. Den
indre flade pd den ydre flanges 18 ¢vre del er nedadtil
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skratstillet i indadgdende retning i en noget st¢rre vin-
kel (fortrinsvis ca. 12°), og sk¢rtets indre flade er
nedadtil skratstillet i udadgdende retning (fortrinsvis
under en vinkel pd ca. 21°), hvorved der dannes en skarp
langs omkredsen forlgbende skulder 22 ved kanalens bund.
Sk¢rtets 19 indre flade er fortrinsvis udformet med en i
omkredsen forlgbende razkke vulster 19a. Skdédlen 15 har
fortrinsvis en rundtgdende ydre afstivningsflange 23 lidt
under lagets ske¢rt 19, nadr det er i tatningsstilling som
vist i fig. 7.

Som vist i fig. 5 ligger skdlrandens 20 ¢vre kant, nar
laget er anbragt over skalen, i anlag mod sk¢rtets 19
indre flade nzr lagets bund. Ved nedadgdende tryk pd mid-
teromradet 11 bringes skg¢rtets indre flade sdledes til at
glide nedad over skalrandens 20 topkant som vist i fig.
6, hvorved flangen 18 bg¢jes udad omkring sin ¢vre ende
24, indtil skulderen 22 glider over skdlrandens top, som
h¢rligt snapper ind i den i fig. 7 viste stilling til
fuldendelse af tatningen. Som +tidligere navnt kommer
forst i det vasentlige halvdelen af skdlranden til anlag
i kanalen, nar laget udsattes for et centralt tryk, og
den anden halvdel kommer progressivt til anlag, indtil
midterpunktet h¢rligt snapper ind i den i fig. 7 viste
stilling, hvorved det signaleres, at tatningen er fuld¥
endt. Vulsterne 19a tillader trykluft at undslippe, nar
laget trykkes ned over skalen.

Lagets stivhed samt kurvens dybde og den ydre randflanges
18 fleksibilitet og indre diameter skal alle koordineres,
sd at laget, ndr det udsazttes for et moderat midtertryk
med den ene hdnd, har tilstrakkelig formstabilitet til at
overfgre kraften radialt udad og bpje flangen 18, hvorved
den kan glide over skdlens rand og he¢rligt snappe ind i
den endelige tatningsstilling, og sdledes, at den radiale
indadgdende kraft ved ophavning af midtertrykket vil
trazkke flangen 18 radialt indad til dannelse af en herme-
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tisk tetning mod skdlens rand. Den indre flange 17 er ik-
ke beregnet til at tetne mod den indre flade pd skdlran-
den, idet den radiale indre kraft overf¢rt via laget ved
ophavelse af trykket forringer dets tatte indgreb med
skdlen. Flangen 17 tjener blot som styr til indlednings-

vis positionering af laget.

N&r en madvareindeholdende skal tatnes med laget og an-
bringes i et kg¢leskab, vil den resulterende radiale
sammentrekning af laget klart forgge tatningens tathed
fremfor at forringe den.

Den i fig. 8 og 9 viste modificerende udfgrelsesform for
laget er konstruktionsmazssigt identisk med det i fig. 1
til 7 viste lag bortset fra, at den indre flange 17 er
udeladt og erstattet med en langs omkredsen gdende vulst
25, der danner en lavbundet rille eller skulder 26 under
den ydre flanges ¢vre ende 24, indrettet til indgreb med
skdlrandens top. Det har vist sig, at denne modificerede
udfgrelsesform giver en hermetisk tetning, der Kkan
sammenlignes med den, som opnds ved udf¢grelsesformen i
fig. 1-7.

Ved laget opnds ved en simpel trykpavirkning med den ene
hdnd i lagets midte en hermetisk udvendig te®tning pa en
glat skdlrand, som forgges under nedk¢ling, og ydermere
kan skalens fulde Kkapacitet udnyttes. Takket wvere den
ejendommelige konstruktion opnds et he¢rbart klik, nar
laget snapper pa plads, hvorved det signaleres til bru-

geren, at tatningen er fardigdannet.
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Patentkrav:

1. Elastisk plastlag indrettet til at danne et hermetisk
lukke sammen med den ydre flade pa en beholders (15) ¢vre
rand (20), hvor 1laget (10) har en i det vasentlige plan
topveg med en neddrejet periferi (16), som ender i en
ydre randflange (18), beregnet til at passe over behol-
derens rénd (20), kendetegnet ved, at rand-
flangens (18) indvendige diameter er 1lidt st¢rre end den
udvendige diameter af beholderens ¢vre rand (20), at top-
veggen har en sadan elasticitet og formStabilitet, at
randflangen (18) ved nedadgdende tryk pa& topvaggens mid-
teromrade (11) bg¢jes udad over og til tatnende indgreb
med beholderrandens (20) ydre flade, og at topvaggen, nar
trykpavirkningen af topvaggen oph¢rer og vaggen derved
slippes, trakker randflangen (18) radialt ind og ¢ger
dennes taztnende indgreb med beholderranden (20), samt at
topvaggen og deres krumme neddrejede periferi (16) er be-
liggende over niveauet for beholderens rand (20){

2. Elastisk plastldg ifg¢lge krav 1, k e n d etegnet
ved, at lagets (10) materiale er lineart LD-polyethylen.

3. Elastisk plastlédg ifgplge krav 2, kende tegnet
ved, at lagets (10) randflange (18) danner en indre skul-
der (22) til indgreb med beholderrandens (20) top.

4. Elastisk plastldg ifgplge krav 3, kende tegnet
ved, at randflangens (18) indvendige diameter er mellem
ca. 1,3 mm og ca. 2,3 mm mindre end den udvendige dia-
meter pd beholderranden, som den sidder p&a.

5. Elastisk plastlag ifglge krav 4, kende tegnet
ved, at randflangen (18) danner den ene side af en rille
til at passe over beholderranden (20) og ender i et udad
buet skgrt (19). |
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