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Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie
do metalizacji baniek szklanych zwlaszcza o0zd6b
choinkowych.

Znane dotychczas sposoby metalizacji baniek
szklanyeh polegaly mna tym, Zze banke szklang
umieszczalo sie w gnieZdzie, z ktérego byly wypro-

wadzone dwie elektrody polaczorec spiralg grzejna, |

a banke umieszczalo sie tak, aby elektrody znajdo-
waly sie wewnatrz banki.

minium). Prad elektryczny doprowadzano do spirali
poprzez wspomniane elektrody.

Wada przedstawionego sposobu byla skompliko-
wana i diugotrwala operacja przygotowania stano-
wiska do metalizowania kolejnej banki po zakon-
czeniu jednego cyklu, niemozliwa w praktyce me-
talizacja baniek szklanych z dlugg cienksy szyjka,
co w znacznym stopniu ograniczalo stosowanie
wspomnianego ‘sposobu i urzgdzenia. Szybkie zu-

Na spirale grzejng nakladalo sie kawalki metalu 9 Zywanie si¢ elementu grzejnego co powodowato
np. drutu aluminiowego, a pokrywanie wewnetrznej czeste awarie urzadzenia. Stosunkowo. dlugi czas
powierzchni banki parami metalu odbywalo sie w potrzebny na metalizacje i trudnosdci z precyzyjnym
ten sposéb, ze do spirali grzejnej poprzez elektrody usytuowaniem topionego metalu w centrum geome-
doprowadzato sie prad elektryczny, ktéry powodowal trycznym banki. Kazdorazowo po skonczonym cyklu,
wowczas ogrzanie osadzonych na nich kawaltkéw 15 trzeba bylo oczyszczaé spirale z niestopionych ka-
drutu aluminiowego, do temperatury wrzenia, ktérg walkéw metalu, jak rébwniez z osadzajgcych sie na
jest odpowiednio obnizona dzieki wytworzonej nich zanieczyszczeniach z procesu topienia metalu.
w bafice prozni. Wskutek tego metal intensyvwmie ~Opisane sposoby i urzadzenia ze wzgledu na wy-
paruje osadzajac si¢ réwnomierng warstwa mna mienione wady, nie znalazly zastosowania w prak-
wewnetrznej powierzehni banki szklanej. 0 tyce.

Znane urzadzenia do stosowania tych metod Postawiono sobie za cel eliminacje powyzszych
z opisu patentowego polskiego nr 49 613 i czeskiego wad przez wprowadzenie takiego sposobu i urzg-
nr 132402 charakteryzowaly sie tym, ze skladaly sie dzenia, ktére pozwoliloby na przemgystowe stosowa-
z podstawy i klosza, ktéry razem z podstawg two4 nie metalizacji baniek szklanych od wewnatrz w
rzyl komore prézniowa, ktéra byla polaczona o produkcji seryjnej, wszystkich rodzajéw baniek
z ukladem pré6zniowym. Banka umieszczona wew- szklanych. Cel ten osiagnieto przez zastosowanie
natrz komory osadzona byla w gnieZdzie, z ktérego sposobu i urzadzenia wediug wynalazku.
wyprowadzone szyny, lub elektrody polaczone w Istota wymnalazku polega na wykorzystaniu znanej
gérmej swojej czesci spiralg grzejng, na ktére) technologii indukcyjnego topienia metali do meta-
vmieszczone byly kawalki topionego metalu (alu- 44 lizacji baniek, wprowadzeniu operacji precyzyjnego
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dozowania materialu topionego, oraz sposobie pray
cyzyjnego wusytuowania bafki w odniesieniu dc
topionego metalu.

Ponadto ma skonstruowaniu urzadzerii skladaja-

. cego sie z klosza umieszczonego ma podstawie, sta-
nowigcego z tg ’podstawa, komore préini>w3i poig-
czong z ukladem prézniowym i wewngtrz ktoérej

*  umieszczona jest cewka indukcyjna a centrycznie

. w.osi cewki usytuowany jest pret metalowy, jed-
nym koncem umocowany w podajniku umozliwia-
jacym jego przesuwanie.

Zalety takiego sposobu i urzadzenia jest wprowa-
dzenie metalizacji baniek szklanych na skale przea
mystowa w produkcji wielkoseryjnej. Uzyskanie
trwatej i réwnomiernej warstwy metalu na szkleg
co pole:sza walory estetyczne produkowanych wyq
rob6éw. Skrécenie do minimum czasu poirzebnego
na metalizacje co w znacznym stopniu zwigksza
ilo§é baniek metalizowanych tq metoda a to zwig-
zane jest ze zwiekszong wydajnoécia.

Sposéb wedlug wynalazku polega na wykorzysta-
niu indukcyjnej metody topienia metalu w prézni
gdy metal naparowywany na powierzchnie banki
wprowadzony jest do wnetrza tej banki a banke
szklang naklada sie na metalowy pret korzystnie
aluminiowy, ktéry centrycznie i suwliwie umiesz-
czony jest w cewce wysokiego napiecia. Banke na-
kiada sie tak, aby dolng czescig kulista oparla sie
na gémym zwoju cewki. Nastepnie w bance wy-
twarza sig¢ préznie rzedu od 1072 do 10— Pascala,
wypompowujac powietrze z banki przez szyjke.
Z kolei topi sie koncé6wke metalowego preta, na
ktoéry nalozora jest banka, oddziatywujac na kon-

~cébwke preta pradami wysokiej czestotliwodei wy-
tworzonymi przez cewke indukcyjng.

Po zakonhczeniu operacji metalizowania i- przed
wlozeniem mastepnej banki do metalizowania, pret
metalowy jest przesuwany ruchem skokowym do
pierwotnej wysokosci, korzystnie na wysokosé gér-
nej plaszczyzny cewki indukcyjnej.

Dodatkowo podczas operacji wytwarzania prézini
w bafice przeprowadza sie jonizacje powietrza w tej
barice, przykladajac napiecie elektrostatyczne do
preta metalowego i klosza. Urzadzenie wedlug wy-
nalazku przedstawione jest na rysunku schematycz-
nym fig. 1.

Urzadzenie wediug wynalazku sklada sie z klo-
sza 2 osadzonego ma podstawie 1 i stanowiacego
z ta podstawg komore prézniowy. Wewngtrz klo-
sza 2 umieszczona jest cewka indukcyjna 4, ktéra
jest gniazdem w ktérym osadza sie banke 9.
Cewka 4 jest podigczona do generatora wysokiej
czestotliwosei 7, ktébry znajduje sie¢ ma zewnatrz

klosza. Komora préizmiowa jest podigczona do ukila- -

du prézniowego 3. Przez of cewki 4 centrycznie
i suwliwie przeprowadzony. jest pret metalowy 5
korzystnie aluminiowy, umocowany jednym konf-
cém w podajniku 6 a drugim koficem wprowadzony
do wnetrza banki 9. Pret metalowy 5 i klosz 2
podlaczone sg do zasilacza wysokiego mnapigcia 8,
umieszczonego na zewnatrz ukladu.

' Urzadzenie wedtug wynalazku dziala w mastepu-
jacy spos6b. Banke 9 wklada sie do gniazda utwo-
rzonego z cewki 4, a mastepnie ustawia sie pret
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retalowy 5 na zadang wysoko$é przez podajnik 6.
Z. kolei po zamknigciu klosza 2 z podstaws 1, wy-
twarza si¢ pod kloszem podciénienie za pomoca
ukiadu prézniowego 3. Po uzyskaniu wymaganej
prézni wiacza sie napiecie duzej czestotliwosci wy-
tworzone przez generator 7 do cewki indukcyjnej 4.

Prady wirowe wytworzone przez cewke 4 spo-
woduja stopienie koncéwki drutu metalowego 5
i jego parowanie, powodujac tym samym odklada-
nie si¢ warstwy metalu na powierzchni banki 9.
Pomiedzy klosz 2 a pret metalowy 5 przyklada sie

wysokle napiecie stale wytworzone przez zasilacz 8,

ktére spowoduje jonizacje rozrzedzonego powietrza
w trakcie odgazowywania komory, a w trakcie to-
pienia i parowania koncéwki preta 5 powoduje
szybsze jej parowamnis, oraz bardziej réwmnomierne
roziozenie si¢ metalicznej powloki na wewnetrznej
powierzchni ozdoby 9. .

Spos6b 1 urzadzenie znajdujy zastosowanie przy
rrodukcji ozdéb choinkewych i moze byé stosowa-
ny przez wszystkie zaklady zajmujace sie produkcjy
o0zd6éb choinkowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb metalizacji baniek szklanych zwlaszcza
0zdéb choinkowych, w ktérym wykorzystuje sie
indukcyjng metode topienia metali w prézni, a me-
tal naparowywany na powierzchnie banki wprowa-
dzony jest do wnetrza batki, znamienny tym, ze
banke szklana naklada sie na metalowy pret, ko-
rzystnie aluminiowy, ktéry centrycznie i suwliwie
umieszczony jest w cewce wysokiego napiecia, tak
aby banka oparla sie dolng cze$cig kulista na tej
cewce, nastepnie w bance wytwarza sie préznie
rzedu 1072 do 10—¢ Pascala wypompowujac po-
wietrze z banki przez szyjke, z kolei topi sie kon-
cowke preta, na ktérym jest natozomna banka, przy
pomccy pradéw wysokiej czestotliwosci wytworzo-
nych przez cewke indukcyjng.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kazdorazowo po operacji metalizowania pret me-
talowy jest przesuwany ruchem skokowym do
pierwotnej wysokosci, korzystnie na wysokosc
piaszczyzny gérnej cewki indukcyjnej.

3. Sposéb wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w trakcie wytwarzania prézni w bance, przeprowa-
dza sie jonizacje powietrza w tej bance.

4. Urzadzenie do metalizacji baniek szklanych po-
siadajgce klosz umieszczony na podstawie stano-
wigcy z podstawg komore prézniowsg poigczong
z ukladem prézniowym, znamienne tym, ze wew-
natrz klosza (2) umieszczona jest cewka indukcyjna
wysokiej czestotliwosci (4) przez ktébrej o§ prze-
chodzi pret metalowy (5) korzystnie aluminiowy,
umocowany jednym koncem w podajniku (6),
a drugim koncem wprowadzony do wnetrza ban-
ki (9).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze pret metalowy (5) 1 klosz (2) podiaczone sq do
zasilacza wysokiego napiecia (8), a cewka induk-
cyjna (4) podigczona jest do generatora wysokiej
czestotliwosel (7).
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