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Znany jest sposob ulepszania stopéw
podwoéijnych, zelazo-wolframowych z za-
wartoscia wolframu 10 do 30%, przez nagle
ochlodzenie z wysokich temperatur i napu-
szczanie przy niskiej temperaturze. Jedna-
kowoz twardosci w ten sposéb uzyskane
nie sa wystarczajace, aby stop nadawal sie
w znacznej mierze w technice. Najwieksza
twardosé osiagana przez nagle ochlodze-
nie, np. stopu 30% zelazo-wolframowego z
temperatury 1450° i przez dwugodzinne na-
puszczanie do 700°C, wynosi tylko 450 jed-
nostek Brinella. Ponadto stopy te wykazu-
ja duza kruchosé tak, ze uzycie tych sto-
péw nie daje wigkszej korzysci, niz uzywa-
nie innych stali.

W mysl wynalazku mozna nadaé tym
stopom duza twardos$é, przez dodanie do
stopéw trzeciego skladnika. Jako przyktad

moze sluzyé stop zZelaza zawierajacy 15%
wolframu i 30% kobaltu oraz 0.08% wegla,
ktéry poczynajac od 1250°C ochtadza sie
szybko i napuszcza przez godzineg przy tem-
peraturze 600°C. Uzyskana twardosé wy-
nosila 800 jednostek Brinella. Tego rodza-
ju stopy maja olbrzymie znaczenie tech-
niczne, jako materjal do wyrobu narzedzi
tnacych, czyli do celéw, do ktérych stoso-
wano stale szybkotnace ze stopéw twardych
metali; ponadto stopy te nadaja sie do wy-
robu czesci urzadzen, ktére musza posiadaé
duza wytrzymalosé na scieranie, zwlaszcza
w przypadkach, gdy sila tnaca lub wytrzy-
molo$¢ na $cieranie maja byé zachowane
takze przy wysokich temperaturach. Po-
wyzsze stopy nadaja si¢ np. do wyrobu no-
26w tnacych, frezéw i podobnych narzedzi,
pilnikéw, pierscieni wyciggowych, druci-
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det i t. d., i przy tego rodzaju zastosowaniu

. ‘gatunkowo réwnaja si¢ najlepszej stali
szybko tnacej; a nawet ja przewyzszaja.

Ponadto wykazuja jeszcze szereg specjal-
nych zalet pod wzgledem technicznym.
Przedewszystkiem mozna stopy te podda-
waé obrébce po naglem ochlodzeniu. Nie
potrzeba przeto ogrzewaé gotowych narzg-
dzi do wysokiej temperatury hartowania,
co czesto wywoluje znieksztalcenie wyro-
bu, a wiec zbedne sa poprawki tych narze-
dzi. Ponadto unika si¢ w ten sposéb mloto-
win. Narzedzia mozna napuszczaé nawet w
atmosferze obojetnej lub redukujacej. Za-
warto$é wolframu w tych stopach moze do-
chodzi¢ do 40%, przyczem czgsciowo lub
zupelnie mozna wolfram zastapié molibde-
nem. Domieszki jak kobalt, nikiel, mangan,
krzem i t. d. mozna dodawaé do stopu w

~ilosci od 2 do 40%.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania stopéw o duzej

twardo$ci, znamienny tem, Ze 2elazo, za-
wierajace malo wegla, lub niezawierajace
go wcale, oraz wolfram i kobalt, ochladza
si¢ nagle po ogrzaniu do temperatury po-
wyzej 900°C, a nastepnie napuszcza do niz-
szych temperatur, a mianowicie 400 do
800°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze domieszka zawiera wolfram w
ilosci od 2 do 40% i kobalt — od 2 do 40%.

3. Odmiana sposobu wytwarzania sto-
pow wedtug zastrz. 1 — 2, znamienna tem,
ze wolfram zastepuje sie czesciowo lub cal-
kowicie molibdenem.

4. Odmiana sposobu wytwarzania sto-
pow wedlug zastrz. 1 — 2, znamienna tem,
ze kobalt zostaje zastapiony calkowicie
lub czesciowo jednym z nastepujacych ele-
mentéw: Mn, Ni, Cr, Va, Si.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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