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(54) Zpusob vyroby karoserie obytnych pFivési

O&elem feSeni je sniZit pracnost vyroby
karoserie obytnych p¥ivésd z lamindtd. Dosa-
huje se toho tim, %e vnit¥n{ tvar spodni
stavby se zhotovi na negativni formé lami-
novénim, p¥itom se vlepi rdmelek, potom se
ustavi Zebra a vo¥tina, potom se vnit¥ni
tvar spodni stavby slepi s vné&jsim tvarem
spodni stavby. Vn&jsf tvar spodni stavby
se vytvaruje z lehfené hmoty sestavené na
vnit¥n{ tvar spodni{ stavby, potom se vné&jsf
tvar spodni stavby olaminuje. Horn{ stavba
se vytvaruje z leh&ené hmoty sestavené
na pomocnou kostru, pfilemZ pomocnd kostra
se postavi{ na spodn{ stavbu, potom se horni
stavba olaminuje, potom se horni stavba
slepf s dolni stavbou a pomocnd kostra se
odstran{. '
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Vynédlez se tykd zpisobu vyroby karoserie obytnych pfiv&sd z lamindtl, vyrédb&nych jak
sériové, tak i kusovou vyrobou.

Karoserie obytnych p¥fiv&slh zndmych konstrukcf jsou zhotovovdny z kovd, d¥eva, lamindtd
a plastickych hmot. Zdkladem pro stavby je podvozek s ploSinou, se kterym je spojena dfevdni
¢i kovova kostra potaZend hlinikovym plechem, p¥eklifkou nebo lamindtovou deskou. U lamin&-
tovych p¥iv&sld je rovnéZ zikladem podvozek s plodinou, na kterém je p¥ipevn&na kabina sesta-
vend z lamindtovych paneld. Kabiny vyrobené &i sestavené uvedenymi zpUsoby jsou vybavovény
vnit¥nim nébytkem &i za¥fzenim dle d¥elu. VZechny tyto konstrukce se vyznaluji vysokou pracnos-
ti, jednotlivé konstruk&énf prvky karoserie majf pouze jednu funkci. Bud pevnostni (podvozek,
plosina), nebo Glelovou (n&bytek, vnit¥ni vybaveni).

Uvedené nevyhody odstrahuje zplsob vyroby karoserie obytnych p#iv&si, jeho? podstata
spotivéd v tom, %e vnit¥n{ tvar spodni stavby se zhotovi na negativni form& laminové&nim,
pfitom se vlepi rame¥ek, potom se ustavi Zebra a vo3tina, poté se vnit¥ni tvar spodni stavby
slepf{ s vné&jsim tvarem spodni stavby. Vn&js{ tvar spodni{ stavby se vytvaruje z leh&ené hmoty
sestavené na vnit¥ni tvar spodni stavby, poté se vné&jsd{ tvar spodni stavby olaminuje. Horni
stavba se vytvaruje z leh&ené hmoty sestavené na pomocnou kostru, p¥i&emZ pomocné kostra
se postavi na spodnf{ stavbu, potom se horni stavba olaminuje, poté se horni stavba slep{i
s dolni stavbou a pomocnd kostra se odstrani.

Karoserie dle vyndlezu je sestavena 2z prvkd tvarovanych tak, Ze jejich spojenim vznikaji
konstrukéni celky o vice funkcich (pevnostni i uZitkové). Vyznaluje se proto nizkou hmotnosti,
vysokou tuhostf, produktivni technologii vyroby. Vzhledem k vysoké tuhosti je p¥i stavbé
pouZito minimdlni mnoZstv{ kovi - pouze pro uchyceni polondprav, oje a uchyceni podp&rnych
nofek. Dal%fmi p¥ednostmi uvedené konstrukce je moZnost ndrodndj¥fho tvarovdni jednotlivych
d{1d karoserie, docileni lep5fho estetického vzhledu a aerodynamického tvaru. Spodni &4st
karosérie lze tvarovat tak, Ze vytvo¥{ dno zamezujfc{i vniknuti{ vody do karosérie, &imZ se
obytny p¥ivés stdvd obojfivelny. Skofepinovi konstrukce rovn&% umoZiuje sniZit vy3ku podlahy
od vozovky, &imZ se sniZuje celkovad vyZka p¥ivé&su s ndslednym zvy3enim aerodynamickych
vliastnostf{ p¥i vle&eni a dspora pohonnych hmot vle&ného vozidla.

Zpisob vyroby dle vyndlezu je zn&zorn&n na obr. 1 a% 12, Na obr. 1 a%2 5 je zndzorné&n
postup vyroby pifi sériové vyrob&, kterd je zalofena na postupném zhotoveni lamindtovych
df{ld a jejich spojenf, na obr. 6 aZ 12 je zn&zorn&n postup vyroby p¥i kusové vyrob&, kde
je pouze lamindtovy vyrobek - vnit¥ni tvar spodnf{ stavby laminovdn na pevnou formu, zatimco
dals{ laminovédni je provdd&no na tvary zhotovené z lehlené hmoty, nap¥. polystyrénu. Jed-
notlivé lamindtové dily lze zhotovit v jakékoliv &asové posloupnosti.

\

Na obr. 1 je zndzorn&n p¥idny Ffez negativni formou 2 majfci{ tvar vnit¥ni spodni &4sti
obytného p¥ivésu, tj. podlahy, sedalek atd. Na formu 2 se nalaminuje vnit¥nif tvar 1 spodni
stavby, soufasn& se vlepi rdmelek 10 pro uchyceni ndprav 9 prodlouZeny podélnymi nosniky
11 oje. Na obr. 2 je zndzornéna forma 4 pro zhotoveni vn&j&fho tvaru 3 spodni stavby. Na
obr. 3 je zndzornéno spojeni vnit¥niho tvaru 1 spodni stavby s vnéj3im tvarem 3 spodni stavby
a vyztu¥eni Zebry 15, vo¥tinou 5. Na obr. 4 je znézorn&no spojeni s horni stavbou, jejimZ
hlavnim dflem je pl4st 6, p¥i&ky 7, podb&hy 8 kol a ndpravy 9. Na obr. 5 je bo¥ni pohled
na obytny pfivés v podélné ¥ezu s p¥ikladem moZného vnit¥niho uspo¥ddani.

Obr. 6 a% 12 znézorfiuje postup stavby p¥i kusové vyrob&, kde pro tvarovdnf &Asti piivésu
je s vyhodou pouZfito leh&engch hmot, nap¥. polystyren, ktery na vyrobku zistdvd a tvofi{
tepelnou izolaci p¥{iv&su. Na obr. 6 je zn&zorn&no zhotovovan{ zdkladni &&sti - vnit¥niho
tvaru 1 séodni 84sti na form& 2 a vlepeni rdmeku 10 pro uchyceni ndprav. Tato operace je
shodnd 8 postupem znidzorn&nym na obr. 1. Na obr. 7 je znézorn&na vyroba vn&j3fho tvaru 3
spodni ¥4sti, jehof tvar je vymodelovdn z leh&ené hmoty 13. Na obr. 8 je zndzorn&no nalamino-
védn{ vn&jstho tvaru 3 spodni &&sti, jeho onjeni s vnit¥nim tvarem spodni &&sti 1 a vyztuZeni
%ebry 15 a vo3tinou 5.
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Na obr. 9 je zndzorn&no vytvoreni pomocné kostry 14. Na obr. 10 je zndzorn&no pota¥eni
pomocné kostry 14 leh&enou hmotou 13, po jejim# dotvarovdni (radiusy, otvory pro okna, dvete
apod.) se nalaminuje pl43t 6. Na obr. 11 je zndzorn&n pii¢ny fez karoserif, ze které byla
odstrané&na pomocnd kostra 14 a vlepeny podb&hy kol 8. Na obr. 12 je zndzornén podélny ¥fez
karosérii obytného p¥ivésu.

PREDMET VYNALEZU

1, zplisob vyroby karoserie obytnych p¥f{v&si sestavené z lamindtovych dilu vyznaleny
tim, %e vnit¥ni tvar spodni stavby se zhotovi na negativni form& laminovénim, pfitom se
vliep{ rémelek, potom se ustavi Zebra a vo3tina, poté se vnit¥ni tvar spodni stavby slepi{
g vnéis{m tvarem spodni stavby.

2. Zpisob vyroby podle bodu 1 vyznalujici{ se tim, Ze vn&j5i tvar spodni stavby se vytva-
ruje z leh&ené hmoty sestavené na vnit¥ni tvar spodni stavby, poté se vn&jsi tvar spodni
stavby olaminuje.

3. Zpisob vyroby podle bodu 1 a 2 vyznageny tim, Ze horni stavba se vytvaruje z leh&ené
hmoty sestavené na pomocnou kostru, pfilemZ pomocnd kostra se postavi na spodn{ stavbu,
potom se horni stavba olaminuje, poté se horni stavba slepf s dolni stavbou a pomocnd kostra
se odstrani.
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