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(54) VyztuZujic{ temperatni vrstva forem pro tvaieni plasti

®

Vyztuiujici temperadni vrstva fo-
rem uréenych zejména pro vsti¥ikovéani vy-
ztuZenych reaktoplasti a tvofenych galva-
noplastickou skofepinou, pod niz je ulo-
Zena vyztuzujici vrstva sestavajiei
z temperaéni vrstvy se zabudovanymi top-
nymi nebo chladicimi elementy a z izolag-
ni vrstvy. VyztuZujici temperadni vrstva
sestdvd ze smési epoxidové pryskyfice a
plniva v poméru od 1 : 3 do 1 : 9 dila
hmot., pridemZ plnivo sestivad z 50 aZ
100% hmot., kovovych télisek a ne jvySe
50% hmot. sudeného kfemi&itého pisku.
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Vyndlez se tykd vyztuZujici temperacni vrstvy forem pro
tvé¥eni plastd, nap¥. forem pro vst¥ikoviéni mebo lisovdni vyztu-
Yenjch reektoplastd, jejich¥ funkdni vrstva je zhotovena zejména
z galvenoplastické skorepiny.

Galvenoplastické skofepiny, pouZivané jako funkéni vrstvy
ve formédch pro vst¥ikovani nebo lisovani plastd, vyrobkd z vy-
. ztuZenych plasth nebo pro taZeni plechll, je nutno ze zadni stra-
ny vyztuZit nebo podep¥it, protofe p¥i pomdrnd malé tloudfce
stény skofepiny pohybujici se v rozmezi od 5 do 10 mm nelze ve
v8t3ing p¥ipadi poditat s jeji samonosnosti. Vyztubovéni se ob=
vykle provddi zalévénim kovy nebo pryskybicemi. Zalévini kovy se
provéddi p¥i vysokych teplotidch, coZ dasto zplsobuje deformaei
oh¥4té skoFepiny. Kromé toho zalévaci kov, ktery smi bjt s ohle-
dem ne skorepinu oh?dty jen na teplotu téni, obvykle nedostated-
nd zatékd do koutd a prohlubin zadni streny sko¥epiny, takie
v ném zlstdvaji bubliny & skorepina neni rovmnomérné podeprena.
Zalévaci kov se rovwnéZ jen velmi obtiZné spojuje s kovem skore~-
piny a se zabudovenymi topnymi nebo chladicimi elementy. V di-
sledku tlakového neméhdni tak mohou vzniknout mezi zalévacim ko-
vem a sko¥epinou mezery. Provozni potiZe zplsobuji rovnd% roz-
dilné koeficienty tepelné roztaZnosti zaelévaciho kovu a skorepi-
ny. Mechanické vlastnosti skoFepiny jsou nepriznivé ovliivnény
tepelnym Sokem, zpisobenym vysokou teplotou zalévaciho kovu. Né=-
kdy se proto sko¥epiny ve formd zalévaji pryskyPicemi, Sim% opdt
obvykle dochdzi ke znalnému tlakovému namdhdni. Ve formdch do=-
chdzi k teleni u zalévaciho materidlu, vyztuZujici pryskytice se
chovaji jeko hydraulické médium. Tepelnd vodivost uvedenych ma-
teridld je rovnéZ velmi nizkd, coZ zpisobuje u temperovanich fo-
rem znaéné technologické problémy.

Uvedené nedostatky do znaéné miry odstranuje vyztuzujici
temperadni vrstva podle vyndlezu. Temperadni vrstva je urdend
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pro formy pro tvéfeni plastd, nap#. pro vet¥ikovini nebo lisové-
ni nep¥. reaktoplasti. Takovd forma sestivd z galvanoplastické
gko¥epiny, pod ni¥ je uloZena vyztubujici vratva tvo¥end vyztu-
Fujici temperaéni vrstvou se zabudovanymi topnymi nebo chladi-
cimi-elementy a vyztuiujici izoladni vrstvou. Podstata vyndlezu
spodivd v tom, Ze vyztuZujied temperadni vrstva sestd4véd ze smdsi
epoxidové pryskyrice a plniva v poméru od 1 : 3 do 1 : 9 aild
nmotnostnich. Plnivo tvoP{ sm¥s 50 aZ 100 % hmotnosti kovovych
$81isek s nejviSe 50 % hmotnosti suSeného kfemi&itého pisku.

Forma, v ni?% je uZito vyztuZujiei temperadni vrstvy podle
vynélezu, p¥inddi v praxi Setné vyhody. Vzhledem k tomu, Ze se
zalévéni provddi za b8Znych teplot, nedochdz{ k deformaci skoie-
piny ani k narudeni jejich mechanickych vliastnosti. Topné mnebo
chladici elementy je moZno uspo¥ddat na zadni strens skofepiny a
poté Jje zalit pln&nou epoxidovou prysky¥ici, vytvd¥ejici vyztu-
yujici temperadni vrstvu. Tato vzhledem k vysokému obsahu plni-
del vyztuZuje dokonale galvanoplastickou skoPepinu po celém Je-
jim povrchu a zéroven dob¥e rozvddi temperadni médium. Druhou,
izoladni vrstvu, je moZno aplikiavat ihned po zatuhnuti temperad-
ni vrstvy. Daldi vihodou je moZnost plynulého poddteéniho vyté-
péni a ndsledného chlazeni formy podle poradavki vyrobniho reZi-
mu. Temperadni vrstva rychle odvddi teplo s povrchu a zabudova~
nymi chladicimi elementy lze formu i podle pot¥eby chladit. Uve=-
dené vyhody temperadni vratvy se projevuji zejména p¥i vyrobéd
lamin&tovyoh diled e povrchovymi gelcoaty, p#i které nelze kva-
1itni vrstvy nendSet na p#{li¥ teplou formu, nebot dochdzi k rych-
1ému odpafovéni styrehu z dosud nezpolymerizované vrstvy ndst¥i-
ku a gelcoaty nemaji po dotvrzeni poZadované parametry. P¥i lin-
kové vyrobd oviem dochdzi pifedeviim u mendich diled k velmi rych-
1ému pracovnimu taktu, ktery mi¥e Sinit i 30 minut ne jeden di-
lec & tim se mi¥e forme v disledku exotermmich teplot oh¥it az
na 50 °C i vice.

Pousiti vyztubujici temperadni vrstvy podle vynédlezu je bli-~
Ye popséno v ndsledujicich p¥ikladech.
Priklad 1

Forma pro vst¥ikovéni vyztuZenych reaktoplastd sestdvd
z gelvanoplastické skoFepiny, jeji% wnit¥ni strana je opat¥ena
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kotvicimi prtky. Pod galvanoplastickou sko¥epinou je vytvoFrena
vyztuZujici vrstva formy. sestdvajici z temperadni vrstvy se za-
budovanymi topnymi elementy a z dalsi, vyztuZujici izoladni vrst-
vy. VyztuZujici temperadni vrstva je zhotovena ze smdsi 25 dild
nizkomolekuldrni epoxidové prysky¥ice a 75 dild smdsi litinovych
a hlinikovych pilin, smichanych v pom&ru 1 : 2. Vyztufujici izo-
ladni vrstva je zhotovena ze smdsi k¥emilitych piskd a epoxidové
nizkomolekuldrni prysky¥ice v pomdru 9 : 1.

Priklad 2

Stejnd forma jako v p¥ikladu 1 je opat¥ena.vyztufujici tem-
peraéni vrstvou sestdvajici ze sm&si nizkomolekuldrni epoxidové
pryskyfice a plniva v pomdru 10 : 90, p¥idemZ plnivo sestévi
z 90 % hmot. Zeleznych pilin smichanych s 10 % hmot. sudeného
kiemiditého pisku.

Jako plniva do epoxidové prysky¥ice lze s vyhodou pouZivat
rovnd% médéné piliny nebo t&liska, hlinikové nebo mddéné nyty,
nasekané drdty, kovové tiHisky apod.

Temperadni vrstva podle vyndlezu je ddle vhodnd i pro ostat-
ni typy forem, nap¥. pro formy s lamindtovou funkdni vratvou.
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VyztuZujici temperadni vrstva forem pro tvdfeni plastid
nap¥. pro vst¥ikovéni nebo lisovéni napf.;reaktoplastﬁ, formy
sestdvajici z galvanoplastické sko¥epiny, pod niZ Je uloZena
vyztuiujici vretva tvofend zmindnou temperalni vratvou se zabu=-
dovanymi topnjmi nebo chladicimi elementy a izolaéni vratvou,
temperadni vrstva vyznadend tim, Ze sest4vd ze smdsi epoxidové
prysky¥ice a plniva v poméru od 1 :3 do 1 : 9 dild hmotnostnich,
p¥iem¥ plnivo sestdvd z 50 a% 100 % nhmotnostnich kovovych t&li-
sek a nejvyse 50 % hmotnosti suseného k¥emiditého pisku. |
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