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{54) Zpiissh viroby licich samonivelizatnich smési ve stavebnictvi

1

Utelem vynélezu je zjednodudit a zhos-
podérnit vyrobu a rozsffit hromadné pouZiti
licfch, samonivelizanich sm&si, které na-
hrazuji v pozemnim stavitelstvi tradi&ni be-
tonové mazaniny.

~Uvedeného Gfelu se dosdhne navrZenou
technologii vyroby, kterd je zejména zalo-
Zena na dvoufdzovém michéni. V prvni fézi
zajiftuje upravend vrtule mixéru mechanic-
kou aktivaci a v druhé fdzi upravend vrtule
domichédvage zabezpetuje poZadovanou ho-
mogenizaci smési.

Tento zplsob vyroby umoZiiuje omezeni
dosavadniho poctu smé&snych sloZek a vyuZiti
v betonai'ské praxi b&Zné& pouZivanych 5tér-
kopiskil se zrny do 8 mm. NavrZend techno-
logie zajiStuje dokonalou homogenizaci, ¢er-
patelnost, samoniveliza¢ni schopnosti, doko-
nalou stabilitu smési, kontinuitu vyroby i
uklddani, &imZ se zvysi vykon a sniZ{ nékla-
dy pii vyrobé.

- 'NavrZené opatfeni lze uplatnit i v dalSich
oblastech pozemniho stavitelstvi. -
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Vynélez se tykd zpfisobu vyroby licich sa-
monivelizatnich sm&si ve stavebnictvi, které

v pozemnim stavitelstvi nahrazuji tradi¢ni-

betonové smési a pouZivaji se jako podklad-
ni podlahové vrstvy. Jejich vlastnosti vSak
umoZiiuji vyuZiti v S§irS$im rozsahu, napii-
klad jako nd&Slapné vrstvy, vyrovndvaci i
spddové mazaniny, zdlivkové a torkreta&ni
hmoty, ale i jako ndhradu za konstrukéni
betony. :

Podkladni podlahové vrstvy nebo vyrovna-
vaci mazaniny se v pozemnim stavitelsvi
provadi zatim v pfevdZné mire z betonovych
smési vyrdb&nych z ¢ementu, inertniho plni-
va plynulé zrnitosti se zrny od 0,05 aZ do
8 mm a vody. Betonovd smé&s se na misté
zpracovdni ruéné s velkou fyzickou nédma-
hou rozhrnuje a urovndvd do predepsané
rovinnosti. Na ni vznikaji fasto z4vady v
Kvalité. Znaénou pracnost a ndmahu p¥i této
technologii -eliminuji lici . samoniveliza&ni
smési.

Dosud znédmé zplsoby provadéni licich
samonivelizatnich smési predepisu;i zna&ny
polet smésnych materidli, pFesné€ specifi-
kovanych, obtiZné zajistitelnych a tim velmi
ndkladnych. Vlastni vyroba licich samoni-
velizatnich smési neni dosud nikde speci-
fikovand. Proto se pro zajidténi dokonalé
stability smési — tzn. pro vyloudeni rozmé-
Sovani pevné a kapalné slozZky — pouZiva
pFisné bilancovaného a velkého podilu ze-
jména velmi lehkych zrnitych plniv.

Ve stavebni vyrobgé v3iak vétSi pocet smés-
nych komponentt s presné specifikovanymi
vlastnostmi plisobl znatné potiZe. Také po-
uZivani stavajicich strojli pro smési s teku-
tou konzistenci neni vhodné, protoZe stdva-
jici stavebni stroje nezaji§tuji podminky pro
dosaZeni potlebnych reologickych vlastnosti
nové smési. Technické a technologické ne-
vyhody dosavadni technologie se promitaii
i do ekonomické oblasti, zejména ve vyssi
pracnosti, malém vykonu a vysokych vlast-
nich nékladech.

NavrZeny zplisob vyroby licich samonive-
liza¢nich smési podle vyndlezu vyde uvedené
nedostatky odstraiiuje. Poet sm#ésnych kom-
ponentll se sniZuje, pPesnd specifikovand
plniva, obtiZn& zajistitelnd, jsou nahrazena
b&Znymi surovinami. Smés je sloZena z 18
az 41 % hmot. pojiv, b&Zn& ve stavebnictvi
pouZivanych, napfiklad cement a anhydrid,
40 aZ 64 % hmot. b&Znych stavebnich plniv
se zrny od 0,05 aZ 8 mm, 10 aZ 18 % hmot.
vody, 0,1 aZ 1 % hmot ztekucujici p¥isady.

Pro urychleni tuhnuti lze davkovat 0,05
aZ 2 % hmot. vhodného reguldtoru tuhnuti.

SloZky jsou ddvkovédny v piirodn& vlhkém
stavu jednotlivE, nebo Eastetn& pfedmichané,
V obou pfipadech se do mixéru dédvkuie ja-
ko prvni zdm&sovd voda. V pripads, Ze se
smésné komponenty dévkujf jednotliv®, pak
je nutno dodrZet nédsledujici postup: 1 z4-
mésovd voda, 2 &st plniva, 3 pojivo a 4
zbytek plniva. V piipad&, Ze pevné slozky
jsou za sucha predem predmichané, je pte-
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depsdn postup: 1 zdmésovd voda, 2 pre-
mix — pfedmichané komponenty jako plni-
vo a pojivo. U obou zplsobd davkovani se
ztekucujici piisady a pfPisady pro regulaci
tuhnuti ddvkuji do mixeru v prab&hu déav-
kovéni sloZek.

Podstata nového zplsobu vyroby licich
samonivelizatnich smési dédle spotiva v do-
konalém, velmi aktivnim dvoufdzovém mi-
chéni vice sloZek soutasné, pritemZ pinivo
miiZe obsahovat §térkopiskovd zrna do 8 mm.
Prvni fdze michédni probihd v mixéru, opa-
tfeném zvlast uzphsobenou vrtuli s obvo-
dovou rychlosti 300 aZ 800 m za minutu.
Toto michdni mé charakter mechanické ak-
tivace a zajistuje, aby namichani smés méla
poZadovany stupeil konzistence. Tim nedo;de
k rozmiseni smési a sedimentaci téZkych
zrn. Mechanickou aktivaci dochézi k des-
integraci shlukd jednotlivych sloZek, otirdni
a omildni ostrohrannych zrn, ke granulo-
metrickym zméndm vSech sloZek, dokonalé
homogenizaci, coZ vytva¥i piiznivé podminky
v pohyblivosti smé&si apod. Po posledni déav-
ce sloZek se smés aktivuje minim4ln& 1 mi-
nutu, pak se vypousti pfes tfaslavé sito--s
oky 10 mm do domichédvafe. Druhd fédze
probihajici v domichédvaédi opatfeném zv14st
uzpiisobenou vrtuli s obvodovou rychlosti
200 aZ 700 metrdt za minutu, zaji¥tuje potieb-
nou homogenitu smési, dé}e zlep3uie ziska-
né reologické vlastnosti namixované smési.
Domichédvag plni soufasné funkci zésobni-
ku a umoZiiuje kontinudlni vyrobu i ukla-
dédni aktivovanych smé&si. Z domichéavale
vtékd smés do ¢erpadla, které ji dopravi k
mistu zpracovani. Lici samoniveliza&n{ smés
vytvdli sama vodorovny a hladky. powrch.
Po naliti se nechd v klidu aZ do dplného
vytvrzeni. - : L

Novy§ zpiisob vyroby licich samonivelizag-
nich smési podle vyndlezu zachovdvéd na
jedné stran& vSechny vyhody stavajicich
technologii licich smé&si jako napiiklad jed-
noduchou dopravu a pokldddni, moZnost
pfipravy premixu tovdrnim zptsobem, samo-
nivelizaéni schopnosti,. snadné zpracovani
atd. Na druhé strand vSak pfPindsi . dalsi
efekty spofivajici zeiména ve sniZeni pcétu
smé&snych komponentfi, ve vyuZivani v po-
zemnim stavitelstvi b&Zn& pouZivanych pl-
niv se zrny Sté&rkopisku do 8 mm, zajiStuje
$ minimalnim vodnim soufinitelem v &srstvé
smési s objemovou hmotnosti do 2200 kg/m3
dokonalou homogenitu namichané i ukldda-
né smeési, dokonalou d&erpatelnost, samoni-
velizaci s rozlivem koldée 26 aZ 29 cm, do-
konalou stabilitu smési, tj. stdlost proti roz-
miseni a odlu€ovdni vody a tuhych sloZek
v ¢asovém obdobi nutném pPi kontinudlni
vyhob& od zamichdni aZ po uloZeni smési,
umoZiiuje kontinudini vyrobu, Serpdni a u-
klddani licf smé&si. V zatvrdlém stavu spliiu-
je smés poZadavky CSN a ON na b&¥né pod-
kladni a vyrovndvaci vrstvy. Tento zpfisob
vyroby licich smési pFindSi i ekonomické
vihody — sniZuje dédle pracnost, zvy3uje
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vykon vyroby, dopravy a uloZeni aZ na 9 m?
za hodinu a postatné sniZuje materidlni na-
klady, zejména u pouZitych plniv.

Vynalez je ddle objasnén na dvou z moZ-
nych prikladt konkrétniho pouZiti.

Priklad 1

Misto tradi¢ni betonové mazaniny byla
pro podkladni podlahové vrstvy v panelo-
vém objektu pouZita lici samoniveliza&ni
smés. Vyroba byla provedena staveniStnim
zplisobem, jednotlivé sloZky byly ddvkovany
jednotlivé v nésledujicim poradi a hmotnost-
nich pomé&rech

% hmot.

zadmésovd voda 15,4
Stérkopisek 0,05 aZ 8 mm 11,0
drobné kamenivo 0,05 aZ 2 mm 10,4
cement PC 400 20,3
ztekucujici pfisada

na béazi fenolickych pryskyftic 0,3
Stérkopisek 0,05 aZ 8 mm 21,8
drobné kamenivo 0,05 aZ 2 min 20,8

Smés byla aktivovdna v mixéru zvlast u- .

zplisobenou vrtuli s obvodovou rychlosti
400 metrd za minutu po dobu celého davko-
vani smésnych sloZek. Aktivace byla ukonde-
na 3 minuty po ddvkovéni potFebného mnoz-
stvi posledni smésné sloZky. Z mixsru byla
lici smés vypouSténa pres traslavé sito do
domichdvaCe, kde byla namixovanad smeés
udrZovdna v homogennim stavu uzplisobe-
nou vrtuli demichévafe s obvodovou rych-
losti 300 m za minutu aZ do doby vtoku
smési do derpadla. Ukladani lici smé&si do
vrstev 4 aZ 6 cm bylo v jednotlivych mist-
nostech provddéno kontinuédlné, -

Priklad 2

Jako u piikladu 1 byla nahrazena betono-
vd mazanina bytového objektu licimi samo-
nivelizatnimi smésmi. Byl v8ak pouZit an-
hydrid jako pojivo. Plnivo s pojivem bylo
v suchém stavu pfedmichéno jako premix.

Premix byl pFedmichén v tomto sloZeni:

% hmot.
anhydrid 40,3
Stérkopisek 0,05 aZ 8 mm 19,7
drobné kamenivo 0,05 aZ 2 mm 21,4

PTi vyrobé lici smési byly jednotlivé smés-
né komponenty dévkovédny v tomto poméru
a poradi:

% hmot.

zame&sova voda 17,3
a soutasné ztekucujici p¥isada

na bédzi melaminovych pryskyfic 0,5
premix 81,4,
regulator tuhnuti (K2S804) : 0,8

Smés byla dokonale dvoufdzové aktivova-
na, ¢erpana a uklddéna shodnym zphsobem
jako u pfikladu 1.

V obou pFipadech byla uloZenim licich

smési docilena kvalita podkladni vrstvy,

kterd plné vyhovovala a prekrafovala poZa-
davky CSN a ON kladené na tyto konstruk-
ce. st |

Timto zplisobem vyroby licich samonive-
lizatnich smési ve stavebnictvi lze jejich
vyuZitl rozsifit v pozemnim stavitelstvi na
v3echny podkladni i néSlapné podlahové
vrstvy, vyrovndvaci mazaniny, zdlivkové i
torkretatni hmoty i jako ndhradu za kon-
strukéni betony.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpiisob vyroby licich samoniveliza&nich
smési ve stavebnictvi, sestdvajicich z 18 aZ
41 % hmot. pojiv, napiiklad cementu nebo
anhydridu, 40 aZ 64 % hmot. inertnich plniv,
10 aZ 18 % hmot. zdmésové vody, 0,1 aZ 1,0
procento hmot. ztekucujici pfisady, pouZiva-
nych v pozemnim stavitelstvi iako podkladni
podlahové vrstvy, vyznaduiici se tim, Ze se
lici smés michd dvoufdzové, pfifemZ se v
prvni fdzi smésné komponenty mechanicky
aktivuii michadnim v mixéru s obvodovou
rychlosti 300 aZ 800 m za minutu po celou

dobu ddvkovédn{ a minimé4lné 1 minutu od do-
davkovani posledni sloZky smési a v druhé
fdzi michani se lici hmota udrZuje v homo-
gennim stavu v domichdvaéi michdnim s ob-
vodovou rychlosti 200 aZ 700 metrd za mi-
nutu v prib&hu celé doby od ukoné&eni akti-
vace aZ po vtok lici smési do &erpaciho
zalizenl.

2. Zpdsob vyroby licich samonivelizag-
nich smési ve stavebnictvi podle bodu 1,
vyznatujici se dédle tim, Ze se pouZije plnivo
zrnitosti aZ do 8 mm.

1 list vykresii
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