POLSKA OPIS PATENTOWY| 7815

hEc ST | PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl. 22g,3/72
" do patentu

Zgtoszono: 07.07.1972 (P. 156577)

Pierwszenstwo: MKP' C09d 3/72

URZAD ~
PAT [" I n w' Zgtoszenie ogloszono: 30.05.1973
PRL

Opis patentowy opublikowano: gg.09.1975

Tworcy wynalazku: Aleksander Zuk, Jerzy Bogajewski,
: Helena Hariczak
Uprawniony z patentu tymczasowego: Zaodrzariskie Zaktady Przemystu
Metalowego ,,Zastal”, Zielona Géra
(Polska)

Sposéb otrzymywania powlok izolacyjnych
z twardej pianki poliuretanowej,
zw/laszcza na powierzchniach blach

Przedmiotemn wynalazku jest sposdb otrzymywania powtok izolacyjnych z twardej pianki poliuretanowe;j
zwlaszcza na powierzchniach blach. Sposéb wedtug wynalazku moze by¢ wykorzystany do nanoszenia powtok
izolacyjnych np. przy budowie taboru kolejowego, a w szczegélnosci wagonéw towarowych.

Znany jest sposdb otrzymywania powtok izolacyjnych z twardych pianek poliuretanowych, polegajacy na
wylewaniu masy reakcyjnej do form lub na powierzchnie ograniczone podwdjnymi $ciankami oraz inny sposéb
otrzymywania powtok izolacyjnych z poliuretanowej masy reakcyjnej polegajacy na wylaniu wzgl¢dnie natrysku
zimnej masy reakcyjnej na powierzchnie izolowane. Mas¢ reakcyjna otrzymuje si¢ przez mieszanie organicznych
izocyjanianéw, zywic poliestrowych lub polieterowych, katalizatoréw oraz dodatkéw np. Srodkéw uodparniajg-
cych na dziatanie ognia, spieniajacych, powierzchniowo czynnych oraz wypetniaczy.

Wadg tych sposobéw jest to, ze izolowanie sposobem wylewania masy reakcyjnej w celu otrzymania
twardej pianki poliuretanowej wymaga w zasadzie podwdjnych Scianek przy naktadaniu na powierzchnie pio-
nowe lub zblizone do pionowych, a przy poziomym ustawieniu elementéw dodatkowych matryc zabezpieczajg-
cych przed wyptynigciem pianki w trakcie jej tworzenia sig. Natomiast nanoszenie warstw izolacyjnych metoda
natryskowania masy reakcyjnej na powierzchnie izolowane potaczone jest z trudnoscig otrzymania ghadkiej
i réwnomiernej powierzchni warstwy izolacyjnej w szczegdlnosci przy nanoszeniu izolacji na powierzchnie
pionowe albo, przy nanoszeniu izolacji od spodu na powierzchnie poziome. Poza tym przy otrzymywaniu
warstwy izolacyjnej z twardej pianki poliuretanowej metodg natryskiwania wystgpuje koniecznos$é stosowania
dodatkowych zabiegéw w celu wygtadzenia powierzchni.

Dalsza niedogodnoscig obu sposobdw ‘jest brak mozliwosci stosowania jako sktadnikéw masy reagujacej
niektérych zywic poliestrowych, ktére sg ciatami statymi w temperaturze pokojowej. W wyniku przereagowdnia
masy reakcyjnej przyrzadzonej z dotychczas stosowanych zywic iw dotychczas stosowanych proporcjach
wagowych otrzymana warstwa izolacyjna wykazuje niekorzystne wtasciwosci mechaniczne jak: mata elastycz-
noéé, mata wytrzymatosé na zginanie, mata odporno§é na drgania mechaniczne i ultradZwigki, mata przyczep-
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no$é¢ ikruchodé. W zwigzku z czym otrzymywane wg dotychczasowych metod elastyczne i sztywne pianki
poliuretanowe nie stanowig warstwy konstrukcyjnej wspéidziatajgcej w przenoszeniu obcigzer przy dtugo-
trwatej eksploatacji.

Celem wynalazku jest usunigcie powyZszych niedogodnosci przez opracowanie sposobu uzyskiwania takiej
sztywnej pianki poliuretanowej, ktéra natryskiwana na powierzchnie, a zwtaszcza na powierzchnie blach tworzy-
taby na nich sztywne powtoki izolacyjne typu konstrukcyjnego o gtadkiej powierzchni, odporne na uderzenia,
zginanie, fcieranie, drgania mechaniczne, ultradZwigki oraz frodki-myjace.

Cel ten zostal osiggnigty dzieki zastosowaniu sposobu otrzymywania pow!ok izolacyjnych z twardej pianki
poliuretanowej zwiaszcza na powierzchniach blach, w ktérym twarda pianke poliuretanows otrzymuje sig
w wyniku przereagowania masy reakcyjnej powstalej z potaczenia dwéch komponentéw. Jeden komponent
stanowi mieszaning Zywicy poliestrowej z katalizatorami metaloorganicznymi i katalizatorami aminowymi oraz
dodatkami np. érodka uniepalniajgcego, oleju silikonowego, wody, $rodkéw barwigcych i wypetniaczy. Drugim
komponentem jest przygotowany odpowiednio prepolimer. -

Pierwszy z komponentéw otrzymuje si¢ w wyniku zmieszania 100—140 czgsci wagowych Zywicy poliestro-
wej nasyconej typu przestrzennego (rozgatezionej) z 0,8—1,4 cz¢sciami wagowymi katalizatoréw metaloorganicz-
nych ikatalizatoréw aminowych, 1-2 czeéciami wagowymi wody, 1,0—1,6 czeéciami wagowymi po-
wierzchniowo czynnego oleju silikonowego, 0,1—1,0 czedciami wagowymi pigmentu oraz 0,1-3,0 czedciami
wagowymi frodka uniepalniajacego, a proces zmieszania prowadzi si¢ w temperaturze 70—120°C. Natomiast
prepolimer stanowigcy drugi komponent otrzymuje si¢ w wyniku przereagowania w temperaturze 70-90°C
i czasie 1-3 godzin 60—80 czgéci wagowych dwufenylometanodwuizocyjanianu z 20—40 czeéciami wagowymi
2ywicy poliestrowej typu liniowego. Obydwa komponenty tgqczy si¢ w stosunku 1,35-1,5 czesci wagowych
tywicy poliestrowej z katalizatorami i dodatkami zjedng czesciq wagowa prepolimeru w temperaturze
80—100°C. Proces natrysku na powxerzchme odbywa si¢ przy cifnieniu 5—20 kG/cm?® za pomoca znanych

urzgdzen.

' Dzigki zastosowaniu sposobu otrzymywania powlok izolacyjnych wedtug wynalazku mozna otrzymad
powloki izolacyjne z twardej pianki poliuretanowej przy pomocy natrysku na powierzchni¢. Otrzymana warstwa
izolacyjna wykazuje korzystne wlasnosci mechaniczne, dobrze przylega do powierzchni izolowanej. Warstwa
sztywnej pianki nie jest krucha, posiada odpowiednia twardos¢ i jednoczesnie wykazuje elastycznoé¢. Wgtebienia
powstale po silnym uderzeniu po pewnym czasie ulegajg zniwelowaniu. Natryskiwana warstwa izolacyjna
sposobem wg wynalazku tworzy gtadkg i réwng powierzchni¢ nie wymagajacg dalszego wygtadzania. Sposdb
umozliwia uzyskiwanie powtok izolacyjnych dowolnej grubosci, a powierzchnia warstwy jest tatwa do czyszcze-
nia ptynnymi frodkami czyszczqcymi. Przy natryskiwaniu pianki w celu wytworzenia jednolitej warstwy izola-
cyjnej nie s3 wymagane podwdjne scianki ani dodatkowe matryce zabezpieczajace przed wyptynigciem. Bardzo
dobre wtasnodci mechaniczne idoskonate przyleganie powodujs, ze sztywna pianka poliuretanowa twony
powtoke typu konstrukcyjnego czyli wspdtdziatajaca w przenoszeniu obcigzen.

Przyktad. Zywice poliestrows’ typu przestrzennego (rozgal¢ziong) Poles 300/8 wilosci 120 kg,
tréjbetadwuchloroetylofosforan w ilosci 24 kg, oktonian cynawy w ilosci 0,9 kg, olej silikonowy powierzchniowo
czynny w ilofci 1,4 kg, N-metylomorfoling w ilosci 1,2 kg przenosi si¢ do reaktora i wigcza ogrzewanie przy
jednoczesnym stalym mieszaniu z predkoscig S0 obr/min, podnosi si¢ temperaturg do 95°C. Przygotowang w ten
sposéb mieszaning toczy si¢ ogrzewanymi przewodami elastycznymi do komory zmieszania, ktéra umieszczona
jest w glowicy natryskowsj. Do tej komory innymi przewodami doprowadza si¢ réwnoczesnie drugi komponent,
awigc prepolimer otrzymany w nastgpnym reaktorze w wyniku zmieszania: dwufenylometanodwuizocyjania-
nu — Izocyn PP—85 w iloéci 72 kg z 2zywica poliestrows nasycong typu liniowego — Poles 60/20 w ilosci 29 kg.

Po zatadowaniu sktadnikéw do reaktora wiacza si¢ ogrzewanie i podnosi temperaturg do 70°C. Nastepnie
nalezy wigczy¢ mieszadto, ustalajac jego predko$é na 50 obr/min. Po wigczeniu mieszadia podnosi si¢ dalej
temperature masy reagujacej do 80°C. W tej temperaturze miesza si¢ mas¢ przez godzing a nastepnie ttoczy do
komory zmieszania w glowicy natryskowej, regulujgc wydajno$¢ tak aby na 1 kg prepolimeru przypadato 1,4 kg
poliestru zmieszanego z katalizatorami i dodatkami. Jednoczeénie nalezy tak wyregulowaé ogrzewanie przewo-
déw doprowadzajgcych by temperatura masy wkomorze zmieskania gtowicy natryskowej wynosita 85°C.
Z komory zmieszania masa przedostaje si¢ dzigki ciénieniu sprezonego powietrza do komory rozpylania, do
ktérej réwniez doprowadza si¢ sprezone powietrze o cignieniu 6 kG/em®. Zmieszanie poliestru z prepolimerem
a nastepnie natrysk powinien odby¢ si¢ w czasie 3—5 sek., a wigc kr6tszym niz okres reakcji (sieciowania) obu-
komponentdw.
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. Sposéb otrzymywania powtok izolacyjnych z twardej pianki poliuretanowej zwtaszcza na powierzchniach
blach, wktérym twardg pianke poliuretanowgq otrzymuje si¢ w wyniku przereagowania masy reakcyjnej
powstatej z potaczenia dwéch komponentéw, przy czym jeden komponent stanowi mieszaning Zywicy
poliestrowej z katalizatorami metaloorganicznymi i katalizatorami aminowymi oraz §rodka uodporniajgcego na
dziatanie ognia, oleju silikonowego, wody, érodkéw barwigcych i wypetniaczy, a drugim komponentem jest
przygotowany odpowiednio prepolimer, znamienny tym, Ze jeden z komponentéw otrzymuje si¢ w wyniku
zmieszania 100—140 czedci wagowych Zywicy poliestrowej nasyconej typu przestrzennego (rozgatezionej)
20,8—-1,4 czedciami wagowymi katalizatoréw metaloorganicznych i katalizatoréw aminowych, 1—2 czeéciami
wagowymi wody, 1,0—1,6 cze¢sciami wagowymi oleju silikonowego, 0,1—1,0 cz¢sciami wagowymi pigmentu oraz
od 0,1-3,0 czedciami wagowymi $rodka uodporniajacego na dziatanie ognia, a proces mieszania prowadzi sie
w temperaturze od 70—120°C, natomiast prepolimer stanowiacy drugi komponent otrzymuje si¢ w wyniku
reakcji w temperaturze 70—90°C i tzasie 1—3 godzin 60—80 czeéci wagowych dwufenylometanodwuizocyjanianu
z 20—40 czeéciami wagowymi zywicy poliestrowej typu liniowego, przy czym obydwa komponenty tgczq sig
w stosunku 1,35—1,5 czesci wagowych zywicy poliestrowej z katalizatorami i dodatkami z jednq czescig wagows
prepolimeru 2w temperaturze 80—120°C, asam proces natrysku na powierzchnie odbywa si¢ przy cifnieniu
5—20kG/cm*. ' '
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